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Odnosnie do niniejszej instrukciji | 1

1

1.1

Odnosnie do niniejszej instrukcji

Niniejszy dokument obowigzuje dla wersji oprogramowania podanej na stronie
tytutowe;j.

W dokumencie wspomniane sg miedzy innymi nazwy produktéw podane wytgcznie
w celu identyfikaciji, ktére stanowig wtasnos$¢ odpowiednich wtascicieli prawnych.

Wskazowki ostrzegajace

A NIEBEZPIECZENSTWO

Skutkiem jest bezposrednie zagrozenie zycia lub niebezpieczenstwo
ciezkich obrazen

Skutkiem sg niebezpieczne sytuacje z mozliwg Smiercig lub ciezkimi
obrazeniami

/A UWAGA

Skutkiem jest niebezpieczna sytuacja grozaca lekkimi obrazeniami

WSKAZOWKA

Skutkiem jest niebezpieczna sytuacja grozaca szkodami materialnymi
lub srodowiskowymi

1.2

Grupy docelowe

Niniejsza instrukcja obstugi jest skierowana do uzytkownikéw urzgdzenia, do
wyspecjalizowanego personelu posiadajgcego kwalifikacje techniczne oraz do
wyznaczonego personelu.

Contura® S400-instrukcja-obstugi-jina91pl1-14-(2302) 7180
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2 Bezpieczenstwo

2.1 Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Urzgdzenie jest detektorem nieszczelnosci, w ktérego komorze foliowej obiekty

prébne sg sprawdzane pod kgtem nieszczelnosci.

Urzadzenie nalezy eksploatowac wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem, w sposob
opisany w instrukcji obstugi, aby unikng¢ zagrozen wynikajgcych z niewtasciwego
uzytkowania.

Zachowac granice zastosowania, patrz ,Dane techniczne”.

Nieprawidlowe uzycie Unika¢ nastepujgcych, niezgodnych z przeznaczeniem zastosowan:

Zastosowanie wykraczajgce poza specyfikacje techniczne, patrz ,Dane
techniczne”

Zastosowanie w obszarach radioaktywnych
Zamykanie komory pomiarowej, kiedy palce znajdujg sie w strefie zgniotu.

Zastosowanie elementow wyposazenia dodatkowego lub czesci zamiennych,
ktore nie sg wymienione w niniejszej instrukcji obstugi

Kontrola obiektow probnych, ktére stykajg sie z wargami uszczelniajgcymi komory
foliowej

Kontrola obiektéw probnych, w ktérych wnetrzu nie znajduje sie gaz (np.
opakowania prézniowe)

Kontrola ostrych przedmiotéw

Badanie mokrych lub wilgotnych obiektéw probnych

Kontrola obiektow probnych zawierajgcych ciecze

Kontrola obiektow probnych wyraznie réznigcych sie temperaturg od otoczenia
Zanieczyszczenie komory pomiarowej lub warg uszczelniajgcych

Zastosowanie urzgdzenia w atmosferze wybuchowe;j

Wskazowka: Niniejsze urzgdzenie nie jest przewidziane do stosowania w obszarach

mieszkalnych.

8/80
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2.2 Obowigzki operatora

Zapoznanie sie, przestrzeganie i postepowanie zgodnie z informacjami zawartymi
w niniejszej instrukcji obstugi oraz w instrukcjach pracy opracowanych przez
wiascicieli. Dotyczy to w szczegdlnosci instrukcji dotyczgcych bezpieczenstwa i
ostrzezen.

Podczas wykonywania wszelkich prac zawsze stosowac sie do kompletne;j
instrukcji obstugi.

W razie pytan dotyczgcych obstugi lub konserwacji, na ktére nie ma odpowiedzi w
tej instrukcji obstugi, skontaktowac sie z obstugg klienta.

2.3 Wymagania stawiane uzytkownikowi

Nastepujgce wskazéwki skierowane sg do przedsiebiorcy lub osoby odpowiedzialnej
za bezpieczne i skuteczne uzycie produktu przez operatoréw, pracownikow i osoby

trzecie.

Prace ze swiadomoscia bezpieczenstwa

Obstuguj urzgdzenie tylko wtedy, gdy jest w doskonatym stanie technicznym i nie
ma uszkodzen.

Urzgdzenie wolno eksploatowaé wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem, ze
Swiadomoscig srodkow bezpieczenstwa i zagrozen oraz przestrzegajgc niniejszej
instrukcji obstugi.

Nalezy spetnia¢ ponizsze przepisy i upewnic sie, ze bedg spetniane przez innych:

Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Ogodlnie obowigzujgce przepisy bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom

Normy i wytyczne obowigzujgce w skali miedzynarodowej, krajowej i lokalnej

Dodatkowe postanowienia i instrukcje dotyczgce urzgdzenia
Uzywac wytgcznie czesci oryginalnych lub dopuszczonych przez producenta.

Niniejsza instrukcja musi by¢ dostepna w miejscu pracy urzadzenia.

Kwalifikacje personelu

Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez przeszkolony personel.
Personel ten musi zosta¢ przeszkolony przy urzgdzeniu.

Upewnic sig, ze przed rozpoczeciem pracy osoby przeszkolone przeczytaty
i zrozumiaty te instrukcje i wszystkie dotgczone dokumenty.

Contura® S400-instrukcja-obstugi-jina91pl1-14-(2302) 9/80
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2.4 Niebezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo
spowodowane
cieczami

i substancjami
chemicznymi

Niebezpieczenstwo
spowodowane
pradem elektrycznym

Urzadzenie zbudowane jest wedtug aktualnego stanu techniki i uznanych zasad
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy niewtasciwym uzyciu wystepujg
zagrozenia dla ciata i zycia uzytkownika i 0séb trzecich lub niebezpieczenstwo
uszkodzenia lub innych szkdd rzeczowych.

Ciecze i materiaty chemiczne moga uszkodzi¢ urzagdzenie.
» Nie stosowac urzadzenia do odciggania cieczy.

» Nigdy nie uzywac¢ urzgdzenia do wykrywania substancji toksycznych, zrgcych,
aktywnych mikrobiologiczne, wybuchowych, radioaktywnych i innych szkodliwych
substancji.

Dotkniecie przewodzgcych prad elementow we wnetrzu urzgdzenia stwarza
zagrozenie dla zycia.

* Przed wszelkimi pracami instalacyjnymi i konserwacyjnymi urzgdzenie odtgczyé
od zasilania prgdowego. Upewni¢ sie, ze zasilanie prgdowe nie zostanie
przypadkowo witgczone ponownie.

Urzgdzenie zawiera czesci elektryczne, ktdére mogag zosta¢ uszkodzone przez wysokie
napiecie elektryczne.

» Przed podtgczeniem do zasilania nalezy upewnic sie, ze napiecie sieciowe w
miejscu instalacji miesci sie w dopuszczalnym zakresie napiecia roboczego.
Dopuszczalny zakres napigcia roboczego podany jest na urzgdzeniu.

10/80
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Zakres dostawy, transport, magazynowanie | 3

Zakres dostawy

Transport

3 Zakres dostawy, transport,

magazynowanie

Artykut Liczba

Detektor nieszczelnosci (urzgdzenie podstawowe) z 1
membrang standardowg lub membrang Flex

Przewdd zasilania sieciowego 1
Prébnik (con check) 1
Siatka 6
Instrukcja obstugi 1
Krétkie wprowadzenie do ustawien pomiarowych 1
Instrukcja rozpakowania 1

» Po otrzymaniu produktu prosimy sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy.

A\ UWAGA

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowane podnoszeniem ciezkiego
urzadzenia

Urzadzenie wazy ok. 54 kg i moze wyslizgnac sie z rak.

» Urzadzenie powinno by¢ podnoszone i transportowane przez dwie osoby.

» Podnoszgc urzadzenie, nalezy trzymaé za dolng blache.

Uszkodzenie podczas transportu
Urzgdzenie moze ulec uszkodzeniu podczas transportu w niewtasciwym opakowaniu.
» Nalezy zachowac oryginalne opakowanie.

» Urzgdzenie transportowac wytgcznie w oryginalnym opakowaniu.

Przechowywanie

Urzadzenie magazynowac¢ wytgcznie zgodnie z danymi technicznymi, patrz “Dane
techniczne [ 19]“.

Contura® S400-instrukcja-obstugi-jina91pl1-14-(2302) 11/80
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Straty spowodowane zbyt dlugim magazynowaniem
Sprawno$¢é membrany komory pomiarowej jest ograniczona czasowo.
» Nie nalezy magazynowac¢ membrany diuzej niz 3 lata.

» Detektor nieszczelnosci lub zapasowe membrany nalezy przechowywac¢ w suchym
miejscu, bez dostepu Swiatta.

12/80
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4 Opis

4.1 Funkcja

Urzadzenie jest detektorem nieszczelnosci, dzieki ktoremu mozliwe jest sprawdzanie
zawierajgcych gaz opakowan produktéw spozywczych pod kgtem przeciekdw, nie
powodujgce uszkodzenia opakowan. Rodzaj gazu nie ma wptywu na pomiar.

Przeprowadzanie pomiaru

Nalezy umiesci¢ obiekty prébne pomiedzy dwoma elastycznymi membranami komory
foliowej. Poprzez odpompowanie powietrza z komory foliowej powstaje réznica cisnien
miedzy obiektem prébnym a komorg foliowg Rdznica ciSnien powoduje, ze gaz
przedostaje sie przez nieszczelnosci do komory foliowej, podwyzszajac panujgce

w niej cisnienie. Na podstawie wzrostu cisnienia urzadzenie oblicza wartos¢
nieszczelnosci obiektu prébnego.

Wykrywanie duzych nieszczelnosci

W przypadku duzej nieszczelnosci (np. rozerwane opakowanie, brak zgrzewu
zamykajacego opakowanie) urzgdzenie w miare mozliwosci catkowicie odpompowuije
gaz znajdujacy sie w obiekcie prébnym. W zwigzku z tym po odpompowaniu
wigczona funkcja wykrywania duzych nieszczelnos$ci, obiekt probny zostanie oceniony
jako szczelny.

Aby zagwarantowacé rozpoznawanie duzych nieszczelnosci, mozna aktywowac
funkcje ich wykrywania. Jezeli ustalona objeto$¢ nie osiggnie wartosci ustalonej dla
danego produktu, wyswietli sie komunikat informujacy o duzej nieszczelnosci.
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4.2 Budowa urzagdzenia

4.2.1 Cate urzgdzenie

Rys. 1: Widok z przodu

4 | Opis
1
2
3
4
14/80

Uchwyt komory pomiarowej

Nakretka radetkowana

do zdejmowania komory
pomiarowej. Aby wymieni¢ komore
pomiarowg, nalezy dodatkowo
roztgczy¢ potagczenia przewodoéw
gietkich z tytu urzadzenia.

Komora pomiarowa

Ztgcze USB 2.0

INFICON

Ztacze USB 2.0

Przycisk ,START”

przycisk do uruchamiania pomiaru
kolor zielony = gotowos¢ do
pomiaru

Ekran dotykowy

Przycisk ,STOP”

przycisk do zatrzymywania
pomiaru

kolor czerwony= bigd lub
ostrzezenie

Contura® S400-instrukcja-obstugi-jina91pl1-14-(2302)
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Rys. 2: Widok z tytu

1

Ztacze wtykowe dla tacznika
zblizeniowego (stuzgcego do
automatycznego rozpoczecia
pomiaru)

Wytgcznik sieciowy do wigczania
i wytgczania urzadzenia

Bezpiecznik elektryczny

Przytacze kabla sieciowego

Tabliczka znamionowa
informujgca o napieciu sieciowym,
numerze seryjnym i dacie
produkcji

4.2.2 Oznaczenia na urzgdzeniu

@

® @ ©

Interfejs RS232

Gniazdo sieciowe RJ45

Bez funkcji, otwor powietrza
wylotowego znajduje sie od spodu

Elementy filtracyjne (filtr liniowy),
potgczone z przytgczami Ai B

Oznaczenia na urzadzeniu majg nastepujgce znaczenia:

Contura® S400-instrukcja-obstugi-jina91pl1-14-(2302)
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JoN Oznaczenie powrotu do obiegu powtérnego wykorzystania

Li-ion

Urzadzenia nie wolno utylizowac z odpadami z gospodarstw domowych.

ii Ostrzezenie przed zranieniem dtoni

4.3 Wskazanie

4.3.1 Budowa ekranu dotykowego

Wskazanie wys$wietlane jest na ekranie dotykowym, gtéwnie w formie symboli.

Ekran reaguje na lekkie dotkniecie. Aby prawidtowo wybra¢ dang funkcje, nalezy
unikac¢ zbyt silnego nacisku.

Symbole stuzgce nawigacji sg zawsze widoczne na wskazaniu.
Dodatkowo, w zaleznosci od kontekstu, widoczne sg inne symbole i elementy.

Nazwa produktu Access control Poprzednia strona
Nastepna strona

Przycisk nawigacji
Ustawienia

Obraz produktu Nazwa uzytkownika
Przycisk nawigacji

Praca

Q{} Supervisor < >

Przycisk szybkiego wybierania
(opcjonalnie)

Uruchamianie

pomiaru

Maks. wartos¢ nieszczelnosci: 0,03 mbar*l/s

Automatyczny cykl
(opcjonalnie)

[0}

I

/ Wartos¢ progowa

Przycisk nawigacji
Informacje Nazwa aktywnego okna

Przycisk nawigacji

Diagnoza
ZERO

Pomiar

16 /80 Contura® S400-instrukcja-obstugi-jina91pl1-14-(2302)
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Przyciski Przyciski mogg byé widoczne w pieciu réznych kolorach:
nawigacyjne » Szary: Funkcja zablokowana

« Ciemnoniebieski: Funkcja gotowa do aktywac;ji

» Jasnoniebieski: Funkcja aktywna

« Czerwony: Btad aktywny (przycisk aktywacyjny Diagnoza)

» Pomaranczowy: Ostrzezenie aktywne (przycisk aktywacyjny Diagnoza)
% Ustawienia

© Praca

o .
T Informacje

2 Diagnoza

Tab. 1: Przyciski nawigacyjne

Przyciski funkcyjne Za pomoca koloréw przekazywana jest informacja o statusie przyciskow funkcyjnych.

Przyciski mogg by¢ widoczne w trzech réznych kolorach:
» Szary: Funkcja zablokowana,
» Jasnoniebieski: Funkcja gotowa do aktywaciji,
 Biaty: Funkcja aktywna.

Ogolne symbole dziatania

® Przerwanie biezacej funkc;ji

@ Wywotywanie pomocy do aktualnej funkcji

© Zatwierdzenie wprowadzonych danych lub wyboru

>

[_

tadowanie

N}
AR

Analiza
Zapisanie
Edycja
Kopiowanie
Kasowanie

Nastepna strona

AN O OR [«

Poprzednia strona

N
(S

. 2: Przyciski funkcyjne

W oknie pomiaru po lewej stronie wyswietlany jest wynik pomiaru. Wiecej informacji:
patrz "Wskazanie wyniku [ 18]".
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4.3.2 Wskazanie wyniku

Wartos$¢ nieszczelno$ci jest wyswietlana za pomoca cyfr i kolorow w oknie ,Pomiar”
po lewej stronie.

Wynik pomiaru: Jesli wartos¢ nieszczelnosci nie przekracza ustawionej wartosci progowej, wowczas
szczelny wynik pomiaru bedzie wyswietlany na zielonym tle.

% Chips @ :Mueller < > @

Maks. warto$é nieszczelnosci: 0.03 mbar-l/s

< 0.001 mbar-lis

o]

I

Rys. 3: Wskazanie pomiaru na zielonym tle oznacza brak zastrzezen wzgledem obiektu

prébnego.
Wynik pomiaru: Jesli wartos¢ nieszczelnosci przekracza ustawiong wartos¢ progowg lub wystepuje
nieszczelny duza nieszczelno$¢, wowczas wynik pomiaru bedzie wyswietlany na czerwonym tle.

% Chips @ aMueller < > @

Nieszczelnosé

Maks. warto$¢ nieszczelnosci: 0.03 mbar-l/s

0.039 mbar-l/s

@]

I

Rys. 4: Wskazanie pomiaru na czerwonym tle oznacza zbyt wysokg warto$¢ nieszczelnosci.
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4.4 Dane techniczne

Dane mechaniczne

Nazwa
Wymiary (dt.x szer.x wys.)
Ciezar
Wymiary uzytkowe komory

Maks. objeto$¢ badanych obiektéw podczas
pomiaru objetosci

Maks. objetos¢ badanych obiektéw w trybie
wykrywania nieszczelnosci

Maks. ciezar badanych obiektow

Materiat obudowy

Dane elektryczne

Nazwa

Gtéwny bezpiecznik
Moc

Napiecie robocze
Stopien ochrony
Kategoria przepie¢

Interfejsy elektroniczne

Dane fizyczne

Nazwa

Min. czas pomiaru

Czas rozruchu

Najmniejsza wykrywana warto$¢
nieszczelnosci

Minimalna srednica otworu wykrywalne

Warunki otoczenia

Nazwa

Contura® S400-instrukcja-obstugi-jina91pl1-14-(2302)

570-000, 570-002

Contura S400

700 mm x 480 mm x 500 mm
54 kg

400 mm x 350 mm x 200 mm
0,51

2,51

2,5 kg

Stainless Steel

570-000, 570-002

Contura S400

T 3,15 A, 250 V

350 VA

100 - 240 V +10%, 50 / 60 Hz
IP20D

Il

USB, RS232, RJ45

570-000, 570-002
Contura S400
<12s

<3 min

<1 -10-3 mbar /s

<10 ym

570-000, 570-002
Contura S400

Opis | 4
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570-000, 570-002
Maks. wysokos$é nad poziomem morza 2000 m

Maks. wzgledna wilgotnos$¢ powietrza 50%
powyzej 40°C

Maks. wzgledna wilgotnos¢ powietrza od 80% to 50% (decreasing linearly)
31°C do 40°C

Maks. wzgledna wilgotnos¢ powietrza ponizej 80%

31°C

Temperatura przechowywania 0°C -60°C

Stopien zanieczyszczen 2

Maks. Obiekt/Srodowisko badane réznicy max. 5°C

temperatur

Dopuszczalna temperatura otoczenia 10°C - 40°C

(podczas pracy)

Emisja hatasu

570-000, 570-002

Emisja cisSnienia akustycznego wg oceny A zmierzona na miejscu pracy
pracownikow obstugi podczas stosowania urzgdzenia do wszystkich
przewidywalnych celéw zastosowania zawsze jest nizsza niz 55 dB(A). Deklaracje
emisji hatasu sporzadzono zgodnie ze zharmonizowang normg DIN EN ISO
3744:2011.

4.5 Ustawienia fabryczne

Oswietlenie komory pomiarowej WWi.
Automatyczne logowanie Wh.
Zdefiniowany uzytkownik Supervisor
PIN Supervisora (ustawienie 1111
zdefiniowane)

Zdefiniowany produkt Uniwersalny
Tryb pomiaru Uniwersalny
Czas pomiaru 10 sekund
Automatyczne rozpoczecie pomiaru Wh.
Automatyczny cykl Wt
Przyciski szybkiego wybierania Wyt
ZERO-obowigzek Wt

ZERO autostart zdezaktywowany Wi

ZERO przedziat czasowy 30 minut

Contura® S400-instrukcja-obstugi-jina91pl1-14-(2302)
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ZERO przedziat pomiarowy 50 pomiaréw
Gtosnosé 0
Oswietlenie W
Opcjonalne pole wprowadzania Wyt

Contura® S400-instrukcja-obstugi-jina91pl1-14-(2302) 21780
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5 Instalacja

5.1 Ustawianie
» Aby wyniki pomiarowe byty wiarygodne, urzgdzenie powinno by¢ ustawione
w miejscu ze statg temperaturg otoczenia.

» Aby nie blokowa¢ otworéw wentylacyjnych znajdujgcych sie na spodzie
urzgdzenia, powinno ono zosta¢ ustawione na stabilnej, rownej powierzchni
i oparte na stopkach.

» Aby mie¢ tatwy dostep do wytgcznika sieciowego znajdujgcego sie na tylnej
Sciance urzadzenia, nalezy ustawic urzadzenie tak, aby znajdowato sie za nim
odpowiednio duzo wolnej przestrzeni.

» Nie wystawiac urzadzenia na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane przez wilgo¢ i elektrycznosé

Wilgo¢ wnikajgca do urzgdzenia moze skutkowac¢ szkodami osobowymi
spowodowanymi porazeniem prgdem oraz szkodami rzeczowymi spowodowanymi
przez zwarcia.

» Urzadzenie nalezy eksploatowaé w suchym otoczeniu.

» Urzgdzenie nalezy eksploatowac z dala od zrédet cieczy i wilgoci.

/A UWAGA

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowane podnoszeniem ciezkiego
urzadzenia

Urzadzenie wazy ok. 54 kg i moze wyslizgnac sie z rak.
» Urzgdzenie powinno by¢ podnoszone i transportowane przez dwie osoby.

» Podnoszac urzadzenie, nalezy trzymac za dolng blache.

Szkody rzeczowe spowodowane przez przegrzane urzadzenie

Urzadzenie rozgrzewa sie podczas pracy i bez dostatecznej wentylacji moze sie
przegrzac.

» Przestrzegac danych technicznych.

» Zapewni¢ dostateczng wentylacje zwtaszcza w otworach wentylacyjnych: Co
najmniej 10 cm wolnej przestrzeni z przodu, tytu i z boku.

» Trzymac urzgdzenie z dala od zrédet ciepta.
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5.2 Podtgczanie do sieci elektrycznej

/A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane porazeniem pradem

Nieprawidtowo uziemione lub zabezpieczone produkty moga w przypadku awarii
stanowi¢ smiertelne niebezpieczenstwo. Zastosowanie urzgdzenia bez podtgczonego
przewodu ochronnego jest niedozwolone.

» Nalezy stosowac¢ wytgcznie dostarczony wraz z urzgdzeniem 3-zytowy kabel
sieciowy.

5.3 Korzystanie z wejscia USB

Dwa wejscia USB 2.0 mozna wykorzysta¢ do podpiecia skanera kodéw kreskowych
lub pamieci USB. Pamie¢ USB musi by¢ sformatowana w systemie plikow FAT32.
FAT32 to system plikow, ktory uzyskat range standardu przemystowego | stuzy jako
format wymiany danych wykraczajgcej poza system operacyjny.

Pamie¢ USB mozna wykorzysta¢ do ponizszych zastosowan:

* Przenoszenie zapisanych danych pomiarowych, patrz "Przenoszenie danych
pomiarowych [ 407",

» Aktualizacja oprogramowania, patrz "Aktualizacja oprogramowania [ 41]".

* Przenoszenie danych uzytkownika i produktu, patrz "Zabezpieczenie danych
uzytkownika i produktu [ 43]” oraz "Ponowne otwieranie danych uzytkownika
i produktu [ 43]".

5.3.1 Konfiguracja skanera kodéw kreskowych

Skonfiguruj skaner kodow kreskowych w nastepujgcy sposéb:
1  Wybdr interfejsu: "Klawiatura”

= Skaner kodow kreskowych USB powinien zachowywac sie jak klawiatura
poditgczona do komputera.

2 Wybdr delimitera koncowego: “Carriage Return” lub “CR”.
= Konfiguruje znak, ktory jest wysytany po wyjsciu kodu kreskowego.
3 Wybdr jezyka: "English US”
= Detektor nieszczelno$ci wymaga angielskiego (US) uktadu klawiatury.

Aby przetestowac¢ konfiguracje skanera, podtacz go do komputera i uzyj edytora
tekstu, aby sprawdzi¢ dane wyjsciowe skanera.
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5.4 Pozostate wejscia

Interfejs RS232

Interfejs do sterowania testerem szczelnosci z wykorzystaniem protokotu LD, patrz
réwniez "Protocol Descriptions, jira91en1".

Gniazdo sieciowe RJ45

Interfejs do podtagczenia do sieci, patrz rowniez “Obstuga detektora nieszczelnosci
poprzez wyszukiwarke (LAN) [ 69]“.

Zobacz rowniez

Cate urzadzenie [ 14]

24 /80 Contura® S400-instrukcja-obstugi-jina91pl1-14-(2302)
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6 Praca

6.1 Wtgczenie i logowanie

» Aby wigczyC urzgdzenie, nalezy aktywowacé wytgcznik sieciowy.

= W urzgdzeniu ustawionym fabrycznie wyswietlany jest ekran pomiarowy.

6.2 Ustawienia podstawowe

6.2.1 Ustawienia jezyka

Jezyk mozna wybra¢ w ustawieniach uzytkownika, patrz "Wybér, edycja i tworzenie
profilu uzytkownika [ 26]”.

6.2.2 Ustawianie daty, godziny i strefy czasowej
v - Uprawnienia Supervisora
1 %> Dataiczas
2 Dokonac¢ ustawien

3 Zapisac o

6.2.3 Ustawienia profilu uzytkownika

6.2.3.1 Przeglad grup ustawien
Uprawnienia danego uzytkownika zalezg od grupy, do ktorej zostat przypisany.

User Cztonkowie grupy 2 User moga

* wybiera¢ sposrod zapisanych produktéw,

+ ZERO wykonywa¢ pomiary,

» wykonywac¢ pomiary,

* przegladac historie wynikéw pomiardw,

» przegladaé informacje o urzadzeniu,

 przegladac protokoty bteddw.
Operator Cztonkowie grupy - Operator posiadajg wszystkie prawa grupy User. Ponadto mogg

» tworzy¢ / edytowacé / usuwac profile produktow,

» tworzy¢ / edytowaé / usuwacé profile uzytkownikéw (user),

» tworzy¢ / edytowac / usuwac obrazy,
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» eksportowac / usuwac¢ dane pomiarowe,
» edytowaé ustawienia pomiaréw.

Supervisor Czionkowie grupy - Supervisor majg wszystkie prawa grup User oraz Operator.
Ponadto moga

+ tworzyc¢/edytowacé/usuwac profile operatorow,
» tworzyc¢/edytowaé/usuwac profile supervisorow,
+ aktualizowac oprogramowanie,

» edytowac¢ date/godzine.

6.2.3.2 Wybdr, edycja i tworzenie profilu uzytkownika
-y Uprawnienia operatora lub supervisora
1 "% > Konta uzytkownikow > Zarzgdzaj kontami uzytkownikéw

= Istniejgce juz profile uzytkownikdw oraz przypisane im grupy wyswietlane sg
w formie listy.

2 Dostepne sg nastepujgce mozliwosci:
Aby utworzy¢ nowy profil uzytkownika, nalezy wybrac +w dolnym obszarze
okna.
= Zostanie otwarte okno ,Ustawienia uzytkownika”.

Mozna tez nacisnag¢ jedng z istniejgcych juz nazw uzytkownika i wybrac
z wyswietlonej listy narzedzi:

ﬁn, aby wczytac profil uzytkownika .
= Zostanie otwarte okno logowania.

IZT, aby edytowac profil uzytkownika .

= Zostanie otwarte okno ,Ustawienia uzytkownika”.
ﬁ, aby usung¢ profil uzytkownika .

= Zostanie wy$wietlone pytanie bezpieczenstwa.

3 Po wyborze niektérych narzedzi nastepuje otwarcie okna ,Ustawienia
uzytkownika”. Wéwczas, w zaleznosci od potrzeby, nalezy wprowadzi¢ nazwe
uzytkownika, edytowac jg lub zachowac.
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Nazwa
PN

CV Il < UZzytkownik >
ACYAY Ol < Niemiecki >

IL Ustawienia uzytkownika %

Jesli pole ,PIN” jest puste lub jego tres¢ ma zosta¢ zmieniona, nalezy
wprowadzi¢ 4-cyfrowy numer PIN.

5 Aby przypisac¢ uzytkownikowi wymagane uprawnienia, nalezy wybrac¢ grupe. Za
pomoca {oraz”> wybra¢ grupe ,User”, ,Operator” lub ,Supervisor”. Patrz
-Przeglad grup ustawien [ 25]".

6 W polu ,Jezyk” przypisac¢ uzytkownikowi jezyk, postugujac sie < oraz .

7 Zapisac o

Zobacz rowniez

Edytowanie ustawien osobistych [ 27]

6.2.3.3 Edytowanie ustawien osobistych

Uzytkownik posiadajgcy ograniczone uprawnienia (User) moze zmieni¢ jezyk lub
numer PIN. Umozliwia to odpowiednie dostosowanie danego profilu. Dostep do
kompletnego profilu uzytkownika nie jest potrzebny.

1 Nacisnag¢ wiasng nazwe widoczng w prawym gornym rogu wyswietlacza.
= Zostanie otwarte okno ,,Opcje uzytkownika”.

2 Wybra¢, w zaleznosci od potrzeby, przycisk ekranowy ,zmiana PINu” lub
»Zmiana jezyka”.
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6.2.4 Wytgczanie funkcji automatycznego wylogowania

Ustawienie fabryczne
Zgodnie z ustawieniami fabrycznymi po wigczeniu urzgdzenia uzytkownik ,Supervisor”

zostaje automatycznie zalogowany i wywotywany jest ekran pomiarowy. Ten wstepnie

ustawiony uzytkownik posiada tez uprawnienia grupy ,Supervisor”. Bez zmiany tego
ustawienia kazdy uzytkownik moze w nieograniczony sposéb korzysta¢ z wszystkich
funkcji urzgdzenia.

Mozliwa jest zmiana ustawien — po wigczeniu urzadzenia zamiast automatycznego
logowania uzytkownika moze zosta¢ wyswietlone okno logowania.

W oknie logowania mogg zalogowac sie wszyscy uzytkownicy, ktorzy zostali
zarejestrowani w urzgdzeniu, patrz ,Wybor, edycja i tworzenie profilu uzytkownika
[ 267"

v a Uprawnienia Supervisora
1 ™3> Konta uzytkownikoéw > Zarzgdzanie logowaniem automatycznym
2 Dezaktywowaé w polu ,Auto Login” opcje ,,Aktywny”.
3 Zapisac D

= Po ponownym uruchomieniu urzgdzenia zostang uwzglednione aktualne
ustawienia.

6.2.5 Wigczanie automatycznego logowania

Mozliwe jest okreslenie, czy dany uzytkownik po wtgczeniu urzadzenia jest
automatycznie logowany z pominieciem okna logowania.

v - Uprawnienia Supervisora

v' Profil tego uzytkownika zostat juz utworzony. Patrz ,Wybor, edycja i tworzenie
profilu uzytkownika [ 26]”.

1 *>Konta uzytkownikow > Zarzgdzanie logowaniem automatycznym

2 W oknie ,Nazwa” wprowadzi¢ nazwe uzytkownika. Zwraca¢ uwage na duze
i mate litery.

3 W oknie ,PIN” wpisac¢ aktualny numer PIN profilu uzytkownika.
4 Aktywowac w polu ,Auto Login” opcje ,Aktywny”.

5 Zapisac o

6.2.6 Ustawienia w zaleznosci od rodzaju produktu

W dwéch nastepnych rozdziatach oméwiono ustawienia , Trybu pomiaru” oraz
informacje o produkcie, jak np. ,Maks. warto$¢ nieszczelnosci”. Jesli lektura nie
wyczerpie wszystkich pytan, prosimy o kontakt z nami.
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6.2.6.1 Okreslanie trybu pomiaru

Za pomocg zdefiniowanego uprzednio ,Uniwersalnego trybu pomiaru” mozna
przeprowadza¢ pomiar opakowan o réznej wielkosci i wytrzymato$ci.

Mozliwy niepozgdany wynik pomiaru w ,,Uniwersalnym trybie pomiaru”
Przy silnie uszkodzonych opakowaniach (duze nieszczelnosci) w trakcie pomiaru
moze zosta¢ wyswietlony wynik ,Szczelne”, poniewaz podczas odpompowywania
powietrza z komory pomiarowej doszto do catkowitego odessania gazu
wypetniajgcego opakowanie.

» Aby mozliwe byto wykrycie réwniez duzych nieszczelno$ci, nalezy wybrac inny
tryb pomiaru produkty z ponizszej tabeli. Wtedy w celu wykrycia duzej
nieszczelnosci uwzgledniona zostanie objetos¢ danego opakowania.

Tryb pomiaru / Przyktad Wykrywanie = Kontrola wiekszej liczby opakowan
wielkosé duzych
opakowania nieszczelnosc
i
Uniwersalny Wszystkie rodzaje Nieaktywny Mozliwy
Opakowania opakowan wypetnionych
o réznej wielkosci ~ 9a8zeém
i wytrzymatosci
Mate i miekkie Mozliwy. Niedoktadno$¢ wynikoéw pomiaru

Mniejsze niz 500 ml = - s wzrasta wraz z liczbg opakowan. Wynik
o pomiaru jest zalezny od statej objetosci

opakowania. Catkowita objetos¢ < 500 ml.

Opakowania wedlin, Na podstawie ~ Cykl pomiarowy powinien zawierac takg
kielbasa salami pakowana objetosci samg liczbg opakowarn.
pojedynczo zewnetrznej

Duze i miekkie Na podstawie  Mozliwy. Cykl pomiarowy powinien

Wieksze niz 500 ml %= analizy zawierac¢ takg samg liczbe opakowan.
\ wartosci

nieszczelnosci

Paczka chipsow

Mate i sztywne

Zalecane do 500 ml -

Mozliwy. Cykl pomiarowy powinien
zawierac¢ takg samg liczbe opakowan.

Zalezny od objetosci wewnetrznej, rowniez
w przypadku duzej liczby.

Kapsutki do ekspreséw, Na podstawie
miekkie opakowania wypetnionej
zawierajgce pojedyncze gazem

produkty i wystarczajgca objetosci
ilos¢ niezapetnionej wewnetrznej
przestrzeni (orzechy)
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WL~ " 7" "7/ Mozliwy. Cykl pomiarowy powinien

- zawiera¢ takg sama liczbe opakowan.
Zalezny od objetosci wewnetrznej, rowniez

w przypadku duzej liczby.

Duze i sztywne

Zalecane powyzej
500 ml

Puszka z orzeszkami Na podstawie

arachidowymi wypetnionej
gazem
objetosci
wewnetrzne;j

6.2.6.2 Wybdr, edycja lub wprowadzenie produktu (ustawienia
pomiarowe)
Aby ustawi¢ specyfikacje pomiaru, nalezy uprzednio wprowadzi¢ profil produktu.
V Uprawnienia operatora lub supervisora
1 o> Produkty
= Utworzone juz profile produktéw wyswietlane sg w postaci listy.

2 Nacisng¢ nazwe produktu i wybraé z wyswietlone;j listy narzedzi lub ze
wskazania:

ﬁn, aby zatadowac¢ produkt.

Ef, aby zmieni¢ ustawienia produktu.
= Zostanie otwarte okno ,Ustawienia produktu”.

, aby skopiowac¢ ustawienia produktu.

= Zostanie otwarte okno ,Ustawienia produktu” z wpisami skopiowanymi
ze zrodta.
ﬁ, aby usung¢ produkt.

= Zostanie wyswietlone pytanie bezpieczenstwa.

+, aby wprowadzi¢ nowy produkt.
= Zostanie otwarte okno ,Ustawienia produktu”.

3 Po wyborze niektoérych narzedzi nastepuje otwarcie okna ,Ustawienia
produktu”. Wéwczas, w zaleznosci od potrzeby, nalezy wprowadzi¢ nazwe
produktu, edytowac jg lub zachowad.
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@ 8 swevisr (D

Czescé 1

Nazwa prOdUktu _

Tryb pomiaru < Uniwersalny >

Maks. warto$¢ nieszczelnosci - mbar I/s

o]
IL Ustawienia produktu é%

Wybrac¢ , Tryb pomiaru”, patrz "Okreslanie trybu pomiaru [ 29]".

EN

5 W polu ,Maks. warto$¢ nieszczelnosci” nalezy wpisa¢ wartosc¢, po ktorej
przekroczeniu produkt zostanie zakwalifikowany jako ,nieszczelny”.
Standardowo wprowadzona jest warto$¢ 0,01 mbar I/s.

6 Nalezy réwniez wypetni¢ wyswietlane w zaleznosci od trybu pomiaru pole
,Maks. objetos¢ wewnetrzna” lub ,Min. objeto$¢ zewnetrzna”.

~N

Nastepnie nalezy przej$¢ do karty ,Czes¢ 2.

(s -]

Uzupehi¢ pole ,Czas pomiaru” , wybierajgc jedng z wyswietlanych wartosci.

= Do wyboru dostepne sg rézne odstepy czasowe. Diuzszy czas pomiaru
podwyzsza doktadnos¢ wyniku.

9 Opcjonalnie mozna wprowadzi¢ nazwe partii produkcyjnej.

10 Aby wprowadzi¢ kod kreskowy, nalezy postuzy¢ sie ekranem dotykowym lub
zeskanowac kod kreskowy, kiedy pole wprowadzania bedzie aktywne.

11 Za posrednictwem pola ,Wybor obrazu” wybra¢ obraz produktu, ktéry ma byc¢
wyswietlany na ekranie pomiarowym podczas pomiaru.
Jesli odpowiedni obraz nie jest zapisany w pamieci urzgdzenia, mozna
poszerzy¢ baze obrazéw. Po nacisnieciu na + mozna przenies¢ do biblioteki
obrazéw obraz (JPG, PNG; maks. 400 x 400 px) z pamieci USB
(sformatowanej do FAT32).
I

12 Zapisac¢ ™.
6.2.6.3 Tworzenie wersji produktu

Jezeli zachodzi potrzeba szczegdlinego oznaczenia pewnej ilosci produktu, np. partii,
mozna utworzy¢ wersje danego produktu. Niweluje to koniecznos¢ tworzenia tego
samego produktu na nowo oraz przyporzadkowania trybu pomiaru.

Aby utworzy¢ wersje produktu, nalezy wprowadzi¢ juz istniejgcy profil produktu.
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V i Uprawnienia operatora lub supervisora
1 o> Produkty
= Utworzone juz profile produktéw wyswietlane sg w postaci listy.

Nalezy przycisngé na nazwe produktu i wybraé z wyswietlone;j listy narzedzi [E].

N

= Otworzy sie okno, w ktérym pokazg sie ewentualnie juz utworzone wersje
w formie listy.

3 Aby utworzy¢ nowy wpis, nacisngc +.
4 W ,Nazwa wersji” wpisa¢ wybrane okreslenie.

5 Aby wprowadzi¢ opcjonalny ,Kod kreskowy wersji”’, nalezy postuzy¢ sie
ekranem dotykowym lub zeskanowac¢ kod kreskowy, kiedy pole wprowadzania
bedzie aktywne.

6 Zapisat o

6.2.6.4 Przypisywanie przyciskow szybkiego wybierania do produktow
v Utworzono produkty, patrz “Wybér, edycja lub wprowadzenie produktu (ustawienia
pomiarowe) [ 30]“.
V - Uprawnienia operatora lub supervisora
1 %> Ulubione produkty
2 ZaznaczyC zgdany przycisk szybkiego wybierania (maksymalnie 6) i nacisngé
przycisk ,Edycja”.
= Otwiera sie okno "Ulubione produkty".

3 Pole “Nazwa"“: Przydzieli¢ krétkg nazwe do przycisku szybkiego wybierania
zgdanego produktu. W zaleznosci od szerokosci liter mozna zapisa¢ od 3 do 6
liter.

4 Pole “Produkt‘: Po nacis$nieciu tego przycisku nalezy wybra¢ produkt z listy
utworzonych przez siebie produktow.

5 Pole “Wariant”; Po nacisnieciu tego przycisku mozesz wybrac z listy warianty
swoich produktéw, patrz rowniez “Tworzenie wersji produktu [ 31]".

6 Zapisac S
= Po zapisaniu, edytowany przycisk szybkiego wybierania jest wyswietlany w oknie
pomiaru. Patrz réwniez "Budowa ekranu dotykowego [ 16]".

Usuniecie przycisku szybkiego wybierania
» Aby zrezygnowac z uzywania przycisku szybkiego wybierania na ekranie pomiaru,

wybra¢ zgdany przycisk szybkiego wybierania po wykonaniu pierwszej czynnosci.

» Nacisng¢ W}
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6.2.7 Zmiana gtosnosci

Oprécz optycznego wskazania wyniku pomiaru dodatkowo emitowany jest sygnat
dzwiekowy. Gtosnos¢ sygnatu dzwiekowego moze by¢ regulowana.

/\ OSTRZEZENIE
Ryzyko obrazen wywotanych emisja dzwieku o duzym natezeniu

Urzadzenie ustawione na najwiekszym poziomie gtosnosci moze emitowac dzwiek
o natezeniu 100 dB(A).

» Gtosnosc¢ nalezy ustawi¢ maksymalnie na wartos¢ ,50”.
» Jezeli glosnosc jest ustawiona powyzej "50”, nalezy stosowa¢ odpowiednie

ochronniki stuchu.

® . .
v aa s Uprawnienia operatora lub supervisora

-

1 > Urzgdzenie
2 Dokonac¢ ustawien
3

o]
Zapisa¢ ™.

6.2.8 Wigczanie/wytgczanie funkcji automatycznego
rozpoczecia pomiaru

Jesli po wybraniu funkcji ,Pomiar” lub ,ZERO” komora pomiarowa zostanie zamknieta,
wybrany proces zostanie uruchomiony automatycznie. W tym celu wykorzystywany
jest sygnat przesytany przez czujnik zblizeniowy.

Funkcja ,Autostart” jest aktywowana fabrycznie. Funkcja ,Autostart” moze zostac
wigczona lub wytgczona.
Y Uprawnienia operatora lub supervisora

1 o> Urzadzenie

2 Dokonac¢ ustawien

3 Zapisat D

= Jesdli funkcja automatycznego uruchomienia pomiaru jest wytgczona, w celu
rozpoczecia pomiaru nalezy nacisng¢ przycisk ,START” na ekranie dotykowym
lub na obudowie.

6.2.9 Wigczanie/wytgczanie funkcji automatycznego cyklu

W celu zapewnienia bardzo wysokiej doktadnosci kazdego pomiaru, zalecamy
utrzymywanie czasu napowietrzania, podczas ktérego komora jest otwarta, na
mozliwie statym poziomie.
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Pomocne w tym jest aktywowanie funkcji "Automatyczny cykl". Po wigczeniu tej funkcji
proces pomiaru rozpoczyna sie automatycznie po uptywie ustawionego czasu
pomiedzy pomiarami. Przedtem nalezy zamknagé komore i poczekac, az proces
pomiaru rozpocznie sie automatycznie.

Opcja "Automatyczny cykl" w ustawieniu fabrycznym jest dezaktywowana. Opcje
"Automatyczny cykl" mozna witgczy¢ lub wytgczyc.

1)

Funkcja "Automatyczny cykl" jest niezalezna od ustawienia "Automatyczny start
pomiaru", ktory dziata poprzez czujnik zblizeniowy. Patrz rowniez "Wigczanie/
wytgczanie funkcji automatycznego rozpoczecia pomiaru [ 33]".

Aby unikng¢ réznych reakcji przy uruchamianiu, nalezy wytgczy¢ "Automatyczny start
pomiaru” przy korzystaniu z funkcji "Automatyczny cykl".

6.2.10

6.2.11

-y Uprawnienia operatora lub supervisora
1 > Urzgdzenie
2 Zaznaczy¢ pole wyboru “Automatyczny cykl®.
3 Zapisa¢ o

= Aktywacja "Trybu automatycznego" jest sygnalizowana w oknie pomiaru za
pomocag ®. Aby przerwac "Automatyczny cykl" na czas przerwy, nacisngc¢ ten
symbol w oknie pomiaru. Nastepnie kolor zmienia sie na zielony.
Nie trzeba zadnych specjalnych uprawnien, aby wstrzymac lub wznowi¢ "Tryb
automatyczny" poprzez nacisniecie palcem.

Wigczanie/wytgczanie oswietlenia

Opcja ,,Oswietlenie” jest aktywowana fabrycznie. Wytgczenie oswietlenia nie wptywa
na wynik pomiaru.
Y Uprawnienia operatora lub supervisora

1 o> Urzgdzenie

2 Dokona¢ ustawien

3 Zapisat D

Zmiana ustawien ZERO

Aby skompensowac wptyw czynnikdw zewnetrznych takich jak cisnienie powietrza lub
temperatura na pomiar nalezy regularnie przeprowadza¢ pomiary ZERO przy pustej
kabinie pomiarowej. To stuzy ustaleniu doktadnosci pomiaréw. Jezeli wystgpig
okreslone warunki, pojawi sie zgdanie przeprowadzenia pomiaréw ZERO, patrz tez
.Przeprowadzanie pomiaru ZERO [+ 36]".

Ustawienia mogg odbiega¢ od ustawien fabrycznych oraz zmieni¢ czestotliwos¢
pojawiania sie zgdan przeprowadzenia pomiaréw ZERO. Mozna takze ustawi¢
ignorowanie zgdan przeprowadzenia pomiaréw ZERO i kontynuowanie pomiaréw.

34 /80
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V a Uprawnienia Supervisora
1 o> ZERO

2 Aby ustawi¢ koniecznos¢ wykonania zgdan przeprowadzenia pomiaréw ZERO,
nalezy aktywowac opcje ,ZERO — obowigzek”.

= Jezeli opcja ta jest aktywna, to po pojawieniu sie zgdania przeprowadzenia
pomiaru ZERO kontynuowanie pomiaréw bez wykonania pomiaru ZERO nie
jest mozliwe.

= Aby ustawi¢ mozliwos¢ ignorowania zgdan ZERO, nalezy dezaktywowac
opcje ,ZERO — obowigzek”.

3 Aby przy aktywnym zgdaniu ZERO unikng¢ tego, ze podczas zamykania
pokrywy wypetniona komora pomiarowa zostanie uznana za rzekomy pomiar
ZERO, nalezy aktywowac¢ opcje ,ZERO autostart zdezaktywowany”.

= Zapobiega to automatycznemu startowi pomiaru podczas zamykania
pokrywy.

4 Opcja ,ZERO przedziat czasowy” daje mozliwos¢ ustawienia, ile minut po
ostatnim pomiarze ZERO ma sie pojawi¢ zadanie dokonania kolejnego pomiaru
ZERO lub czy nalezy je wytgczyc.

5 Opcja ,ZERO przedziat pomiarowy” daje mozliwo$¢ ustawienia, po ilu
pomiarach po ostatnim pomiarze ZERO ma sie pojawic¢ zgdanie dokonania
kolejnego pomiaru ZERO lub czy nalezy je wytgczy¢.

= Po pomiarze ZERO zaréwno licznik dla ,ZERO przedziat czasowy”, jak i dla
.ZERO przedziat pomiarowy” zostanie skasowany do ,0”.

6.3 Ustawienia pomiarow

6.3.1 Wybdr produktu
1 s> Produkty

= Zostang wyswietlone utworzone wczesniej profile produktow. W przypadku
braku pozgdanego produktu nalezy go wprowadzi¢, patrz "Wybor, edycja lub
wprowadzenie produktu (ustawienia pomiarowe) [ 30]".

2 Nacisng¢ na nazwe wybranego produktu.
3 Zatadowaé 1.

= Pojawi sie zgdanie wykonania pomiaru ZERO.

Alternatywne postepowanie

v Utworzono juz przyciski szybkiego wybierania z zgdanymi ulubionymi produktami,
patrz réwniez “Przypisywanie przyciskow szybkiego wybierania do produktéw
[ 32]".

1 Przejs¢ do ekranu pomiarowego.
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= Ekran pomiarowy zostanie otworzony automatycznie po zalogowaniu sie
uzytkownika. Ewentualnie mozna nacisngc¢ .

2 Nacisng¢ przycisk szybkiego wybierania z zZgdanym produktem. Patrz réwniez
"Budowa ekranu dotykowego [ 16]".

6.3.2 Przeprowadzanie pomiaru ZERO

Aby skompensowac wptyw czynnikdéw zewnetrznych, takich jak cisnienie powietrza
i temperatura, na pomiar, nalezy w nastepujgcych przypadkach przeprowadzi¢ pomiar

ZERO w opisany ponizej sposoéb:
» Po wyswietleniu komunikatu na ekranie
» Przed rozpoczeciem sekwencji pomiarowej

» Co najmniej raz na godzine podczas trwania trybu pomiarowego

1 Wybra¢ O > 2%,
2 Oprozni¢ komore pomiarowa.
3 Uruchomi¢ pomiar ZERO.

=  Wynik zostanie wyswietlony na zielono, a wartosci zostang wykorzystane.
W razie btedu wynik zostanie wyswietlony na czerwono.

6.3.3 Uzycie pola wprowadzania danych w oknie pomiaru

W razie potrzeby w oknie pomiaru utworzy¢ pole wprowadzania danych, aby tam
wprowadzi¢ dodatkowy tekst informacyjny. Np. numer partii.

Ten tekst nie tylko bedzie wyswietlany w oknie pomiaru, ale tez zarejestrowany
podczas rejestracji danych. Tekst bedzie przyporzgdkowany do przeprowadzonego
pomiaru.

1. Utworzy¢ pole wprowadzania danych w oknie pomiaru
1 > Urzadzenie
2 Uaktywnic¢ pole ,Opcjonalne pole wprowadzania danych”.

3 Zapisaé o

2. Wypelni¢ wartosciami pole wprowadzania danych w oknie
pomiaru lub zmieni¢ te wartosci
v Uzytkownik uaktywnit opcjonalne pole wprowadzania danych.

1 Dotkngc¢ pola wprowadzania danych w oknie pomiaru.

2 Z wyswietlonej klawiatury wprowadzi¢ zgdany tekst.

= Po ponownym uruchomieniu urzgdzenia pole wprowadzania danych jest puste.
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6.3.4 Kontrola dziatania urzgdzenia

Poprawnos¢ dziatania urzgdzenia mozna sprawdzi¢ za pomocg dotgczonego probnika
(CON Check).

CON-Check symuluje nieszczelnosci o wartosci 0,018+0,006 mbar I/s.

kilku sztuk CON-Check lub umiesci¢ w komorze pomiarowej Pac-Check. Aby réwniez
wtedy mozliwe byto prawidtowe sprawdzenie funkcjonowania urzgdzenia (wynik
pomiaru: nieszczelny, kolor czerwony), nalezy odpowiednio dopasowa¢ maks. warto$¢

@ Jesli istnieje potrzeba sprawdzenia wiekszej nieszczelno$ci, wéwczas mozna uzyé

nieszczelnosci.

1 o> Produkty
= Obok innych produktéw zgodnie z ustawieniami fabrycznymi wyswietlana jest
pozycja ,CON-Check”.
2 Nalezy nacisng¢ na nazwe produktu ,CON-Check”.
3 Zatadowaé . T..

= Wyswietlona zostanie informacja o koniecznosci przeprowadzenia pomiaru
ZERO, patrz "Przeprowadzanie pomiaru ZERO [ 36]".

= Uzycie CON-Check powoduje, ze definiowana jest dopuszczalna
maksymalna wartos¢ nieszczelnosci, ktéra jest mniejsza od wartosci
nieszczelnosci symulowanej przez CON-Check. W ten sposéb wynik pomiaru
moze informowac o nieszczelnosci.

4 W komorze pomiarowej powinien znajdowac sie wytgcznie CON-Check.
5 Uruchomic proces pomiarowy.

= Jesli CON-Check z powodu przekroczenie dopuszczalnej maksymalnej wartosci
nieszczelnosci zostanie oceniony jako nieszczelny, oznacza to, ze urzgdzenie
dziata prawidtowo, patrz "Wskazanie wyniku [ 18]".
Mierzona wartos¢ nieszczelnosci powinna znajdowac sie w przedziale
0,018+0,006 mbar I/s.
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6.4 Pomiar

/A UWAGA

Ostrzezenie przed zranieniem dioni

Komore pomiarowg nalezy otwiera¢ i zamykac jedynie wtedy, kiedy palce znajdujg sie
poza potéwkami komory oraz poza ich torem ruchu.

Uszkodzenia spowodowane napetnieniem komory pomiarowej
w nieprawidtowy sposoéb

Wyciekajgce substancje, ktére dostang sie do przewoddw, mogg negatywnie wptyngé
na dziatanie urzgdzenia. Ostre przedmioty, ttuszcz lub olej mogg uszkodzi¢ siatke,
membrane, obrecz komory oraz wargi uszczelniajgce.

» Nalezy przeprowadzac pomiary tylko na suchych opakowaniach, bgdz
opakowaniach niezawierajgcych substancji ptynnych.

» Unika¢ zabrudzenia komory pomiarowej olejami, ttuszczem lub weglowodorami.

» Nie umieszcza¢ w komorze pomiarowej ostrych przedmiotéw bez ramy ochronne;.

Unikanie niedoktadnych pomiaréw:

» Utozy¢ opakowanie w taki sposéb, aby nie stykato sie ono z uszczelkami potéwek
komory pomiarowej ani ich nie dotykato!

» Unika¢ przeprowadzania pomiaru na obiektach probnych, ktérych temperatura
wyraznie rozni sie od temperatury otoczenia!

» Utrzymywac uszczelki potéwek komory pomiarowej w czystosci. Jesli zabrudzenia
nie zostang usuniete, wyniki pomiaru mogg by¢ niepoprawne.

v' Wprowadzono ogélne ustawienia, patrz "Ustawienia podstawowe [ 25]".

v' W urzadzeniu zapisano ustawienia dla wybranego produktu, patrz "Ustawienia
w zaleznosci od rodzaju produktu [+ 28]”".

v Wybrano produkt, patrz "Wybér produktu [+ 35]”.

v Przed zmiang serii produktéw wykonate$ pomiar ZERO w regularnych odstepach
czasu, patrz "Przeprowadzanie pomiaru ZERO [ 36]".

1 Przejs¢ do ekranu pomiarowego.

= Ekran pomiarowy zostanie otworzony automatycznie po zalogowaniu sie
uzytkownika. Ewentualnie mozna nacisng¢ .

2 Umiesci¢ obiekt probny w komorze pomiarowej.
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3 Zamkng¢ komore pomiarowg i rozpoczgé pomiar. Mozliwosci uruchomienia
pomiaru opisano w "Wigczanie/wytgczanie funkcji automatycznego rozpoczecia
pomiaru [~ 33]".

4 W celu przerwania pomiaru nalezy nacisng¢ przycisk ,STOP” znajdujacy sie na
przodzie urzadzenia, patrz "Budowa urzadzenia [ 14]".

=  Wartos¢ nieszczelnosci jest wyswietlana za pomocg cyfr i koloréw w oknie
.Pomiar”’ po lewej stronie. Dodatkowo wyswietlony zostanie napis ,,OK”, ,Duza
nieszczelnos¢” lub ,Pusta komora”, patrz "Wskazanie wyniku [ 18]". Po
zakonczeniu pomiaru mozna wyjgc¢ obiekt probny i zastgpi¢ go kolejnym.

Powtérny pomiar tego samego obiektu probnego moze dac inny wynik. Zwykle jest to
spowodowane mniejszg iloscig gazu wypetniajgcego, ktéra ulegta zmianie podczas
poprzedniego pomiaru.
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6.5 Dane pomiarowe oraz informacje o urzgdzeniu

6.5.1 Otwieranie danych pomiarowych
1 fi> Pomiary
= Przeprowadzane pomiary bedg wyswietlane w wierszu w formie skrécone;.

2 Aby wyswietli¢c widok szczegotowy pomiaru, dotkng¢ pozycji, a nastepnie
wyswietlonego symbolu Q.

= Wyswietlg sie wszystkie informacje zapisane dla tego pomiaru.

= Przy wyswietlaniu wynikow stosowane sg nastepujgce skroty:
“GL" = Duza nieszczelnosé
“NP*“ = Brak obiektu prébnego w komorze

6.5.2 Przegladanie graficznego przedstawienia danych
pomiarowych
1 1> Lista
= Na wys$wietlaczu przedstawione sg dane ustawionego przedziatu czasowego.

2 Aby ustawi¢ przedziat czasowy oraz pomiar produktéw, nalezy wybrac Y.
Mozna ograniczy¢ okres pomiarow oraz liczbe wyswietlanych produktéw.

6.5.3 Przenoszenie danych pomiarowych

Wyniki pomiaréw sg automatycznie zapisywane w urzgdzeniu. Pamie¢ zawiera
500 000 ostatnich pomiardw. Zapisane w urzadzeniu dane pomiarowe mozna
przenosi¢ za pomocg pamieci USB.

o e o ]
v aa s Uprawnienia operatora lub supervisora

1 Aby przenies¢ dane z pamieci wewnetrznej, nalezy podtgczy¢ sformatowang
w FAT32 pamie¢ USB do znajdujgcego sie w urzgdzeniu wejscia USB. Patrz
réwniez "Korzystanie z wejscia USB [ 23]".

2 1> Pomiary
3 Zapisa¢ o

= Nastgpi przeniesienie wszystkich danych pomiarowych. Po zakonczeniu
eksportu wyswietli sie stosowna informacja. Dane pomiarowe pozostanag
w pamieci wewnetrznej urzadzenia.

Zobacz rowniez

Zadanie danych lub sterowanie przez sie¢ [ 71]
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6.5.4

6.5.5

6.5.6

6.6

6.6.1

Usuwanie danych pomiarowych

Dane pomiarowe mogg zosta¢ usuniete z wewnetrznej pamieci urzgdzenia.
Y Uprawnienia operatora lub supervisora

1 fi> Pomiary

2 Nacisngc¢ W}

= Wszystkie zapisane dane pomiarowe zostang usuniete.

Otwieranie informacji o urzgdzeniu

» fi> Informacje o urzgdzeniu

= Zostang wyswietlone zapisane informacije.

Otwieranie protokotu

Przycisk ekranowy stuzgcy do wyswietlania komunikatow urzgdzenia w formie listy.
Dane te mogg by¢ istotne podczas kontaktu z dziatem serwisowym producenta.

» 1 > Protokot

Aktualizacja oprogramowania

W urzgdzeniu wgrano dwie wersje oprogramowania: Jedng do interfejsu uzytkownika
i jedng do urzadzenia podstawowego. Kazda posiada wiasny, odrebny numer wersiji.

Aktualizacja oprogramowania interfejsu uzytkownika

Aktualizacje oprogramowania nalezy wczyta¢ za pomocg nosnika USB.

Utrata danych wskutek zerwania potaczenia

» Podczas aktualizacji oprogramowania nie nalezy wytgczac¢ urzadzenia ani odtgczac
pamieci USB.

1 Plik skopiowac¢ do katalogu gtéwnego pamieci USB sformatowanej do FAT32.
2 Podtgczy¢ pamie¢ USB do gniazda USB urzadzenia.
3 N> Aktualizacja > Aktualizacja obstugi urzadzenia

= U goéry w oknie wyswietlana jest aktywna wersja oprogramowania interfejsu
uzytkownika.
Jesli w pamieci USB znajduje sie jedna lub kilka wersji oprogramowania,
W wierszu ponizej zostanie wyswietlona najnowsza znaleziona wersja. Jesli
jest ona nowsza niz wersja juz zainstalowana, wyswietlane tto ma kolor
zielony, w innym razie jest czerwone.
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4 Aby wczyta¢ nowg wersje oprogramowania, nacisng¢ przycisk ekranowy
~Aktualizacja”.

= Po zakonczeniu obstuga urzgdzenia automatycznie uruchomi sie ponownie.

6.6.2 Aktualizacja oprogramowania urzgdzenia podstawowego

Aktualizacje oprogramowania nalezy wczyta¢ za pomocg nosnika USB.

Utrata danych wskutek zerwania potaczenia

» Podczas aktualizacji oprogramowania nie nalezy wytgczac¢ urzadzenia ani odtgczac
pamieci USB.

1 Plik skopiowac¢ do katalogu giéwnego pamieci USB sformatowanej do FAT32.
2 Podigczy¢ pamie¢ USB do gniazda USB urzgdzenia.
3 A Aktualizacja > Aktualizacja urzadzenia gtéwnego

= U gory w oknie wyswietlana jest aktywna wersja oprogramowania urzgdzenia
podstawowego.
Jesli w pamieci USB znajduje sie jedna lub kilka wersji oprogramowania,
w wierszu ponizej zostanie wyswietlona najnowsza znaleziona wersja. Jesli
jest ona nowsza niz wersja juz zainstalowana, wyswietlane tto ma kolor
zielony, w innym razie jest czerwone.

4 Aby wczyta¢ nowg wersje oprogramowania, nacisng¢ przycisk ekranowy
~Aktualizacja”.

= Po zakonczeniu system automatycznie uruchomi sie ponownie.

6.6.3 Aktualizacja oprogramowania w trybie Ekspert

17 N> Aktualizacja > Aktualizacja obstugi urzadzenia > Experte

= Wersje oprogramowania, ktére sg juz dostepne w urzgdzeniu, wyswietlane sg
w formie listy.

2 W razie potrzeby zaznaczy¢ dowolng wersje oprogramowania i kontynuowac
od punktu 5.

= Mozliwy jest reset do starszej wersji oprogramowania.

3 Jesli alternatywnie potrzebne jest dodanie nowej wersji oprogramowania,
nosnik USB sformatowany do FAT32 i zawierajacy plik aktualizacji nalezy
podtgczy¢ do gniazda USB urzgdzenia.

4 Aby wczyta¢ nowg wersje oprogramowania, nacisngé +.

5 Aby aktywowac nowg wersje, zaznaczy¢ wybrang pozycje na liscie i nacisngé

i

= Po zakonczeniu system automatycznie uruchomi sie ponownie.
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6.7 Zabezpieczenie danych uzytkownika i produktu

Wszystkie dane uzytkownika i produktu mozna zapisa¢ na urzadzeniu USB i otworzy¢
w pozniejszym czasie.

@ Brak mozliwosci zabezpieczenia danych pomiarowych

Podczas zabezpieczania danych uzytkownika i produktu nie sg zabezpieczane dane
pomiarowe. Aby zapisa¢ dane pomiarowe, patrz "Przenoszenie danych pomiarowych
[+ 407"

v a Uprawnienia Supervisora

1 Umiesci¢ sformatowang w FAT32 pamie¢ USB w znajdujgcym sie w urzgdzeniu
wejsciu USB.

2 N> Zapis danych > Zapisz dane

6.8 Ponowne otwieranie danych uzytkownika
| produktu

@ Nadpisywanie aktualnych danych uzytkownika i produktu

Ponowne otwarcie zapisanych danych uzytkownika i produktu powoduje usuniecie
aktualnych danych.

v o Uprawnienia Supervisora

v Dane uzytkownika i produktu zostaly wczesniej zapisane na przenosnym
urzgdzeniu USB (sformatowanym w FAT32).

1 Umiesci¢ pamie¢ USB w znajdujgcym sie w urzgdzeniu wejsciu USB.

2 N> Zapis danych > Przywré¢ dane

6.9 Przywracanie ustawien fabrycznych

Uzytkownik moze przywrdéci¢ ustawienia fabryczne urzgdzenia.

Utrata ustawien danych pomiarowych
Po przywroceniu ustawien fabrycznych w pamieci urzadzenia znajdowac sie bedg

wytgcznie ustawienia fabryczne producenta.

Wazne ustawienia lub dane pomiarowe nalezy wczes$niej zabezpieczy¢ za
posrednictwem pamieci USB.

Patrz ,Zabezpieczenie danych uzytkownika i produktu [ 43]” oraz ,Przenoszenie
danych pomiarowych [ 40]".

v - Uprawnienia Supervisora
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» N> Resetuj urzadzenie
6.10 Kalibracja urzadzenia

6.10.1 Powody kalibracji

W nastepujacych przypadkach przeprowadzenie kalibracji jest konieczne:

* Miejsce, gdzie ustawiony jest detektor nieszczelno$ci, znajduje sie na wysokosci
wyzszej niz 1000 m n.p.m.

+ Komora pomiarowa byta wymieniana.

» Potrzeba kalibracji jest uwarunkowana uzytkowaniem.

6.10.2 Elementy kalibracyjne

Urzadzenie moze by¢ kalibrowane za pomocg réznych elementéw kalibracyjnych:

» Pac-Check (numer katalogowy 572-000).
Pac-Check moze by¢ wykorzystywany do kalibracji wartosci nieszczelnosci.

+ Calibration-Kit (numer katalogowy 573-000).
Calibration-Kit stuzy do kalibrowania wartosci nieszczelnosci oraz objetosci
wewnetrznej i zewnetrzne;.

6.10.3 Kalibrowanie wartosci nieszczelnosci

v - Uprawnienia Supervisora
v Uzytkownik posiada Pac-Check.
1 A> Kalibracja

= Zostanie otworzone okno ,Kalibracja”, w ktérym mozna skalibrowaé ,Wartos¢
nieszczelnosci”, ,Objetos¢ wewnetrzng”.i ,Objetos¢ zewnetrzng”.

2 Aby skalibrowac¢ wartos¢ nieszczelnosci za pomocg nieszczelnosci probnej,
nalezy wybrac pole ,Wartos¢ nieszczelnosci” i w kolejnym oknie wprowadzic
warto$¢ nieszczelnosci dla nieszczelnosci prébnej w mbar I/s.

3 Nacisngé ®i postepowac zgodnie z instrukcjami na ekranie.

= Najpierw pojawi sie informacja o koniecznosci przeprowadzenia pomiaru
ZERO, a nastepnie pomiaru nieszczelnosci probne;.

= Po zakonczeniu kalibracji w oknie ,Kalibracja” zostanie wysSwietlony
skalibrowany czynnik.
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6.10.4 Kalibrowanie objetosci wewnetrznej

Objetos¢ wewnetrzna jest analizowana w trybach ,Mate i sztywne” oraz ,Duze
i sztywne” w celu wykrywania duzych nieszczelnosci, patrz takze "Okreslanie trybu
pomiaru [~ 29]".

v o Uprawnienia Supervisora

v Uzytkownik posiada prébnik w postaci niebieskiego drgzka wchodzacego w sktad
Calibration-Kit (ustawienie objetosci wewnetrznej 20 ml).

1 N\ > Kalibracja
= Otwarte zostanie okno ,Kalibracja”.

2 W polu wyboru wybra¢ ,Objeto$¢ wewnetrzng” i postepowac zgodnie
z instrukcjami na ekranie.

= Po przeprowadzeniu pomiaru ZERO nalezy umiesci¢ probnik na srodku
komory pomiarowe;j.

3 Nacisngc¢ ®.

6.10.5 Kalibrowanie objetosci zewnetrznej

Objetos¢ zewnetrzna jest analizowana w trybie ,Mate i miekkie”, patrz takze
"Okreslanie trybu pomiaru [ 29]”.

v a Uprawnienia Supervisora

v Uzytkownik posiada prébnik w postaci czerwonego drgzka, wchodzgcego w sktad
Calibration-Kit (ustawienie objetosci zewnetrznej 100 ml).

1 X > Kalibracja
= Otwarte zostanie okno ,Kalibracja”.

2 W polu wyboru wybrac ,Objetos¢ zewnetrzng” i postepowac zgodnie
z instrukcjami na ekranie.

= Po przeprowadzeniu pomiaru ZERO nalezy umiesci¢ probnik na srodku
komory pomiarowe.

3 Nacisngc ®.

6.10.6 Sprawdzanie kalibracji objetosci wewnetrznej

Za pomocg probnika z Calibration-Kit mozna sprawdzi¢ kalibracje objetosci
wewnetrzne;j:

1 ™ > Produkty
= Utworzone juz profile produktéw wyswietlane sg w postaci listy.

2 Zaznaczy¢ dowolny produkt, do ktérego jest przyporzadkowany tryb ,Mate
i sztywne”, patrz takze "Okreslanie trybu pomiaru [ 29]".

= Zgodnos$¢ wymiaréw wybranego produktu z wymiarami probnika nie jest
konieczna.
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= Jesli na liscie nie znajduje sie taki produkt, nalezy wprowadzi¢ nowy produkt,
nadajgc mu przyktadowg nazwe ,Niebieski probnik”, patrz takze "Wybor,
edycja lub wprowadzenie produktu (ustawienia pomiarowe) [ 30]”.

Zatadowac¢ produkt poprzez g,
Przeprowadzi¢ pomiar ZERO, patrz takze "Pomiar [ 38]".
Przej$¢ do ekranu pomiarowego.

Umiescic¢ niebieski prébnik po srodku komory pomiarowe;.

N O a A W

Zamkng¢ komore pomiarowg i rozpoczg¢ pomiar.

= Wynik informujgcy o ,szczelnosci” lub ,nieszczelnosci” nie jest istotny,
poniewaz procedura ma na celu pomiar objetosci wewnetrznej, do ktorej
bedzie mozna mie¢ wglad w innych miejscach.
8 Nastepnie przeprowadzi¢ pomiar czerwonego prébnika umieszczonego na
srodku komory pomiarowej (opcjonalnie).
9 1> Pomiary

= Wyswietlone zostang informacje dotyczace przeprowadzonych wtasnie
pomiaréw.

= Poniewaz zastosowano tryb pomiaru ,Mate i sztywne”, lista zawiera réwniez
dane dotyczgce zmierzonej objetosci wewnetrznej probnika.

10 Nalezy poréwnaé wyswietlone tam dane mierzonych prébnikéw ze znanymi
wymiarami tych probnikéw.
Probnik — niebieski drgzek: Objetos¢ wewnetrzna 20 ml
Probnik — zielony drgzek: Objetos¢ wewnetrzna 10 ml

Odchylenie do ok. 4 ml znajduje sie w obszarze toleranciji i nie wptywa na wykrywanie
duzych nieszczelnosci.

6.10.7 Sprawdzanie kalibracji objetosci zewnetrznej

Za pomocg probnika z Calibration-Kit mozna sprawdzi¢ kalibracje objetosci
zewnetrznej:

1 ™ > Produkty
= Utworzone juz profile produktéw wyswietlane sg w postaci listy.

2 Zaznaczy¢ dowolny produkt, do ktérego jest przyporzadkowany tryb ,Mate
i miekkie”, patrz takze "Okreslanie trybu pomiaru [ 29]".
= Zgodnos$¢ wymiardéw wybranego produktu z wymiarami probnika nie jest
konieczna.
= Jesli na liscie nie znajduje sie taki produkt, nalezy wprowadzi¢ nowy produkt,

nadajgc mu przyktadowg nazwe ,,Czerwony probnik”, patrz takze "Wybdr,
edycja lub wprowadzenie produktu (ustawienia pomiarowe) [ 30]”.

3 Zatadowac produkt poprzez g,
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4 Przeprowadzi¢ pomiar ZERO, patrz takze "Przeprowadzanie pomiaru ZERO
[+ 367"

5 Przej$¢ do ekranu pomiarowego.
6 Umiesci¢ czerwony prébnik po srodku komory pomiarowe;.
7 Zamkng¢ komore pomiarowg i rozpoczg¢ pomiar.

= Wynik informujgcy o ,szczelnosci” lub ,nieszczelnosci” nie jest istotny,
poniewaz procedura ma na celu pomiar objetosci zewnetrznej, do ktorej
bedzie mozna mie¢ wglad w innych miejscach.

(-]

Nastepnie przeprowadzi¢ pomiar drugiego i trzeciego prébnika (opcjonalnie).
9 1> Pomiary

= Wyswietlone zostang informacje dotyczgce przeprowadzonych wtasnie
pomiarow.

= Poniewaz zastosowano tryb pomiaru ,Mate i miekkie”, lista zawiera rowniez
dane dotyczgce zmierzonej objetosci zewnetrznej probnika.

10 Nalezy poréwnaé wyswietlone tam dane mierzonych prébnikéw ze znanymi
wymiarami tych probnikéw.
Prébnik — czerwony drgzek: Objetos¢ zewnetrzna 100 ml
Prébnik — niebieski drgzek: Objeto$¢ zewnetrzna 50 ml
Probnik — zielony drgzek: Objetos¢ zewnetrzna 50 m

Odchylenie do ok. 5 ml znajduje sie w obszarze tolerancji i nie wptywa na wykrywanie
duzych nieszczelnosci.

6.11 Otwieranie aktywnych btedow i ostrzezen
Aktywne btedy Bfedy lub ostrzezenia wyswietlane sg na aktywnym widoku roboczym. Dodatkowo
kolor symbolu diagnozy ulega zmianie A
17 N> Btedy i ostrzezenia

= Dostep do przycisku ekranowego ,Btedy i ostrzezenia” aktywny jest tak dtugo,
jak aktywne sg btedy lub ostrzezenia. Btedy i ostrzezenia sg wyswietlane
w formie listy.

2 Aby mozliwe byto przeprowadzenie pomiaru, nalezy zatwierdzi¢ aktywne btedy
i ostrzezenia za pomoca przycisku ,Clear”.

= Wyswietlane informacje zostang zamkniete.

Patrz rowniez "Komunikaty ostrzegawcze i btedow [ 49]".

6.12 Wylogowanie z urzadzenia

1 Nacisnag¢ wtasng nazwe widoczng w prawym gornym rogu wyswietlacza.

= Zostanie otwarte okno ,Opcje uzytkownika”.
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2 Przycisk ekranowy ,Wyloguj” wylogowuje uzytkownika z urzgdzenia.

= Zostanie otwarte okno logowania.

6.13 Wytgczanie urzgdzenia

Urzadzenie mozna w dowolnym momencie wytgczy¢ za pomocg wytgcznika
sieciowego. Parametry ustawione w urzgdzeniu pozostajg zapisane.
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7 Komunikaty ostrzegawcze i btedow

Podczas pracy urzgdzenia wyswietlacz wskazuje informacje, ktére wspomagaja przy
obstudze urzgdzenia pomiarowego. Oprécz wartosci pomiarowych wyswietlane sg
aktualne stany urzgdzenia, wskazéwki dotyczgce obstugi oraz ostrzezenia

i komunikaty o btedach. Urzadzenie dysponuje szerokim zakresem funkgiji
autodiagnostycznych. Jesli uktad elektroniczny wykryje nieprawidtowos$¢, urzgdzenie
przekazuje takg informacje w miare mozliwosci za posrednictwem wyswietlacza

i przerywa prace.

Komunikaty Komunikaty te ostrzegajg przed stanami urzadzenia, ktére mogg ujemnie wptyngé¢ na
ostrzegawcze doktadnos$¢ pomiaréw. Aby mozliwe byto przeprowadzenie pomiaru, nalezy
potwierdzi¢ aktywne ostrzezenia przyciskiem ,Clear”.

Komunikaty btedéw Btedy to zdarzenia, ktére wymuszajg przerwanie pracy. Komunikat btedu sktada sie
z numeru i opisowego tekstu. Po usunieciu przyczyny rozpoczg¢ prace, ponownie
naciskajgc przycisk ,Clear”.

Ekran dotykowy Na ekranie dotykowym mozna znalez¢ liste mozliwych komunikatéw o btedach
i ostrzezeniach:

» 1 >Pomoc > Btedy i ostrzezenia

Zobacz rowniez

Otwieranie aktywnych btedow i ostrzezen [ 47]

7.1 Lista komunikatéw ostrzegawczych i o btedach

Postaw Notyfikacja Mozliwe zrédta Usuwanie usterek

a btedéw

W102 Przekroczony limit czasu Pamie¢ EEPROM » Skontaktowac sie z dziatem obstugi
komunikacji z pamiecig w wewnetrznym klienta

EEPROM w wewnetrznym  module 10 jest
module 10 uszkodzona lub
niedostepna
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Postaw Notyfikacja

a
W104 Parametr pamieci EEPROM
zostat inicjalizowany
W106 Kilka parametréw pamieci
EEPROM zostato
inicjalizowanych
50/80

Mozliwe zrodta
btedow

Po aktualizaciji
oprogramowania
zainstalowano nowy
parametr

Pamie¢ EEPROM
w wewnetrznym
module 10 jest
uszkodzona

Po aktualizaciji
oprogramowania
zainstalowano nowe
parametry

Pamie¢ EEPROM w
module WE/WY byta
pusta

Pamig¢ EEPROM
w wewnetrznym
module 10 jest
uszkodzona

INFICON

Usuwanie usterek

» Zatwierdzi¢ komunikat ostrzegawczy

» Skontrolowag¢, czy po ponownym
wigczeniu urzgdzenia komunikat nadal sie
pokazuje

» Skontrolowaé, czy ustawienia fabryczne
nowego parametru sg odpowiednie

» Zatwierdzi¢ komunikat ostrzegawczy

» Skontrolowag¢, czy komunikat pojawia sie
kazdorazowo po wigczeniu

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Zatwierdzi¢ komunikat ostrzegawczy

» Skontrolowac, czy po ponownym
wigczeniu urzgdzenia komunikat nadal sie
pokazuje

Skontrolowaé,czy ustawienia fabryczne
nowych parametrow sg odpowiednie

» Zatwierdzi¢ komunikat ostrzegawczy

» Skontrolowag¢, czy po ponownym
wigczeniu urzadzenia komunikat nadal sie
pokazuje

Skontrolowaé,czy ustawienia fabryczne
nowych parametréw sg odpowiednie

» Zatwierdzi¢ komunikat ostrzegawczy

Skontrolowa¢, czy komunikat pojawia sie
kazdorazowo po wigczeniu

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta
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Postaw
a

W110

W127

W151

W170

W201

Notyfikacja

Zegar czasu rzeczywistego
zostat wyzerowany! Prosze
wprowadzi¢ date i godzine

Niewtasciwa wersja
programu rozruchowego

Brak komunikacji z obstugg
urzgdzenia

Otwarta pokrywa

Napiecie 24 V zbyt niskie

Mozliwe zrodta
btedow

Nie ustawiono zegara
czasu rzeczywistego

Akumulator w
wewnetrznym module
IO jest roztadowany lub
uszkodzony

Zegar czasu
rzeczywistego
uszkodzony

Program rozruchowy
niekompatybilny
z aplikacjg

Przeprowadzono
aktualizacje
oprogramowania lub
zresetowano
ustawienia

Problemy

z wewnetrznym
potgczeniem miedzy
urzgdzeniem
podstawowym

a obstugg urzadzenia

Pomiar rozpoczat sie
przy otwartej komorze
Czujnik zblizeniowy nie
jest podtaczony
Czujnik zblizeniowy nie
jest wyregulowany
Czujnik zblizeniowy
uszkodzony

Usterka zasilacza 24 V

Zwarcie lub
przecigzenie zasilania
24\
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Usuwanie usterek

» Wprowadzi¢ date i godzine

» Skontrolowag¢, czy po ponownym
wigczeniu urzgdzenia komunikat nadal sie
pokazuje

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Zatwierdzi¢ komunikat ostrzegawczy

» Skontrolowaé¢, czy po ponownym
wigczeniu urzgdzenia komunikat nadal sie
pokazuje

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

* Przeprowadzi¢ pomiar przy zamknietej
komorze

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta
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Postaw Notyfikacja

a

W202

W315

E317

W355

W372

E500

E511

E520

52 /80

Zasilanie 24 V zbyt wysokie

Pomiar przerwany

Zbyt duza objetosé

Pomiar objetosci
wewnetrznej negatywny

Niepoprawny filtr czujnika

cisnienia

Czujnik cisnienia p1
niepodtgczony

Czujnik cisnienia p2
niepodtgczony

Cisnienie zbyt wysokie

Mozliwe zrodta
btedow

Usterka zasilacza 24 V

Pomiar zostat
przerwany

Produkt jest zbyt duzy
i nie mozna okresli¢
jego objetosci

Btad podczas pomiaru
objetosci wewnetrzne;j

Btad czujnika cisnienia

Czujnik ci$nienia
odfgczony lub
uszkodzony kabel

Uszkodzony
wewnetrzny modut |10

Uszkodzony czujnik
cisnienia p1

Czujnik cisnienia
odtgczony lub
uszkodzony kabel

Nieszczelnos¢ w bloku
zaworowym

Pompa uszkodzona

INFICON

Usuwanie usterek

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Powtorzy¢ pomiar

e Zmienic¢ tryb pomiaru

* Umiesci¢ w komorze mniej produktow
* Przeprowadzi¢ pomiar ZERO

» Ponowna kalibracja pomiaru objetosci

* Przeprowadzi¢ pomiar ZERO

» Wytgczy¢ urzadzenie i skontrolowac, czy
po ponownym wigczeniu komunikat nadal
sie pojawia

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

* Uruchomic¢ ponownie urzgdzenie i
sprawdzi¢ dziatanie

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontrolowag¢, czy po ponownym
wigczeniu urzadzenia komunikat nadal sie
pokazuje

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Contura® S400-instrukcja-obstugi-jina91pl1-14-(2302)
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Postaw Notyfikacja Mozliwe zrédta Usuwanie usterek
a bltedéw
E530 Nieszczelnos¢ w komorze Komora nie jest » Zamkng¢ komore pomiarowg podczas
pomiarowe;j zamknieta pomiaru
Produkt z duzg * Powtorzy¢ pomiar

nieszczelnoscig

Nieszczelnosé » Sprawdzi¢ przytgcza przewodow gietkich
w komorze w komorze pomiarowej

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

W540 Zbyt niskie cisnienie Zbyt niskie cisnienie » Sprawdzi¢ i ew. wymienic filtr

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

E560 Wadliwa uszczelka Cisnienie docelowe nie + Usung¢ produkt z duzg nieszczelnoscig

zostato osiggniete » Sprawdzi¢ przytacza przewodow gietkich
w komorze pomiarowe;j
» Sprawdzi¢ i ew. wymienic filtr

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi

klienta
W561 Uszczelka zewnetrzna Zabrudzona uszczelka ¢ Oczysci¢ uszczelke komory
wadliwa komory
Czastki state na * Przeprowadzi¢ czyszczenie zaworu
gniazdach zaworow .

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Uszkodzona uszczelka < Sprawdzi¢ membrane komory i w razie
komory koniecznosci jg wymieni¢

Nieszczelne potgczenie ¢ Sprawdzi¢ potgczenie przewodow gietkich
przewodow gietkich (A)  (A) i w razie koniecznosci je wymienic
Nieszczelny filtr » Sprawdzi¢ i ew. wymienic filtr
Wewnetrzne » Skontaktowac sie z dziatem obstugi

potgczenie przewodow klienta

gietkich nieszczelne
W562 Nieszczelnos¢ w bloku Blok zaworowy * Powtorzy¢ pomiar
Akl ] zabrudzony « Przeprowadzié czyszczenie zaworu

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi

klienta
Blok zaworowy » Skontaktowac sie z dziatem obstugi
uszkodzony klienta
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Postaw Notyfikacja
a

E564 Btad zaworu

W600 Zbyt niski wspotczynnik
kalibracji

W601 Zbyt wysoki wspoétczynnik
kalibracji

E660 Nieszczelno$¢ membrany

W682 Zbyt mata objetosé
kalibracyjna

54 /80

Mozliwe zrédta
btedow
Zawor sie zacina

Zawor uszkodzony

Podczas kalibrowania
podano niepoprawng
wartosc¢

Witozona nieprawidtowa
nieszczelnosc¢ dla
kalibracji

Btedny pomiar ZERO

Podczas kalibrowania
podano niepoprawng
wartosé

Witozona nieprawidtowa
nieszczelnosc¢ dla
kalibracji

Btedny pomiar ZERO

Tto zbyt wysokie

Pomiar Zero
z produktem
w komorze

Nieszczelna membrana
komory

Nieszczelne potgczenie
przewodow gietkich (A)
Nieszczelny filtr

Podczas kalibrowania
podano niepoprawng
wartos¢
Uzyto niewtasciwego
prébnika
Btedny pomiar ZERO

Nieszczelne potgczenie
przewodow gietkich (C)

INFICON

Usuwanie usterek

* Powtorzy¢ pomiar
* Przeprowadzi¢ czyszczenie zaworu

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Powtdrnie przeprowadzic¢ kalibracje

» Powtdrnie przeprowadzi¢ kalibracje

» Powtdrnie przeprowadzi¢ kalibracje

» Powtdrnie przeprowadzi¢ kalibracje

* Powtdrnie przeprowadzi¢ kalibracje

» Powtdrnie przeprowadzi¢ kalibracje
» Uzy¢ funkcji ptukania, aby zredukowac tto
» Powtdrnie przeprowadzi¢ kalibracje

* Przeprowadzi¢ pomiar ZERO

» Sprawdzi¢ i ew. wymieni¢ membrane

» Sprawdzi¢ potgczenie przewodow gietkich
(A) i w razie koniecznosci je wymieni¢

e Sprawdzi¢ i ew. wymienic filtr

» Powtdrnie przeprowadzi¢ kalibracje

» Powtdrnie przeprowadzi¢ kalibracje

» Powtornie przeprowadzi¢ kalibracje

» Sprawdzi¢ potgczenie przewodow gietkich
(C) i w razie koniecznosci je wymienic

Contura® S400-instrukcja-obstugi-jina91pl1-14-(2302)
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8 Czyszczenie i konserwacja

Wszelkie opisane w tym miejscu prace czyszczgce i konserwacyjne wolno wykonywaé
wylgcznie bez otwierania stalowej ostony!

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pradem

Wewnatrz urzgdzenia wystepujg wysokie napiecia. Przy dotknieciu czesci
znajdujgcych sie pod napieciem elektrycznym wystepuje zagrozenie zycia.
» Przed wszelkimi pracami instalacyjnymi i konserwacyjnymi urzgdzenie odtgczy¢ od

zasilania elektrycznego. Upewni¢ sie, ze zasilanie prgdowe nie zostanie
przypadkowo wtgczone ponownie.

» Nie otwiera¢ wykonanej ze stali nierdzewnej ostony urzgdzenia!

8.1 Czyszczenie obudowy

Obudowa urzgdzenia jest wykonana ze stali nierdzewnej, a komora pomiarowa
z tworzywa sztucznego.

1 Nalezy odtgczy¢ urzgdzenie od zasilania elektrycznego, wyciggajac wtyczke
sieciows.

2 Do czyszczenia komory pomiarowej nalezy uzywac srodka czyszczgcego
przeznaczonego do powierzchni z tworzyw sztucznych (np. delikatnego srodka
czyszczgcego stosowanego w gospodarstwie domowym). Nie stosowac
rozpuszczalnikow, ktére mogg uszkodzi¢ tworzywo.

Contura® S400-instrukcja-obstugi-jina91pl1-14-(2302) 55780
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8.2 Czyszczenie membrany

Czerna membrana znajduje sie na zewnetrznej i wewnetrznej stronie komory
pomiarowej. Nad kazdg z membran rozciggnieta jest siatka.

Rys. 5: Zdejmowanie siatki
1 Siatka 2 Tasma z rzepem
3 Membrana

1 Ostroznie oderwac siatke od tasmy z rzepem i przetrze¢ membrane wilgotng
szmatka.
Zwilzac¢ jg wytagcznie cieptg wodg. Nie stosowaé srodkoéw czyszczacych
zawierajgcych alkohol, ttuszcz lub olej.

2 Membrana powinna nastepnie catkowicie wyschngc.

3 Przymocowac siatke, lekko napinajgc tasme z rzepem, dociskajgc przy tym
przeciwlegta strone tasmy.

Uwazag, aby siatka w zadnym miejscu nie wystawata poza tasme z rzepem, co
mogtoby mie¢ negatywny wptyw na szczelnos¢ komory.

8.3 Czyszczenie przewodow gietkich

Podczas badania szczelno$ci powietrze jest odsysane z komory pomiarowej za
pomocg dwdch przewododw gietkich, na koncu ktérych znajdujg sie wkiady filtrow,
patrz "Budowa urzadzenia [ 14]". Jezeli do przewodow dostanie sie niewielka ilos¢
cieczy lub dojdzie do wytworzenia sie kondensatu, przewody gietkie mogg zostaé
zdemontowane przez osobe posiadajgcg odpowiednie techniczne wyksztatcenie.

1 Aby zdemontowac przewody gietkie, nalezy wcisngé pierscienie odblokowujgce
w kierunku obudowy lub w kierunku komory pomiarowej i wyciggng¢ dany
przewéd wraz z wkiadem filtra.

56 /80 Contura® S400-instrukcja-obstugi-jina91pl1-14-(2302)
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= Jesli do dolnej czesci przewoddw gietkich dostata sie duza ilos¢ cieczy,
nalezy zwrdci¢ sie do serwisu.

2 Oczysci¢ przewody gietkie i osuszy¢ je np. poprzez wdmuchiwanie suchego
powietrza.

3 W razie potrzeby wymieni¢ wktady filtréw, patrz "Wymiana zewnetrznych filtréw
liniowych [ 57]".

4 Ponownie zamontowac¢ przewody gietkie.

8.4 Sprawdzanie filtra liniowego

Dziatanie i dokladno$¢ pomiaru detektora nieszczelnosci mogg by¢ zaktdcane przez
zabrudzone filtry. Nalezy regularnie sprawdza¢, czy w przezroczystych elementach
filtracyjnych (filtrach liniowych) nie gromadzi sie kurz.

Uou

® 0 ©

2 r\ﬂﬂ n_ﬁ

Rys. 6: Elementy filtracyjne z tytu urzadzenia

1 Przezroczysty element filtracyjny 2 Niebieskie nakretki ztgczkowe

» W przypadku wyraznego zabrudzenia nalezy wymieni¢ element filtracyjny, patrz
"Wymiana zewnetrznych filtréw liniowych [ 57]".

8.5 Wymiana zewnetrznych filtrow liniowych

Zestaw filtrow Numer artykutu 200006373

Niezbedne narzedzia Brak

Filtry liniowe sg rowniez wymieniane co 4 lata w ramach serwisowania
przeprowadzanego przez producenta, patrz takze "Prace serwisowe przeprowadzane
przez producenta [ 65]".

1 Aby mozliwe byto wyciggniecie przewodow gietkich z elementéw filtracyjnych
z tytu urzadzenia, nalezy poluzowacé palcami niebieskie nakretki ztgczkowe,
patrz "Sprawdzanie filtra liniowego [ 57]".

2 Wymieni¢ zabrudzony element filtracyjny na nowy. Uwazac¢ na kierunek
montazu!

Contura® S400-instrukcja-obstugi-jina91pl1-14-(2302) 571780
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3 Dokreci¢ palcami niebieskie nakretki ztgczkowe.

8.6 Wymiana siatki

Siatka Uzy¢ dotgczonej siatki lub zaméwié zestaw
sktadajgcy sie z 10 siatek: Numer artykutu
200006379

Niezbedne narzedzia Brak

1 Ostroznie oderwac zuzytg siatke od tasmy z rzepem. Patrz réwniez
»,Czyszczenie membrany [ 56]”.

2 W razie potrzeby przetrze¢ membrane wilgotng szmatka.

3 Zamocowac nowg siatke, lekko napinajgc tasme z rzepem.
Naciskajgc przeciwng strone tasmy z rzepem, docisngc¢ siatke. Aby unikngé
powstawania fatd, nalezy ciggnaé¢ siatke mozliwie rownomiernie.

Uwazag, aby siatka w zadnym miejscu nie wystawata poza tasme z rzepem, co
mogtoby mie¢ negatywny wptyw na szczelno$¢ komory.

8.7 Wymiana podstawy membrany

Gorna podstawa membrany, z membrang Odestaé w celu naprawy lub zamowic,

standardowa numer artykutu 200006376

Dolna podstawa membrany, z membrang  Odestaé¢ w celu naprawy lub zamowic,
standardowg numer artykutu 200006368

Gorna podstawa membrany, z membrang Odesta¢ w celu naprawy lub zamoéwic,
Flex numer artykutu 200010700

Dolna podstawa membrany, z membrang  Odestaé w celu naprawy lub zamowic,
Flex numer artykutu 200010701

Niezbedne narzedzia Srubokret T25

Podczas pomiaru na skutek odpompowania powietrza dwie pokryte siatkg membrany
przywierajg od goéry i od dotu do obiektu prébnego.

Membrany mogg sta¢ sie nieszczelne, co uniemozliwi przeprowadzanie doktadnych
pomiaréw. Powodem uszkodzenia mogg by¢ ostre przedmioty, dlugos$¢ uzytkowania
lub zuzycie. Zdemontowa¢ podstawe membrany wraz z uszkodzong membrang.

Jesli naprawa ma by¢ przeprowadzona przez serwis, nalezy odesta¢ podstawe
membrany wraz z membrang do producenta. Z powodu wysokich wymagan
jakosciowych naprawa obejmuje ponowne napiecie podstawy membrany oraz kontrole
komponentéw, tgcznie z przeprowadzeniem pomiaru szczelnosci.

58 /80
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Demontaz podstawy v Co najmniej jedna z membran nie dziata prawidtowo lub tez powinna zosta¢
membrany wymieniona z racji dtugosci uzytkowania.

1 Otworzy¢ komore pomiarowg i ustali¢, ktéra membrana jest uszkodzona.
W tym celu mozna usungc siatke, patrz "Czyszczenie membrany [ 56]".

2 Jezeli zdemontowana ma by¢ gérna podstawa membrany wraz z uszkodzong
membrang, nalezy odkreci¢ 16 sruby za pomocag wkretaka T25.

3 Jezeli zdemontowana ma by¢ uszkodzona membrana dolna wraz z podstawa,
nalezy najpierw roztgczy¢ obydwa przewody gietkie znajdujgce sie w dolne;j
czesci komory pomiarowe;j.

W celu zdemontowania przewodu wcisng¢ pierscien odblokowujgcy na kohcu
przewodu gietkiego w kierunku adaptera, tak aby blokada zostata zwolniona

i mozliwe byto wyciggniecie przewodu. Nastepnie za pomocg Srubokreta T25
odkre¢ 16 $rub.

4 Odsytajgc elementy do naprawy, nalezy tak zapakowac podstawe membrany,
zeby byta zabezpieczona przed szkodami transportowymi.

5 Przed wysyikg prosimy o skontaktowanie sie z nami i przestanie wypetnionej
deklaracji zanieczyszczen, patrz takze "Odesta¢ urzgdzenie do konserwac;ji,
naprawy lub utylizacji [ 66]”.

Montaz podstawy + Jesli podstawa membrany z uszkodzong membrang zostata odestana do

membrany producenta, na nowo powleczono podstawe membrany membrang i siatkg oraz
przeprowadzono badanie szczelnosci. W przypadku gérnej podstawy membrany
zatozono dodatkowo nowg uszczelke wargows.

+ Jesli chca sie Panstwo zabezpieczy¢ na wypadek uszkodzenia membrany, mozna
kupic¢ u producenta urzgdzenia gotowa, powleczong gérng i dolng podstawe
membrany na wymiane. Zywotno$¢ przechowywanej membrany skraca otwarcie
oryginalnego opakowania oraz kontakt ze Swiattem.

v Uzytkownik dysponuje osobng podstawg membrany wraz z nienaruszong
membrang.
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1 W celu zamontowania gérnej podstawy membrany nalezy ustawic jg tak, aby
otwory srubowe znalazty sie nad otworami gwintowanymi, a nastepnie za
pomoca wkretaka T25 przykreci¢ 16 $ruby. Sruby powinny byé wkrecane na
krzyz z momentem dokrecania wynoszgcym 4 Nm.

Montaz gérnej podstawy membrany mozliwy jest w 2 kierunkach.

2 W celu zamontowania dolnej podstawy membrany nalezy ustawic jg tak, aby
otwory srubowe znalazty sie nad przewidzianymi otworami gwintowanymi.
Podczas tej czynnosci poprowadzi¢ przytgcza przewodow gietkich przez otwory
w dolnej podstawie membrany. Mozliwy jest tylko jeden kierunek montazu.

Za pomoca $rubokreta T25 przykrecié 16 $rub. Sruby powinny byé¢ wkrecane
na krzyz z momentem dokrecania wynoszgcym 4 Nm.

3 Aby mozliwe byto szczelne potgczenie przewoddw gietkich z ich przytgczami
w dolnej podstawie membrany, najpierw wcisngé¢ konce przezroczystych
przewodow do wiasciwych przytgczy w dolnej podstawie membrany.

= Pierscienie odblokowujgce blokujg przezroczyste przewody gietkie.

Rys. 7: Pozycja przewoddw gietkich
1 Dolna podstawa membrany 2 Przytgcza przewodow gietkich

3 Prowadnice przewodow gietkich

4 Wsung¢ czarne prowadnice przewodow gietkich pod katem prostym.
Zapobiegajg one rozcigganiu przewodow gietkich.

5 W przypadku zmiany podstaw membran ze standardowych na Flex, nalezy
dostosowac ustawienia urzgdzenia. Patrz rowniez ,Zmiana typu membrany lub
wielkosci komory w ustawieniach [ 60]".

8.8 Zmiana typu membrany lub wielkosci komory w
ustawieniach

Membrany standardowe nadajg sie do wielu zastosowan. Ustawienia pomiaru sg
dopasowane do zastosowanych membran.

Membrany Flex sg wykonane ze szczegdlnie elastycznego materiatu i nadajg sie
szczegolnie do duzych obiektéw prébnych z krawedziami.
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Patrz rowniez ,Wyposazenie dodatkowe i czesci zamienne [ 68]".

W przypadku zmiany typu membrany lub wielkosci komory nalezy réwniez
dostosowac odpowiednie ustawienia w detektorze nieszczelnosci.

v - Uprawnienia Supervisora
v Zmieniono typ membrany lub rozmiar komory.
1 s> Urzgdzenie
2 Dokona¢ wyboru w polu “Komora“
= S400 Standard: Z membrang standardowg
= S400 Flex: Z membrang elastyczng
= S600 Standard: Z membrang elastyczng

3 Zapisat D

8.9 Wymiana tasmy z rzepem

Tasma z rzepem komory pomiarowej Numer artykutu 200006378
(dtugosc¢ 5,6 m)

Niezbedne narzedzia Nozyczki

Na obu podstawach membrany zatozona jest samoprzylepna tasma z rzepem, do
ktérej mocowana jest siatka. Tadma z rzepem moze by¢ wymieniana.

v' Tasma z rzepem nie dziata prawidtowo lub tez powinna zosta¢ wymieniona z racji
dtugosci uzytkowania.

1 Ostroznie oderwac siatke od tasmy z rzepem.

2 Zapamietaé, w jaki sposob zamocowana jest wymieniana tasma z rzepem oraz
w ktérych miejscach znajdujg sie naciecia dopasowujgce tasme do
zaokraglonego ksztattu podstawy membrany.

3 Usunat zuzytg tasme z rzepem i ewentualne pozostatosci kleju.

4 Zapomocg nozyczek dopasowac dtugosé nowej tasmy z rzepem do wymiaréow
poprzedniej tasmy.

5 Naklei¢ nowg tadme z rzepem na podstawe membrany. Nacig¢ kilkukrotnie
tasme z rzepem, wzorujgc sie na nacieciach poprzedniej tasmy.
Uwazaé, aby nowa tasma z rzepem nie stykata sie z czarng membrang ani
z powierzchnig uszczelek.

= Nastepnie mozna ponownie zamocowac siatke, patrz "Wymiana siatki [ 58]".

8.10 Wymiana maty filtracyjnej u dotu urzgdzenia

Zestaw filtrow Numer artykutu 200006373

Niezbedne narzedzia Brak
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W pomieszczeniach produkcyjnych o duzym zapyleniu mata filtracyjna znajdujgca sie

u dotu urzagdzenia moze ulec zabrudzeniu. W przypadku wyraznego zabrudzenia

nalezy wymieni¢ mate filtracyjna.

Mata filtracyjna jest rowniez wymieniana co 4 lata w ramach serwisowania

przeprowadzanego przez producenta, patrz takze "Prace serwisowe przeprowadzane

przez producenta [ 65]".

v Uzytkownik posiada nowag mate filtracyjna.

1

Nalezy odtgczy¢ urzgdzenie od zasilania elekirycznego, wyciggajac wtyczke
sieciowa.

Aby uzyskac¢ dostep do filtra powietrza znajdujgcego sie w dolnej czesci
urzgdzenia, nalezy przechyli¢ urzadzenie, patrzgc od przodu, o 90 stopni
w lewo.

Wyciagna¢ kratke z tworzywa sztucznego. Mocowana jest wytgcznie
zatrzaskami.

Wyjaé zuzyty filtr powietrza z kratki z tworzywa sztucznego i zatozy¢ nowy.

Ponownie zatozy¢ kratke z tworzywa sztucznego z nowym filtrem powietrza.

8.11 Wymiana zawiasOdw komory pomiarowej

Zawias komory pomiarowej (zestaw) Numer artykutu 200006381

Niezbedne narzedzia Srubokret T45

v Uzytkownik posiada na wymiane zestaw sktadajacy sie z dwoch zawiasow.

1
2

Zamkng¢ komore pomiarowa.

Nalezy odtgczy¢ urzgdzenie od zasilania elektrycznego, wyciggajac wtyczke
sieciows.

Za pomocg wkretaka T45 odkreci¢ cztery Sruby zawiaséw znajdujgce sie z tytu
urzgdzenia pod dolng obreczg komory.

Ostroznie otworzy¢ pokrywe komory i pociagngc¢ jg do tytu.

= W ten sposdb sprezyny zostang wyciggniete z prowadnicy dolnej obreczy
komory.
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5 Aby pokrywa komory nie ulegta zarysowaniu, nalezy potozy¢ jg od strony
koputy na miekkim podtozu.

6 Odkreci¢ obie sruby kazdego z zawiaséw po wewnetrznej stronie pokrywy

komory.

7 Wyjac uszkodzone zawiasy i zastgpi¢ je nowymi.

8 Montaz przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.

8.12 Wymiana sprezyny komory pomiarowej

Sprezyna komory pomiarowe;j Numer artykutu 200006389
Niezbedne narzedzia « Srubokret T25
+ Srubokret T45

v Uzytkownik posiada sprawng sprezyne na wymiane w miejsce uszkodzone;j
sprezyny.
1 Nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania elektrycznego, wyciggajgc wtyczke
sieciowa.

2 Otworzy¢ pokrywe komory pomiarowej.

3 Za pomocg wkretaka T25 odkreci¢ obie sruby czarnej oprawy sprezyny i wyjgé
ja.

4 Zamknag¢ komore pomiarowa.

5 Za pomocg wkretaka T45 odkrecic¢ cztery Sruby zawiaséw znajdujgce sie z tytu
urzagdzenia pod dolng obreczg komory.

6 Ostroznie otworzy¢ pokrywe komory i pociagngc jg do tytu.

= W ten sposéb sprezyna zostaje wyciggnieta z prowadnicy dolnej obreczy
komory, patrz takze "Wymiana zawiaséw komory pomiarowej [ 62]”.

~N

Aby koputa pokrywy komory nie ulegta zarysowaniu, nalezy potozy¢ jg na
miekkim podtozu.

8 Wyciggnaé uszkodzong sprezyne i zastgpi¢ jg nowym elementem.
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9 Montaz przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.

8.13 Czyszczenie zaworu (tylko zgodnie z instrukcjg
serwisowg)

Mate czgsteczki na gniazdach zaworéw mogg spowodowac wystgpienie komunikatu
ostrzegawczego 561. Jesli ten komunikat ostrzegawczy pojawi sie kilka razy, nalezy
skontaktowac sie z serwisem.

v Kontakt z serwisem zostat nawigzany.

v' Komora pomiarowa jest otwarta.

V - Uprawnienia operatora lub supervisora
» N> Czyszczenie zaworéw

= Aby usung¢ ewentualne czastki, pompa uruchamia sie, a zawory zaczynajg sie
przetgczac.

8.14 Przeprowadzenie testu czujnikow cisnienia
(tylko zgodnie z instrukcjg serwisowa)

v Kontakt z serwisem zostat nawigzany.
v - Uprawnienia Supervisora
> N > Test czujnikow

= Sprawdzane sg oba czujniki ci$nienia.

8.15 Tworzenie zrzutow ekranu
Istnieje mozliwos¢ zapisania aktualnej tresci ekranu urzadzenia w formie pliku
obrazowego. Takiego pliku mozna uzy¢ podczas komunikacji z serwisem.

1 Na urzadzeniu USB (sformatowanemu FAT 32) nalezy stworzyc¢ katalog
0 nazwie ,Screenshots”.

2 Zeby zrobi¢ zrzut ekranu, nalezy potgczy¢ urzagdzenie USB z jednym z tgczy
USB wykrywacza nieszczelnosci, patrz réwniez ,Cate urzadzenie [ 14]”
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8.16

Pakiet serwisowy

8.17

8.18

Cykl konserwacji
Co 2 lata
4 lata

5000 pomiaréw

= Automatycznie zostaje utworzony zrzut ekranu i zapisany w katalogu
urzgdzenia USB. Data i czas utworzenia rowniez sg zapisywane.

3 Azeby utworzy¢ kolejny zrzut ekranu, nalezy wyja¢ urzadzenie USB z wejscia
USB w wykrywaczu nieszczelno$ci i wiozy¢ je powtdrnie.

= Zapisany zrzut podczas tworzenia kolejnego zrzutu nie zostanie nadpisany.

Prace serwisowe przeprowadzane przez
producenta

Prace konserwacyjne we wnetrzu urzgdzenia moze wykonywac wytgcznie producent.
Zaleca sie zlecanie wykonania konserwacji przez serwis producenta co cztery lata.

* Wymiana membrany w pompie membranowej
« Wymiana wewnetrznych filtréw liniowych
* Wymiana 2 zewnetrznych filtréw liniowych

* Wymiana filtra powietrza w dolnej czesci urzadzenia

Wysytanie urzgdzenia do konserwaciji lub
naprawy

Urzadzenie mozna odesta¢ do producenta w celu zlecenia konserwacji lub naprawy.
Pozostate szczegéty — patrz ,Odestac urzadzenie do konserwacji, naprawy lub
utylizacji [ 66]".

Plan konserwacji

Niezaleznie od opisanych cykli konserwacji nalezy przeprowadzac¢ wymiane czesci
w razie zabrudzenia lub zuzycia.

Tabela konserwacji

Sztab Dodatkowe informacje

Klient 8.7 Wymiana podstawy membrany

Serwis producenta 8.16 Prace serwisowe przeprowadzane przez
producenta

Klient 8.5 Wymiana zewnetrznych filtrow liniowych
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9

9.1

9.2

Wyltaczenie z ruchu

Utylizacja urzgdzenia

Uzytkownik moze zutylizowaé urzgdzenie na wtasng reke lub odesta¢ je do
producenta. Urzgdzenie zawiera materiaty, ktére mogg by¢ ponownie wykorzystane.
Aby unikng¢ odpadow i ochroni¢ srodowisko, nalezy skorzystac z tej mozliwosci.

» Podczas utylizacji przestrzega¢ krajowych przepiséw bezpieczenhstwa i ochrony

srodowiska.

Odestac urzadzenie do konserwacji, naprawy
lub utylizacji

/\ OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo spowodowane przez materiaty szkodliwe dla zdrowia

Zanieczyszczone urzgdzenia mogg by¢ szkodliwe dla zdrowia. Deklaracja
zanieczyszczenh stuzy ochronie wszystkich oséb, ktére majg kontakt z urzgdzeniem.
Urzadzenia wystane bez numeru zwrotu i wypetnionej deklaracji zanieczyszczen
zostang zwrécone przez producenta do nadawcy.

» Nalezy wypetni¢ kompletng deklaracje zanieczyszczenh.

1 Przed zwrotem skontaktuj sie z producentem i prze$lij wypetniong deklaracje

skazenia.
= Nastepnie otrzymuje sie numer zwrotu i adres do wysytki.
2 Do wysytki zwrotnej stosowac oryginalne opakowanie.

3 Przed wystaniem urzgdzenia, na zewnatrz opakowania dotgczyé egzemplarz
wypetnionej deklaracji zanieczyszczen.

Deklaracja zanieczyszczen, patrz na dole.
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Declaration of Contamination |

The service, repair, and/or disposal of vacuum equipment and components will only be carried out if a correctly completed declaration has
been submitted. Non-completion will result in delay.
This declaration may only be completed (in block letters) and signed by authorized and qualified staff.

o Description of product e Reason for return
Type |
Article Number
Serial Number |

L
e Operating fluid(s) used (Must be drained before shipping.)
&
e Process related contamination of product:
toxic no Q1) yes Q
caustic no Q1) yes Q
biological hazard no Q yes Q 2)
explosive no Q yes Q 2)
radioactive no O yes O 2)
other harmful substances no O 1) yes O
The product is free of any sub- 24 ,—'
stances which are damaging to 2) Products thus cantami:
health yes O 5 5
1) or not containing any amount nated will not be ac-
of hazardous residues that cepted without written
exceed the permissible ex- evidence of decontami-
posure limits nation!
(5] :
Harmful substances, gases and/or by-products
Please list all substances, gases, and by-products which the product may have come into contact with:
Trade/product name Chemical name Precautions associated Action if human contact
(or symbol) with substance
[ &
oY : ¢
Legally binding declaration:
I/'we hereby declare that the information on this form is complete and accurate and that l/'we will assume any further costs that may
arise. The contaminated product will be dispatched in accerdance with the applicable regulations.
Organization/company
Address Post code, place
Phone Fax
Email
Name
Date and legally binding signature Company stamp
Copies:

Qriginal for addressee - 1 copy for accompanying documents - 1 copy for file of sender
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10 Zatgcznik

10.1 Wyposazenie dodatkowe i czesci zamienne

Numer artykutu

Zestaw filtrow 200006373
Podstawa membrany standardowej gérna 200006376
kompletna

Podstawa membrany standardowej dolna kompletna 200006368

Podstawa membrany Flex gérna kompletna 200010700
Podstawa membrany Flex dolna kompletna 200010701
Tasma z rzepem komory pomiarowej 200006378
Siatka komory pomiarowej 10 szt. 200006379
Zawiasy komory pomiarowej (zestaw) 200006381
Tasma Swietina LED do koputy gérnej/dolnej 200009949
Sprezyna komory pomiarowe;j 200006389
CON-Check 571-000

Pac-Check 572-000

Calibration-Kit 573-000
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10.2 Obstuga detektora nieszczelnosci poprzez
wyszukiwarke (LAN)

System operacyjny moze zosta¢ zaatakowany za posrednictwem ztacza
USB lub Ethernetu.

Zastosowany w wykrywaczu nieszczelnosci system operacyjny Linux nie jest
automatycznie aktualizowany, wobec czego jego zabezpieczenie moze posiadac luki.
Wykorzystanie takich luk w systemie zabezpieczeh mozliwe jest poprzez ztgcza
Ethernet lub USB w celu uzyskania nieuprawnionego dostepu do systemu.

» Nalezy uniemozliwi¢ dostep do tych ztgczy osobom postronnym, na przyktad przez
blokade portu USB/portu Ethernet.

» Aby nie narazac bezpieczenstwa sieci firmowej, nigdy nie nalezy podigczaé
wykrywacza nieszczelnosci bezposrednio do publicznej sieci internetowej. Dotyczy
to zaréwno tacznosci za posrednictwem WLAN, jak i przez Ethernet.

» Jesli konieczny jest dostep zdalny do interfejsu sieciowego detektora
nieszczelnosci, zalecamy wykorzystanie szyfrowanego tgcza Virtual Private
Network (VPN). Nie mozemy zagwarantowac bezpieczehstwa potgczenia VPN,
ktoére zostato utworzone przez osoby trzecie.

10.2.1 Konfiguracja potgczenia LAN detektora nieszczelnosci
v - Uprawnienia Supervisora

v’ Kabel sieciowy jest podtgczony do interfejsu sieciowego RJ45 z tytu testera
szczelnosci.

1 ™t > Sie¢ > Ustawienia LAN
2 Wpybranie w polu ,Sposéb” wiasciwego ustawienia LAN:

= Whyt.: Réwniez przy podigczonym kablu sieciowym (gniazdo RJ45) nie mozna
ustanowi¢ potgczenia sieciowego.

= DHCP: Wykrywacz nieszczelnosci automatycznie pobiera adres IP z sieci, do
ktorej zostat podtgczony.

= Statyczne: Adres IP oraz maska sieci i brama sieciowa muszg zostac
skonfigurowane recznie, zeby wykrywacz nieszczelno$ci byt dostepny
w sieci. W razie koniecznosci nalezy skontaktowac sie z administratorem
sieci.

3 Zapisac A

Zobacz rowniez

Ustawianie tgcznosci LAN w PC lub tablecie [ 70]
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10.2.2 Ustawianie fgcznosci LAN w PC lub tablecie

Potaczenie LAN — szybkie uruchomienie
Jesli opisane tu czynnosci zostaty juz raz wykonane w przypadku wielu urzadzen

w razie powtdrzenia wystarczy podanie adresu IP.

v' PC jest podtgczony do tej samej sieci co wykrywacz nieszczelnosci.

v" W konfiguracji detektora nieszczelnosci zostaty utworzone ustawienia LAN, patrz
takze ,Konfiguracja potgczenia LAN detektora nieszczelnosci [ 69]”.

v Nalezy zanotowac adres IP detektora nieszczelnosci. Jest on dostepny w
detektorze nieszczelnosci pod ,, Informacje > Urzadzenie > Sie¢”.

v" W przegladarce internetowej aktywowano JavaScript. Zalecamy zastosowanie
aktualnej wersji przegladarek Chrome™, Firefox® lub Safari®.

» Azeby z wyszukiwarki PC lub tabletu uzyska¢ dostep do detektora nieszczelnosci,
nalezy wpisa¢ adres IP detektora nieszczelnosci w sposdb nastepujgcy:
http://<IP-Adresse>

= Zostanie wywotany aktualnie aktywny interfejs uzytkownika detektora
szczelnosci.

= PC czy tablet udostepniajg uzytkownikowi te same funkcje co ekran dotykowy
detektora nieszczelnosci.

10.2.3 Dopuszczanie dostepu klienta

v Uprawnienia Supervisora
1 > Sie¢ > Dostep klienta

2 Do dopuszczenia obstugi detektora nieszczelnosci przez PC lub tablet nalezy
aktywowac opcje ,Dostep klienta”.

= Jezeli opcja ,Dostep klienta” nie zostata aktywowana, detektor nieszczelnosci
nie moze byc¢ obstugiwany za posrednictwem PC lub tabletu. Nie mozna
zmieni¢ zadnych ustawien.

3 Zapisac o

@ Wyswietlanie wszystkich powigzanych klientow.

v’ Potgczenie sieciowe pomiedzy detektorem nieszczelnosci a jednym lub kilkoma PC
lub tabletami zostato utworzone, patrz ,Ustawianie tgcznosci LAN w PC lub tablecie
[ 707".

> %y > Sie¢ > Potgczone klienty
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10.3 Zadanie danych lub sterowanie przez sie¢

Oprécz dostepu do graficznego interfejsu uzytkownika, uzytkownik ma rowniez

mozliwos¢ pobierania okreslonych danych pomiarowych z detektora nieszczelnosci,

wprowadzania ustawien i wysytania polecen sterujgcych.

W tym celu zaimplementowano interfejs wymiany danych (REST). To ztgcze
odpowiada przy zapytaniach przez port 3000, przy przekazywaniu prawidtowych
parametréw z danymi w wymaganym formacie.

10.3.1 Eksport danych pomiarowych

v’ Zostato ustanowione potgczenie sieciowe pomiedzy detektorem nieszczelnosci po
jednej a PC lub tabletem po drugiej stronie. Patrz rowniez ,Obstuga detektora
nieszczelnosci poprzez wyszukiwarke (LAN) [ 69]”.

» Do eksportowania wybranych danych istnieje mozliwo$¢ wpisania w wyszukiwarce

zapytania z wybranymi parametrami jako URL. Ten sposob pozwala na wybranie

okresu, formatu obszernosci daty.

http://192.168.11.124:3000/measurement?f=json&pid=4

Wyszukuje wszystkie pomiary produktu zawierajgce w formacie ID 4 ,json”.

http://192.168.11.124:3000/measurement?dts=2018-05-03T07:00:00&dte=

Wyszukuje wszystkie pomiary pomiedzy 2018-05-03 07:00:00 a 2018-05-04 09:00:00

Przyktad 1:
Przyktad 2:
2018-05-04T09:00:00&f=csv_de
w formacie. ,csv_de”.
Parametr Nazwa Opis
dts Start Punkt poczgtkowy
przedziatu czasu, z ktérego
dane nalezy
wyeksportowac.
dte Koniec Punkt koncowy przedziatu
czasu, z ktérego dane
nalezy wyeksportowac
Limit Ogranicza liczbe
eksportowanych pomiaréw
f Format Format daty w eksporcie
pid Produkt Pytanie o pomiary jednego

lub kilku produktow

Contura® S400-instrukcja-obstugi-jina91pl1-14-(2302)

Opcje Przyktad

Data w formacie ISO dts=2018-05-03T07:15:00

Data w formacie ISO dte=2018-05-04T11:34:12

Liczba od 1 do 1 =100
400000 | =16

csv_en, csv_de, json f=json

Standard: csv_en f=csv_de
ID produktow. pid=2
Rozdzielone pld:4,6,7
przecinkiem

w przypadku kilku
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Parametr Nazwa Opis Opcje Przyktad
pvid Wersja Pytanie o jedna lub kilka ID wersji produktow. pvid=12
produktu wersji produktow Rozdzielone pvid=8,15,2
przecinkiem

w przypadku kilku

Zobacz rowniez

Przegladanie graficznego przedstawienia danych pomiarowych [ 40]

10.3.2 Eksport pomiarow ZERO

Pomiary ZERO majg wplyw na ustawienia i wyswietlany stopien nieszczelnosci.

Dlatego ze wzgledu na identyfikowalno$¢, sensowne moze by¢ réwniez
przekazywanie tych danych do systemu centralnego.

Wymagania, patrz “Eksport danych pomiarowych [ 711"
Przyktad 1 http://192.168.11.124:3000/zero?f=json&I=50
Dostarcza 50 ostatnich pomiaréw ZERO w formacie “json*

Przyktad 2 http://192.168.11.124:3000/zero?dts=2018-05-03T07:00:00&dte=
2018-05-04T09:00:00&f=csv_de

Wyszukuje wszystkie pomiary ZERO miedzy 2018-05-03 07:00:00 a 2018-05-04
09:00:00 w formacie “csv_de*.

Tabela parametrow jak w przypadku normalnych pomiaréw, ale bez parametrow “pid* i
“pvid*.

« dts

+ dte

o f

o |

10.3.3 Zmiana i kontrola ustawien

To zlgcze odpowiada przy zapytaniach przez port 3000, przy przekazywaniu
prawidtowych parametrow z odpowiedzig w formacie “json®.

v’ Zostato ustanowione potgczenie sieciowe pomiedzy detektorem nieszczelnosci po
jednej a PC lub tabletem po drugiej stronie. Patrz réwniez ,Obstuga detektora
nieszczelnosci poprzez wyszukiwarke (LAN) [ 69]".

» Do wysytania wybranych polecen istnieje mozliwos¢ wpisania w wyszukiwarce
zapytania z wybranymi parametrami jako URL.

Zmiana produktu

Przyktad IP-Address:3000/control?cscmd=loadproduct&cmdparam=2,1
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Przyktad 1

Przyktad 2

Przyktad

Przyktad

Przyktad

taduje produkt o ID 2 i wariant produktu o ID 1.
Odpowiedz to albo
{"confirmation":"Product load executed"} — gdy produkt jest dostepny

"error":"Product not available"} — gdy produkt nie jest dostepny

Zmiana “Trybu pomiaru”
IP-Address:3000/control?cscmd=setmode&cmdparam=measurement

Przetacza urzgdzenie w tryb "Pomiar"

IP-Address:3000/control?cscmd=setmode&cmdparam=zero

Przetgcza urzadzenie w tryb “ZERO*

Odpowiedz:
{"confirmation":"Operation mode changed"} - Gdy powodzenie

{"error":"Command failed"} - Gdy niepowodzenie

Start / Stop wysytania
IP-Address:3000/control?ldcmd=1

Rozpoczyna ustawiony tryb pomiaru (pomiar lub ZERO)

IP-Address:3000/control?ldcmd=2

Zatrzymuje biezacy tryb pomiaru (pomiar lub ZERO)
Odpowiedz:

{"confirmation":"Command Stop executed"} - Gdy powodzenie

{"error";"Command failed"} - Gdy niepowodzenie

Weryfikowanie stanu urzadzenia
IP-Address:3000/control?cscmd=status
Odpowiedz to np.

{"stateld":3}

stateld 1 = Measurement in progress
stateld 3 = Standby

stateld 4 = ZERO in progress
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lub

{"stateld":3,"errors":[{"number":355,"typeld":2,"type":"Warning","text":"Int vol
negative","value":-8.5}1}

Jesli btedy lub ostrzezenia sg aktualnie obecne, zostang dodane.
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10.4 Deklaracja zgodnosci CE

4 TNFICON

EU Declaration of Conformity

We - INFICON GmbH - herewith declare that the The products meet the requirements of the following
products defined below meet the basic requirements Directives:

regarding safety and health and relevant provisions of N ,

the relevant EU Directives by design, type and the ° Directive 2006/42/EC (Machinery)
versions which are brought into circulation by us. This « pDirective 2014/30/EU (EMC)
declaration of conformity is issued under the sole

responsibility of INFICON GmbH. * Directive 2011/65/EC (RoHS)

In case of any products changes made, this declaration

will be void.

Designation of the product: Applied harmonized standards:
Packaging leak detector e ENISO 12100:2010

Models: Contura S400 o ENG61326-1:2013

Class A according to EN 55011

EN 61010-1:2010+A1:2019

Catalogue numbers:
570-000
570-002

EN IEC 63000:2018

Authorised person to compile the relevant technical files:
Heinz Rauch, INFICON GmbH, Bonner Strasse 498, D-50968 Cologne

Cologne, December 13th, 2022 Cologne, December 13, 2022

N /
o B,
pp. /A - pro W g/ﬂ-—-

—_— -
Dr. H. Bruhns, Vice President LDT W. Schneider, Research and Development

INFICON GmbH

Bonner Strasse 498

D-50968 Cologne

Tel.: +49 (0)221 56788-0

Fax: +49 (0)221 56788-90
www.inficon.com

E-mail: leakdetection@inficon.com
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UK

47 INFICON

C l I UK Declaration of Conformity

We — INFICON GmbH - herewith declare that the
products defined below meet the basic requirements
regarding safety and health, and relevant provisions of
the relevant legislation by design, type and the versions,
which are brought into circulation by us. This declaration
of conformity is issued under the sole responsibility of
INFICON GmbH.

In case of any products changes made, this declaration
will be void.

Designation of the product:
Packaging leak detector

Models: Contura S400

Catalogue numbers:
570-000
570-002

Authorised person to compile the relevant technical files:

The products meet the requirements of the following
Directives:

S.1. 2008 No. 1597 (Machinery)
S.1. 2016 No. 1091 (EMC)
e S.I. 2012 No. 3032 (RoHS)

Applied harmonized standards:
e ENISO 12100:2010

e ENG61326-1:2013
Class A according to EN 55011

e ENG61010-1:2010+A1:2019

e ENIEC 63000:2018

Heinz Rauch, INFICON GmbH, Bonner Strasse 498, D-50968 Cologne

Cologne, December 13th, 2022

T
¢ P
pp. LA —

Dr. H. Bruhns, Vice President LDT

Cologne, December 13t 2022

e

W. Schneider, Research and Development

INFICON GmbH
Bonner Strasse 498

D-50968 Cologne

Tel.: +49 (0)221 56788-0
Fax: +49 (0)221 56788-90

www.inficon.com

E-mail: leakdetection@inficon.com
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Skorowidz
A K
Auto login (logowanie automatyczne) 28 Kalibracja 44
Automatyczne logowanie Objetos¢ wewnetrzna 45
wigczanie 28 Objetosc zewnetrzna 45
wytgczanie 28 Sprawdzanie kalibracji objetosci wewnetrznej 45
Automatyczne rozpoczecie pomiaru 33 Sprawdzanie kalibracji objetosci zewnetrznej 46
Automatyczny cykl Warto$¢ nieszczelnoci 44
na ekranie pomiaru 16 Kalibrowanie objetosci wewnetrznej 45
Symbol 34 Kalibrowanie objetosci zewnetrzne;j 45
wigczanie 34 Konserwacja 55
Autostart 33 Kontrola dziatania urzgdzenia 37
B L
Btedy i ostrzezenia (aktywne) 47 LAN 69
Dopuszczanie dostepu klienta 70
C Konfigurowanie detektora nieszczelnosci 69
i i i Ustawienia PC lub tabletu 70
Calibration-Kit 44 .
tadowanie obrazu produktu 31
CON-Check 37
D M
: Maksymalna warto$¢ nieszczelnosci 31, 37
Dane pomiarowe
. L Membrana Flex 58, 60
Eksportowanie przez sie¢ 71
Kasowanie 41
Otworzy¢ 40 O
Przegladanie 40 Objetos¢ wewnetrzna — definicja 29
Przenoszenie 40 Objetos¢ zewnetrzna — definicja 29
Dane techniczne 19 Operator 25
Data/czas 25 Opis dziatania 13
Deklaracja zanieczyszczen 59, 66, 67 Oprogramowanie
Dodatkowe pole wprowadzania danych 36 Aktualizacja interfejsu uzytkownika 41
Aktualizacja urzgdzenia podstawowego 42
E Otwieranie protokotu (komunikaty urzadzenia) 41
Edytowanie ustawien osobistych 27
Ekran dotykowy 16 P
Elementy kalibracyjne 44 Pac-Check 44
Pamie¢ USB 23
| Plan konserwaciji 65
: Pomiar
Interfejsy 14, 15, 23, 24, 69 . .
Powtarzanie pomiaru 39
Warunki 38
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Pomiar ZERO 36 Uprawnienia 25
Kontynuowaé 36 User 25
Znaczenie 34 Ustawianie 22
Ponowne otwieranie danych Ustawienia fabryczne 20
Dane uzytkownika i produktu 43 Ustawienia jezyka 27
Prace czyszczace 55 Ustawienia produktu
Prawa 25 Edycja 30
Produkt Kopiowanie 30
Kasowanie 30 Ustawienie czasu pomiaru 31
tadowanie 30
Tworzenie 30 W
Wersje 31 -
o . Wartos¢ progowa 31
Profil uzytkownika )
. Wigczanie 25
Edycja 26 . L .
) Wigczanie/wytgczanie odwietlenia 34
Kasowanie 26 :
. Wprowadzanie kodu kreskowego 31
tadowanie 26 ) . . .
. Wykrywanie duzych nieszczelnosci 13, 29
Tworzenie 26 .
) Wytgczanie 48
Przechowywanie 11 )
. Wymiana membran 58
Przenoszenie obrazu produktu na detektor i
. . Wysytanie 65
nieszczelnosci 31
Przeprowadzanie pomiaru 13
Przyciski funkcyjne 17 Z
Przyciski szybkiego wybierania Zapis danych
korzystanie 35 Dane pomiarowe 40
na ekranie pomiaru 16 Dane uzytkownika i produktu 43
Tworzenie 32 ZERO 36
Przywracanie ustawien fabrycznych 43 Zmiana ustawien 34
Zmiana gtosnosci 33
S
Skaner kodow kreskowych 23
Supervisor 26, 28
T
Transport 11
Tryb pomiaru
Duze i miekkie 29
Duze i sztywne 30
Mate i miekkie 29
Mate i sztywne 29
Uniwersalny 29
Tworzenie zrzutéw ekranu 64
U
Uniwersalny 29
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