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2. MCT150
The instrument consists of two parts, a base unit with display, batteries, and an interchangeable
sensor module.

The sensor modules are available for various gases and ranges. The sensor module is factory

calibrated and has an expiry date.

MCT150 is an instrument to be used with:
- Detectors type LDM150
- Monitoring unit type LDM150R

MCT150 Instrument can be used as follows:

-Determine the environment of the actual detector.

Units with SC-sensors only.

- Verify offset-value when changing sensor head

Units with SC-sensors only.

- Measure sensor signal during "bump-test”, or when using reference gas

- Check of alarm thresholds
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3. Cautions and Warnings

/A WARNING

Altering of set point, and adjustments shall be carried out by trained personnel only,
who has adequate knowledge of the products. Incorrect handling may cause that

the system becomes inoperative.

4. Specifications

Display Alphanumeric LCD display, LED indicator of battery level.
Measurements WxHxD: 100x165x44mm

Weight 3659 (inclusive batteries)

Power supply 4 x AA alkalis (8h) or chargeable Ni-MH (10h) batteries

5. Sensor modules
Code Model Details
743-703-G1 Sensor module, NH3, MCT150 Sensor for ammonia (NHs) - 4000

Sensor for refrigerant gases
(HFC / HFO / Propane)

743-706-G1 Sensor module, MCT150

6. Start of MCT150

The instrument is switched on via the on/off button on the left side of the unit. At start up the letter “W”
will be flashing on the left side of “Ref sensor” value. The letter “W” indicates that the sensor is
warming up. Check that this “Ref-value” is stabilized before to use the instrument. No adjustment is to

be carried out before that the indication has extinct.

—————
GV-OFFSET/ REFERENCE
SENSOR SENSOR

ALARM C ALARM B ALARM A

7. Control of the Ref-sensor offset (Sensor module)

To control the status of the Ref-sensor, one should start the instrument in a possible clean
environment, e.g. outside.

- The “zero”-value of the sensor is defined as the signal (VDC) when in clean air

By that, it is normal that the signal varies in various environments, and also due to temperature and

humidity. The output is normally higher during summer than winter.

5/64 743-600-G1 MCT150 Operating Manual 200304
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The acceptable variation is given in the data sheet of the specific sensor. The factory set sensor
module, does normally not require any adjustment. Although, a small “drift” can occur due to
environment and the frequency of use.

- If the value shown in the display is within the green area , no adjustments is required

- If the value shown in the display is within the orange area, the value should be adjusted

- If the value shown in the display is within the red area, the sensor has to be replaced

If the value in the display increases when entering a plant room e.g., this indicates
that there are substances present that effects the sensor. This value is to be the

reference value for the detectors within this perimeter.

Low temp. / RH High temp. / RH Normal variation

Normal variation
I . Adjustable deviation
0,2 0,3 0,4 0,8 1,2

Nominal offset . Sensor to be replaced

8. Adjustment of the reference sensor offset (Sensor module)

Always start the procedure by checking the due date of the sensor module. (See label on the module).

If due date is passed, the sensor module shall be replaced without delay. Sensors is
a perishable item that is affected by dust, dirt and can be “poisoned” by various
substances such as, aerosols, paint, solvent fumes, glue and similar.

- Before adjustment, the unit should be active in a stable environment for at least one
hour.

At the sensor module there is a potentiometer that is accessible by the hole in the end of the housing
of the instrument:

Carefully adjust by using a small screwdriver. When the offset value passes from the orange area to
the green area, called (normal variation) of the sensor, the task is completed.
The instrument is now ready for use.

743-600-G1 MCT150 Operating Manual 200304 6/64
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9. Connect the instrument to the test-socket of the detector

The small guide at the cable-socket should be pointing to the right, when the three potentiometers for

alarm threshold adjustment of the actual unit, are located underneath the test terminal socket:

10. Check the system voltage of the detector
The system voltage of the detector shall be 5 VDC + 0,15V

If the deviation is larger, check the power supply of the detector.

11. Check the detector output

Make sure that the sensor head of the sensor module and the detector are identical.
- The detector has to be powered for at least one hour before control is carried out,
and it should not be exposed to draft.

The sensor output of the connected detector is visualized at the very left of the upper row of digits.
This value is to be compared with the value of the reference sensor within the MCT150. Adjust the
value of the detector via the potentiometer, marked “GV-offset pot” (see picture, page 2) to reach the

similar value as of the ref-sensor. See the instruction of the specific detector.

At large deviations, > +-0,5VDC, the sensor head is probably damaged/poisoned, and

shall be replaced.

——
GV-OFFSET/ REFERENCE
SENSOR

W, 7E

ALARM C ALARM B ALARM A
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Monitoring units and detectors has built in “fail safe“ circuit that enables un failure
indication in case of sensor error. The same alarm occurs in case of the sensor signal

reaches below 0,1 VDC due to an incorrect adjusted GV-offset e.g.

12. Control and altering of alarm thresholds

On the vertical PC-board of the i LDM150 / LDM150R units, there are three (3) potentiometers for

adjustment of alarm thresholds for C, B and A alarm

——
GV-OFFSET/ REFERENCE
SENSOR SENSOR

5 S.EE WE,FE

ALARM C ALARM B

Altering alarm thresholds:
After connecting the instrument, the three actual thresholds of C, B & A alarms are visualized on the

bottom row of digits. Adjust at the corresponding potentiometer, to reach desired value.

In the datasheet of the actual sensor head, the desired alarm levels can be read as PPM / % values
and as a corresponding voltage value VDC. In order to check the corresponding PPM / % value for a
threshold value in VDC, one starts by finding the VDC value at the vertical axel. Then following an
imagined horizontal line until it reaches the graph, and thereafter following an imagined vertical line
until it reaches the horizontal axel of the diagram.

On the horizontal axis the corresponding PPM / % value can be read. If one likes to find the
corresponding VDC-value for a certain PPM / % value, the procedure is to be carried out in the

opposite order. (See the picture below)

Alarm thresholds should be chosen within the area of the solid line of the graph. If
values are chosen from the area of the dotted line, there are significant risks of

distortion with false alarms or total absence of alarm consequently.
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Example, sensor graph

13. Check of the response- and recovery time of the sensor by performing a “bump test”

After check and eventual adjustments of the sensor off-set, a function control is to be carried out. By
exposing the sensor to a small amount of concentrated gas directly to the sensor head, the response-
and recovery time can be checked. The sensor head shall be exposed, and eventual splash protection

removed during the test.

The comprehension is that the sensor signal is within the “normal” area when exposed to clean air (the
green area of the sensor graph)

- Expose the sensor to the actual gas for 5 sec maximum, the sensor should react instantly and reach
> 4VDC within 2-5 sec.

- The signal output should reach the start level within ~ 5 minutes after finished gas exposure. (see
graphs below)

Most SC-sensors can be checked with Butane gas, as used in ordinary cigarette

lighters.

The graph below shows the quick response- and recovery time for a healthy sensor

vDC

A

T T T T T T ™ min
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If the response- and recovery time is slow, or if the output signal does not reach the start value

according to the suggested time frame, the sensor is probably contaminated and shall be replaced.

The graph below shows a slow response- and recovery time of a contaminated sensor.

vDC

A

T T T T T T ™ min

14. Battery indication "low Batt”

The LED “Low Batt” will light up with a constant light when the batteries are close to empty. When the
LED starts to flash, the batteries are to be replaced.

15. Troubleshooting

If the actual detector does not generate an alarm when exposed to gas. Check the following:
- GV-offset and sensor signal due to point 6 and 8

- Alarm threshold settings

- DIP-switches, settings of alarm delay

- That the detector is not in service mode

Storage of the instrument
It is of significant importance to the reliability of the instrument,

that the storage conditions are such, that it is not exposed to substances that can

contaminate or damaged the sensor head of the instrument.

This product is intended for use in the industrial area.

Technical specifications are subject to change
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2. MCT150

El instrumento consta de dos partes, una unidad base con display, baterias, y un médulo sensor.
Los médulos sensor estan disponibles para varios gases y rangos. El médulo sensor esta calibrado
de fabrica y tiene fecha de caducidad.

MCT150 es un instrumento para ser usado con:
- Detectores tipo LDM150
- Centrales tipo LDM150R

Los instrumentos MCT150 pueden ser usados de la siguiente manera:
-Determinar el entorno del detector real.

Unidades so6lo con sensores SC.

- Verificar el valor de offset al cambiar la cabeza del sensor.

Unidades sélo con sensores SC.

I'l i
pooood b e
ENimu|

6

: ALARM A
~_-
: ALARMB — " [°
P ALARMC ———Is11 6. TEST CONNECTOR
GND() —p° (TOP VIEW)
2: +5VDC ? .
5: ALARM A : GV OFFSET
GV-OFFSET/ REFERENCE
SENSOR SENSOR 4: ALARM B
3: ALARMC
Wa, va
= i
ALARM C ALARM A
Low BATT @ SENSOR MODULE TYPE:
© 1. Valor de offset
|:| 2. Voltaje del sistema
3. C umbral de alarma
_,' 4. B umbral de alarma
NCT150 5. A umbral de alarma
Monitor Calibration Tool
6. Conector de pruebas
7. Baterias
\_ J 8. Sensor de Referencia
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3. Precauciones y advertencies

ADVERTENCIA

El cambio de consignas y ajustes se llevaran a cabo sélo por personal
especializado, que tenga el conocimiento adecuado de los productos. El manejo

incorrecto puede causar que el sistema deje de funcionar.

4. Datos técnicos

Display Display LCD alfanumérico, indicador LED del nivel de bateria.
Medidas AnchoxAltoxFondo: 100x165x44mm

Peso 3659 (baterias incluidas)

Alimentacion 4 x AA alcalinas (8h) o baterias recargables Ni-MH (10h)

5. Moddulos de sensor
Cadigo Modelo Detalles
743-703-G1 Médulo sensor, NH3, MCT150  Sensor para amoniaco (NHs) - 4000

Sensor para gases refrigerantes
(HFC / HFO / Propano)

743-706-G1 Moddulo sensor, MCT150

- La sefial del sensor de medida durante la “prueba de impacto”, o cuando se utiliza gas de referencia.

- Comprobacién de los umbrales de alarma.

6. Arranque del MCT150

El instrumento se activa mediante el botén on/off situado en su parte izquierda. En el arranque, la
letra “W” estara parpadeando en el lado izquierdo del valor del “Sensor de Referencia”. La letra “W”
indica que el sensor esta calentando. Compruebe que el “Valor de Referencia” esté estabilizado antes

de usar el instrumento. Ningun ajuste se llevara a cabo antes de que esta indicacion cese.

]
GV-OFFSET/ REFERENCE
SENSOR SENSOR

ALARM C ALARM B ALARM A

7. Control del offset del Sensor de Referencia (Médulo sensor).

Para controlar el estado del Sensor de Referencia, se debe de activar el instrumento si es posible en
un ambiente limpio, por ejemplo en el exterior.

- El valor “cero” del sensor es definido como la sefal (VDC) cuando el aire es limpio.

13/64 743-600-G1 MCT150 Operating Manual 200304
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Por eso, es normal que la sefal varie en varios ambientes, y también debido a la temperatura y la
humedad.

La salida es normalmente mas alta durante el verano que en invierno.

La variacion aceptable es dada en la hoja técnica del sensor especifico. La configuracién de fabrica
del moédulo del sensor normalmente no requiere ningun ajuste. Aunque una pequefa “desviacion”
puede ocurrir debido al ambiente y a la frecuencia de uso.

- Si el valor mostrado en el display esta dentro de la zona verde, no se requieren ajustes.
Si el valor mostrado en el display esta dentro de la zona naranja, el valor debe de ser
ajustado.

Si el valor mostrado en el display esta dentro de la zona roja, el sensor ha de ser sustituido.

Si el valor en el display aumenta, cuando por ejemplo se introduce en una

produccion, esto indica que hay presentes sustancias que hacen efecto en el sensor.

Este valor tiene que ser el valor de referencia para los detectores dentro de ese
perimetro.

Low temp. / RH High temp. / RH Variacion normal

Normal variation

« | » Desviacion ajustable

02 03 04 0,8 1,2

Nominal offset .

Sustituir sensor

8. Ajuste del offset del sensor de referencia (Médulo sensor)

Siempre empezar el proceso chequeando la fecha de vencimiento del modulo sensor. (Mirar la
etiqueta del médulo)

Si la fecha de vencimiento ha pasado, el médulo sensor debe de ser reemplazado sin
demora. Los sensores son elementos perecederos afectados por el polvo, la
suciedad y pueden ser “envenenados” por varias sustancias como aerosoles, pintura,
vapores de solventes, pegamento y similares.

- Antes del ajuste, la unidad debe de ser activada en un ambiente estable durante al
menos una hora.

En el médulo sensor hay un potencidometro al cual se accede a través del agujero en el extremo de la
carcasa del instrumento:

743-600-G1 MCT150 Operating Manual 200304 14/64
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Ajustar cuidadosamente usando un pequefio destornillador. Cuando el valor de offset pasa de la zona
naranja a la zona verde, llamada (variacién normal) del sensor, se habra completado la tarea. El

instrumento ahora esta preparado para su uso.

9. Conectar el instrumento al conector de prueba del detector.
La pequena guia en el conector debe de estar apuntando a la derecha, cuando los tres
potenciémetros para el ajuste del umbral de alarma de la unidad real estan localizados por debajo de

la toma del conector de pruebas:

10. Comprobar el voltaje del sistema del detector
El voltaje del sistema del detector debe de ser 5 VDC + 0,15V

Si la desviacion es mayor, comprobar la alimentacion del detector.

11. Comprobar la salida del detector

Asegurese que la cabeza del sensor del médulo sensor y el detector son idénticos.
- El detector tiene que ser alimentado durante al menos una hora antes de que el

control se lleve a cabo, y no debe de estar expuesto a ensayos.

La salida del sensor del detector conectado es visualizada en la fila superior izquierda de los digitos.
Este valor esta para ser comparado con el valor de sensor de referencia dentro del MCT150. Ajustar
el valor del detector mediante el potenciometro, marcado como “GV-offset pot” (ver imagen pagina 2)
para alcanzar el valor similar como el del sensor de referencia. Ver las instrucciones del detector

especifico.
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En desviaciones mayores, > +-0,5VDC, la cabeza del sensor estara probablemente

danada/envenenada, y debera de ser sustituida.

Pty
GV-OFFSET/ REFERENCE
SENSOR SENSOR

W, 7

ALARM C ALARM B ALARM A

Las centrales y los detectores, se han construido en un circuito de “fallo seguro” que
habilita una indicacién de fallo en caso de error del sensor. La misma alarma sucede
en caso de que la sefal del sensor se encuentre por debajo de 0,1VDC debido a un
ajuste incorrecto del offset GV, por ejemplo.

12. Control y alteracién de los umbrales de alarma

En la placa del PC vertical de la supervision / unidad detectora, hay tres (3) potenciémetros para

ajuste de los umbrales de alarma para alarmas C, By A.

———————y
GV-OFFSET/ REFERENCE
SENSOR SENSOR

ALARM C ALARM B ALARM A

Alterando umbrales de alarma:

Después de conectar el instrumento, los tres umbrales reales de alarmas C, B & A son visualizados

en el la fila inferior de los digitos. Ajustar en el potenciémetro correspondiente para alcanzar el valor
deseado.

En la ficha técnica de la cabeza del sensor real, los niveles de alarma deseados pueden ser leidos
como PPM / % y como el correspondiente valor en voltios VDC. Para comprobar el valor
correspondiente PPM/% para un valor de umbral en VDC, se empieza por encontrar el valor de VDC
en el eje vertical. A continuacion, seguir una linea horizontal imaginaria hasta que alcanza el grafico, y
alli, después de seguir una linea vertical imaginaria hasta que alcanza el eje horizontal del diagrama.
En el eje horizontal se puede leer el valor PPM/% correspondiente. Si se quiere encontrar el valor

VDC correspondiente para un cierto valor PPM/%, el procedimiento es llevado a cabo en el orden
inverso (Ver la imagen inferior).
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Los umbrales de alarma deben de elegidos dentro del area de la linea sdlida del
grafico. Si los valores son elegidos desde el area de la linea de puntos, hay riesgos
significantes de distorsion con falsas alarmas o total ausencia de alarmas como

consecuencia.

vDC

A

o~ @ -

T T T T T T =ppml%

Ejemplo, grafico del sensor

13. Comprobacién de la respuesta y tiempo de recuperacién del sensor por realizaciéon de una
“prueba de impacto”.

Después de comprobar y ajustar eventualmente el offset del sensor, un control de funciones es

llevado a cabo. Exponiendo el sensor a una pequefia cantidad de gas concentrado directamente a la

cabeza del sensor, la respuesta y el tiempo de recuperacion puede ser comprobado. La cabeza del

sensor debe de estar expuesta, y la proteccién eventual contra salpicaduras quitada durante la

prueba.

El razonamiento es que la sefal del sensor esta dentro de la zona “normal” cuando se expone al aire
limpio (la zona verde del grafico del sensor).

- Exponer el sensor al gas actual durante 5 segundos maximo, el sensor debera reaccionar
instantdneamente y alcanzar >4VDC en 2-5 segundos.

- La sefial de salida debe alcanzar el nivel de inicio en ~ 5 minutos tras finalizar la exposicion al gas.

(Ver graficos abajo).

La mayoria de los sensores SC pueden ser comprobados con gas Butano, como el

usado en los mecheros de fumadores.
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El gréfico inferior muestra la rapida respuesta y tiempo de recuperacién para un sensor saludable.

vDC

A

T T T T T T ™ min

Si la respuesta y el tiempo de recuperacion son lentos, o si la sefial de salida no alcanza el valor de

inicio de acuerdo con el marco de tiempo sugerido, el sensor esta probablemente contaminado y
debe de ser sustituido.

El gréfico inferior muestra la rapida respuesta y tiempo de recuperacion para un sensor contaminado.

VvDC

A

14. Indicacién de bateria "low Batt”

El LED "Low Batt” se encendera con una luz constante cuando la bateria esta cercana a vaciarse.

Cuando el LED empieza a parpadear, las baterias deben de ser reemplazadas.

15. Solucién de problemas.

Si el sensor real no genera una alarma cuando es expuesto a gas, comprobar lo siguiente:
- GV-offset y sefial del sensor en base a los puntos 6 y 8.

- Configuracioén de los umbrales de alarma.

- Configuracién de los DIP-switches para el retardo de la alarma.

- Ese detector no esta en modo servicio.
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Almacenamiento de los instrumentos
Es de significativa importancia para la fiabilidad del instrumento que las condiciones
de almacenamiento sean tales, que no estén expuestos a sustancias que puedan

contaminar o danar la cabeza del sensor del instrumento.

Este producto se ha disefiado para su uso en aplicaciones industriales.

Especificaciones técnicas sujetas a cambios.

19/64
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2. MCT150
Das Geréat besteht aus einem Basisgerat (MCT150) mit Display, Batterien und austauschbaren
Sensormodulen. Sensormodulen stehen fir verschiedene Gase und Messbereiche zur Verfligung.

Das Sensor-Modul ist ab Werk kalibriert und hat eine empfohlene maximale Lebensdauer.

MCT150 ist zu den Anwendungen mit folgenden Geraten:
- Detektor vom Typ der LDM150
- Kontrolleinheit vom Typ LDM150R

Das Gerat MCT150 kann wie folgt verwendet werden:

- Kontrolle der Umgebung des aktuellen Detektors.
Nur Einheiten mit SC-Sensor.

- Uberpriifung des Signalwertes bei Wechseln des Sensor-
Kopfes. Nur Einheiten mit SC-Sensor.

- Messung des Sensorsignals wahrend des Funktionstests
(Bump-Test) oder bei der Benutzung mit Bezugsgas

- Uberpriifung des Schwellenwertalarms

“I i NI
boooog @
AT

6

: ALARM A
~__
: ALARMB — —[°
P ALARM G °[] 6: TEST CONNECTOR
GND (-) 7 : (TOP VIEW)
: +5VDC o
5: ALARM A . GVOFFSET—
GV-OFFSET/ REFERENCE
SENSOR SENSOR 4: ALARM B
3: ALARM C
ALARM C ALARM B ALARM A
Low BATT @) SENSOR MODULE TYPE: .
0 1. Signalwert
|:| 2. Systemspannung
3. C Alarmschwelle
‘1 4. B Alarmschwelle
G 5. A Alarmschwelle
Monitor Calibration Tool
6. Messbuchsenanschluss
7. Batterie
8.

Referenz-Sensor
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3. Warnungen und Vorsichtshinweise

WARNUNG

Anderungen an den Einstellungen und Anpassungen miissen von geschultem
Personal mit der nétigen Kenntnis der Produkten durchgefiihrt werden. Eine

unsachgemale Handhabung der Produkte kann die Funktion gefahrden.

4. Technische Daten

Anzeige Alphanumerisches LCD-Display, LED-Ladeanzeige.

Abmessungen BxHxT: 100x165x44mm

Gewicht 365g (mit Batterien)

Stromversorgung 4 x AA Alkali-Batterien (8h) oder wiederaufladbare Ni-MH (10h) Batterien

5. Sensormodule

Art Nr. Modell Beschreibung
743-703-G1 Sensor-Modul, NH3, MCT150 Sensor fir Ammoniak (NH3) - 4000
743-706-G1 Sensor-Modul, MCT150 Sensor fir Kaltemittel (HFC / HFO / Propan)

6. Starten des Gerates MCT150

Das Gerat wird mit dem Schalter auf der linken Seite des Gerdtes eingeschaltet. Beim Hochfahren
erscheint der Buschstabe ,W" auf der linken Seite des “Ref. Sensor” Wertes. Der Buchstabe ,W"
bedeutet, dass der Sensor aufgewarmt wird. Uberpriifen Sie, ob dieser “Ref.-Wert” sich stabilisiert

hat, bevor Sie das Gerat benutzen. Es diirfen keine Einstellungen durchgefiihrt werden, bis das
Zeichen verschwunden ist.

——
GV-OFFSET/ REFERENCE
SENSOR SENSOR

ALARM C ALARM B ALARM A

7. Uberpriifung des Referenz-Sensor Signals (Sensor-Modul)

Um den Status des Ref-Sensors zu Uberprifen, sollte man das Gerat in einer moglichst sauberen
Umgebung (z.B. im Freien) starten.

- Der Wert “Null” des Sensors wird durch das Signal (VDC)
bestimmt, wenn er sich in sauberer/reiner Luft befindet.

Daher ist es normal, dass das Signal sich in unterschiedlichen Umgebungen verdndert. Dies geschieht
auch bei unterschiedlicher Temperatur und Luftfeuchtigkeit.

Das Ergebnis ist normalerweise im Sommer héher als im Winter.
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Akzeptable Schwankungen/Anderungen finden Sie im Datenblatt des jeweiligen Sensors. Das
werkseingestellte Sensormodul bendétigt normalerweise keine Einstellung, wenngleich eine kleine
Abweichung aufgrund der Umgebung und Nutzungshaufigkeit auftreten kann.

- Ist der Wert auf dem Display in dem gruinen Bereich, sind keine Einstellungen nétig.

- Ist der Wert auf dem Display im orangenem Bereich, sollte der Wert angepasst werden.

- Ist der Wert auf dem Display im rotem Bereich, muss der Sensor ausgetauscht werden.

Sollte der Wert im Display beim Betreten eines Maschinenraums steigen konnte dies

zum Beispiel bedeuten, dass sich dort Substanzen befinden, welche den Sensor
beeinflussen. Dieser Wert ist der Bezugspunkt fiir den Detektor innerhalb dieser

Umgebung.
Low temp. / RH High temp. / RH Normale Schwankung
N | iati
h_'dil ormal variation Nachstellbare
02 03 04 0,8 12 . Abweichung

Nominal offset
Sensor ersetzen

8. Einstellung des Bezugssignals Ref.-Sensor (Sensor-Modul)
Beginnen Sie die Arbeiten immer mit der Uberpriifung des Verfallsdatums des Sensor-Moduls. (Siehe

Kennzeichnung am Modul)

Sollte das Verfallsdatum Uberschritten sein, muss das Sensor-Modul sofort
ausgetauscht/ersetzt werden. Sensoren sind nur begrenzt haltbar, da sie durch Staub
und Schmutz beeinflusst werden, sowie kdnnen sie durch Substanzen wie z.B.
Sprays, Farbe, Lésungsmitteldampfe, Klebstoffe und dhnliches beschadigt werden.

- Vor der Einstellung/Kalibrierung sollte das Gerat in einer stabilen Umgebung fir

mindestens eine Stunde aktiviert werden.

Am Sensor-Modul befindet sich ein Potentiometer, welches durch die Offnung am Ende des

Gehauses des Gerates zuganglich ist:

Stellen Sie es vorsichfig mit Hilfe eines kleinen Schraubendrehers ein. Wenn der Korrekturwert vom
orangen in den griinen Bereich (normale Schwankung des Sensors) wechselt, wurde das Geréat richtig

eingestellt und es kann nun benutzt werden.
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9. Anschluss des Gerates mit der Messbuchse des Detektors.

Die kleine Fuhrung am Stecker sollte nach rechts zeigen, wenn die drei Potentiometer fur die

Alarmschwellen sich unter dem Messbuchsenanschluss befinden:

10. Uberpriifen Sie die Spannung des Detektor-Systems
Die Systemspannung des Detektors sollte 5 VDC * 0,15V betragen.

Sollte die Abweichung grof3er sein, Uberpriifen Sie die Stromzufuhr des Detektors.

11. Uberpriifung des angeschlossenen Detektors

Stellen Sie sicher, dass der Sensorkopf des Sensor-Moduls und des Detektors
gleichen Typs sind.

- Der Detektor muss fur mindestens eine Stunde angeschaltet sein, bevor die

Einstellung ausgefiihrt werden kann. Er sollte keiner Zugluft ausgesetzt sein.

Die Ergebnisse fir den angeschlossenen Sensor werden auf der oberen linken Seite des Displays
angezeigt. Dieser Wert muss mit dem Wert des Bezugssensors innerhalb des MCT150 verglichen
werden. Stellen Sie den Wert des Detektors mit Hilfe des Potentiometers, gekennzeichnet durch ,GV-

offset pot“ (siehe Bild, Seite 2), auf den gleichen Wert des Bezugssensors ein. Siehe Anleitung des
jeweiligen Sensors.

Bei grolRen Abweichungen, >+ 0,15V, ist der Sensor vermutlich

beschadigt/verunreinigt und muss ersetzt werden.

1
GV-OFFSET/ REFERENCE
SENSOR SENSOR

ALARM C ALARM B ALARM A
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Die Kontrolleinheit und der Detektor sind als “fail-safe“- Schaltung gebaut, welche
eine Stérungsmeldung im Falle eines Sensorfehlers ausgibt. Derselbe Alarm tritt im
Falle eines Sensorsignal unter 0,1 VDC auf, z.B. aufgrund einer falschen Einstellung
des ,GV-offset®.

12. Bedienung und Verandern der Alarmschwelle
Auf der Platine der Kontroll-/ Detektoreinheit befinden sich drei Potentiometer zur Einstellung der

Alarmschwelle (Grenzwerte) fir den Alarm C, B und A.

——
GV-OFFSET/ REFERENCE
SENSOR SENSOR

ALARM C ALARM B ALARM A

Veranderung der Alarmschwelle:
Nach dem Anschluss des Gerates werden die drei aktuellen Alarmschwellen der Alarme C, B und A in
der unteren Reihe des Bildschirms angezeigt. Stellen Sie am entsprechenden Potentiometer den

gewinschten Wert ein.

Die gewlinschten Werte kénnen im Datenblatt des aktuellen Sensors in PPM / % und als
entsprechender Spannungswert VDC abgelesen werden. Um den entsprechenden PPM / % Wert fir
einen Schwellenwert in VDC zu finden, missen Sie zuerst den VDC - Wert auf der senkrechten Achse
finden. AnschlieRend folgen Sie in einer wagerechten Linie bis Sie auf die Kurve treffen. Nun folgen
Sie einer senkrechten Linie bis Sie auf die wagerechten Achse des Diagramms den entsprechenden
PPM / % Wert ablesen kénnen.

Wenn Sie den zugehdrigen VDC - Wert zu einem bestimmten PPM / % Wert finden wollen, missen

Sie das Verfahren genau umgekehrt durchfuhren. (Siehe Bild ,, Sensor-Graph®)

vDC

A

-
-
-

T T T T T T =ppm/%

Beispiel, Sensor-Graph

25/64 743-600-G1 MCT150 Operating Manual 200304

yosinaqg



Deutsch

INFICON

Die Alarmschwelle sollte innerhalb der ausgezogenen Linie liegen. Wenn der Wert
aus dem Bereich der gestrichelten Linie gewahlt wurde, bestet das Risiko von

Fehlalarmen oder sogar dem totalen Ausfall des Alarms.

13. Uberpriifung der Reaktions- und Ausregelzeit des Sensors durch einen Funktionstest "Bump
Test™

Nach der Uberpriifung und eventueller Einstellung des Sensorsignals (,offset*) muss eine

Funktionskontrolle durchgefiihrt werden. Die Reaktions- und Erholungszeit kann tberprift werden,

indem Sie den Sensor einer kleinen konzentrierten Menge Gas direkt am Sensorkopf aussetzen.

Eventuell sollte der Sensorschutz wahrend des Tests entfernt werden.

Im Normalzustand ist das Sensorsignal innerhalb des ,normalen” griinen Bereichs, in sauberer Luft
(der griine Bereich des jeweiligen Sensors).

- Setzen Sie nun den Sensor fir maximal 5 Sekunden dem Gas aus. Der Sensor sollte sofort
reagieren und innerhalb von 2-5 Sekunden einen Wert >4 VDC erreichen.

- Wieder in sauberer / reiner Luft sollte das Signal innerhalb von ca. 5 Minuten den Startwert wieder
erreichen.

(Siehe Graph unten)

Die meisten SC-Sensoren kénne mit Butangas getestet werden, welches in

gewdhnlichen Feuerzeugen benutzt wird.

Der folgende Graph zeigt Reaktions- und Ausregelzeit eines intakten Sensors

vDC
A

T T T T T T ™ min

Wenn die Reaktions- und Ausregelzeit zu hoch ist oder das Signal den Ausgangswert nicht in der

erwlinschten Zeit erreicht, ist der Sensor vermutlich defekt oder verschmutzt und sollte ausgetauscht
werden.
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Im folgendem Graph wird die langsame Reaktions- und Ausregelzeit von einem verschmutzten

Sensor dargestellt

VvDC

A

T T T T T T — min

14. Batterie Anzeige "Low Batt”

Bei schwacher Batterie leuchtet die LED "Low Batt” kontinuierlich. Sollte die LED Leuchte anfangen zu

blinken, muss die Batterie ausgetauscht werden.

156. Stérungsbeseitigung
Sollte der aktuelle Detektor keinen Alarm auslésen, wenn er Gas ausgesetzt ist, Uberpriifen Sie bitte
Folgendes:

- GV-Signal und Sensorsignal gem. Punkt 6 und 8

- Alarmschwelleneinstellung

- DIP - Schalter, Einstellungen des Alarmverzugs

- Der Detektor befindet sich nicht im Betriebszustand

Lagerung / Aufbewahrung des Gerates
Fur die Zuverlassigkeit des Gerétes ist es wichtig, dass es bei der Aufbewahrung
keinen Atmosphéare / Gasen ausgesetzt ist, welche den Sensorkopf des Geréts

kontaminieren oder schadigen kénnen.

Dieses Produkt ist fiir den industriellen Einsatz bestimmt.

Technische Einzelheiten und Daten / Angaben unterliegen standiger Aktualisierung!
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2. MCT150

L'instrument est composé de deux parties, une unité de base comprenant écran et piles, ainsi qu'un
module capteur interchangeable.

Les modules capteurs sont disponibles pour une variété de gaz et de plages. Chaque module capteur

est étalonné en usine et posséde une date d'expiration.

Le MCT150 s'utilise avec :
- Les détecteurs de type LDM150
- Une unité de surveillance de type LDM150R

Le MCT150 convient aux usages suivants :
- Evaluation de I'environnement du détecteur actif.
Uniquement pour les unités a capteur semi-conducteur.

- Vérification de la valeur d'offset lors du changement de la téte de capteur
- Mesure du signal du capteur lors d'un essai de résistance aux chocs ou en cas d'utilisation d'un gaz

de référence

- Vérification des seuils d'alarme
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GV-OFFSET/
SENSOR

REFERENCE
SENSOR

ALARM C

Low BATT @

ALARM B ALARM A

SENSOR MODULE TYPE:

|

¢ INFICON
LN -

3. Précautions et avertissements

5: ALARM A
4: ALARM B
3: ALARMC

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

/\ AVERTISSEMENT

La modification du point de réglage et les autres ajustements ne doivent étre

 ALARMA —
: ALARMB — "
: ALARMC — |-

GND() ——|°
2: +5V\DC — |-

. GV OFFSET—

[] 6: TEST CONNECTOR
(TOP VIEW)

Valeur d'offset
Tension du systéme
Niveau d'alarme C
Niveau d'alarme B
Niveau d'alarme A
Prise de cable

Piles

Capteur de référence

réalisés que par un personnel formé, ayant une connaissance suffisante des

produits. Une manipulation incorrecte expose le systéme a des

dysfonctionnements.

4. Caractéristiques

Ecran
Dimensions
Poids

Alimentation

Ecran LCD alphanumérique, indicateur & LED de niveau de charge des piles.

IXHXP : 100x165x44 mm

365 g (avec piles)

4 piles alcalines AA (8 h) ou accumulateurs rechargeables au Ni-MH (10 h)
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5. Modules capteurs
Code Modele Description
743-703-G1 Module capteur, NH3, MCT150 Capteur d'ammoniac (NHs) - 4000

Capteur pour fluide frigogénes

743-706-G1 Module capteur, MCT150
(HFC/HFO/propane)

6. Mise en marche du MCT150

L'instrument est mis en marche au moyen du bouton marche/arrét situé sur le coté gauche. Au
démarrage, la lettre « W » clignote a la gauche de la valeur « Ref. sensor » (capteur de référence).
Cette lettre « W » indique que le capteur est en phase de chauffe (warming up). S'assurer que cette
valeur de référence est stabilisée avant d'utiliser I'instrument. Ne pas effectuer d'ajustement tant que

l'indicateur ne s'est pas éteint.

—
GV-OFFSET/ REFERENCE
SENSOR SENSOR

ALARM C ALARM B ALARM A

7. Contréle de la valeur d'offset du capteur de référence (module capteur)
Pour contréler I'état du capteur de référence, démarrer l'instrument dans un environnement ou I'air est
aussi propre que possible, par ex. en extérieur.
- La valeur « zéro » du capteur est définie comme la valeur du signal (en VDC) dans un air propre.
Il est donc normal que le signal varie selon I'environnement, la température et I'humidité. La sortie est
normalement plus élevée en été qu'en hiver.
La variation acceptable est indiquée dans la fiche technique du capteur spécifique. Réglé en usine, le
module de capteur ne nécessite normalement aucun ajustement. Néanmoins, une légére dérive peut
se produire sous l'effet de I'environnement et de la fréquence d'utilisation.

- Sila valeur affichée a I'écran est comprise dans la zone verte, aucun ajustement n'est

nécessaire.
- Sila valeur affichée a I'écran est comprise dans la zone orange, la valeur doit étre ajustée.

- Sila valeur affichée a I'écran est comprise dans la zone rouge, le capteur doit étre remplacé.

Une augmentation de la valeur affichée au moment de I'entrée dans un local
technique par exemple indique la présence de substances qui perturbent le capteur.
Cette valeur doit étre prise comme référence pour les détecteurs présents a l'intérieur

de ce périmétre.
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Low temp. /RH High temp. /RH Variation normale

Jﬁ Normal variation ’ l . Déviation & compenser
0,2 0,3 0,4 0,8 1,2

par ajustement

Nominal offset s
ominal offse . Capteur a remplacer

8. Ajustement de l'offset du capteur de référence (module capteur)
Toujours commencer la procédure en vérifiant la date d'expiration du module capteur. (voir étiquette

sur le module).

Si la date d'expiration est dépassée, le module capteur est a remplacer sans délai.
Les capteurs ont une durée de vie limitée : ils sont affectés par la poussiére, la saleté,
et peuvent étre contaminés par diverses substances telles que les aérosols, la
peinture, les vapeurs de solvant, la colle, et des produits similaires.

- Avant ajustement, I'appareil doit étre actif dans un environnement stable pendant au

moins une heure.

Sur le module capteur se trouve un potentiometre accessible par l'orifice situé a I'extrémité du boitier

de l'instrument :

le tourner soigneusement a l'aide un petit tournevis pour procéder a I'ajustement. Lorsque la valeur de
I'offset passe de la zone orange a la zone verte, variation normale du capteur, la tache est terminée.

L'instrument est maintenant prét a I'emploi.
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9. Raccorder l'instrument a la prise de test du détecteur
Le petit guide de la prise de cable doit étre orienté vers la droite lorsque les trois potentiométres de

réglage du seuil d'alarme de I'unité sont situés en dessous de la prise de la borne de test :

10. Vérifier la tension du systéme du détecteur
La tension du systéeme du détecteur doit étre de 5 VDC + 0,15V

Si I'écart est plus important, vérifier I'alimentation électrique du détecteur.

11. Vérifier la sortie du détecteur

S'assurer que la téte de capteur du module capteur et le détecteur sont identiques.

- Le détecteur doit étre alimenté pendant au moins une heure avant le contréle et ne

doit pas étre exposé aux courants d'air.

La sortie du capteur du détecteur connecté est visualisée a I'extréme gauche de la rangée supérieure
de chiffres. Cette valeur doit étre comparée a la valeur du capteur de référence dans le MCT150.
Ajuster la valeur du détecteur a I'aide du potentiometre marqué « GV-offset pot » (voir image page 2)

jusqu'a obtenir une valeur similaire a celle du capteur de référence. Voir les instructions du détecteur

spécifique.

En cas d'écart important (> £0,5 VDC), la téte de capteur est probablement

endommagée/contaminée et doit étre remplacée.

1
GV-OFFSET/ REFERENCE
SENSOR SENSOR

ALARM C ALARM B ALARM A
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Les unités de surveillance et les détecteurs sont dotés d'un circuit a slreté intégrée
qui permet de signaler une défaillance en cas d'erreur du capteur. La méme alarme
se déclenche lorsque le signal du capteur est inférieur a 0,1 VDC en raison d'un

offset GV mal ajusté, par exemple.

12. Controle et modification des seuils d'alarme
Sur la carte de circuit imprimé verticale des unités i LDM150/LDM150R, on trouve trois (3)

potentiométres pour le réglage des seuils de déclenchement des alarmes C, B et A.

e
GV-OFFSET/ REFERENCE
SENSOR SENSOR

WE . Y

ALARM C ALARM B ALARM A

Modification des seuils d'alarme :
Aprés raccordement de l'instrument, les trois seuils réels d'alarme C, B et A sont visualisés sur la ligne

de chiffres inférieure. Ajuster le potentiometre correspondant pour atteindre la valeur souhaitée.

Dans la fiche technique de la téte de capteur, les niveaux d'alarme souhaités peuvent étre exprimés
sous forme de valeurs ppm et de valeur de tension équivalente VDC. Pour vérifier la valeur en ppm
correspondant a une valeur de seuil exprimée en VDC, commencer par déterminer la valeur VDC sur
I'axe vertical. Ensuite, suivre une ligne horizontale imaginaire jusqu'a atteindre le graphique, puis une
ligne verticale imaginaire jusqu'a atteindre I'axe horizontal du diagramme.

Lire la valeur en ppm correspondante sur I'axe horizontal. Pour trouver la valeur en VDC
correspondant a une certaine valeur en ppm, effectuer la procédure dans I'ordre inverse. (Voir image

ci-dessous)

Les seuils d'alarme doivent étre sélectionnés dans la zone du graphique délimitée par
la ligne continue. Choisir ces valeurs dans la zone définie par la ligne pointillée
expose a des risques importants de distorsion, avec pour conséquence des

déclenchements d'alarme intempestifs ou inexistants.
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Exemple, graphique capteur

13. Vérification du temps de réponse et du temps de récupération du capteur par un essai de
résistance aux chocs

Aprés vérification et ajustement éventuel de I'offset du capteur, un contréle de fonctionnement doit

étre effectué. Exposer le capteur a une petite quantité de gaz concentré dirigée sur la téte de capteur

permet de vérifier le temps de réponse et de récupération. Pendant I'essai, la téte de capteur doit étre

exposée et la protection anti-éclaboussure éventuelle doit étre enlevée.

Il est entendu que le signal du capteur se trouve dans la zone « normale » lorsqu'il est exposé a de
I'air propre (zone verte du graphique du capteur).

- Exposer le capteur au gaz réel pendant 5 secondes maximum : il doit réagir instantanément et
atteindre une valeur >4 VDC en 2 & 5 secondes.

- Le signal de sortie doit revenir au niveau de départ dans les 5 minutes environ suivant la fin de

I'exposition au gaz. (Voir les graphiques ci-dessous)

La plupart des capteurs SC peuvent étre contrdlés a I'aide de gaz butane, semblable

a celui utilisé dans les briquets ordinaires.
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Le graphique ci-dessous montre un temps de réponse et de récupération court, correspondant a un

capteur sain.

VvDC

A

T T T T T T —» min

Si le temps de réponse et de récupération est long, ou si le signal de sortie ne revient pas a la valeur

de départ dans le délai attendu, le capteur est probablement contaminé et doit étre remplacé.

Le graphique ci-dessous montre le temps de réponse et de récupération long d'un capteur contaminé.

VvDC

A

T T T T T T ™ min

14. Indicateur « low Batt » (piles déchargées)
La LED « low Batt » s'allume de maniére permanente lorsque les piles sont presque déchargées.

Lorsqu'elle commence a clignoter, les piles doivent étre remplacées.

15. Dépannage

Si le détecteur actuelle ne déclenche aucune alarme lorsqu'il est exposé au gaz. Vérifier les points
suivants :

- Offset GV et signal du détecteur, voir rubriques 6 et 8

- Réglage des seuils d'alarme

- Commutateurs DIP, réglage du délai d'alarme

- Le détecteur n'est pas en mode maintenance.
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Stockage de l'instrument
Pour préserver la fiabilité de l'instrument, il est essentiel
de le conserver a l'abri des substances qui pourraient contaminer ou endommager la

téte de capteur.

Ce produit est destiné a une utilisation dans le domaine industriel.

Les caractéristiques techniques sont sujettes a modification.
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2. MCT150

Instrumentet bestar av en basenhet (MCT150) med display, batterier samt utbytbara sensormoduler.

Sensormoduler finns for olika gaser och matomraden. Sensormodulen ar fabrikskalibrerad och har en

rekommenderad max livslangd.

MCT150 &r ett instrument att anvanda ihop med:
- Detektorer typ LDM150
- Centraler typ LDM150R

MCT150 Instrumentet kan anvandas till féljande:

- Kontrollera miljon fér den aktuella detektor som skall justeras. Galler endast detektorer med

halvledarsensorer (SC).

- Verifiera offset-varde vid byte av sensorhuvud.

Galler endast detektorer med halvledarsensorer (SC).

- Mata sensorsignal vid "bump-test”, eller vid test med referens gas

- Kontroll av larmnivaer samt vid justering av larmnivaer.

GV-OFFSET/
SENSOR

ALARM C ALARM B ALARM A

Low BATT@ SENSOR MODULE TYPE:

° L

¢ INFICON
Moniter Galloregon Too!
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5. Alarmniva
6. Kontaktdon
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3. Forsiktighets- och varningsanvisningar

VARNING

Andringar av installningar, och justering far endast utféras av kompetent personal
med nodig kdnnedom om produkterna. Ett felaktigt handhavande av produkterna

kan aventyra systemets funktion.

4. Specifikationer

Display Alfanumerisk LCD display, LED indikator for batteriniva.
Matt BxHxD: 100x165x44mm
Vikt 3659 (inklusive batterier)

Strémforsorjning 4 x AA alkaliska (8h) eller laddningsbara Ni-MH (10h) batterier

5. Sensormoduler
Art nr Modell Beskrivning
743-703-G1 Sensor modul, NH3, MCT150 Sensor fér ammoniak (NH3) - 4000
Sensor fér kéldmedium
743-706-G1 Sensor modul, MCT150
(HFC / HFO / Propan)

6. Startav MCT150

Instrumentet startas via av/pa-knappen pa instrumentets vanstra sida. Vid uppstart blinkar bokstaven
"W” pa véanster sida om referenssensorns varde. "W” betyder att sensorn haller pa att varmas upp.
Kontrollera att referensvardet stabiliserats innan instrumentet bérjar anvandas. Inga justeringar far

gdras innan indikeringen slocknat.

——————
GV-OFFSET/ REFERENCE
SENSOR SENSOR

ALARM C ALARM A

7. Kontroll av referenssensorns offset (Sensormodul)

For att kontrollera att referenssensorn i MCT150 ar "frisk” sa skall instrumentet startas i en kand, ren

miljé t.ex. utomhus.
- Sensorns offset "nollpunkt” &r dess utsignal (VDC) i ren Iuft. Det &r darfér normalt att uppmétt signal

varierar i olika miljé och dven varierar beroende av temperatur och fuktighet.
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Matvardet ar normalt hégre sommartid &n vintertid. Acceptabel normal variation fér sensorn kan
utldsas i den aktuella sensorns datablad. Den fabriksinstallda sensormodulen kréaver normalt ingen
justering. Dock kan mindre avdrift ske beroende pa miljé och hur ofta enheten anvands.

- Om vardet i displayen befinner sig inom det grénmarkerade omradet, sa krévs ingen justering.

- Om vardet befinner sig inom det orangefargade omradet, sa skall vardet justeras.

- Om vardet befinner sig inom det réda omradet, sa skall sensormodulen bytas.

Om referenssensors varde dkar nar man gar in i tex ett maskinrum visar detta att i

lokalen finns gaser/amnen som paverkar sensorn. Visat varde blir da referens for de

detektorer som sitter i den miljon.

Low temp. / RH High temp. / RH Normal variation

Normal variation
| . Justerbar avvikelse
02 03 04 0,8 1.2

Nominal offset . Sensor skall bytas

8. Justering av referenssensorns offset (Sensormodul)
Borja alltid med att kontrollera utgangsdatumet fér sensormodulen, (se etikett pa sensormodulen).

Om datumet ar passerat sa skall sensormodulen bytas. Sensorer &r en
férbrukningsvara som paverkas av damm, smuts och kan "férgiftas” av olika @mnen,
t.ex. aerosoler, farg som torkar, angor fran lIésningsmedel, lim och liknande.

- Innan justering utférs skall enheten ligga i stabil miljé under minst en timme!

Pa sensormodulen finns en potentiometer som ar atkomlig via halet i gaveln pa instrumentets

kapsling:

Justera forsiktigt pa potentiometern med en liten skruvmejsel. Nar offsetvardet passerar ifran det
orange omradet till det grona omradet som bendmns som "normal variation” fér sensorn, sa ar

justeringen klar. Instrumentet ar nu klart att anvandas.

9. Anslut instrumentet pa enhetens testterminal
Den lilla klacken pa anslutningskabelns kontaktdon skall peka at héger, da detektorns/centralens tre

potentiometrar for alarminstallining befinner sig under testterminalen:

41/64

743-600-G1 MCT150 Operating Manual 200304

BYSUSAS



Svenska

INFICON

10. Kontrollera detektorns systemspéanning
Systemspanningen for detektorn skall vara 5 VDC +/- 0,15V

Ar avvikelsen stérre, kontrollera matningsspanningen.

11. Kontroll av ansluten detektors signal

Kontrollera att ansluten detektors sensor och referenssensorn (Sensormodulen) ar av

samma typ.
- Detektorn maste varit spanningssatt i minst en timme och far ej utsattas for drag

under tiden for kontroll.

Den anslutna detektorns sensorsignal visas langst till vanster i den dversta sifferraden. Detta varde
skall jamféras med vardet for den inbyggda referenssensorns i MCT150. Justera darefter detektorns

signal via potentiometern "GV-offset” sa att den visar samma varde som referenssensorn. Se

instruktioner fér respektive detektortyp.

Vid stora avvikelser > +/- 0,5VDC, sa ar formodligen sensorhuvudet férorenat/skadat,

och skall bytas ut.

P———
GV-OFFSET/ REFERENCE
SENSOR SENSOR

ALARM C ALARM B ALARM A

Centraler och detektorer har en inbyggd “fail-safe” krets, med funktionen att om
sensorn gar sonder sa kommer detektorn indikera for fellarm. Samma sak hander om

sensor signalen blir for 1ag, vid tex feljusterad offset, < ~0,1V.

12. Kontroll och &ndring av larmnivaer
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Pa det staende kretskortet i LDM150 / LDM150R finns 3 potentiometrar for installning av larmnivaer,

(gransvarden) for C-, B- och A-larm.

——
GV-OFFSET/ REFERENCE
SENSOR SENSOR

LWE. V3

ALARM C ALARM B

Vid andring och kontroll av larmnivaer:

Anslut instrumentet och i den undre sifferraden visas fran vanster larminstaliningarna fér C, B
respektive A-larm.

Justera pa motsvarande potentiometer till dess att dnskat varde stallts in.

| databladet for den aktuella sensorn sa kan larmnivaerna avldsas som gaskoncentration (ppm / %)
och dess motsvarande spanningsvarde (VDC).

For att kontrollera vad ett visst installt spanningstal motsvarar i koncentration, sa laser man av
spanningstalet pa den vertikala axeln (1.), och foljer sedan en tankt vagrat linje at hoger tills det man
traffar kurvan (2.). Darefter sa folijer man en tankt vertikal linje ifran skarningspunkten pa kurvan tills
den skar den vagrata axeln varefter man laser av en koncentration(3). Om man 6nskar finna
spanningstalet for en viss koncentration, sa gér man proceduren pa samma satt fast i omvand

ordning.

Larmnivaer bér endast valjas inom det med heldragen linje angivnha matomradet fér
respektive sensor. Om larmniva stélls inom det lagre streckade omradet finns risk for

falsklarm eller inom det hégre finns risk for uteblivet larm.

-
-
-

T T T T T T >ppm/%

Exempel, sensorkurva
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13. Kontroll av sensorn respons och aterhamtningstid — genom s.k. 'bump test’
Efter kontroll och eventuell justering av sensor offset skall en funktionskontroll géras. Genom att féra

pa en liten mangd koncentrerad gas direkt pa sensorn kan responstid och aterhamtningstid

kontrolleras.
Sensorn skall vara fri i luften och eventuella spolskydd skall vara borttagna under testen.

Utgangslaget ar att sensorsignalen visar 'normalt’ varde for ren luft. (Inom det gréna omradet for

respektive sensortyp.)

- For pa gas under max 5 sekunder, sensorn skall reagera direkt och signalen stiga till > 4VDC inom
2-5 sekunder.

- Signalen skall sedan aterga till sitt startvarde inom ~ 5 minuter. (se graf)

De flesta halvledar-sensorer kan kontrolleras med butangas som anvands i vanliga

cigarettandare.

Grafen nedan visar snabb respons och aterhamtning pa en frisk sensor.

vDC

A

T T T T T T —» min

Om responstiden bade for gas och aterhamtning ar langsam eller om sensorn inte atergar till

startvardet inom angiven tid ar sensorn férorenad och skall bytas ut.

Grafen nedan visar langsam respons och aterhamtning pa en férorenad sensor.
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vDC

A

™ min

14. Batteri indikering 'LOW BATT’
Lysdioden LED tédnds med konstant sken nar batterierna bdrjar ta slut. Blinkande lysdiod indikerar

batterier urladdade och maste bytas.

15. Felsdkning

Om detektorn inte ger larm vid gaspaverkan. Kontrollera:
- GV-offset och sensorrespons enligt ovan.

- Installda larmnivaer.

- DIP-switcharna fér instélining av tidsférdrdjning.

- Att inte “Service mode” ar aktiverad.

Det ar valdigt viktigt for instrumentets funktion, att det férvaras pa ett sadant satt att

det inte utsatts for amnen som kan skada eller "forgifta” sensorn i instrumentet.

Den har produkten ar avsedd att anvandas inom industrin.

Tillverkaren forbehaller sig ratten till tekniska andringar

45/64

743-600-G1 MCT150 Operating Manual 200304

BYSUSAS



Italiano

INFICON

ltaliano

1. Indice
D 1O g 1O OSSP 47
B T VA=Y (=Y g =Y =W o (= Tox= 10 14 o o | 48
S T o1 o [ o TSRS 48
5. MOQUIT SENSOIE ....ciiiiiiiie ittt ettt e st e e s st e st e e s e e e e s 49
6. AVVIO i MCT B0 ...ttt ettt et s b e e s be e eeeeemee e be e sbeesaeeeneeenneennes 49
7. Controllo dell'offset del sensore di riferimento (modulo SENSOre) ...........coccveeiiiiieiiiniiiee e, 49
8. Regolazione dell'offset del sensore di riferimento (modulo SENSOre)...........ccoeccvvveeeeeeeeiecnnnee, 50
9. Collegamento dello strumento all'ingresso di prova del rilevatore ...........ccccceviiiiiniee e, 51
10. Controllo della tensione di sistema del rilevatore ............cccoiveiiiiiiii i, 51
11. Controllo dell'uscita del FHIEeVatore ... 51
12. Controllo e modifica delle soglie di @llarme ..............cooooiiiiiiii e 52
13. Controllo del tempo di risposta e recupero del sensore mediante esecuzione

diun bUMP tESt 53

14. Indicazione "Low Batt" della batteria.............coeviiiiiiiii 54
15. RiSOIUZIONE dei PrODIEMI ... 54

743-600-G1 MCT150 Operating Manual 200304 46/64

Italiano



Italiano

INFICON

2. MCT150
Lo strumento si compone di due parti, un'unita base con display e batterie e un modulo sensore

intercambiabile.
I moduli sensore sono disponibili per diversi gas e intervalli di valori. Il modulo sensore & calibrato in

fabbrica e ha una data di scadenza.

Lo strumento MCT150 deve essere usato con i seguenti dispositivi:
- Rilevatori di tipo LDM150
- Unita di monitoraggio di tipo LDM150R

Lo strumento MCT150 pu0 essere usato per i seguenti scopi:

- Determinazione dell'ambiente in cui si trova il rilevatore.

Unita solo per i sensori SC.

- Verifica del valore di offset quando si sostituisce la testa del sensore.

Unita solo con sensori SC.
- Misurazione del segnale del sensore durante il "bump-test" (prova di funzionalita) o quando viene

usato il gas di riferimento.

- Controllo delle soglie di allarme.
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3. Avvertenze e precauzioni

A AVVERTIMENTO

: ALARM A
>

GND() ——°
2: +5VDC ? o
5: ALARM A : GV OFFSET
GV-OFFSET/ REFERENCE
SENSOR SENSOR 4: ALARM B
3: ALARM C
ALARM C ALARM B ALARM A
Low BATT @ SENSOR MODULE TYPE: .
Py 17. Valore di offset
E 18. Tensione del sistema
19. Livello di allarme C
‘1 20. Livello di allarme B
NMCT150 21. Livello di allarme A
Monitor Calibration Tool
22. Ingresso per cavo
23. Batterie
24. Sensore di riferimento

: ALARMB — " [°
: ALARMC — [

[] 6: TEST CONNECTOR

(TOP VIEW)

La modifica di un set point e altre regolazioni devono essere eseguite

esclusivamente da personale con idonea formazione che possiede un'adeguata

conoscenza dei prodotti. Una gestione non corretta potrebbe mettere fuori uso il

sistema.
4. Specifiche
Display Display LCD alfanumerico, indicatore a LED del livello di carica della batteria.
Misure LxAxP: 100x165x44 mm
Peso 365 g (batterie incluse)
Alimentazione 4 batterie AA alcaline (8 h) o batterie ricaricabili Ni-MH (10 h)
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5. Moduli sensore
Codice Modello Dettagli
743-703-G1 Modulo sensore, NH3, MCT150 Sensore per ammoniaca (NHs) - 4000
Sensore per gas refrigeranti

743-706-G1 Modulo sensore, MCT150
(HFC / HFO / Propano)

6. Awvio di MCT150
Lo strumento si accende mediante il tasto on/off sul lato sinistro dell'unita. All'avvio lampeggera la

lettera "W" alla sinistra del valore "Reference sensor" (sensore di riferimento). La lettera "W" indica
che il sensore si sta scaldando. Controllare che questo valore di "Reference sensor" si sia stabilizzato

prima di usare lo strumento. Non devono essere eseguite regolazioni prima dello spegnimento

dell'indicazione.

—
GV-OFFSET/ REFERENCE
SENSOR SENSOR

ALARM C ALARM B ALARM A

7. Controllo dell'offset del sensore di riferimento (modulo sensore)
Per controllare lo stato del sensore di riferimento, &€ necessario avviare lo strumento in un ambiente
possibilmente pulito, ad esempio all'esterno.
- Il valore "zero" del sensore & definito come il segnale (VDC) in presenza di aria pulita.
Detto questo, & normale che il segnale cambi in ambienti diversi; questa variazione & dovuta anche
alla temperatura e all'umidita. L'uscita € normalmente piu elevata in estate che in inverno.
La variazione accettabile € indicata nella scheda tecnica dello specifico sensore. Di solito il modulo
sensore preimpostato in fabbrica non richiede regolazioni. Tuttavia, si pud verificare una piccola
"deriva" a causa dell'ambiente e della frequenza di utilizzo.

- Se il valore mostrato sul display rientra nell'area verde, non occorre eseguire regolazioni.

- Se il valore mostrato sul display rientra nell'area arancione, & necessario regolare il valore.

Se il valore mostrato sul display rientra nell'area rossa, € necessario sostituire il sensore.

Se il valore sul display aumenta quando si accede ad un locale dell'impianto,
ad esempio, significa che sono presenti sostanze che influenzano il sensore. Questo

valore deve essere il valore di riferimento per i rilevatori nel perimetro.
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High temp. / RH Variazione normale

Low temp./RH
Normal variation
| . Deviazione regolabile
0,2 0,3 0,4 0,8 1,2

Nominal offset . Sensore da sostituire

8. Regolazione dell'offset del sensore di riferimento (modulo sensore)

Iniziare sempre la procedura controllando la data di scadenza del modulo sensore (vedere l'etichetta

sul modulo).

Se la data di scadenza ¢é stata superata, il modulo sensore deve essere sostituito
immediatamente. |l sensore € un articolo deperibile che viene influenzato da polvere
e sporcizia e pud essere "avvelenato" da diverse sostanze come, ad esempio,
aerosol, vernice, vapori di solvente, colla e sostanze simili.

- Prima della regolazione I'unita deve essere lasciata accesa in ambiente stabile per

almeno un'ora.

I modulo sensore dispone di un potenziometro che & accessibile attraverso il foro sull'estremita

dell'alloggiamento dello strumento:

Eseguire la regolazione con attenzione usando un piccolo cacciavite. Quando il valore di offset passa

dall'area arancione all'area verde, definita "normale variazione" del sensore, I'attivita & terminata.

Adesso lo strumento € pronto per l'uso.
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9. Collegamento dello strumento all'ingresso di prova del rilevatore
La piccola guida in corrispondenza dell'ingresso del cavo deve essere rivolta verso destra quando i tre

potenziometri per la regolazione della soglia di allarme dell'unita corrente sono posizionati sotto

l'ingresso del terminale di prova:

10. Controllo della tensione di sistema del rilevatore
La tensione di sistema del rilevatore deve essere 5 VDC + 0,15V

Se la deviazione &€ maggiore, controllare I'alimentazione del rilevatore.

11. Controllo dell'uscita del rilevatore

Assicurarsi gli elementi di misura modulo sensore e del rilevatore siano identici.
- Il rilevatore deve essere alimentato per almeno un'ora prima di eseguire il controllo

e non deve essere esposta a correnti d'aria.

L'uscita del sensore del rilevatore collegato viene visualizzata all'estrema sinistra della riga superiore
del display. Questo valore deve essere confrontato con il valore del sensore di riferimento in MCT150.
Regolare il valore del rilevatore usando il potenziometro, contrassegnato con "GV-offset pot" (vedere

I'immagine a pagina 2), per raggiungere un valore simile a quello del sensore di riferimento. Vedere le

istruzioni dello specifico rilevatore.

In presenza di grandi deviazioni (> +-0,5 VDC) il sensore & probabilmente

danneggiato o "avvelenato" e dovra essere sostituito.

——
GV-OFFSET/ REFERENCE
SENSOR SENSOR

ALARM C ALARM B ALARM A
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Le unita di monitoraggio e i rilevatori sono dotati di un circuito "fail safe" (a prova di
guasto) integrato che consente di avere un'indicazione di guasto in caso di errore del
sensore. Lo stesso allarme viene emesso qualora il segnale del sensore scenda al di

sotto di 0,1 VDC a causa, ad esempio, di una regolazione non corretta dell'offset GV.

12. Controllo e modifica delle soglie di allarme
Sulla scheda PC verticale delle unita LDM150 / LDM150R sono presenti tre (3) potenziometri per la

regolazione delle soglie di allarme per gli allarmi C, B e A.

——
GV-OFFSET/ REFERENCE
SENSOR SENSOR

ALARM C ALARM B ALARM A

Modifica delle soglie di allarme:
Dopo che lo strumento € stato collegato, sulla riga inferiore del display vengono visualizzate le tre

soglie correnti per gli allarmi C, B e A. Eseguire la regolazione del corrispondente potenziometro per

ottenere il valore desiderato.

Nella scheda dati del sensore utilizzato € possibile leggere i livelli di allarme desiderati come valori
PPM / % e un corrispondente valore di tensione VDC. Per controllare il corrispondente valore PPM / %
per un valore di soglia in VDC, si inizia rilevando il valore VDC sull'asse verticale. Quindi, seguire
un'immaginaria linea orizzontale fino a raggiungere il grafico e successivamente seguire
un'immaginaria linea verticale fino a raggiungere I'asse orizzontale del diagramma.

Sull'asse orizzontale & possibile leggere il corrispondente valore PPM / %. Se si desidera trovare il
corrispondente valore VDC per uno specifico valore PPM / %, & necessario eseguire la procedura in

ordine inverso (vedere I'immagine seguente).

Le soglie di allarme scelte devono rientrare all'interno dell'area del grafico dove &
presente la linea continua. Se vengono scelti valori che rientrano nell'area della linea
punteggiata, sussistono significativi rischi di distorsione con conseguenti falsi allarmi

0 assenza totale di allarme.
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Esempio di grafico del sensore

13. Controllo del tempo di risposta e recupero del sensore mediante esecuzione di un "bump test"
Dopo che si & controllato e, se necessario, regolato I'offset del sensore, &€ necessario eseguire un
controllo del funzionamento. Esponendo il sensore a una piccola quantita di gas concentrato
(direttamente sulla testa del sensore), & possibile controllare il tempo di risposta e di recupero.

L'elemento di misura (sensore) deve essere esposto e I'eventuale protezione da schizzi deve essere

rimossa durante la prova.

Il segnale del sensore deve rientrare nell'area "normale” quando il sensore viene esposto all'aria pulita

(I'area verde del grafico del sensore)
- Esporre il sensore al gas per massimo 5 sec.; il sensore deve reagire istantaneamente e

raggiungere > 4 VDC entro 2-5 sec.
- Il segnale in uscita deve raggiungere il livello iniziale entro ~ 5 minuti dopo il termine dell'esposizione

al gas (vedere il grafico seguente).

La maggior parte dei sensori SC pud essere controllata usando gas butano, lo stesso

usato nei normali accendini.

Il grafico seguente mostra il tempo rapido di riposta e recupero di un sensore correttamente

funzionante.
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vDC

A

—» min

Se il tempo di riposta e recupero € lento o se il segnale in uscita non raggiunge il valore iniziale entro il

tempo suggerito, & probabile che il sensore sia contaminato e debba essere sostituito.

Nel grafico qui sotto viene mostrato un tempo di riposta e recupero lento di un sensore contaminato.

vDC

A

T T T ™ min

14. Indicazione "Low Batt" della batteria
I LED "Low Batt" si illumina in modo fisso quando la carica delle batterie & quasi esaurita. Se il LED

inizia a lampeggiare, € necessario sostituire le batterie.

15. Risoluzione dei problemi
Se il rilevatore non genera un allarme quando viene esposto al gas, controllare quanto segue:

- Offset GV e segnale del sensore, tenendo conto dei punti 6 e 8.

- Impostazione delle soglie di allarme.
- Commutatori DIP switch, impostazioni del ritardo dell'allarme.

- Rilevatore non in modalita di assistenza.
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Conservazione dello strumento
Questo punto € estremamente importante per I'affidabilita dello strumento.

Le condizioni di conservazione devono essere tali da non esporre lo strumento a

sostanze che potrebbero contaminare o danneggiare I'elemento di misura.

Questo prodotto & destinato all'uso nell'area industriale.

Specifiche tecniche soggette a modifica
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