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1.1.1
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Informacje ogodlne

Informacja: Zaleca sie doktadne przeczytanie instrukcji, aby juz od poczatku zapewni¢

optymalne warunki pracy.

Instrukcja obstugi zawiera wazne informacje dotyczace funkcji, instalacji,
pierwszego uruchomienia i pracy UL1000/ UL1000 Fab.

Informacje ogadlne

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany konstrukcji i danych. llustracje nie sa
wigzace.

Informacje odnosnie uzycia instrukgji

Symbole bezpieczenstwa i ich znaczenie

Wazne informacje odnos$nie bezpieczenstwa pracy urzadzenia i ochrony oséb
zaznaczono w nastepujacy sposob:

A Uwaga

Dotyczy sposobu postepowania odnosnie pracy urzadzenia, ktérego nalezy
doktadnie przestrzegaé, aby zapobiec nieprawidtowemu dziataniu albo
lekkiemu uszkodzeniu urzgdzen.

A Ostrzezenie

Dotyczy sposobu postepowania odnosnie pracy urzadzenia, ktérego nalezy
doktadnie przestrzega¢, aby zapobiec znacznemu uszkodzeniu urzadzen i
Srodowiska.

Dotyczy sposobu postepowania odnosnie pracy urzadzenia, ktérego nalezy

doktadnie przestrzegaé, aby zapobiec urazom osoéb.

Informacje ogdlne V4
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1.1.2 Informacje

Wskazowka: Informacje odnos$nie przydatnych metod pracy.

Informacja. Informacje dotyczace szczegdlnych wymogoéw technicznych, ktére
powinny by¢ przestrzegane przez uzytkownikéw urzadzenia.

Informacje dotyczace ilustracji sktadajg sie kolejno z numeru rozdziatu, numeru
ilustracji i numeru pozycji. Na przyktad: Rys. 2-4/7 jest w rozdziale 2 i dotyczy
ilustracji 4 oraz pozyc;ji 7.

1.1.3  Symbole prozniowe
Ponizej znajduja sie niektore najczesciej uzywane symbole prézniowe wykor-
zystane w instrukgji.

Pompa prézniowa, ogélnie

© Pompa turbomolekularna

Manometr

PO

X

Zawor

1.1.4  Znaczenie pojeé

Nastawienie automatyczne / ustawienie pomiaru

Funkcja ta ustawia spektrometr masowy w taki sposob, ze wyswietlana jest
maksymalna wartos$¢ nieszczelnosci. Komputer sterujgcy zmienia napiecie
przyspieszajgce jony w obrebie wybranego zakresu pomiaru w taki sposob, ze
detektor jonéw wykrywa maksymalny prad jonowy. Podczas kazdej kalibracji
nastepuje automatyczne ustawienie masy.

Automatyczny wybor zakresu pomiaru

Zakres wzmacniania wzmacniacza wstepnego i zakresy prézniowe wybierane
sg automatycznie.

Automatyczny wybor zakresu pomiaru urzadzenia UL1000 albo UL1000 Fab
obejmuje caty zakres albo caty zakres wartosci nieszczelnosci w zaleznosci od
wybranego trybu pracy: Tryb prézniowy albo tryb sondy zasysajacej. Nie tylko
sygnat wartosci nieszczelnosci, ale rowniez cisnienie w badanym obiekcie
(cisnienie wlotowe PE) i ci$nienie prézni wstepnej (PV) wykorzystywane sg do
celdw kontrolnych. Przetagczenie zakresu w obrebie zakresow gtéwnych
nastepuje przez zawory. Przestawienie zakresu regulacji doktadnej w obrebie
zakresow gtownych nastepuje przez przestawienie wspotczynnika wzmocni-
enia we wzmacniaczu wstepnym.

8 Informacje ogolne
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Automatyczne ustawienie punktu zerowego

GROSS

FINE

Pomiar i automatyczne dopasowanie do tta helowego.

Dzieki tej funkcji okreslany jest wewnetrzny punkt zerowy urzadzenia, ktory jest
p6zniej odejmowany od aktualnie zmierzonego sygnatu wartosci nieszczel-
nosci. Funkcja ta wiaczana jest przez wyboér klawisza Start, o ile urzadzenie
UL1000 albo UL1000 Fab dziatato wczesniej minimum 20 sekund w trybie pracy
~Standby” lub ,Napowietrzanie”. Jesli uprzednio zerowane tto helowe bedzie
nadal opadaé, do tego stopnia, ze wyswietlona bedzie tylko granica, to punkt
zerowy zostanie automatycznie dopasowany.

GROSS to tryb pomiaru dopuszczajgcy wysokie cisnienie wlotowe
(1 do 15 mbar). Dolna wys$wietlana granica wynosi tu 1x10°® mbar I/s.

FINE jest trybem dla ci$nienia wlotowego pomiedzy 2 i 0,4 mbar. Granica
wykrywalnos$ci wynosi tu 1x1071% mbar I/sek.

Cisnienie prézni wstepnej

Cisnienie w prézni wstepnej pomiedzy pompa turbomolekularng a pompa
prézni wstepnej.

Wewnetrzne tto helowe

Cisnienie czastkowe helu wystepujgce w systemie pomiaru. Wielko$é
wewnetrznego tta helowego mierzona jest w trybie ,Standby” i odejmowana
od zmierzonego sygnatu. (patrz wyzej: Automatyczne ustawienie punktu
zerowego)

Najmniejsza wykrywalna warto$¢ nieszczelnosci

Menu

Najmniejsza wykrywalna warto$¢ nieszczelnosci, ktorg moga wykazaé UL1000
albo UL1000 Fab ( 5x107'2 mbar I/sek.).

Menu umozliwia uzytkownikom UL1000 albo UL1000 Fab zaprogramowanie
urzgdzenia wedtug wtasnych potrzeb. Menu posiada strukture rozrastajaca sie
jak drzewo.

Pomiar / Tryb pomiaru

Urzadzenie UL1000 albo UL1000 Fab mierzy warto$¢ nieszczelnosci badanego
obiektu.

Informacje ogdlne 9
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1.2

ULTRA

ULTRA to zakres pomiarowy o najwyzszej czutosci przy cisnieniu wlotowym
0,4 mbar. Najmniejsza wykrywalna warto$¢ nieszczelnosci wynosi tu 5x10712
mbar I/s.

Stan fabryczny urzadzenia
Urzadzenie UL1000 albo UL1000 Fab w stanie fabrycznym.

Wsparcie serwisu INFICON

Gdy urzadzenie jest wysytane do firmy INFICON albo autoryzowanego przeds-
tawiciela INFICON, nalezy poda¢ informacje, czy w urzadzeniu nie znajduja sie
szkodliwe substancje zagrazajace zdrowiu, albo czy urzadzenie nie jest skazone.
Jesli urzadzenie jest skazone chemicznie, nalezy podac¢ rodzaj zagrozenia.
Urzadzenia bez Oswiadczenia o skazeniu firma INFICON bedzie zwracata

nadawcy. Aby otrzymacé kopie formularza oswiadczenia o skazeniu patrz Fig. 1-
1.

Zalecamy zawarcie umowy o konserwacji i naprawie.

70
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Kontaminationserklarung

0 Art des Produkts
Typenbezeichnung
Artikelnummer

Die Instandhaltung, die Instandsetzung und/oder die Entsorgung von Vakuumgeraten und -komponenten wird nur durchgefiihrt, wenn eine
korrekt und vollsténdig ausgefillte Kontaminationserklarung vorliegt. Sonst kommt es zu Verzégerungen der Arbeiten.
Diese Erklarung darf nur von autorisiertem Fachpersonal ausgeftillt (in Druckbuchstaben) und unterschrieben werden.

e Grund fiir die Einsendung

Seriennummer

2

Das Produkt ist frei von
gesundheitsgefahrdenden
Stoffen jad

9 Verwendete(s) Betriebsmittel (Vor dem Transport abzulassen.)

Einsatzbedingte Kontaminierung des Produkts

o

toxisch nein Q1) jal
atzend nein Q1) jal
mikrobiologisch nein Q jal 2)
explosiv nein O jal 2)
radioaktiv nein O jad2)
sonstige Schadstoffe nein 0 1) jal
< 2) Derart kontaminierte
1) oder so gering, dass von Produkte werden nur
den Schadstoffriicksténden bei Nachweis einer
keine Gefahr ausgeht vorschriftsméssigen
Dekonta minierung
entgegengenommen!

Handels-/Produktname
Hersteller

Schadstoffe und/oder Reaktionsprodukte
Schadstoffe oder prozessbedingte, gefahrliche Reaktionsprodukte, mit denen das Produkt in Kontakt kam:

Chemische Bezeichnung Massnahmen bei Freiwerden Erste Hilfe bei Unfallen
(evtl. auch Formel) der Schadstoffe

e/

Rechtsverbindliche Erklarung

Firma/Institut

Hiermit versichere(n) ich/wir, dass die Angaben korrekt und vollstandig sind und ich/wir allféllige Folgekosten akzeptieren.
Der Versand des kontaminierten Produkts erfillt die gesetzlichen Bestimmungen.

Y

Strasse PLZ,Ort
Telefon Telefax
E-Mail

Name

Datum und rechtsverbindliche Unterschrift

Firmenstempel

Dieses Formular kann von unserer
Webseite heruntergeladen werden.

Verteiler:
Original an den Adressaten - 1 Kopie zu den Begleitpapieren - 1 Kopie fir den Absender

Fig. 1-1: Formularz o$wiadczenia o skazeniu

Informacje ogdlne 77
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1.2.1 Centra serwisowe

Egipt MP@agramkow.dk Indie asdash@hotmail.com
A’'Gramkow Tel.: +45 741 236 36 Dashpute Tel.: 491 22 888 0324
Sonderborg Faks: +45 744 336 46 400 064 Faks: +91 22 888 0324
Algieria MP @agramkow.dk Irlandia reach.unitedkingdom@inficon.com
A’Gramkow Tel.: +45 741 236 36 INFICON Ltd. Tel.: +44 1254 678 250
Sonderborg Faks: +45 744 336 46 Blackburn Faks: +44 1254 698 577
Belgia leakdetection.service@inficon.com | lzrael urimark@mark-tec.co.il
INFICON GmbH Tel.: +49 221 56788 112 Mark Technologies Ltd. Tel.: +972 35 34 68 22
Kolonia Faks: +49 221 56788 9112 Kiriat Ono Faks: +972 35 34 25 89
Brazylia infogro@meisa.com Wiochy reach.italy@inficon.com
PV Pest Vacuo Ltda. Tel.: +55 114 154 4888 INFICON GmbH Tel.: +39 045 6 40 25 56

Santa de Parnaiba

Faks: +55 114 154 4888

Castelnuovo

Faks: +39 045 6 40 24 21

Butgaria leakdetection.service @inficon.com | Japonia reach.japan@inficon.com
INFICON GmbH Telefon: +49 221 56788 112 INFICON Co. Ltd. Tel.: +81.45.471.3396
Kolonia Faks: +49 221 56788 9112 Yokohama Faks: +81.45.471.3387
Chiny reach.china@inficon.com Kanada reachus@vpcinc.ca
INFICON LTD Tel.: +852.2862.8863 Vacuum Products Canada  Faks: +1 905 672 7704
Hongkong Faks: +852.2865.6883 Ltd. Faks: +1 905 672 2249
Ontario
INFICON LTD Tel.: +86.10.6590.0164 Korea reach.korea@inficon.com
Pekin Faks: +86.10.6590.0521
INFICON LTD Tel.: +86.20.8723.6889 INFICON Ltd. Tel.: +82 312 062 890
Guangzhou Faks: +86.20.8723.6003 Sungnam Faks: +82 312 063 058
INFICON LTD Tel.: +86.21.6209.3094 INFICON Ltd. Tel.: +82 312 062 890
Szanghaj Faks: +86.21.6295.2852 Suwon City Faks: +82 312 063 058
Dania MP @agramkow.dk INFICON Ltd. Tel.: +82 312 062 890
Cheonan City Faks: +82 312 063 058
A’Gramkow Tel.: +45 741 236 36
Sonderborg Faks: +45 744 336 46
Niemcy leakdetection.service @inficon.com | totwa leakdetection.service@inficon.com
INFICON GmbH Tel.: +49 221 56788 112 INFICON GmbH Tel.: +49 221 56788 112
Kolonia Faks: +49 221 56788 9112 Kolonia Faks: +49 221 56788 9112
Estonia leakdetection.service@inficon.com | Litwa leakdetection.service@inficon.com
INFICON GmbH Tel.: +49 221 56788 112 INFICON GmbH Tel.: +49 221 56788 112
Kolonia Faks: +49 221 56788 9112 Kolonia Faks: +49 221 56788 9112
Finlandia MP @agramkow.dk Meksyk infogro@meisa.com
A’Gramkow Tel.: +45 741 236 36 MEISA S.a. de C.V. Tel.: +52 442 225 42 80
Sonderborg Faks: +45 744 336 46 Quertaro Faks: +52 442 225 41 57
Francja Christophe.Zaffanella@oerlikon.co | Ameryka Srodkowa infogro@meisa.com
m
OLV Francja Tel.: +33 476 351 584 MEISA S.a. de C.V. Tel.: +52 442 225 42 80
Orsay Faks: +33 476 351 584 Quertaro Faks: +52 442 225 41 57

Wielka Brytania i
Irlandia Pétnocna

INFICON Ltd.
Blackburn

reach.unitedkingdom @inficon.com

Tel.: +44 1254 678 250
Faks: +44 1254 698 577

Holandia

INFICON GmbH

Kolonia

leakdetection.service@inficon.com

Tel.: +49 221 347 42222
Faks: +49 221 56788 9112

12 Informacje ogolne
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Norwegia MP@agramkow.dk Syria leakdetection.service @inficon.c
om

A’Gramkow Tel.: +45 741 236 36 INFICON GmbH Tel.: +49 221 56788 112

Sonderborg Faks: +45 744 336 46 Kolonia Faks: +49 221 56788 9112

Polska kamola@vakpol.com Taiwan reach.taiwan@inficon.com

VAK-POL & GAZ Sp. z o.0.

Tel.: +48 602 315 212

INFICON Company Limited

Tel.: +886.3.5525.828

Putawy Faks: +48 602 315 212 Chupei City, HsinChu Hsien Faks: +886.3.5525.829
Portugalia ana.correia@zickermann.pt Czechy filiplisec@atlas.cz
Sociedade Zickermann Tel.: #4351 21 322 41 60 Q-Test Tel.: +420 377 375 024
S.A-R.L, Lizbona Faks: +351 21 346 91 29 Pilzno Faks: +420 377 422 608
Republika Potudniowej vacuquip @hotmail.com Turcja MP @agramkow.dk
Afryki
Vacuquip Tel.: +27 731 578 355 A’'Gramkow Tel.: +45 741 236 36
Randburg Sonderborg Faks: +45 744 336 46
Rosja akhlestine@gertnergroup.de Tunezja leakdetection.service @inficon.c
om
Gertner Service Tel.: +7 959 319 646 INFICON GmbH Tel.: +49 221 56788 112
Moskwa Faks: +7 959 319 645 Kolonia Faks: +49 221 56788 9112
Szwecja MP @agramkow.dk USA service.usa@inficon.com
A’Gramkow Tel.: +45 741 236 36 Inficon Inc. Tel.: +1.315.434.1167

Sonderborg Faks: +45 744 336 46 East Syracuse, NY Faks: +1.315.434.2551
Singapur reach.singapore@inficon.com Inficon Inc. Tel.: +1.408.361.1200

San Jose, CA Faks: +1.408.362.1556
INFICON PTE LTD. Tel.: +65.890.6250 Inficon Inc. Tel.: +1.512.448.0488
Singapur Faks: +65.890.6266 Austin, TX Faks: +1.512.448.0398
Stowacja filiplisec@atlas.cz Ukraina leakdetection.service @inficon.c

om

Q-Test Tel.: +420 377 375 024 INFICON GmbH Tel.: +49 221 56788 112
Pilzno Faks: +420 377 422 608 Kolonia Faks: +49 221 56788 9112
Stowenia medivak@siol.net Wegry adam.lovic@kon-trade.hu
Medivac Tel.: +386 15 63 91 50 Kon-trade + KFT Tel.: +36 23 50 38 80
Lubljana Faks: +386 17 22 04 51 Budaors Faks: +36 23 50 38 96
Hiszpania jordi.poza@leyboldoptics.com Zjednoczone Emiraty seltrade@emirates.net.ae

Leybold Optics Ibérica

Barcelona

Tel.: +34 93 66 60 778
Faks: +34 93 66 64 612

Arabskie

Sel Trade Trading Est.

Dubaj

Tel.: 4971 42 66 03 15
Faks: +971 42 62 81 40

Ameryka Potudniowa
oproécz Brazylii

MEISA S.a. de C.V.
Meksyk

infoqgro@meisa.com

Tel.: +52 44 22 25 42 80
Faks: +52 44 22 25 41 57

Biatorus

Gertner Service

Moskwa

akhlestine@gertnergroup.de

Tel.: +7 959 319 646
Faks: +7 959 319 645
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1.3  Wprowadzenie

1.3.1 Zastosowanie

Urzadzenia UL1000 oraz UL1000 Fab to helowe wykrywacze nieszczelnosci.
Stuza do lokalizacji nieszczelnosci i pomiaru wielkosci nieszczelnos$ci w obiek-
tach, przy czym do wyboru sg dwie rézne metody:

e W przypadku metody prézniowej w badanym obiekcie wytwarzana jest
proznia i jest on owiewany od zewnatrz helem. Do tego wymagane jest
stworzenie potaczenia prézniowego pomiedzy UL1000 i UL1000 Fab a
obiektem badanym albo

e w przypadku metody z sondg zasysajgca w przedmiocie badanym
wytwarzane jest nadcis$nienie helu i badany obiekt sprawdzany jest od
zewnatrz za pomoca sondy zasysajgcej potagczonej z wlotem wykrywacza
nieszczelnosci.

A Uwaga

Urzadzenie UL1000/UL1000 Fab moze byé wykorzystane tylko do wykrywania
nieszczelnosci. Nie wolno wykorzystywacé go jako system pomp (w
szczegolnosci nie do odpompowania agresywnych lub wilgotnych gazow.)

Dotyczy tylko UL1000:

Informacja: Odpompowanie skondensowanego gazu i pary: Podczas odpompowania

badanego obiektu, do pompy prézni wstepnej moze przedostaé sie
zawarta w nim para wodna. Przez pare wodng zawartg w powietrzu, w
szczegoblnosci w regionach wilgotnych albo przy mokrych lub wilgotnych
obiektach badanych, moze zostaé przekroczona dopuszczalna tolerancja
pary wodnej albo przepustowosé pary wodnej pompy prézni wstepnej.

Gdy cisnienie pary przekracza dopuszczalng wartosé, w oleju pompy skrapla sie
para. Zmieniajg sie przez to wtasciwosci oleju i istnieje ryzyko korozji pompy.

Podczas pracy wykrywacza nieszczelnosci ze skondensowanymi gazami i para,
nalezy regularnie sprawdzac olej w pompie prézni wstepnej, aby rozpozna¢
skraplanie pary wodnej w pompie. Normalnie olej powinien by¢ jasny i przez-
roczysty, jesli zawiera pare wodna to w temperaturze roboczej jest metny i
mleczny.

Po wytaczeniu pompy skrapla sie para wodna i zwieksza udziat wody w oleju.
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A Ostrzezenie

Po zakonczeniu procesu odpompowania skroplonego gazu albo pary nie
mozna od razu wytaczaé¢ wykrywacza nieszczelnosci. Powinien dziataé tak
dtugo z otwartym zaworem przedmuchu (patrz rozdziat 5.3.1) (minimum 20
min), az olej pompy nie bedzie zawierat pary.

Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze prowadzic do korozji w pompie i tym
samym do uszkodzenia, ktore nie podlega gwarancyi.

Nalezy przy tym regularnie sprawdzac¢ poziom oleju pompy.

Nalezy przestrzegaé odstepow czasu wymiany oleju producenta. Patrz
rowniez instrukcja obstugi pompy topatkowej.

A Uwaga

Gazy, ktérych molekuty zawieraja fluorowce (np. fluor, chlor), np. czynniki
chtodnicze i SF6, nie powinny by¢ odpompowywane za pomoca wykrywacza
nieszczelnosci przez dtuzszy czas i gdy sg wysoko skoncentrowane.

Powtoka katody zrodta jondw moze zosta¢ naruszona. Katoda mogtaby sie
przepalié.

Dotyczy tylko UL1000 Fab:

A Uwaga

Skondensowany gaz i para moga dostac sie do wnetrza urzadzenia i zniszczy¢
pompe prozni wstepnej.

Ostroznosc¢ zalecana jest w szczegolnosci podczas odpompowania badanego
obiektu na obszarach z duza wilgotnoscia powietrza. Wilgo¢ w powietrzu
obcigza pompe. To samo dotyczy mokrych obiektéw badanych.

Niebezpieczne gazy prowadza do skazenia urzadzenia.

Dlatego nie moga Panstwo uzywac urzgdzenia, aby wykrywac toksyczne,
zrace, mikrobiologiczne, wybuchowe, radioaktywne albo inne substancje
szkodliwe.

Jesli takie zastosowanie jest w planach, nalezy skontaktowac sie z
producentem.

Jesli planowane jest zastosowanie, przy ktorym maja by¢ zasysane trujace
substancje, nalezy skontaktowac sie z producentem. Zostang wtedy opraco-
wane odpowiednie zasady odkazania. W przypadku, gdy urzadzenie miato
styczno$é z niebezpiecznymi gazami, nalezy wypetni¢ oswiadczenie o
odkazaniu i odesta¢ wraz z urzgdzeniem do firmy INFICON. Gdy czeSci
urzgdzenia majg zostac¢ wyczyszczone, nalezy skontaktowaé sie z producentem.
Nalezy wczes$niej wystaé wypetniong kopie oswiadczenia o skazeniu.

Informacje ogdlne 15
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1.3.2 Dane techniczne

1.3.2.1 Dane fizyczne

Maks. ci$nienie wlotowe 15 mbar
Najmniejsza wykrywalna warto$é nieszczelnosci helu  <5x107'2 mbar I/s
w trybie prézniowym (ULTRA)
dolna wykrywalna granica w trybie sondy zasysaja;cej<5x10'8 mbar /s
Maksymalna wyswietlana wartos$é nieszczelnosci helu w 0,1 mbar I/s

ULTRA
Zakresy pomiarowe 12 dekad
Stata czasowa sygnatu wartosci nieszczelnosci <1 sek.
(zaslepione, 63% wartosci koncowej)
Szybko$é pompowania prozni wstepnej (powietrze) 25 m3/h (50 Hz)
Maks. szybko$¢ pompowania (hel) na wlocie 30 m3/h (60 Hz)
e w trybie prézniowym
— tryb GROSS 81l/s
— tryb FINE 71/s
- tryb ULTRA 2,51/s
Masy wykrywalne 2,3i4
Spektromert masowy 180° sektorowe pole
magnetyczne
rodto jonéw 2 katody;
iryd/tlenek itru
Kotnierz wlotowy DN 25 KF
Czas rozruchu (po wigczeniu) 3 min

Informacja: Aby osiggnac¢ zakres z minimalng wykrywalng wartoscia nieszczelnosci
nalezy poczatkowo spetnié niektore warunki:

e UL1000i UL1000 Fab powinny by¢ nagrzane.

e Warunki otoczenia powinny by¢ stabilne (temperatura, brak wibracji/
uderzen).

e W badanym obiekcie nalezy wystarczajgco dtugo wytwarzaé proznie (tak
aby tto dalej nie zmniejszato sie).

e Zerowanie tta helowego (ZERO) powinno by¢ aktywne.
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Instrukcja obstugi

(1108)

iina70p 01.fm



Instrukcja obstugi

(1108)

iina70p 01.fm

1.3.2.2 Dane elektryczne

Nr kat. 550 - 000, 550 - 100
Nr kat. 550 - 001, 550 - 101
Nr kat. 550 - 002

Pobdr mocy
Stopien ochrony
Przewody sieciowe (UE, USA, Wielka Brytania)

1.3.2.3 Dalsze dane techniczne

Zawory
Wymiary (df. x szer. x wys.) tgcznie z uchwytem w mm

¢ INFICON

230V 50 Hz
115V 60 Hz
100 V 50/60 Hz

1100 VA
IP20
3m

elektromagnetyczne
1068 x 525 x 850

Wymiary (dt. x szer. x wys.) tacznie z uchwytem w calach42 x 21 x 33

Ciezar w kg

Poziom mocy akustycznej w dB (A)

Poziom ci$nienia akustycznego (odstep 50cm) w dB (A)
Alarm dzwiekowy dB (A)

Stopien skazenia (wg IEC 60664-1)

Kategoria przepie¢ (wg IEC 60664-1)

1.3.2.4 Warunki otoczenia

Przystosowany tylko do pracy w budynkach
Dopuszczalna temperatura otoczenia (podczas pracy)
Dopuszczalna temperatura przechowywania

Maks. wzgl. wilgo¢

Maks. dopuszczalna wysoko$¢ nad poziomem morza
(podczas pracy)

110
<70
<56
90
2

Il

+10°C ... 440 °C
0°C...+60°C
80% przy 31°C,
zmniejszajaca sie
liniowo

do 50% przy 40°C
2000 m

Informacje ogdlne 17
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1.4

1.4.1

Rozpakowywanie

UL1000 oraz UL1000 Fab nalezy rozpakowaé bezposrednio po otrzymaniu,
nawet jesli urzadzenie bedzie instalowane pdzniej.

Opakowanie transportowe nalezy sprawdzi¢ pod katem ewentualnych
uszkodzen zewnetrznych. Zdja¢ cate opakowanie.

Nalezy sprawdzié¢, czy dostarczony UL1000 oraz UL1000 Fab jest kompletny i
nalezy UL1000 oraz UL1000 Fab poddaé doktadnej kontroli wzrokowe;j.

W przypadku wykrycia uszkodzenia, nalezy o tym bezzwtocznie poinformowaé
spedytora i ubezpieczyciela. Jesli niezbedna jest wymiana uszkodzonej czesci,
nalezy skontaktowac sie z naszym dystrybutorem.

Informacja. Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia nalezy koniecznie usunagé

zabezpieczenia transportu. (Patrz rozdziat 2.1)

Wskazowka: Nalezy przechowywac opakowanie na wypadek reklamac;ji.

Wskazowka: Do rozpakowania nalezy uzywac klina, ktory jest czescig opakowania.

Zakres dostawy

Helowy wykrywacz nieszczelnosci UL1000 albo UL1000 Fab.

Adapter weza wydechowego (jesli nie jest uzywany zamontowany wczesniej
filtr wydechowy) z pierscieniami zaciskowymi. (patrz nr 1)

Przewéd zasilania

Komplet opasek zaciskowych (patrz nr 2)

Komplet narzedzi (patrz nr 7)

Uchwyty weza (2 + 2) (patrz nr 5)

Teczka

— Instrukcja obstugi i lista cze$ci zamiennych UL1000 oraz UL1000 Fab
— Lista czesci zamiennych UL1000 oraz UL1000 Fab

Haki do nawijania kabla sieciowego (ze srubami) (patrz nr 3)
Bezpieczniki przewoddw sieciowych

Otwieracze do tatwego otwierania pokrywy urzadzenia (patrz nr 6)

O-ring z filtrem (do wykorzystania przy aplikacjach z pytem/
zanieczyszczeniami)

18
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5

Fig. 1-2 Osprzet UL1000 oraz UL1000 Fab
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1.4.2 Osprzet i opcje

Wymienione ponizej czesci mozna dodatkowo zamowicé:

¢ Przewodd sondy zasysajgcej SL200 14005

¢ Oprogramowanie Leak Ware 14090

¢ Helowa sonda zasysajgca QUICK-TEST QT100 15594

e Skrzynka z narzedziami (do zdejmowania) 551-000

e Uchwyt do butli z helem 551-001

e Mata antystatyczna 551-002

e Zdalne sterowanie sktadajace sie z:
— Zdalny pilot 20099022
- Kabel (wymagany), 4 m 20099027
— Przedtuzacz, 10 m 14022

e Komora testowa TC1000 551-005

e Pistolet rozpylajacy z wezem 16555

e Komplet wtyczek 20099024

e LeakWare (oprogramowanie) 14090

1.4.2.1 Przewdd sondy zasysajgcej SL200

Wykorzystujac przewdd sondy zasysajgcej urzadzenie UL1000 oraz UL1000 Fab
mozna tatwo przeksztatci¢ w wykrywacz nieszczelnosci z sondg zasysajaca.
Dtugosé przewodow sondy zasysajacej wynosi 4 m.

1.4.2.2 Skrzynia narzedziowa

Skrzynia narzedziowa sktada sie ze zdejmowanej pétki zzamykang pokrywa.
Ztaczki rurowe i drobne czesci mozna przechowywaé w tym miejscu wraz ze
zdalnym sterowaniem (patrz rozdziat 1.4.2.5). Pojemnos$¢ uzyteczna wynosi ca
51.

Skrzynia narzedziowa umieszczona jest na powierzchni roboczej i zamocowana
uchwytem.

1.4.2.3 Uchwyt do butli z helem

Uchwyt do butli z helem umozliwia rozprowadzanie zapasu helu za pomoca
pistoletu rozpylajacego razem z UL1000 / UL1000 Fab. Pasujg tylko mate do
$rednich butli (maks. 10 I, 200 bar), nie naruszajac stabilnosci UL1000 / UL1000
Fab.

1.4.2.4 Mata antystatyczna

Mata umieszczona jest na powierzchni roboczej UL1000/ UL1000 Fab i zamoco-
wana oraz uziemiona przez pierscien kotnierza wlotowego. Mata zapobiega
wytadowaniom elektrycznym wystepujacym pomiedzy powierzchnig robocza a
czutym obiektem badanym.
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1.4.2.5 Zdalne sterowanie RC1000

Pilot umozliwia prace UL1000 / UL1000 Fab z odlegtosci do 100 m. Za pomoca
pilota mozna sterowac funkcjami START, STOP/VENT (STOP/Napowietrzanie),
ZERO (punkt zerowy) oraz gto$noscia i wskaznikiem wartosci nieszczelnosci na
pasku.

Pilot wyposazony jest w magnes. Dzieki czemu mozna zamocowacé go na
metalowych powierzchniach. W trakcie przechowywania urzadzenia, pilot
mozna zawiesi¢ np. na scianach bocznych oddzielanych UL1000 oraz
UL1000 Fab.

"'HNF!CON

Fig. 1-3 Zdalne sterowanie RC1000

1.4.2.6 Komora testowa TC1000

Komora testowa tworzy z UL1000 albo UL1000 Fab stanowisko robocze, na
ktérym mozna przetestowaé hermetycznie zamkniete elementy konstrukcji.

Rowniez wedtug standardu MIL-STD 843 mozna sprawdzaé prosto, szybko i
doktadnie. Testy startujg automatycznie, gdy zostanie zamknieta pokrywa
komory. Parametry testowe, takie jak czas pomiaru i warto$¢ odrzucana mozna
ustawia¢ w menu AUTO LECKTEST (AUTOMATYCZNY TEST NIESZCZELNOSCI). Test
przebiega automatycznie, wynik przedstawiony jest za pomoca diod LED
znajdujacych sie na komorze testowej, na czerwono albo zielono.
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2 Instalacja
2.1 Transport
/\ Uwaga
UL1000/UL1000 Fab nie jest wyposazony w hak z uchem i z tego powodu nie
mozna transportowaé go za pomoca urzadzen dzwignicowych.
A Ostrzezenie
UL1000 und UL1000 Fab mozna przesuwac lub ciagnac tylko za specjalny
uchwyt. Nie podnosi¢ urzadzenia za uchwyt.
/\ Uwaga
Nozki mogg zosta¢ wcisniete.
Odsuna¢ nozki od rolek.
/\ Uwaga
No6zki moga by¢ zmiazdzone.
Nie ciagna¢ urzadzenia, tylko przesuwac.
A Uwaga
W przypadku transportu na wieksza odlegto$¢, nalezy wykorzystaé oryginalne
opakowanie. Nie nalezy blokowa¢ rolek bieznych, gdy UL1000 und UL1000
Fab wysytany jest w oryginalnym opakowaniu.
UL1000 Fab z pompa Triscroll TS 620
Do transportu urzagdzenia nalezy za pomoca zabezpieczenia transportowego
przymocowac chassis, na ktérym zamocowana jest pompa.
Zabezpieczenie transportowe sktada sie z 2 srub. Aby uzyska¢ dostep do zabez-
pieczenia transportowego nalezy zdjgé¢ pokrywy UL1000 Fab.
Pomaranczowe etykiety na spodzie obudowy wskazujg na $ruby.
22 Instalacja

Instrukcja obstugi

(1108)

iina70p 02.fm



Instrukcja obstugi

(1108)

iina70p 02.fm

¢ INFICON

Rys. 2-1

Sruby dokrecone do podwozia zabezpieczaja urzadzenie podczas transportu.
Przed rozpoczeciem pracy UL1000 Fab nalezy wcze$niej poluzowacé $ruby.
W tym celu na poczatku poluzowac przeciwnakretki (Rys. 2-2).

Rys. 2-2
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Nastepnie wykreci¢ sruby na okoto 10 mm i pod koniec ponownie dokrecié
przeciwnakretki.

: e rer Move trans
 loosen s Port fixi
raw approv 10 __'_19'

bloc.. g4
- h, mf'. 1%::'"-”0’1

Rys. 2-3

Podczas transportu ponownie mocno dokreci¢ $ruby i zamocowaé przeciwnak-
retkami.

2.2  Miejsce ustawienia
UL1000 und UL1000 Fab umiesci¢ w wybranym miejscu i zablokowaé rolki
biezne.
A Uwaga
Urzadzenie nalezy ustawi¢ w taki sposob, aby zawsze mieé dostep do wtyczki.
A Ostrzezenie
UL1000 und UL1000 Fab nie mozna obstugiwa¢ w stojacej wodzie. Ponadto
nie moze by¢ narazone na krople wody. To samo dotyczy wszystkich innych
cieczy.
A Ostrzezenie
Unika¢ kontaktu z zasadami, kwasem albo rozpuszczalnikami. Urzadzenie nie
moze by¢ réwniez narazone na ekstremalne warunki klimatyczne.
24 Instalacja
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A Ostrzezenie

UL1000 und UL1000 Fab moze pracowac wytacznie wewnatrz budynkow.

A Uwaga

Nalezy zapewnié wystarczajgce chtodzenie powietrza. Otwory wlotu i wylotu
powietrza powinny by¢ zawsze wolne.

A Uwaga

UL1000 und UL1000 Fab moze by¢ zablokowany w swojej pozycji przez
unieruchomienie przednich két bieznych. W ten sposoéb zostaje
uniemozliwiony ruch wykrywacza nieszczelnosci przy matych pochyleniach.

Na obszarze 10 m wokdét UL1000 und UL1000 Fab zaleca sie sprawdzenie wszys-
tkich wiekszych zrédet helu pod katem obecnosci wiekszych wyciekow. Dobrze
wykorzystaé w tym celu koncéwke sondy zasysajacej.

2.3  Przytacza elektryczne

2.3.1 Przytacze sieciowe

Informacja.: Ogélnie przyjeto, ze nalezy przestrzega¢ miejscowych przepisow
dotyczacych potaczen elektrycznych.

A Ostrzezenie

Przed przytaczeniem UL1000 und UL1000 Fab do napiecia sieciowego nalezy
najpierw sprawdzié, czy napiecie sieciowe podane na UL1000 und UL1000 Fab
zgadza sie z dostepnym napieciem miejscowym. Urzadzenie mozna podtaczyé
wylacznie do sieci jednofazowych z bezpiecznikami (bezpiecznik samoczynny
maks. 16 A zgodnie z IEC/EN 60898 z charakterystyka B)

Informacje dotyczace napiecia zasilajacego dla UL1000 und UL1000 Fab
znajduja sie na tabliczce znamionowej pod gniazdkiem sieciowym Rys. 2-6/7 z
tytu. Napiecie to podano na state i nie moze by¢ zmieniane.

Kazda zyta przewodu sieciowego scalona jest z osobnym bezpiecznikiem w
wytgczniku sieciowym.

Urzadzenie podtgczone jest do napiecia sieciowego przez przewod sieciowy
zakonczony wtyczka, dostarczany wraz z urzgdzeniem. W tym celu z tytu
urzadzenia przewidziano gniazdko sieciowe Rys. 2-6/7.
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Mozna wykorzystaé wytacznie 3-zytowe przewody sieciowe z podtaczonym
przewodem ochronnym. Nie jest dopuszczalna praca UL1000 und UL1000 Fab
bez podtgczonego przewodu ochronnego.

Aby przewdd sieciowy nie zostat przez przypadek wyciggniety, mozna zablo-
kowac¢ go za pomoca dotgczonego zabezpieczenia przewodu sieciowego.

Informacja: Aby kabel nie mégt by¢ wyciagniety z urzadzenia, mozna go zabezpieczy¢
tak ja na ponizszej ilustracji:

F

Rys. 2-4

Informacja: Gdy urzadzenie nie pracuje, kabel mozna nawinagé na specjalnych
uchwytach.
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2.3.2 Przytacza do osprzetu i sygnaty sterowania
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0 N OO o A W N =

. Osprzet (akcesoria)

. Wyjscie cyfrowe (Digital Out)
. Wejscie cyfrowe (Digital In)

. Rejastrator (recorder)

. RS232

. Zdalne sterowanie (Hand Set)
. gniazdo sieciowe

. wytacznik zasilania

9.
10. gtosnik

11. Przytagcze napowietrzania

12. Przytacze dla gazu ptuczacego
(UL1000 Fab) / Przytacze przedmuchu
gazem (UL1000)

koncowka do zamocowania kabla

Rys. 2-6

Wskazowka: W przypadku przytaczy do osprzetu (akcesoria), Digital Out (wyjscie
cyfrowe), Digital In (wejscie cyfrowe) i Recorder (rejestrator), pin 1
znajduje sie na gorze. Numery pin liczone sg w doét. Listwy wtykowe
zenskie 2 i 3 sg mechanicznie kodowane, aby zapobiec zamianie
kontrawtyku. Aby podtaczy¢ kontrawtyk (np. komplet wtyczek 20099024)
usunac¢ odpowiednio klapki, tak aby wtyczka pasowata do listwy

wtykowej zenskiej.

Wskazowka: Przytacza do urzadzen zewnetrznych sa bezpiecznie oddzielone od sieci i
znajduja sie w obszarze bezpiecznego niskiego napiecia.

& Uwaga

sg podtaczone do sieci.

Elektronika urzadzenia moze zosta¢ uszkodzona.
Dlatego do wykrywacza nieszczelnosci nalezy podtaczaé urzadzenia, ktore nie

& Uwaga

Mozna podtaczac tylko urzadzenia nieprzekraczajace 25 V AC/A.
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2.3.21

Osprzet (akcesoria)

Do przytacza Rys. 2-6/1 mozna podtaczy¢ przewod sondy zasysajgcej SL200
albo komore testowag TC1000:

Styk 1 i 3 sg zabezpieczone przez bezpiecznik bezwtadny 0,8 A. Dostepna moc
ograniczona jest do 10 W. Styki ponumerowane sg od gory do dotu.

Styk | Sygnat

1 +24 V, napiecie state, zasilanie przewodu sondy zasysajgcej SL200
INFICON.

2 GND24 (potencjat referencyjny dla napiecia 24 V)

3,6 Wejscie

4,5,7,8 Wyijscie

2.3.2.2 Wyjscie cyfrowe (Digital Out)

Ponizsze wyjscia przekaznikowe dostepne sg do dalszego przetwarzania

sygnatow. Maksymalna obcigzalnos¢ stykow przekaznikowych wynosi 25V AC/
1A.

Styk Sygnat

1 +24V, potaczony ze stykiem 1 gniazda ,,IN” (wejscie cyfrowe)
2 GND_24V (potencjat referencyjny dla napiecia 24 V)

3 Przerzutnik 1

4 Przerzutnik 2

5 Wolny

6 ZERO active (funkcja ZERO aktywna)

7 Ready (gotowosc)

8 CAL active (CAL aktywna)

9 CAL Request (polecenie CAL)

10 ERROR (btad)

11 Warning (ostrzezenie)

12 Purge (ptukanie)

13 Measure (pomiar)

14 Recorder Strobe (kontrolka rejestratora)

15 potencjat referencyjny dla cyfrowych sygnatéw wyjsciowych
16 Wolny
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Zasada dziatania wyjs$¢ cyfrowych:

Przerzutnik 1
Jest otwarte, gdy przekroczony zostat gorny prog przerzutnika 1 albo
urzadzenie nie znajduje sie w stanie pomiaru.

Przerzutnik 2
Jest otwarte, gdy przekroczony zostat gorny prog przerzutnika 2 albo
urzadzenie nie znajduje sie w stanie pomiaru.

Zero active (funkcja ZERO aktywna)
Jest zamkniete, gdy funkcja Zero jest wtaczona.

Ready (gotowosc)
Jest zamkniete, gdy urzadzenie jest gotowe do pomiaru (emisja wtgczona, brak
bteddow)

CAL active (CAL aktywna)
Jest zamkniete, jesli urzadzenie jest obecnie kalibrowane.

CAL Request (polecenie CAL)

Jest otwarte, gdy urzadzenie ma zosta¢ skalibrowane.

Szczegolny przypadek: Podczas zewnetrznej kalibracji otwarte wyjscie CAL
Request (polecenie CAL) wyswietla, ze nalezy zamknac¢ zewnetrzng nieszczel-
nos$¢ wzorcowa.

Podczas kalibracji zewnetrznej otwarte wyjscie wskazuje, ze nalezy zamknaé
nieszczelnosé wzorcowa kalibrowana zewnetrznie.

Error (bfad)
Jest otwarte, gdy wyemitowano btad.

Warning (ostrzezenie)
Jest otwarte, gdy wyemitowano ostrzezenie.

Purge (ptukanie)
Jest zamkniete, gdy aktywne jest ptukanie.

Measure (pomiar)
Jest zamkniete, gdy urzadzenie dokonuje pomiaru.

Recorder Strobe (kontrolka rejestratora)
Jest zamkniete, gdy wyjscie rejestrowania jest nie wazne. Jest wykorzystany
tylko wtedy, gdy wyjscie rejestrowania wskazuje na ,,wartos¢ nieszczelnosci”.
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2.3.2.3 Wejscie cyfrowe (Digital In)

Wejscia te moga by¢ wykorzystane, aby UL1000 und UL1000 Fab mozna byto
obstugiwac za pomoca sterownika (PLC).

Styk Sygnat

1 +24V, potaczony z pin 1 gniazda ,OUT" (wyjscie cyfrowe)
2 GND_24V (potencjat referencyjny dla napiecia 24 V)
3 Start

4 Stop

5 ZERO (funkcja ZERO)

6 CAL (funkcja CAL)

7 Clear (potwierdzenie)

8 Purge (ptukanie)

9 Wolny

10 Wolny

11 Common (wspolny)

12 Wolny

13 Wolny

14 Wolny

15 Wolny

16 Wolny

Zasada dziatania wejs$¢ cyfrowych:

Zero (funkcja Zero)
Zmiana Low po High: Wiaczy¢ Zero.
Zmiana High po Low: Wytaczyé Zero.

Start
Zmiana Low po High: Uruchomié START.

Stop

Zmiana Low po High: Uruchomi¢ STOP.

Jesli wejscie to jest dtuzej jako HIGH, niz podano w rozdziale 6.6.1.2, nalezy
dodatkowo napowietrzaé.

Purge (ptukanie)
Zmiana Low po High: Wtaczy¢ ptukanie.
Zmiana High po Low: Wytaczy¢ ptukanie.

Clear (potwierdzenie)
Zmiana Low po High: Potwierdzi¢ komunikat btedu.

CAL (funkcja CAL)

Zmiana Low po High:

Jesli urzadzenie znajduje sie w trybie Stand-By (gotowos¢): uruchomié
wewnetrzng kalibracje automatyczna. Jesli urzadzenie znajduje sie w stanie
pomiaru: uruchomié zewnetrzng kalibracje (warunek: zewnetrzna nieszczelnosé
wzorcowa powinna by¢ otwarta, a sygnat wartosci nieszczelnosci stabilny).
Zmiana High po Low:

Przy kalibracji zewnetrznej: Potwierdzenie, ze zewnetrzna nieszczelnosé
wzorcowa jest zamknieta i sygnat wartosci nieszczelnosci jest stabilny.

Informacja: Sygnaty na tych wyjsciach sg akceptowane tylko wtedy, gdy miejsce

sterowania ustawione jest na ,PLC albo ,Local i PLC". Patrz rozdziat
6.6.4.1.

30

Instalacja

Instrukcja obstugi

(1108)

iina70p 02.fm



Instrukcja obstugi

(1108)

iina70p 02.fm

¢ INFICON

2.3.2.4 Rejastrator (recorder)

2.3.2.5 RS232

Wyijscia rejestratora Rys. 2-6/4 moga by¢ uzywane do zapisu wartosci nieszczel-
nosci, cisnienia wlotowego i ci$nienia prézni wstepnej. Oba wyjscia rejestra-
tora mozna ustawia¢ indywidualnie do emisji wartosci nieszczelnosci i cisni-
enia.

Wartosci pomiaru emitowane sg w postaci sygnatu analogowego w zakresie
0V ... 10 V. Wynik jest ograniczony do 10 mV. Urzadzenie podtgczone do
wyjscia rejestratora (np. rejestrator X(t)) powinno wykazywaé opdr wyjsciowy,
wynoszacy co najmniej 2,5 kQ. Napiecie pomiaru zalezy od stykow 1 4,
potencjat referencyjny (GND) zalezy od stykdéw 2 i 3. Styki ponumerowane sg
od gory do dotu.

Tipp Wykres, z ktorego wynika zalezno$é pomiedzy cisnieniem i wartoscia
nieszczelnos$ci wobec napiecia wyjsciowego, znajduje sie w zataczniku
1.

Informacja: Wyjscia rejestratora sg elektrycznie odizolowane od innych przytaczy. Jesli

mimo to pojawiaja sie przydzwieki, zaleca sie prace UL1000 und UL1000
Fab i rejestratora na tej samej fazie sieciowej. Jesli nie jest to mozliwe, to
nalezy upewnic sie, ze masy obu urzadzen majg te same potencjaty.

Pin | Sygnat

1 analogowy 1

2 GND (potencjat referencyjny)
3 GND (potencjat referencyjny)
4 analogowy 2

Ztacze RS232 Rys. 2-6/5 rozumiane jest jako DCE (Data Communications Equip-
ment - urzagdzenie komunikacyjne transmisji danych) i umozliwia przytaczenie
komputera PC celem nadzoru i zapisywania danych. Potgczenie nastepuje przez
9-biegunowe gniazdo D-Sub i ogdlnie dostepny kabel ztgcza (kabel 1:1). Aby
uzyskac dalsze informacje, patrz opis ztacza (iins70d1-a).

Pin Sygnat
2 RXD

3 TXD

5 GND

7 RTS

8 CTS
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2.3.2.6 Zdalne sterowanie (Hand Set)

2.4

241

2.4.2

Ztacze zdalnego sterowania Rys. 2-6/6 wykonano jako ztacze szeregowe, aby
sterowaé¢ UL1000 und UL1000 Fab za pomoca pilota. Zdalne sterowanie moze
by¢ podtaczone przez kabel przytaczeniowy zakonczony wtyczka RJ45. Aby
uzyskac dalsze informacje, patrz opis ztgcza (iins70d1-a). Zdalne sterowanie nie
nalezy do zwyktego zakresu dostawy UL1000 und UL1000 Fab.

Pin | Sygnat

2 +24V (bezpiecznik 0,8 A bezwtadny)
3 oV

4 RXD (wew. RS232)

5 TXD (wew. RS232)

Przytacza prézniowe

Wilot

WIlot znajduje sie na gorze na UL1000 und UL1000 Fab. Dotyczy kotnierza DN
25 KF.

W przypadku wyboru trybu prézniowego do wykrywania nieszczelnosci,
badany obiekt albo komora prézniowa powinny by¢ podtaczone do kotnierza
(patrz rozdziat 6.3).

Wilot wykorzystywany jest rowniez do przytaczenia przewodu sondy
zasysajgcej SL200.

Uktad wydechowy

Kotnierz uktadu wydechowego Rys. 2-6/12 znajduje sie z tytu, pod UL1000 und
UL1000 Fab. Dotyczy kotnierza DN 16 KF.

W dostarczonym urzadzeniu filtr wydechowy jest tylko wstepnie zamonto-
wany. Wktad filtra dostarczany jest wraz z wykrywaczem nieszczelnosci i jest
instalowany na uktadzie wydechowym.

Zamiast tego do przytacza uktadu wydechowego mozna podtaczyé przewdd
wydechowy.

A Ostrzezenie

W zaleznosci od tego, do jakiego rodzaju zbiornika UL1000 und UL1000 Fab
zostanie podtaczony, i w zaleznosci od gazu wewnatrz zbiornika, przez uktad
wydechowy wykrywacza nieszczelnosci do powietrza z otoczenia moga trafia¢
gazy zagrazajgce zdrowiu.
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2.4.3

244

2.5

Przytacze napowietrzania

¢ INFICON

Po zakonczeniu kontroli badane obiekty napowietrzane sg zwykle za pomoca
powietrza z otoczenia. Jesli to konieczne, badane obiekty moga byé napowie-

trzane innym gazem (np. Swieze powietrze, suche powietrze, azot itp.) pod

cis$nieniem maks. 1050 mbar. W takich przypadkach nalezy podtaczyé waz

napowietrzajgcy do przytgcza weza Rys. 2-6/10.

Przytacze dla gazu ptuczacego (UL1000 Fab) / Przytgcze przedmuchu
gazem (UL1000)

W trybie pracy z gazem ptuczacym zaleca sie uzycie gazu niezawierajacego hel
przy cisnieniu atmosferycznym. Powietrze z otoczenia moze by¢ zanieczyszc-
zone helem przez owiewanie albo napetnianie zbiornikow wiekszymi ilosciami.
W takich przypadkach do przytacza weza Rys. 2-6/11 nalezy podtaczy¢ przewéd
zaopatrujacy w gaz (tzn. azot, Swieze powietrze itp.). Cisnienie w przewodzie

gazowym nie moze przekracza¢ 1050 mbar.

Przytacza 10i 11 na Rys. 2-6 to szybkie przytacza dla wezy o $rednicy 8/6 mm.

Stan fabryczny

Parametry wymienione ponizej zastang ustawione po wybraniu w menu
UL1000 und UL1000 Fab Einstellungen (ustawienia) Parameter laden/
speichern (zataduj/zapisz parametry) pozycji ,,Defaultwerte laden”(zataduj

wartosci domysline):

Autoskalowanie:

Skalowanie:

Zakres wys$wietlania:

Os$ czasu:

Obraz odwrécony:

Wyswietlanie tta w trybie Stand-By:
Automatyczne przypominanie o kalibracji:
Masa:

Wyijscie rejestratora:

Gtosnosé:

Jednostka wartosci nieszczelnosci:
Tryb pracy:

Prég przerzutnika 1:

Prég przerzutnika 2:

Wartos$é nieszczelnosci zewnetrznej nieszczelnosci
wzorcowej (préznia):

Warto$¢ nieszczelnosci zewnetrznej nieszczelnosci
wzorcowej (sonda zasysajgca):

Opdznienie wentylacji:
Automatyczne ptukanie:
Jednostka ci$nienia:

Wi,
logarytmiczne
4 dekady

32 sekundy
Wyt

Wyt

Wt.

4 (hel)
Wartos¢ nieszczel-
nosci

2

mbar I/s
Préznia

1E-9 mbar I/s
1E-8 mbar I/s
1E-7 mbar I/s

1E-6 mbar I/s

2 sekundy
Wh.
mbar

Instalacja
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Minimalna gto$nos¢: 0

Brzeczyk: Wt

Maksymalny czas wytwarzania prézni: 30 minut

Typ alarmu dZzwiekowego: Alarm przerzutnika
Maksymalne cisnienie wlotowe przy trybie sondy 1 mbar
zasysajacej:

Minimalne ci$nienie wlotowe przy trybie sondy 0,1 mbar

zasysajacej:
Liczba miejsc po przecinku wys$wietlanej wartosci niesz-1

Instrukcja obstugi

czelnosci:

Przewijanie obrazu: Wt
Ochrona przeciwczgsteczkowa: Wit.
Dostep bezposredni do programu kalibracji: Wt
Zabezpieczenie przeciwskazeniowe: Wt
Granica wytaczenia dla zabezpieczenia 1E-3 mbar I/s
przeciwskazeniowego:

Miejsce sterowania: lokalnie
Opodznienie alarmu: 30 sekund
Filtr nieszczelnosci: leCal

Zero: zwolnione
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3.1

3.2

3.2.1

¢ INFICON

Kontrole przed pierwszym uruchomieniem

W rozdziale tym opisano kroki potrzebne do pierwszego uruchomienia. Wyjas-
niono, jak nalezy wtgczy¢ UL1000 / UL1000 Fab, w jaki sposdb mozna przepro-
wadzié pomiary oraz jak przebiega wewnetrzna kalibracja.

Informacja.: Jesli podczas pierwszego uruchomienia UL1000 und UL1000 Fab nie
zachowuje sie tak jak przewidziano albo zachowuje sie dziwnie, mozna w
kazdej chwili wytaczy¢ wykrywacz nieszczelnosci za pomoca wytacznika
zasilania.

Potrzebne czesci
Ponizej wymienione czesci sg potrzebne:
e zaslepka DN 25 KF (jesli jeszcze nie zamontowano na kotnierzu wlotowym).

e Helowa nieszczelno$é¢ wzorcowa z adapterem DN 25 KF (opcjonalnie).

Pierwsze uruchomienie

Opis przedstawiony ponizej nalezy odtworzy¢ krok po kroku. Szczegotowy opis,
patrz rozdziat 5.

Rozruch i pomiar

7 Rozpakowaé UL1000 und UL1000 Fab i sprawdzié pod katem widocznych
uszkodzen (patrz rozdziat 1.4).

2 Podtaczy¢ urzadzenie do napiecia zasilajgcego (patrz rozdziat 2.3.1 Przytacze
sieciowe).

3 Wiaczyé wykrywacz nieszczelnosci za pomocg wiacznika sieci Rys. 2-6/8.

A Uwaga

Nie nalezy wtgczaé¢ UL1000 und UL1000 Fab, gdy temperatura zewnetrzna
wynosi ponizej 10°C.

Po witgczeniu, na monitorze panelu obstugi pojawi sie obraz powitalny Rys. 3-
1/1, a nastepnie aktualne informacje odnosnie predkosci turbopompy, cisnienia
prézni wstepnej, emisji oraz katody aktywne;j.

Urzadzenie startuje okoto 3 minut i zakonczenie startu sygnalizowane jest
krétkim dzwiekiem. UL1000 und UL1000 Fab znajduje sie w tej chwili w trybie
Standby (gotowos¢).
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Rys. 3-1 Widok UL1000 / UL1000 Fab

Poz. Opis
1 Panel obstugi
2 Wilot

4 Nalezy sprawdzié, czy wlot Rys. 3-1/2 jest zaslepiony. Jesli nie, to na wlocie
nalezy natozy¢ zaslepke z uszczelka o-ring.

5 Wybraé Klawisz START Rys. 3-2/6. Krétko po tym wlot zostanie odpompowany
i zostanie wyswietlona zmierzona wartos$¢ nieszczelnosci.

Jest to tryb pomiaru. Jesli obiekt do badania bytby teraz podtgczony, to mozna
bytoby juz zaczaé owiewac go od zewnatrz helem.
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abrbownNPEF

Rys. 3-2: Panel obstugi

Poz. Opis Poz.
1 WyswietlaczLCD 8

2 Klawisz nr 1 9

3 Klawisz nr 2 10
4 Klawisz nr 3 11

5 Klawisz nr 4 12
6 Klawisz START 13
7 Panel obstugi 14

Opis

Klawisz nr 5
Klawisz nr 6
Klawisz nr 7
Klawisz nr 8
Klawisz MENU
Klawisz STOP
Klawisz ZERO

6 Aby poprawié pojawiajgce sie sygnaly tta (tto helowe w obiekcie badanym)
mozna uruchomic¢ Klawisz ZERO Rys. 3-2/14. Aby anulowaé zerowanie tta,
trzeba tylko przytrzymac Klawisz ZERO przez 2 ... 3 sekundy.

7 Wybra¢ Klawisz STOP Rys. 3-2/13, a UL1000 / UL1000 Fab przechodzi w tryb
gotowosci (Standby). Przytrzymujac klawisz STOP przez kilka sekund, wlot
UL1000 und UL1000 Fab bedzie napowietrzany.

8 Aby zakonczyé rozruch, nalezy wykonaé kroki poczgwszy od Nr 16. W celu
przeprowadzenia kalibracji, nalezy postepowaé, poczawszy od kroku Nr 9.
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3.2.2

3.2.3

Kalibracja wewnetrzna

Kontrola

9 Wiecej informacji o kalibracji wewnetrznej (patrz rozdziat 7.2.1 Kalibracja

10

77

12

13

14

75
16

wewnetrzna). Aby osiggnac lepsze pod wzgledem ilosciowym wyniki pomiaru
najlepiej odczekaé (15 ... 20 minut), az urzadzenie sie rozgrzeje.

e Wybrac¢ klawisz CAL (Kalibrierung (Kalibracja)) (klawisz nr 5 Rys. 3-2/8), aby
wywotaé menu kalibracji.

e wybrac /intern (wew.) (klawisz nr 4 Rys. 3-2/5), aby wybrac kalibracje
wewnetrzna.

* automatisch (automatyczna) (klawisz nr 8 Rys. 3-2/11). Wewnetrzna
kalibracja automatyczna uruchamia sie i potrzebuje okoto 30 sekund.

Wybraé Klawisz S__TOP Rys. 3-2/13, a,ilna monitorze pojawi sie komunikat
STANDBY / BELUFTET (GOTOWOSC/NAPOWIETRZONY).

Aby sprawdzi¢ doktadno$¢ pomiaru nalezy wykonac nizej wymienione kroki za
pomoca zewnetrznej nieszczelnosci wzorcowej.

Usunaé z wlotu zaslepke i do wlotu podtaczyé otwartg helowa nieszczelnosé
wzorcowa.

Ponownie wybraé Klawisz START Rys. 3-2/6. Wlot zostanie odpompowany i
zostanie zmierzona oraz wyswietlona warto$¢ nieszczelnosci z nieszczelnosci
WZzZOrcowej.

Wybraé Klawisz STOP Rys. 3-2/13, aby przerwaé pomiar. Wykrywacz
nieszczelnosci przechodzi w tryb gotowosci (Standby).

Ponownie wybra¢ Klawisz STOP Rys. 3-2/13, az na monitorze pojawi sie
komunikat

STANDBY / BELUFTET (GOTOWOSC/NAPOWIETRZONY). Wlot znajduje sie
teraz w stanie napowietrzenia.

Helowa nieszczelno$¢ wzorcowg odtaczyé od wlotu i ponownie zaslepié¢ wlot.

Wytaczy¢ wykrywacz nieszczelnosci za pomoca wytgcznika zasilania Rys. 2-6/8.

W ten sposob zakonczony zostat pierwszy etap.
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¢ INFICON

Opis i sposob dziatania

Wprowadzenie

UL1000 oraz UL1000 Fab to helowe wykrywacze nieszczelnosci dla zastosowan
prézniowych, tzn. w badanym obiekcie podczas kontroli zostaje wytworzona
préznia. Préznia zostaje wytworzona za pomoca zintegrowanego systemu
pomp.

Kolejny tryb pracy UL1000 und UL1000 Fab to tryb sondy zasysajacej, ktéry
moze by¢ wykorzystywany tylko w potaczeniu z przewodem sondy zasysajacej
(patrz rozdziat1.4.2 Osprzet i opcje).

Budowa UL1000 / UL1000 Fab

UL1000 und UL1000 Fab to samodzielna jednostka w metalowej obudowie na
kétkach. Obudowa zawiera caty system prézniowy i odpowiednie zasilanie
energig. Na gdérze wykrywacza nieszczelno$ci znajduje sie kotnierz wlotowy i
monitor.

System prozniowy

Spektrometr masowy sktada sie gtéwnie ze zrddta jondw, magnetycznej
jednostki rozdzielajgcej i tapacza jonow.

Molekuty gazu trafiajgce do spektrometru masowego jonizowane sg przez
zrédto jonow. Dodatnio natadowane czgsteczki sa przyspieszane na torze
kotowym do $rodka pola magnetycznego. Promien toru kotowego zalezy od
proporcji masy do tadunku elektrycznego jonéw. Tylko jony helu sg w stanie
przej$¢ przez ten filtr by w ten sposéb trafi¢ do tapacza jondw, gdzie strumien
jondw mierzony jest jako prad elektryczny.

Do pracy spektrometru masowego wymagane jest cisnienie préozniowe w
zakresie < 1x10"% mbar albo mniej. Cisnienie to wytwarzane jest przez pompe
turbomolekularng, ktora wspierana jest z kolei przez spiralng pompe
prézniowa.

Obok funkcji systemu pomp stuzgcych do wytwarzania i utrzymywania
cisnienia w spektrometrze masowym, system pomp stuzy do wytworzenia
proézni w badanych obiektach. Zabezpiecza to w sposéb ciggty, aby cisnienie w
spektrometrze masowym byto wystarczajace niskie. Zawory V1a, V1b, V2, V4a,
V4b sterujg strumieniem gazu podczas pomiaru. Zawory V5 (tylko UL1000), V6
i V8 uzywane sg do napowietrzania systemu i turbopompy. Zawér V7 otwiera i
zamyka wewnetrzna nieszczelno$¢ wzorcowa podczas kalibracji.

Ponizszy schemat prézniowy pokazuje najwazniejsze komponenty we wnetrzu
UL1000 und UL1000 Fab:
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V1 a*

TL

-@p1 V7

V6
V1b

MS

V5

Rys. 4-1: Schemat préozniowy UL1000 / UL1000 Fab

Poz.
1

Opis
MS: Spektrometr masowy, czujnik helu (180° sektorowe pole magnety-
czne spektrometru masowego)

Pompa turbomolekularna (TMP, stuzy do wytwarzania wysokiej prézni
potrzebnej dla MS)

V1a ... V8: Zawory elektromagnetyczne sterujgce strumieniami gazu

Spiralna pompa prozniowa (stuzy do wytworzenia ci$nienia prozni
wstepnej dla TMP i odpompowuje badane obiekty)
Kotnierz wlotowy

Jesli cisnienie w badanym obiekcie jest nizsze niz ci$nienie z otoczenia, to w
przypadku nieszczelnosci do obiektu badanego moze przeniknaé hel, ktérym
obiekt jest owiewany. O ile warunki ci$nienia pozwalajg, to jeden z zaworéw
otwiera sie w kierunku TMP. W ten sposdb hel moze trafi¢ do spektrometru
masowego w przeciwnym kierunku niz TMP (prad zwrotny).

Dalsze szczegoty patrz rozdziat 4.3 Tryby pracy.
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4.2.2 Panel obstugi

Panel obstugi Rys. 4-2/7 obejmuje monitor ciektokrystaliczny (LCD), klawisze
START, STOP, ZERO (zerowanie tfa)i klawisz MENU oraz osiem innych
klawiszy dla r6znych menu i do wprowadzania réznych informacji.

Panel obstugi mozna obracaé.

a b~ wWDNPEF

Rys. 4-2 Panel obstugi

Poz. Opis Poz. Opis

1 WyswietlaczLCD 8 Klawisz nr 5

2 Klawisz nr 1 9 Klawisz nr 6

3 Klawisz nr 2 10 Klawisz nr 7

4 Klawisz nr 3 11 Klawisz nr 8

5 Klawisz nr 4 12 Klawisz MENU
6 Klawisz START 13 Klawisz STOP
7 Panel obstugi 14  Klawisz ZERO

4.2.2.1 WyswietlaczLCD

WyswietlaczLCD Rys. 4-2/1 jest interfejsem komunikacyjnym dla uzytkownika
urzadzenia. Na panelu obstugi wyswietlane sg wartosci nieszczelnosci,
aktualne informacje wykrywacza nieszczelnosci, komunikaty, ostrzezenia i
komunikaty btedu.

4.2.2.2 Klawisz START

Wyboér Klawisz START Rys. 4-2/6 wptywa na UL1000 und UL1000 Fab w taki
sposob, ze rozpoczyna on pomiary. Jesli w trybie pomiaru klawisz START
zostanie ponownie wybrany, wyswietlona zostanie maksymalna wartos$c¢ niesz-
czelnosci (funkcja zatrzymania). Wyswietlona zostaje maksymalna wartosé
nieszczelnosci, ktéra wystgpita od momentu wecisniecia klawisza ,START"..
Poprzez kolejne wcisniecie klawisza START, funkcja zatrzymania zostanie
zainicjowana na nowo.
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4.2.2.3 Klawisz STOP

Wybor Klawisz STOP Rys. 4-2/13 przerywa pomiary. Jesli klawisz zostanie
dtuzej przytrzymany, wlot zostanie napowietrzony odpowiednio do warunkow
okreslonych w menuVerzdogerung der Belliftung (Opdznienie napowietrzania).
Aby ustawi¢ parametry czasu dla napowietrzania patrz rozdziat 6.6.1.2 Verzoge-
rung der Belliftung (Opdznienie napowietrzania).

4.2.2.4 Klawisz ZERO

Wybér Klawisz ZERO Rys. 4-2/14 aktywuje zerowanie tta.

Wybierajac klawisz ZERO, aktualnie zmierzona wartos$¢ nieszczelnosci oceniana
jest jako sygnat tta i odjeta od wszystkich pomiaréw przeprowadzonych
pozniej. Wynikaja z tego przedstawione ponizej wyswietlane zakresy

e 1x10°® w trybie GROSS

e 1x107'0 w trybie FINE

e 1x107'2 w trybie ULTRA

Po wcisnieciu klawisza ZERO zerowanie tta zostaje automatycznie dopasowana

do przebiegu opadajacego sygnatu wartosci nieszczelnosci. Przez to mozliwe
jest rozpoznawanie nieszczelnosci rowniez przy szybko opadajgcym sygnale.

Aby ponownie anulowac zerowanie tta wystarczy przytrzymac klawisz ZERO
przez 3 sekundy

Patrz rowniez ilustracje ponizej.

leak rate

measurement signal

saved background §

t1 = ZERO activated

Rys. 4-3 Opadajacy sygnat tta

Jesli sygnat pomiaru opada ponizej zapisanej wartosci tta, ten automatycznie
wyrownuje sygnat tta. Jak tylko sygnat ponownie wzrasta, to zapisana wartos$é
tta pozostaje stata. Wzrosty sygnatu wyswietlane sa wyraznie jako nieszczel-
nos¢. Pomiar mniejszych wartosci nieszczelnosci jest przez to bardzo
utatwiony.
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leak rate
A

leak rate
displayed
measure-

background
decreasing

-
-
-

3

Rys. 4-4 Anulowanie potozenia zerowego

Aby méc zobaczy¢ sygnat zmierzony, nalezy przytrzymac klawisz ZERO przez
okoto 3 sekundy. Zapisana wcze$niej wartos¢ ustawiona zostaje na zero, a
sygnat tta nie bedzie wiecej zerowany.

Informacja: Funkcja ZERO powinna byé aktywowana dopiero wtedy, gdy sygnat

wartosci nieszczelnosci jest stabilny. Przy ustawieniu I-ZERO funkcja ZERO
moze byé wykorzystana dopiero wtedy, gdy opadajacy sygnat tta jest
stabilny. Patrz rozdziat 6.6.2.2.

4.2.2.5 Klawisz MENU

4.2.2.6 Klawisze

Wybierajac klawisz MENU (Rys. 4-2/2) na monitorze zostanie wyswietlone
menu wyboru. Dziata ono niezaleznie od trybu pracy, nie dotyczy to jednak
kalibracji.

Jesli menu zostanie otwarte podczas aktualnej sesji, uzytkownik zostanie
doprowadzony do miejsca w menu, ktére byto wyswietlane zanim opuszczono
menu.

Ponowny wybér klawisza MENU prowadzi z powrotem do miejsca wyswietla-
nego w poprzednim trybie i na monitorze zostaja wyswietlone poprzednie
informacje.

Funkcja osmiu klawiszy z lewej lub z prawej strony ekranu Rys. 4-2/2 ... /5 oraz
/8 ... /11 zalezy od aktualnie wybranego menu.
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Funkcje szczegolne

Jesli w podmenu wybrane zostatyby Einstellungen (ustawienia), dwa klawisze
majg prawie zawsze takg sama funkcje:

Klawisz nr 1 Rys. 4-2/2 taczy sie z funkcja zuriick/abbrechen (powrot/
przerwanie).

W ten sposéb mozna opusci¢ podmenu, nie zmieniajac aktualnych
ustawien, a poprzednia strona menu zostanie ponownie wyswietlona.

Klawisz nr 8 Rys. 4-2/11 to klawisz potwierdzajacy (OK).

Wybrane lub opracowane ustawienia zostaja zapisane, a poprzednia strona
menu jest ponownie wyswietlona.

4.2.2.7 Klawiatura numeryczna

Przyktad

Gdy zostanie otwarta strona menu, na ktérej mozna wprowadzac cyfry, nalezy
postepowac jak opisano ponizej:

Jesli nic nie ma by¢ zmienione, nalezy wybraé klawisz nr 1 Abbrechen
(przerwanie).

Cyfra, ktdrej warto$¢ mozna zmienié, zostaje przedstawiona odwrotnie. Za
pomoca —~ (klawisza nr8)oraz < (klawisza nr 4) mozna wybraé
miejsce, ktore ma byé zmienione.

Aby zmienié cyfre na wybranym miejscu, nalezy wybrac klawisz z
odpowiednig parg cyfr. Po tym otwiera sie podmenu, w ktérym mozna
wybra¢ wybrang wartosé cyfry. Podmenu zamyka sie automatycznie, a
nastepna pozycja do wprowadzenia zmian z catej wartosci cyfr jest
przedstawiona odwrotnie.

Po tym jak osiagnieta jest ostatnia pozycja cyfry, wszystkie zmiany nalezy
potwierdzi¢, wybierajac OK (klawisz nr 8).

. ‘anel 4/5’

3
. ‘0/1 Trigder Level 1 /7 g

O >

-09
. ‘2/3 i.IO"10 mbar=1lsg 3/9’

Rys. 4-5: Klawiatura numeryczna Trigger level 1 (Prog przerzutnika 1)

Aby zmienié prog przerzutnika z 1,0x10°° mbar I/sek. na 3x10% mbar I/sek.,
nalezy wybra¢ klawisz 2/3 (klawisz nr 3) Rys. 4-5. Otwiera sie podmenu (Rys. 4-
5), w ktérym za pomoca klawisza 4 mozna wybraé zadang wartos¢ 3.
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4.3  Tryby pracy

4.3.1  Tryb prozniowy
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Jak juz wspomniano (patrz rozdziat 4.2.1 System prozniowy), badany obiekt
powinien byé odpompowany, aby hel, ktérym owiewany jest badany obiekt,
mogt przenikna¢ przez mozliwe nieszczelnosci na podstawie réznicy cisnienia.

Wybierajac Klawisz START, otwieraja sie zawory V1a oraz V1b, a badany przed-
miot zostaje odpompowany przez pompe prozni wstepnej (UL1000) albo
spiralng pompe prézniowa (UL1000 Fab). Réwnoczesnie zawor V2 zostaje
zamkniety, aby zapobiec niedopuszczalnemu wzrostowi ci$nienia w turbo-
pompie i w spektrometrze masowym. Przy zamknietym zaworze V2 turbo-
pompa pracuje bez wsparcia spiralnej pompy prézniowej. Poniewaz spektro-
metr masowy juz jest odpompowany, nie zostaje stamtad pompowany dalszy
gaz. Z tego powodu ci$nienie p, pozostaje state albo tylko powoli wzrasta.

Jesli np. z powodu bardzo wolnego odpompowywania, ci$nienie P, jednak
wzros$nie, to przy P, > 10 mbar odpompowanie zostanie przerwane (V1a i V1b
zamkniete), a V2 zostanie na chwile otwarty, aby ponownie wytworzy¢
odpowiednia préznig wstepna (P, < 1 mbar).

Na ponizszych schematach przedstawiono strumien gazu podczas
odpompowania i podczas trybow GROSS, FINE oraz ULTRA.

Rys. 4-6: lewy: Odpompowanie (brak pomiaru), prawy: tryb GROSS

Warunki dla opisanego procesu odpompowania zostajg zachowane, dopoki
ci$nienie wlotowe p4 nie spadnie ponizej 15 mbar. Teraz otwiera sie zawor V2.
Potencjalnie wystepujacy hel moze ptynaé w kierunku przeciwnym
(przeciwprad) do spektrometru masowego, gdzie zostaje wykrywany. Tryb ten
nazywa sie GROSS; dolna granica wyswietlana wynosi 1x10°6 mbar I/sek.

Poniewaz spiralna pompa prézniowa dalej odpompowuje badany przedmiot,
ci$nienie wlotowe p dalej opada. Ponizej 2 mbar UL1000 und UL1000 Fab
przetacza sie w tryb FINE, tzn. zawodr V4a otwiera sie, a zawor V1b zamyka sie.
Strumien gazu wchodzi do turbopompy na poziomie posrednim. Czuto$¢ syste-
mowa jest teraz wieksza, dolna granica wyswietlana wynosi 1x1 0710 mbar I/sek.
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Rys. 4-7: po lewej stronie: Tryb FINE, po prawej stronie: tryb ULTRA

Dolna czes¢ turbopompy odpompowuje dalej badany obiekt, a po tym jak cisni-
enie p1 spadnie ponizej 0.4 mbar, UL1000 und UL1000 Fab przetacza sie w tryb
ULTRA, tzn. zawory V1a oraz Vda zamykajg sie, a V4b otwiera sie. Wlot gazu do
turbopompy przebiega teraz na wyzszym poziomie. Szybko$é pompowania na
wlocie wynosi 2,5 I/sek., a granica wykrywalnosci wynosi 5x10712 mbar I/sek.

Wskazowka:Specjalne ustawienie UL1000 und UL1000 Fab zapobiega opisanemu

powyzej automatycznemu przetgczeniu zakresu pomiarowego. Wybierajac FINE only (tylko

tryb FINE)(patrz rozdziat 6.3 Betriebsart (Tryb pracy)) wykrywacz nieszczelnosci pozostaje na

state w trybie FINE Rys. 4-7 (po lewej stronie) niezaleznie od cisnienia wlotowego. Zawor V1a
jest przy tym zamkniety.

4.3.2 Tryb sondy zasysajacej

Dla trybu sondy zasysajacej do kotnierza wlotowego podtaczony jest przewdd
sondy zasysajace] (przede wszystkim standardowy przewod sondy zasysajacej
14005 INFICON). Wybierajac Klawisz START system zaczyna pompowac powie-
trze przez przewdd sondy zasysajacej. Dzieki statemu strumieniowi gazu przez
przewod sondy zasysajgcej oprogramowanie urzadzenia przetgcza sie bezpos-
rednio na tryb FINE, ktéry pdzniej pozostaje. Cisnienie wlotowe juz dalej nie
opada. Poprzez pomiar ci$nienia wlotowego oprogramowanie urzadzenia
zabezpiecza, aby przeptyw gazu miat prawidtowa wielkos$é. Jesli nie jest to
mozliwe, wyswietlone zostang komunikaty ostrzegajgce. W trybie sondy
zasysajacej granica wykrywalnosci wynosi <1x10~/ mbar I/sek.

System sondy zasysajgcej QT100 INFICON mozna réwniez wykorzystac przy
zastosowaniu sondy zasysajacej. Poniewaz QT100 wytwarza mate ci$nienie
wlotowe, zaleca sie uzywac wykrywacz w trybie préozniowym, poniewaz i tak
beda wyswietlane komunikaty o btedach, odnoszgace sie do zbyt niskiego cisni-
enia. Wspotczynnik urzadzenia (patrz rozdziat 6.6.1.5) powinien mie¢ ustawiong
wartos¢ 400.
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4.3.3 Tryb Auto Leak Test (automatyczny test nieszczelnosci)

W trybie tym mozna przeprowadzaé kontrole hermetycznie zamknietych
komponentéw. Przy uzyciu opcjonalnej komory testowej TC1000, kontrola
startuje automatycznie po zamknieciu pokrywy.

Wyniki uzyskuje sie w przeciagu bardzo krétkiego czasu. Wewnetrzna nieszczel-
nos$¢ wzorcowa wykrywacza nieszczelnosci wykorzystana jest do dynamicznej
kalibracji, aby wyrownaé wybrany cykl testu.

Wartosci nieszczelnosci w zakresie od 102 mbar moga by¢ wykrywane juz w
ciggu 5 sekund.
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5 Praca UL1000 / UL1000 Fab

UL1000 und UL1000 Fab witaczany jest za pomoca wtacznika zasilania (patrz
rozdziat 3.2.1 Rozruch i pomiar). Po czasie mniejszym niz 3 minuty rozruch
urzadzenia jest zakonczony; wykrywacz nieszczelnosci znajduje sie w trybie
gotowosci (Standby) i jest tym samym gotowy do pomiaru.

Obiekt do sprawdzenia podtaczy¢ do kotnierza wlotu i wybraé klawisz START.
UL1000 / UL1000 Fab wytwarza nastepnie proznie w badanym obiekcie. Czas
wytwarzania prézni zalezy od pojemnosci badanego przedmiotu. Podczas
odpompowania na monitorze jest stale wyswietlane ci$nienie wlotowe.

Jesli osiggnieto cisnienie wynoszace 15 mbar (11 tor lub 1500 Pa) to wykry-
wacz nieszczelnosci przetacza sie na tryb pomiaru. Zostaje wtedy wyswietlona
zmierzona wartos$é nieszczelno$ci. Dla dalszych objasnien odnosnie wyswietla-
nych informacji patrz Rys. 5-1.

Wyswietlona warto$é nieszczelnosci odpowiada stezeniu tta helowego w
badanym obiekcie. Poniewaz UL1000 und UL1000 Fab nadal odpompowuje
obiekt, wartosc¢ nieszczelnosci tta nadal spada. Gdy tylko wyswietlana wartos¢
nieszczelnosci jest wystarczajgco mata by spetni¢ dane wymagania, mozna
rozpocza¢ owiewanie obiektu helem od zewnatrz, aby znalezé nieszczelnosci.

Po zakoniczeniu kontroli nacisnaé klawisz STOPi przytrzymac go kilka sekund,
aby napowietrzy¢ badany obiekt.

5.1 Wyswietlacz

Wyswietlacz stuzy do wyswietlania sygnatow wartosci nieszczelnosci albo
ustawien specyficznych dla danego programu, oraz stuzy pozyskiwaniu infor-
macji przez menu oprogramowania (patrz rozdziat 6 Opis menu). Oprdcz tego
na ekranie wyswietlane sg komunikaty i wskazéwki odnos$nie konserwacji
(patrz rozdziat 8 Komunikaty btedu i komunikaty ostrzezenia).

5.2  Rozruch - wyswietlane informacje

Podczas rozruchu (ok. < 3 min) na ekranie wyswietlane sg nastepujgce infor-
macje

¢ Predkos$¢ obrotowa turbopompy
e Cisnienie prézni wstepnej

e Stan emis;ji

e Katoda aktywna

e Pasek wyswietlajacy postep rozruchu

Informacja. Jesli wyswietlacz jest za jasny albo za ciemny mozna zmieni¢ ustawienie

kontrastu (6.2.4.)

Podczas rozruchu mozna wybraé klawisz menu (patrz rozdziat 4.2.2.5), aby
wejsé do menu wyboru.
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5.3 Informacje wyswietlane w trybie Standby (gotowos$¢)

W trybie Standby (gotowos$¢), w dolnej krawedzi ekranu wyswietlane sa infor-
macje statusowe (Patrz rozdziat 5.4.3). Ponadto w trybie Standby (gotowos¢)
mozna wywota¢ kalibracje (rozdziat 7) i rozpocza¢ proces ptukania (Patrz
rozdziat 5.3.1).

5.3.1 Proces ptukania

Za kazdym razem, gdy UL1000 und UL1000 Fab przetacza sie w tryb ,Standby”
(gotowos¢), automatycznie uruchamia sie proces ptukania na 20 sekund.
Podczas ptukania spiralna pompa prézniowa ptukana jest przez przytacze dla
gazu ptuczacego (Rys. 2-6/11).

W trybie Standby (gotowos$¢) proces ptukania moze by¢ dodatkowo
uruchamiany recznie (klawisz 7). Jesli klawisz zostanie wcisniety ponownie
proces zostanie przerwany. Rdwniez wybdr klawisza Start przerywa proces.

5.4  Woyswietlacz w trybie pomiaru

W trybie pomiaru wartos$ci nieszczelnosci mozna wys$wietli¢ na dwa sposoby:
e Numerycznie, w potgczeniu z paskiem wyswietlacza Rys. 5-1
e Jako trend (warto$é nieszczelnosci wzgledem czasu) Rys. 5-2

W prawym dolnym rogu ekranu (obok klawisza nr 8) znajduje sie symbol, ktory
umozliwia przetaczanie pomiedzy dwoma wymienionymi wyzej sposobami
wyswietlania przez wybér klawisza nr 8. Patrz rozdziat 5.4.5 Numeryczny tryb
wyswietlania i patrz rozdziat 5.4.5 odnos$nie objasnienia dwdch réznych
sposobow wyswietlania.

Dostep do funkcji kalibracji (klawisz nr 5) i gto$nosci sygnatéw dzwiekowych
(klawisz nr 2 i nr 3) jest we wszystkich trybach taki sam. Rowniez symbole
statusu wyswietlane w najnizszym wierszu sg takie same przy kazdych wyswie-
tlanych informacjach.

= . 851079,

— r1=5.8=I0-3 mbar
. - %7 . T s
— |
. t= Bmin 135 L M
o 2T | 1) I AUTO LEAK TEST

Rys. 5-1: Wyswietlacz, tryb pomiaru
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5.4.1

5.4.2

Wywotanie funkcji kalibracji

We wszystkich trybach, dla wywotania kalibracji wykorzystuje sie klawisz nr 5.
Odnosnie dalszych informacji dotyczacych kalibracji patrz rozdziat 7 Kalibrie-
rung (Kalibracja).

Gtosnos¢ sygnatu dzwiekowego

Po lewej stronie przedstawiono dwa symbole gto$nosci, wyswietlone ze
znakiem +i -. Wybierajac odpowiedni klawisz (klawisz nr 2 i nr 3) mozna ustawi¢
gto$nos¢ na odpowiednim poziomie. W najnizszym wierszu wys$wietlacza
znajduje sie kolejny symbol gtosnika, wyswietlany wraz z liczba. Liczba ta
pokazuje aktualnie ustawiong gto$nosc¢ (w zakresie od 0 do 15).

Patrz rozdziat 6.4.3 Lautstarke (Gtosnos¢) odnosnie informacji dotyczacych
gtos$nosci, alarmow i dzwiekdw.

5.4.3 Wiersz stanu wyswietlacza

Wiersz stanu w dole ekranu podaje uzytkownikowi nastepujgce informacije
(czytane od lewej do prawej):

Syrlnb_ole Znaczenie Objasnienie
wys$wietlacza
@E Glosnosé Patrz rozdziat 5.4.2 Gtosnosc¢ sygnatu

dzwiekowego.

Jesli progi przerzutnika zostang przekroczone, to

S1 Przerzutnik 1 symbole te bedg przedstawione w sposdb
odwrdcony.
S2 Przerzutnik 2 Patrz: Przerzutnik 1
Liczba punktéw wskazuje na liczbe masowa
** Wykryta masa (4 punkty = hel, 2 punkty = wodor).
A Trojkat ostrzegawczy |Patrz rozdziat 8.1
VAC albo SNIFFwskazuja wybrany tryb pracy
VAC Tryb pracy (patrz rozdziat 6.3 Betriebsart (Tryb pracy)).
W zaleznosci od cisnienia wlotowego, UL1000
fe und UL1000 Fab znajduje sie w trybie GROSS,
ULTRA Zakresy prozni FINE albo ULTRA, ktéry w tym miejscu jest
wyswietlany (patrz rozdziat 4.3 Tryby pracy).
ZERO (funkcja . Wyswietla informacje, czy funkcja zerowania tta
ZERO) ZERO (funkcja ZERO) jest aktywna.
Pobrawiona wartosé Wyswietla informacje, czy wartosé
COR P nieszczelnosci uwzglednia wspotczynnik

nieszczelnosci

poprawkowy (patrz rozdziat 6.6.1.5).

Auto Lecktest
(automatyczn
y test

nieszczelnosc

i)

Auto Leck Test
(automatyczny test
nieszczelnosci)

Wyswietla informacje, czy wybrano ten tryb
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5.4.4 Numeryczny tryb wyswietlania

5.45 Tryb trend

Wartos¢ nieszczelnos$ci wyswietlana jest na ekranie w postaci duzych liczb,
patrz Rys. 5-1. Oprocz tego wyswietlana jest jednostka miary wartosci niesz-
czelnosci. Pod wartos$cia nieszczelno$ci wyswietlane jest cisnienie wlotowe w
postaci matych liczb (patrz rozdziat 6.4.4 Einheiten (Jednostki)).

Pod spodem ta sama warto$é nieszczelnosci przedstawiana jest graficznie w
postaci paska. Skale paska, tj. liczbe wyswietlonych dekad mozna zdefiniowaé
przez menu (patrz rozdziat 6.2.2 Anzeigebereich automatisch/manuell (Zakres
wys$wietlania automatycznie/recznie)). Zaprogramowane progi przerzutnika
(patrz 6.4.1 oraz patrz 6.4.2) wyswietlane sg na pasku przez krotkie pionowe
linie: Linia ciggta dla przerzutnika 1 i przerywana linia dla przerzutnika 2.

Dodatkowo na pasku wyswietlane jest ci$nienie wlotowe w postaci mniejszych
liczb.

W trybie Trend wyswietlana jest zmierzona warto$é nieszczelnos$ci wzgledem
czasu Rys. 5-2. Dodatkowo obok aktualnie zmierzonej wartosci nieszczelnosci
wyswietlane jest w sposéb cyfrowy cisnienie wlotowe. O$ czasu moze by¢
okreslona poprzez menu (patrz rozdziat 6.2.3 Zeitachse (O$ czasu)). O$
intensywnosci (0$ Y) definiowana jest w ten sam sposob jak w przypadku paska
(patrz rozdziat 6.2.1 Skala linear/logarithmisch (Skala liniowa/logarytmiczna)).

Rys. 5-2: Wyswietlacz, Tryb Trend

Praca UL1000 / UL1000 Fab 57



¢ INFICON

6 Opis menu

Wybierajac klawisz MENU Rys. 6-1, menu gtéwne zostanie wys$wietlone
niezaleznie od aktualnego trybu pracy.

‘Qr‘ﬁc k
‘&ze ige
‘&tr‘ iebsart

‘Trigger &
Alarme

CALM .

Hauptmendi
Einstel lunga’ .
Infa? .

Benutzer-)
berechtigung

Rys. 6-1: Menu gtéwne Hauptmeni (Menu gtéwne)

Menu gtéwne Rys. 6-1 prowadzi uzytkownika do wielu podmenu opisanych w
nastepnych rozdziatach.

6.1

Hauptmeni (Menu gtéwne)

W menu gtéwnym wyswietlone jest 7 podmenu. W podmenu zestawiono w
sposo6b logiczny funkcje techniczne wykrywacza nieszczelnosci. Z tego miejsca
mozna dojs¢ do kolejnych poziomow drzewa menu.

Wiskazowka: W kolejnych rozdziatach, ponizej tytutu roztlizialu, przedstawiono Sciezke
do aktualnie opisywanych wierszy menu. Sciezka zaznaczona jest przez

punkt (e).
Ilzllgwisza Nazwa Opis
1 Zuriick (Wstecz) !:’owrc')t d_(? poprzednio wyswietlanych
informac;ji.
2 Anzeige (wyswietlacz) Ustawienia wyswietlania, takie jak skalowanie,
kontrast, tto systemu Patrz rozdziat 6.2.
. Wybér réznych trybow pracy, jak préznia,
3 Betriebsart (Tryb pracy) sonda zasysajgca Patrz rozdziat 6.3.
4 Trigger und Alarme Ustawienie jednostki miary, progow
(Przerzutniki i alarmy) przerzutnika i alarmow. Patrz rozdziat 6.4.
Kalibracja UL1000 / UL1000 Fab.
5 Kalibrierung (Kalibracja)
Patrz rozdziat 6.5.
6 Einstellungen Ustawienie wewnetrznych parametréw
(Ustawienia) urzadzenia. Patrz rozdziat 6.6.
Informacje o UL1000 / UL1000 Fab (dane
7 Info (informacje) elektryczne i dane prézni) oraz menu
serwisowe. Patrz rozdziat 6.7.
Benutzerberechtigung Ograniczenia dostepu.
8 (uprawnienia ]
uzytkownikow) Patrz rozdziat 6.8.

Na nastepnej stronie znajduje sie zarys wszystkich menu Rys. 6-2.
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1. Poziom

2. Poziom

3. Poziom

Hauptmeni (Menu gtowne)

Anzeige (wyswietlacz) (Patrz
6.2)

Skala linear/logarithmisch (Skala
liniowa/logarytmiczna)

Anzeigebereich automatisch/
manuell (Zakres wys$wietlania
automatycznie/recznie)

Zeitachse (O$ czasu)

Kontrast

Untergrund in Standby (Tto w
trybie gotowosci)

Nachkommastellen (Miejsca po
przecinku)

Untere Anzeigegrenze
(Wyswietlana dolna granica)

Betriebsart (Tryb pracy) (Patrz
6.3)

Schniffeln / Vakuum / Auto
Lecktest (Sonda zsysajgca / Proznia
/ Automatyczny test nieszczelnosci)

Trigger und Alarme
(Przerzutniki i alarmy) (Patrz
6.4)

Trigger level 1 (Prog przerzutnika 1)

Trigger level 2 (Prog przerzutnika 2)

Lautstarke (Gtosnosé)

Einheiten (Jednostki)

Alarmverzogerung (Opoznienie
alarmu)

Audioalarm Typ (Typ alarmu
dzwiekowego)

Kalibrierung (Kalibracja) (Patrz
6.5)

Intern (Wewnetrzna)

Manuell (Recznie)

Automatisch (Automatycznie)

Extern (Zewnetrzna)

Leckrate bearbeiten
(Opracowanie wartosci
nieszczelnosci)

Start

1. Poziom

2. Poziom

3. Poziom

Hauptmeni (Menu gtowne)

Info (informacje) (Patrz 6.7)

Einstellungen anzeigen
(Wyswietlenie ustawien)

Interne Daten anzeigen
(Wyswietlenie danych
wewnetrznych)

Vakuumschema (Schemat
proézniowy)

Fehlerliste anzeigen (Wyswietlenie
listy btedéw)

Kalibrier-Historie (Historia
kalibracji)

Kalibrier-Faktoren (Wspotczynniki
kalibracji)

Service (Serwis)

Benutzerberechtigung
(uprawnienia uzytkownikéw)
(Patrz 6.8)

Zugang zur CAL-Funktion (dostep
do funkcji kalibracji)

Meni PIN andern (Menu zmiana
PIN)

Gerate PIN andern (zmiana numeru
PIN dla urzadzen)

Rys. 6-2: Zarys struktury menu
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1. Poziom

2. Poziom

3. Poziom

Hauptmeni (Menu gtdwne)

Einstellungen (Ustawienia)
(Patrz 6.6)

Vakuumeinstellungen (Ustawienia
prozni)

Automatisches Spilen
(Automatyczne ptukanie) (tylko
UL 1000 Fab)

Verzogerung der Bellftung
(Opodznienie napowietrzania)

Vakuumbereiche (Zakresy
prozni)

Leckrate internes Testleck
(wartos¢ nieszczelnosci
wewnetrznej nieszczelnosci
wzorcowej)

Maschinenfaktor
(Wspdtczynnik urzadzenia)

Zero & Untergrund (zero & tto)

Untergrundunterdriickung
(Zerowanie tta)

Zero

Masse (masa)

Schnittstellen (ztgcza)

Steuerungsort (miejsce
sterowania)

RS232 Protokoll (protokot
RS232)

Schreiberausgang (wyjscie
rejestratora)

Skalierung Schreiberausgang
(skalowanie wyjscia
rejestratora)

Diverses (pozostate)

Datum/Uhrzeit (data/godzina)

Sprache (jezyk)

Leckratenfilter (Filtr
nieszczelnosci)

Netzfrequenz (czestotliwosé
sieciowa)

Serviceintervall Auspuff-Filter
(czestotliwos$é konserwaciji
filtra wydechowego)

Wartungssmeldung Auspuff-
Filter (komunikat konserwacji
filtra wydechowego)

Parameter laden / speichern
(zatadowanie /zapisywanie
ustawien)

Zapisywanie zestawu ustawien

Zatadowanie zestawow
ustawien

Uberwachung (nadzér)

Kalibrieraufforderung
(Uruchamianie kalibracji)

Partikelschutz (Ochrona
przeciwczasteczkowa)

Verseuchungsschutz
(Zabezpieczenie
przeciwskazeniowe)

Druckgrenzen flir
Schniffelmodus (Granice
cisnienia dla trybu sondy
zasysajgcej)

Maximale Evakuierungszeit
(Maksymalny czas wytwarzania
prozni)

Druckgrenzen fir
Vakuumbereiche (Granice
ci$nienia dla zakreséw prozni)
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6.2 Anzeige (wyswietlacz)

¢ INFICON

e Hauptmenl (Menu gtéwne) > Anzeige (wyswietlacz)

W menu Fig. 6-3 zestawiono wszystkie funkcje okreslajace, jak dane zostang

przedstawione.

2urick

Skalieruny

Anzeidebereich
autosmanuell

Zeitachse

Anzeige

linear~logarithmisch

Kontrast

Unterdrund
in Standby

Nachkommastellen

. Untere
Anzeigegrenze

Fig. 6-3: Menu Anzeige (wyswietlacz)

Nr .
Klawisza Nazwa Opis
1 Zurlck (Wstecz) Powrot do menu gtéwnego.
) Skala linear/logarithmisch Ustawienia paska i trybu trend.
(Skala liniowa/logarytmiczna) | patrz rozdziat 6.2.1
Anzeigebereich automatisch/ .
I .| Reczny lub automatyczny wybdr zakresu
3 manuell (Zakres wyswietlania . .
. . pomiaru. Patrz rozdziat 6.2.2
automatycznie/recznie)
4 Zeitachse (O$ czasu) Os czasu w trybie trend. Patrz rozdziat 6.2.3
Ustawienia kontrastu wys$wietlacza. Patrz
5 Kontrast .
rozdziat 6.2.4
6 Untergrund in Standby (Tto w | Wyswietlanie tta w trybie Standby EIN
trybie gotowosci) (WL.) albo AUS (WYL.) Patrz rozdziat 6.2.5
7 Nachkommastellen (Miejsca | Wybor liczby miejsc po przecinku. Patrz
po przecinku) rozdziat 6.2.6
8 Untere Anzeigegrenze Ustawienie wy$wietlanej na ekranie dolnej
(Wyswietlana dolna granica) | granicy wykrywalnosci. Patrz rozdziat 6.2.7
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6.2.1 Skala linear/logarithmisch (Skala liniowa/logarytmiczna)

¢ Hauptmeni (Menu gtowne) > Anzeige (wyswietlacz) > Skala linear/
logarithmisch (Skala liniowa/logarytmiczna)

Ustawienia te dotyczg paska wyswietlacza (pasek pod cyframi w trybie
pomiaru) oraz osi Y w trybie trend.
Skala paska wyswietlacza moze by¢ liniowa albo logarytmiczna. Za pomoca
kursorow (gora i dot) mozna okreslié, ile dekad ma obejmowac pasek.
Zwykle zaleca sie uzycie skali logarytmicznej, poniewaz wartosci nieszczelnosci
mog3 sie tatwo zmieniac przez wiele dekad.
Klawisz nr  (Linear) Liniowo
2:
Wybor tego klawisza wigcza skalowanie liniowe, rozpoczynajac od zera.
Klawisz nr  Kursor w doét (liczba dekad)
3:
Wybér tego klawisza zmniejsza liczbe przedstawionych dekad. Liczba
minimalna to 2 dekady. Mozna to wybra¢ dopiero wtedy, jesli wczesniej
wybrano log (klawisz nr 6).
klawisz nr 6: (Logarithmisch) Logarytmicznie
Wykorzystane jest skalowanie logarytmiczne.
Klawisz nr  Kursor w gore (liczba dekad)
7:
Wybor tego klawisza zwieksza liczbe przedstawionych dekad. Maksymalna
liczba to 9 dekad. Mozna to wybra¢ dopiero wtedy, jesli wczesniej wybrano log
(klawisz nr 6).
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6.2.2 Anzeigebereich automatisch/manuell (Zakres wyswietlania
automatycznie/recznie)

Instrukcja obstugi

(1108)

iina70p 06.fm

e Hauptmenl (Menu gtéwne) > Anzeige (wys$wietlacz) > Anzeigebereich
automatisch/manuell (Zakres wys$wietlania automatycznie/recznie)

Gorna granica wyswietlanej wartosci nieszczelnosci moze by¢ ustawiana
recznie albo automatycznie. Ustawienia te dotycza wskaznika paska (pasek pod
cyframi w trybie pomiaru i osi Y w trybie trend).

Poprzez gérna granice okreslong w tym miejscu, automatycznie ustalana jest
dolna granica w oparciu o liczbe ustalonych dekad (patrz rozdziat 6.2.1 Skala
linear/logarithmisch (Skala liniowa/logarytmiczna)).

Klawisz nr  Manuell (Recznie)
2:

Gorna granica zakresu wyswietlania moze by¢ ustalona recznie.

Klawisz nr  Kursor w dot
3:

Przy wyborze opcji Manuell (Recznie), mozna zmniejszy¢ wyswietlang gorna
granice. Warto$¢ minimalna wynosi 10" mbar l/sek.

klawisz nr 6: Automatisch (Automatycznie)
Gérna granica zakresu wyswietlania ustalana jest automatycznie.

Klawisz nr  Kursor w gére

7:

Przy wyborze opcjiManuell (Recznie), mozna zwiekszy¢ gérna granice wyswie-
tlania. Maksymalna warto$é wynosi 10" mbar I/sek.

Klawisz nr
8:

Zapisac ustawienia i wréci¢ do poprzedniego menu.

Jesli wybrana zostanie skala liniowa, to granica dolna wynosi zawsze zero.
Godrna granica jest tylko wartoscig standardowa. Przy wyborze recznego
ustawiania zakresu, mozna to zmienia¢ podczas wyswietlania pomiaru poprzez
klawisze nr 6 oraz nr 7.
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6.2.3 Zeitachse (O$ czasu)

6.2.4 Kontrast

¢ Hauptmeni (Menu gtowne) > Anzeige (wyswietlacz) > Zeitachse (O$ czasu)
Dtugos¢ osi czasu w trybie trend moze byé zmieniana we wielu krokach od 16
do 960 sek.

Klawisz nr  Kursor w dot

3:

Skrécenie osi czasu. Warto$¢ minimalna wynosi 16 sekund.

Przez ustawienie AUTO, przedziat czasu przedtuzany jest automatycznie
podczas pomiaru. (do maks. 960 sekund)

Klawisz nr  ?

5:

Tekst pomocniczy

Klawisz nr  Kursor w gore

7:

Przedtuzenie osi czasu. Warto$é maksymalna wynosi 960 sekund.

e Hauptmenl (Menu gtéwne) > Anzeige (wyswietlacz) > Kontrast

Kontrast wyswietlacza mozna zmienia¢. Zmiany sa widoczne natychmiast. W
normalnych warunkach zaleca sie ustawienie na ok. 50.

Wiskazowka: Jesli wyswietlacz zostanie omytkowo ustawiony zbyt jasno albo zbyt

ciemno, tak ze nie mozna nic z niego odczytaé¢, mozna to zmieni¢ w
nastepujacy sposob:

Wytaczy¢ UL1000 / UL1000 Fab i ponownie witaczyé. Podczas rozruchu
przytrzymac klawisz nr 3 albo nr 7 tak dtugo, az bedzie mozliwy dobry
odczyt informacji z wyswietlacza. Ustawienie to zapisywane jest na
state w pamieci EPROM, jesli zostanie potwierdzone w menu Kontrast.
Jesli nie bedzie potwierdzone, to przy ponownym wiaczeniu beda
obowigzywac stare ustawienia.

Klawisz nr  Kursor w dot
3:

Zmniejszanie kontrastu (przyciemnianie). Warto$¢é minimalna wynosi 0.
Klawisz nr  Odwracanie wyswietlacza

4:

Odwracanie kontrastu wyswietlacza.

Klawisz nr  ?
b:

Tekst
pomocniczy

Klawisz nr  Kursor w gore
7:

Zwiekszanie kontrastu (rozjasnianie). Warto$¢ maksymalna wynosi 99.
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Untergrund in Standby (Tto w trybie gotowosci)

¢ Hauptmeni (Menu gtowne) > Anzeige (wyswietlacz) > Untergrund in
Standby (Tto w trybie gotowosci)

W trybie Standby mozna wyswietlaé wewnetrzng warto$¢ nieszczelnosci tta
(EIN - WL.) albo nie wyswietla¢ (AUS -WYL.). W ustawieniu fabrycznym jest
WYL.

Klawisz nr Wyt.
3:
Wartos$é nieszczelnosci tta nie jest wyswietlana.

Klawisz nr  ?
b:
Tekst pomocniczy

Klawisz nr  EIN (WL.)
7:
Wyswietlona zostaje wartos¢ nieszczelnosci tla.

Wewnetrzne tto zostaje wytworzone przez gaz szczatkowy (np. hel), ktdry nie
zostat jeszcze odpompowany. réodtem gazu szczatkowego jest powietrze albo
wchioniety gaz z wewnetrznej powierzchni wykrywacza nieszczelnosci. Tto
nigdy catkowicie nie zniknie. Bardzo czyste systemy, ktdre byty bardzo dtugo
odpompowywane, wykazujg tto w zakresie 10" mbar l/sek. W normalnych
warunkach nalezy spodziewa¢ sie tta w zakresie 10710 mbar I/sek. albo w
nizszym zakresie 10 mbar I/sek.

Wybierajac klawisz START aktualnie zmierzone tto wewnetrzne zostanie
automatycznie odjete od wszystkich nastepnych pomiaréw. Przez to zapew-
niony zostaje tylko pomiar wartosci nieszczelnosci netto badanego obiektu.

Jesli wykrywacz nieszczelnosci zostanie przetagczony w tryb Standby/Napowie-
trzanie, to nowe tto zostanie przejete najszybciej po 25 sekundach. Zaktualizo-
wana wartos$¢ zostanie podkreslona. Przy wyborze klawisza START i
podkreslonej wartosci tta oznacza to, ze aktualny sygnat tta zostat odjety. Przy
wyborze klawisza START i niepodkres$lonej warto$ci podtoza, odjety zostanie
stary sygnat tfa, ktéry obowigzywat ostatnio w trybie Standby.
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6.2.6 Nachkommastellen (Miejsca po przecinku)

¢ Hauptmeni (Menu gtowne) > Anzeige (wyswietlacz) > Nachkommastellen
(Miejsca po przecinku)

Mozna wybraé liczbe miejsc dziesietnych wyswietlanych dla wartosci
nieszczelnosci. Ustawieniem fabrycznym jest 1.

Klawisz nr 1

3:

Wartos$é nieszczelnosci wyswietlana jest z jednym miejscem
dziesietnym.

Klawisz nr 2

7:

Wartos$é nieszczelnosci wyswietlana jest zdwoma miejscami dziesiet-
nymi.

Dwa miejsca dziesietne majg sens, gdy zostanie wybrany filtr wartosci niesz-
czelnosci [sCAL (patrz rozdziat 6.6.5.3).

6.2.7 Untere Anzeigegrenze (Wyswietlana dolna granica)
e Hauptmenl (Menu gtéwne) > Anzeige (wys$wietlacz) > Untere
Anzeigegrenze (Wyswietlana dolna granica)
Ustawienie to ogranicza w trybie pomiaru wyswietlang warto$é nieszczelnosci
w dét. Jest to skuteczne tylko dla trybu prézniowego.
klawisz nr 3,7:
Zmiana wyswietlanej dolnej granicy pomiedzy 1x1 0 a 1x10""? mbar l/sek.
Klawisz nr5: ?
Tekst pomocniczy
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6.3

6.3.1

Betriebsart (Tryb pracy)

¢ INFICON

¢ Hauptmeni (Menu gtowne) > Betriebsart (Tryb pracy)

Menu tryb pracy Rys. 6-4 umozliwia za pomoca podmenu wybor réznych

trybow pracy.

Abbrechen

Schhiffeln

Betriebsart
Auto
leak test
Uz kuwm

Uz kuuwm

0K

Rys. 6-4: Menu Betriebsart (Tryb pracy)

Nr

klawisza Nazwa Opis
1 Abbrecher) Powrét do menu gtéwnego bez zmian.
(Przerwanie)
3 Sonda Uzywany bedzie tryb sondy zasysajacej. Patrz rozdziat
zasysajaca 4.3.2 Tryb sondy zasysajace;.
4 W tym menu bez funkcji
Auto Lecktest
5 (automatyczny W tym menu bez funkcji
test
nieszczelnosci)
7 Préznia Uzywany bedzie normalny tryb prézniowy.
8 OK. Zapisanie ustawien i powrot do poprzedniego menu.

Auto Leck Test (automatyczny test nieszczelnosci)

e Menu > Betriebsart (Tryb pracy) > Auto Leak Test (Automatyczny test
nieszczelnosci)

Jesli zostanie wybrany AUTO LEAK TEST (AUTOMATYCZNY TEST NIESZCZELNOSCI), na
ekranie pojawia sie nastepujacy obraz:

Abbrechen

Schhiffeln

Betriebsart

Auto
leak test
Auto leak test

Uz kuuwm

0K

Rys. 6-b
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Przy wyborze klawisza OK, wywotane zostanie menu EINSTELLUNGEN (USTAWI-
ENIA) (patrz 6.6.1.6)

Informacja: UL1000 moze domagac sie kalibracji, jesli wybrano ten tryb pracy. W takim

przypadku pojawia sie informacja

Abbrechen
Hinweis:

Fir den Modus AUTO LERK TEST
missen einide skezielle Einstel lunden
vordenommen werden. Michiten Sie
Jetzt zum "Auto Leak Test"
Untermend wechseln?

0K

Rys. 6-6

Po zakonczeniu testu, na obrazie wyswietlacza w trybie Standby pojawiaja sie
nastepujace informacje:

3

1—\\ 21\
PASS 49010:9{. ™

Part No.: 8868687
Bpe=1.4=0-8 mbar=lss
Next Part no.: Start
BEEaEARS purge

>33

/o] 2 ThWE | AUTO LEAK TEST
6-/ L4 Ls
Rys. 6-7
1 Wynik testu 4 Tio
2  Zmierzona warto$¢ nieszczel- 5  Tryb
nosci

3 Numer sprawdzonego kompo- 6 Przerwa
nentu

Sprawdzanie komponentéw

Sprawdzanie moze by¢ rozpoczete za pomoca klawisza START. Jesli uzywana
jest komora testowa TC1000, to sprawdzanie przebiega automatycznie, jak
tylko zamknieta zostanie pokrywa komory testowej. Po uptywie ustawionego
czasu sprawdzania, test zatrzymuje sie, a komora jest automatycznie napowie-
trzana.

Test moze by¢ zakoAczony w kazdym momencie poprzez wybor klawisza STOP.
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Zamykanie

¢ INFICON

Po starcie, sprawdzanie przebiega zgodnie z wcze$niejszymi ustawieniami:

5 0105, riz7sis pbar

o 2 T2 = auto L?%(sr:sr \ )

Rys. 6-8

1 Pozostaty czas pomiaru

Jesli komora testowa réwniez po zamknieciu urzadzenia ma pozostaé¢ pod
wptywem prézni, to nalezy wcisnaé klawisz Pause (przerwa) ( !“-:- filizanka
kawy). Nalezy postepowa¢ zgodnie z wskazowkami na wyswietlaczu i wytgczyé
wykrywacz nieszczelnosci.

Funkcja ta moze by¢ réwniez wykorzystana, jesli kontrola ma by¢ przerwana.
Pomiar zostanie wznowiony po wecisnieciu klawisza RESTART.
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6.4

Trigger und Alarme (Przerzutniki i alarmy)

e Hauptmenl (Menu gtéwne) > Trigger und Alarme (Przerzutniki i alarmy)

W tym menu moga by¢ ustawiane progi przerzutnikdw, gtosnos¢ sygnatu
dzwiekowego oraz jednostka wartosci nieszczelnosci i ciSnienie. Rys. 6-9.

‘Qr‘ﬁ,ck

‘Triggerlevel
i

‘Triggerlevel
2

‘Qutstar ke

Trigger & Alarme

o

Einheiten

o

Alarmverzégerung

Fludioalar*m-TW

Rys. 6-9: Menu Trigger und Alarme (Przerzutniki i alarmy)

Nr
klawisza

Nazwa

Opis

1

Zurick (Wstecz)

Powrét do menu gtéwnego.

Trigger level 1 (Prog
przerzutnika 1)

Ustalenie progu przerzutnika 1. Patrz rozdziat 6.4.1

Trigger level 2 (Prog
przerzutnika 2)

Ustalenie progu przerzutnika 2. Patrz rozdziat 6.4.2

Lautstarke (Gtosnosé)

Patrz rozdziat 6.4.3

Einheiten (Jednostki)

Wybér jednostki miary dla wartosci nieszczelnosci
i ci$nienia. Patrz rozdziat 6.4.4

W tym menu bez funkcji

N (o o |~ W

Alarmverzdgerung
(Opdznienie alarmu)

Patrz rozdziat 6.4.5

Audioalarm Typ (Typ
alarmu
dzwiekowego)

Wybor roznych rodzajow alarméw. Patrz rozdziat
6.4.6

6.4.1

Trigger level 1 (Prog przerzutnika 1)

¢ Hauptmeni (Menu gtowne) > Trigger und Alarme (Przerzutniki i
alarmy) > Trigger level 1 (Prog przerzutnika 1)

Mozna w tym miejscu wprowadzaé wartos¢ dla progu przerzutnika 1. Opis
wprowadzania danych, patrz rozdziat 4.2.2.7 Klawiatura numeryczna.

Przerzutnik 1 i przerzutnik 2 to zaprogramowane progi przetgczania. Jesli gérne
progi zostana przekroczone, to UL1000 / UL1000 Fab reaguje w nastepujacy

sposob:

Wyswietlacz

We wierszu stanu na ekranie, symbole przerzutnika 1 i przerzutnika 2 wyswiet-
lone sa jako odwrécone, gdy tylko ustawione wartosci nieszczelnos$ci zostana
przekroczone (tj. kiedy zmierzona wartos$¢ nieszczelnosci przekroczy zapro-
gramowang gorna granice wartosci).
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¢ INFICON

Wyijscie przekaznikowe

Wiacza sie przekaznik przerzutnika wyjscia cyfrowego. Dalsze szczegoty patrz
rozdziat 2.3.2.2 Wyjscie cyfrowe (Digital Out).

Alarm/Gtosnik

Prég przerzutnika 1 okre$la oprécz tego progi uruchamiajace rézne alarmy
(patrz rozdziat 6.4.6 Audioalarm Typ (Typ alarmu dZzwiekowego)).

6.4.2 Trigger level 2 (Prég przerzutnika 2)
¢ Hauptmeni (Menu gtowne) > Trigger und Alarme (Przerzutniki i
alarmy) > Trigger level 2 (Prog przerzutnika 2)

Mozna w tym miejscu wprowadzaé wartos¢ dla progu przerzutnika 2. Patrz
rozdziat 4.2.2.7 Klawiatura numeryczna odnosnie opisu wprowadzania danych.

Gdy prég przerzutnika 2 zostanie przekroczony, to witacza sie odpowiedni
przekaznik. Zostanie to rowniez wyswietlone na ekranie (patrz wyzej).

6.4.3 Lautstarke (Gtosnos¢)

e Hauptmenl (Menu gtéwne) > Trigger und Alarme (Przerzutniki i
alarmy) > Lautstarke (Gtosnos¢)

Mozna tu ustawiaé¢ minimalng gto$nos$¢ oraz aktualna gto$snosé sygnatu
dzwiekowego.

Minimalna gto$nos¢ to taka gto$snosc dzwiekowego sygnatu alarmowego, ktéra
nie moze przekroczy¢ dolnej granicy. Mozna przez to zapobiec sytuacji, w ktérej
gtosnosc¢ zostanie omytkowo ustawiona ponizej wartosci, ktora lezy ponizej
hatasu z otoczenia.

Aktualna gto$nos$é moze by¢ ustawiona pomiedzy 15 (maks.) a wartoscia
ustawionga jako minimalna gto$nos¢.

Klawisz nr 2:  Kursor w dot
Zmniejszanie minimalnej gtosnosci. Warto$é minimalna wynosi 0.

Klawisz nr 3: Kursor w dot

Zmniejszanie aktualnej gtosnosci. Najmniejsza wartosé, ktorg mozna ustawic,
ograniczona jest przez minimalna gto$nos¢.

Klawisz nr 4:  Brzeczyk wyt./wt.

Klawisz nr5: ?
Tekst pomocniczy

klawisz nr 6:  Kursor w gore
Zwiekszanie minimalnej gto$nosci Wartosé maksymalna wynosi 15.

Klawisz nr 7:  Kursor w gore
Zwiekszanie aktualnej gtosnosci. Warto$é maksymalna wynosi 15.
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6.4.4 Einheiten (Jednostki)

¢ Hauptmeni (Menu gtowne) > Trigger und Alarme (Przerzutniki i
alarmy) > Einheiten (Jednostki)

Mozna wybieraé jednostki miary uzywane najczesciej. Mozna wybieraé
pomiedzy 4 jednostkami ci$nienia (mbar, Pa, atm, Tr) oraz 5 jednostkami
wartosci nieszczelnosci (mbar I/sek., Pa m3/sek., Tr l/sek., atm cc/sek.).

Informacja: W trybie Sniff (sonda zasysajaca) mozna dodatkowo wybraé nastepujace

jednostki miary: ppm, g/a eq (helowa wartos$¢ nieszczelnosci ekwiwalent
dla R134a), oz/gr eq (helowa wartosé nieszczelnosci ekwiwalent dla

R134a).
Klawisz nr 2: Kursor w gore
Przej$¢ przez wiersze wyboru w gore, aby wybrac¢ jednostke cisnienia.

Klawisz nr 3: Kursor w dét
Przej$¢ przez wiersze wyboru w dot, aby wybraé jednostke ci$nienia.

klawisz nr 6: Kursor w gére

Przej$¢ przez wiersze wyboru w gore, aby wybrac¢ jednostke wartosci nieszczel-
nosci.

Klawisz nr 7: Kursor w dét

Przej$¢ przez wiersze wyboru w dot, aby wybrac jednostke wartosci nieszczel-
nosci.

6.4.5 Alarmverzogerung (Opdznienie alarmu)

e Hauptmenl (Menu gtéwne) > Trigger und Alarme (Przerzutniki i
alarmy) > Alarmverzogerung (Opdéznienie alarmu)

Przy niektérych czynnosciach (np. podczas odpompowania ,systemu komory
testowej”) moze by¢ konieczne powstrzymywanie alarmu na pewien czas po
wcisnieciu klawisza START.

Mozna tu zmieni¢ czas opdznienia alarmu.

Klawisz nr 3: Kursor w dot

Zmniejszanie czasu opoznienia alarmu. Warto$é minimalna wynosi 0 s.

Klawisz nr5: ?
Tekst pomocniczy

Klawisz nr 7: Kursor w gore

Zwiekszanie czasu op6znienia alarmu. Wartosé¢ maksymalna wynosi 10 minut
do nieskonczonosci.

Wybierajac klawisz START aktywowany zostaje sygnat dzwiekowy, jak tylko
wartosé nieszczelnosci spadnie ponizej progu przerzutnika 1, albo po tym jak
uptynie czas opdznienia alarmu. Ustawienie dotyczy tylko alarméw
dzwiekowych ,Setpoint” oraz , Triggeralarm” (patrz rozdziat 6.4.6).

66

Opis menu

Instrukcja obstugi

(1108)

iina70p 06.fm



Instrukcja obstugi

(1108)

iina70p 06.fm

Lokalizowanie

¢ INFICON

6.4.6 Audioalarm Typ (Typ alarmu dzwiekowego)

¢ Hauptmeni (Menu gtowne) > Trigger und Alarme (Przerzutniki i
alarmy) > Audioalarm Typ (Typ alarmu dzwiekowego)

W zaleznosci od zadania nalezy wybraé optymalny typ alarmu.

Klawisz nr 2: Pinpoint

Funkcja ta stuzy do lokalizowania nieszczelnosci znanej wielkosci. Szczegoty
patrz rozdziat 6.4.6.1

Klawisz nr 3: Prop. (proporcjonalna) Wartos$é nieszczelnosci

Wysokos$¢ dzwieku jest proporcjonalna do sygnatu wartosci nieszczelnosci.
Ten rodzaj alarmu jest najczesciej uzywany. Patrz rozdziat 6.4.6.2

Klawisz nr 5: ?
Tekst pomocniczy

klawisz nr 6: Setpoint

Wysokos$¢ dzwieku jest proporcjonalna do wartosci nieszczelnosci, dzwiek
rozbrzmiewa jednak tylko wtedy, gdy wartosé nieszczelnos$ci przekroczy przer-
zutnik 1. Szczegoty patrz rozdziat 6.4.6.3

Klawisz nr 7: Triggeralarm (Alarm przerzutnika)

Rozbrzmiewa staty sygnat alarmowy, gdy tylko prdg przerzutnika 1 zostanie
przekroczony. Szczegébty patrz rozdziat 6.4.6.4

Dzwiek sygnatu zmienia czestotliwosé tylko w obrebie okna wartos$ci nieszczel-
nosci Rys. 6-10, ktore obejmuje zakres dekady ponizej wartosci progu przerzu-
tnika 1 do dekady powyzej wartosci dla progu przerzutnika 1. Ponizej tego okna
dzwiek jest stale niski, a powyzej okna jest stale wysoki.

Przyktad: Prég przerzutnika wynosi 4x10”7 mbar I/sek. Wiec wystarcza okno od
4x10® mbar I/sek. do 4x10° mbar I/sek.

4 :
2570 Hz { :

491 Hz -

01eTr. 1 Tr. 1 10.TR.1 LR

Rys. 6-10 Lokalizowanie
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6.4.6.2 Proporcjonalna wartos¢ nieszczelnosci

Czestotliwos$¢ sygnatu dzwiekowego jest proporcjonalna do wskaznika paska.
Zakres czestotliwosci wynosi 300 Hz do 3300 Hz. Aby ustali¢ liczbe dekad patrz
rozdziat 6.2.1 Skala linear/logarithmisch (Skala liniowa/logarytmiczna).

6.4.6.3 Wartos¢ zadana

Sygnat dzwiekowy jest wytaczony, jak dtugo wartos¢ nieszczelnosci jest
mniejsza niz warto$¢ dla progu przerzutnika 1. Powyzej progu przerzutnika 1
wysoko$¢ dzwieku zmienia sie proporcjonalnie do wartosci nieszczelnosci Rys.
6-11.

f4 I l

3000 Hz 4

375Hz|  brak dzwi

Tr. 1 1000« TR.1 LR

Rys. 6-11: Warto$¢ zadana

6.4.6.4 Triggeralarm (Alarm przerzutnika)

Jak tylko wartos¢ nieszczelnosci przekroczy warto$¢ dla progu przerzutnika 1,
wytwarzany jest sygnat wieloczestotliwosciowy. Ten nie zmienia sie przy
zmieniajgcej sie wartosci nieszczelnosci.

6.5 Kalibrierung (Kalibracja)

e Hauptmenl (Menu gtéwne) > Kalibrierung (Kalibracja)

Patrz rozdziat 7 Kalibrierung (Kalibracja) odno$nie szczegotowego opisu
procesu kalibracji Rys. 6-12.

Abbrechen

Bitte wihlen Sie die
gewinschte Kalibriermethode

intern
extern

Rys. 6-12: Menu Kalibrierung (Kalibracja)
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6.6 Einstellunge

n (Ustawienia)

¢ INFICON

Hauptmeni (Menu gtowne) > Einstellungen (Ustawienia)

Menu Rys. 6-13 pozwala na wyswietlenie i zmiane ustawien urzadzenia.

2urick

ETN
Einstellunaen

Zero &
Untergrund

Masse

Einstellungen

Schhnittstellen
Diverses
Parameter

laden » speichern

Uberwachuny

Rys. 6-13: Menu Einstellungen (Ustawienia)
Nr .
Kawisza | N2ZWa Opis
1 Zurlck (Wstecz) Powro6t do menu gtéwnego
2 Vakuumeinstellungen Ustawienia dotyczace systemu prozniowego.
(Ustawienia prozni) Patrz rozdziat 6.6.1
3 Zero & Untergrund (zero & | Ustawienia dotyczace zera i tta. Patrz rozdziat
tto) 6.6.2
Przetaczanie pomiedzy helem a wodorem.
4 Masse (masa) Patrz rozdziat 6.6.3
Mozna tutaj zdefiniowaé obciazenia wyjsé
. rejestratora (wyjscia analogowe) i wybraé
5 Schnittstellen (zfacza) miejsce sterowania (lok. RS232, PLC). Patrz
rozdziat 6.6.4
6 Diverses (pozostate) Mozna wykona¢ tu ustawienia rzadko
P zmieniane (data, jezyk). Patrz rozdziat 6.6.5
Parameter laden /
7 speichern (zatadowanie / Patrz rozdziat 6.6.6
zapisywanie ustawien)
- . Mozna wybra¢ funkcje ochronne UL1000 /
8 Uberwachung (nadzor) |\ 4000 Fab. Patrz 6.6.7
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6.6.1

6.6.1.1

Vakuumeinstellungen (Ustawienia prozni)

¢ Hauptmeni (Menu gtdéwne) > Einstellungen
(Ustawienia) > Vakuumeinstellungen (Ustawienia prozni)

Menu umozliwia wyswietlanie i zmiane ustawien dla systemu prézni.
Klawisz nr 2: Automatisches Spllen (Automatyczne ptukanie) (tylko UL

1000 Fab)
Patrz rozdziat 6.6.1.1

Klawisz nr 3: Verzogerung der Belliftung (Opdznienie napowietrzania)
Patrz rozdziat 6.6.1.2

Klawisz nr 4: Vakuumbereiche (Zakresy prozni)
Patrz rozdziat 6.6.1.3

Klawisz nr 5: Vakuumbereiche (Zakresy prozni)
Patrz rozdziat 6.6.1.3

klawisz nr 6: Leckrate internes Testleck (warto$é nieszczelnosci
wewnetrznej nieszczelnosci wzorcowej)

Patrz rozdziat 6.6.1.4

Klawisz nr 7: Maschinenfaktor (Wspotczynnik urzadzenia)
Patrz rozdziat 6.6.1.5

Automatisches Splilen (Automatyczne ptukanie) (tylko UL 1000 Fab)

e Hauptmeni (Menu gtowne) > Einstellungen
(Ustawienia) > Vakuumeinstellungen (Ustawienia prézni) >Automatisches
Spulen (Automatyczne ptukanie) (tylko UL 1000 Fab)

Za pomocga tego menu mozliwe jest ustawienie automatycznego ptukania
trwajacego 20 sekund 5.3.1).

Klawisz nr 2: Wyt
Automatyczne ptukanie jest wytaczone.

Klawisz nr 3: W
Automatyczne ptukanie jest aktywowane. Przy zmianie pomiaru po trybie

Standby pompa prézni wstepnej jest automatycznie ptukana przez 20 sekund.
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¢ INFICON

6.6.1.2 Verzogerung der Beliuftung (Opo6znienie napowietrzania)

e Hauptmeni (Menu gtowne) > Einstellungen
(Ustawienia) > Vakuumeinstellungen (Ustawienia prézni) >
Verzogerung der Belliftung (Opdznienie napowietrzania)

Przez to menu mozliwe jest ustawienie czasu opdznienia, ktory uptywa do
momentu az wlot bedzie napowietrzony, po wybraniu klawisza STOP. Gdy
klawisz STOP zostanie przytrzymany przez czas krotszy niz wprowadzony czas
opoznienia napowietrzania, to UL1000/ UL1000 Fab przechodzi w tryb Standby
(gotowos¢).

Gdy klawisz STOP zostanie przytrzymany przez czas diuzszy niz wprowadzony
czas opdznienia napowietrzania, to wlot bedzie napowietrzany.

Klawisz nr 2: Natychmiast

Wiot jest natychmiastowo napowietrzany po wyborze klawisza STOP.

Klawisz nr 3: Po 1 sekundzie
WIlot jest napowietrzany po czasie opdznienia wynoszgcym 1 sekunde.

Klawisz nr 4: Po 1,5 sekundy
Wilot jest napowietrzany po czasie opdznienia wynoszacym 1,5 sekundy.

Klawisz nr5: ?

Tekst pomoc-
niczy

klawisz nr 6: Po 2 sekundach
Wilot jest napowietrzany po czasie opdznienia wynoszacym 2 sekundy.

Klawisz nr 7: Brak napowietrzania
WIlot nie moze by¢ napowietrzany wybierajac klawisz STOP.
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6.6.1.3 Vakuumbereiche (Zakresy prézni)

e Hauptmeni (Menu gtowne) > Einstellungen
(Ustawienia) > Vakuumeinstellungen (Ustawienia
prozni) > Vakuumbereiche (Zakresy prézni)

W tym menu mozliwe jest ustawienie réznych trybow pracy dla przebiegu
wykrywania nieszczelnosci. Ustawienie to skuteczne jest tylko w trybie
VAKUUM (préznia) (patrz rozdziat 6.3).

Klawisz nr 2:  NUR ULTRA (tylko ultra)

W trybie tym UL1000 / UL1000 Fab pozostaje w zakresie ULTRA (patrz 4.3.1),
po przekroczeniu dolnej granicy 0,4 mbar na kotnierzu wlotowym. Gdy na
kotnierzu wlotowym wyswietlone zostanie cisnienie > 0,4 mbar, to UL1000 /
UL1000 Fab witacza bezposrednio tryb pracy Wytwarzanie prozni.

Klawisz nr 3: NUR FINE (tylko fine)

W trybie tym UL1000 / UL1000 Fab pozostaje w trybie FINE po przekroczeniu
dolnej granicy 2 mbar na kotnierzu wlotowym. Zawér V1a jest zamykany. Przy
wzroscie ci$nienia na kotnierzu wlotowym > 1 mbar, UL1000 / UL1000 Fab
przetacza sie bezposrednio w tryb pracy Wytwarzanie prézni. Dolna wys$wiet-
lana granica FINE ONLY wynosi 1 x 10710 mbar I/s.

Zaletg FINE ONLY jest to, ze w tym ustawieniu nie wtgczajg sie zadne zawory
podczas trybu pomiaru.

Klawisz nr 4: SOFTPUMP

W trybie tym UL1000 i UL1000 Fab pozostawia zawdr V1a zamkniety, podczas
gdy w trybie GROSS albo FINE odpompowuje. W ten sposob predko$é pompy
zmniejszona jest w przyblizeniu o czynnik 2.

Klawisz nr 5: ?

Tekst pomoc-
niczy

klawisz nr 6: HIGHPUMP (tylko UL1000)

W trybie tym UL1000 pozwala na otwarcie zaworu V1a, aby zwiekszy¢
predkos¢ pompy na wlocie. Pozwala to na zmniejszenie czasu odpompowania,
przy sprawdzaniu wiekszych komponentow.

Klawisz nr 7: Wszystkie zakresy (ustawienie domysine)
Jest to ustawienie standartowe i przebiega zgodnie z rozdziatem 4.3.1.
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6.6.1.4 Leckrate internes Testleck (warto$¢ nieszczelnosci wewnetrznej nieszczelnosci
wzorcowej)

Instrukcja obstugi
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e Hauptmeni (Menu gtowne) > Einstellungen
(Ustawienia) > Vakuumeinstellungen (Ustawienia prézni) > Leckrate
internes Testleck (warto$¢ nieszczelnosci wewnetrznej nieszczelnosci
wzorcowej)

Mozna tu wprowadzi¢ warto$¢ wewnetrznej nieszczelnosci wzorcowej. Opis
wprowadzania tych danych patrz rozdziat 4.2.2.7 Klawiatura numeryczna.

A Ostrzezenie

Zwykle nie ma koniecznos$ci zmiany danych odno$nie wartosci nieszczelnosci
wewnetrznej nieszczelnosci wzorcowej, chyba ze ta byta wymieniona.
Btedne dane odnos$nie wartos$ci nieszczelnosci z nieszczelnosci wzorcowej
prowadza do btednych pomiaréw wartosci nieszczelnosci!

6.6.1.5 Maschinenfaktor (Wspodtczynnik urzadzenia)

e Hauptmeni (Menu gtowne) > Einstellungen
(Ustawienia) > Vakuumeinstellungen (Ustawienia
prézni) > Maschinenfaktor (Wspdtczynnik urzadzenia)

Wspodtczynnik urzadzenia uwzglednia fakt, ze zewnetrzny system pomp
uzywany jest rownolegle. Na podstawie kalibracji wewnetrznej wszystkie
zmierzone wartosci nieszczelnosci bytyby w takim przypadku za mate.
Zmierzone wartosci nieszczelnosci mnozone sg przez wspotczynnik urzadzenia,
a wyniki wyswietlone. Wspotczynnik ten wykorzystywany jest tylko w trybie
prézniowym (a nie w trybie sondy zasysajgcej).

Patrz rozdziat 4.2.2.7 Klawiatura numeryczna odno$nie opisu wprowadzania
danych.

Wspditczynnik urzadzenia moze by¢ wyznaczony, z uwzglednieniem szybkosci
pompowania helu UL1000 / UL1000 Fab oraz zewnetrznej pompy.

Pomiar wartosci nieszczelnosci zewnetrznej nieszczelnos$ci wzorcowej jest
doktadniejszy — raz z i raz bez podtaczonej pompy zewnetrznej. Réznica
wynikow okresla wspotczynnik urzadzenia.

Jesli uzywana jest helowa sonda zasysajgca QUICK TEST, to nalezy ustawi¢
wspoiczynnik urzadzenia na warto$é 400.

Wspotczynnik urzadzenia moze byé réwniez wykorzystany, aby poprawié
wskaznik wartosci nieszczelnosci pod katem ekwiwalentu powietrza.
Wspotczynnik urzadzenia dla tej poprawki wynosi 3,7 x 107", Jesli uzywane jest
to ustawienie, to na ekranie wyswietlane jest ,COR".
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6.6.1.6 Ustawienia automatycznego testu nieszczelnosci

Czas pomiaru

e Menu >Einstellungen (Ustawienia) > Vakuum Einstellungen (Ustawienia
prozni) > Auto Leak Test Einstellungen (Ustawienia automatycznego testu
nieszczelnosci)

Mozna ustawiaé¢ wszystkie parametry odnos$nie testow hermetycznie
zamknietych komponentow.

Czas testu moze by¢ ustawiony w zakresie od 1 sekundy do 30 minut.

Ustawienia: Odstep:
Czas

1 - 20 sekund kroki 1 sek.
20 - 30 sekund kroki 2 sek.
30 - 60 sekund kroki 5 sek.
1 - 30 minut kroki 10 sek.
3-10 minut kroki 30 sek.
10 - 30 minut kroki 1 sek.

Czas trwania testu zalezy od objetosci komory testowej, objetosci obiektu testo-
wedo i od wartosci nieszczelnosci odrzucone;.

Abbrechen

?

Messzeit
Maximal

¥ OSe kunden
Minimal

¥ Sekunden

Rys. 6-14

Przyktady ustawienia czasu (komora testowa INICON uzywana jest z objetoscia
430 cm):

Zakres wartosci nieszczelnosci Czas pomiaru

odrzuconej

10E-5 2 sek.
10E-6 2 sek.
10E-7 2 sek.
10E-8 >b sek.
10E-9 >10 sek.*

* zalecana jest kalibracja zewnetrzna z nieszczelnoscig wzorcowg 10E-9
(np. TL 9).
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Informacja: Gdy zmieniony zostaje czas pomiaru, wymagana jest kalibracja.

Trigger level 1 (Prog przerzutnika 1)

Wartos$é odrzucona dla komponentu, ktéra powinna byé sprawdzona, moze
mie¢ zakres 0od10E-1 do 10E-9 mbar I/sek.

Abbrechen
0/1 Tr*ieleler*levelo 18
2/3 i.l,010 mbar=lss

Rys. 6-15

Seryjne komunikaty btedu

llo$¢ czesci w serii, odpadajacych podczas pomiaru, moze wynosié¢ od 1 do 9.
W trybie DEAKTIVIEREN (WYtaCzANIE) funkcja ta jest wytgczona.

Abbrechen ?
Serienfehlermeldung
Nach
+ 5
FRIL Ergebnissen

Rys. 6-16

Gdy wybrany zostanie klawisz OK, mozna przeprowadza¢ REFERENZMESSUNG
(POMIAR ODNIESIENIA), aby oczys$ci¢ komore testowa i zmierzy¢ poziom tfa
helowego. Przy nastepnych pomiarach zostanie to odjete od wyniku.
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Czesci w tescie

Numer pierwszej czesci, ktéra ma zostaé przetestowana, moze by¢ wprowad-
zony. Numer jest automatycznie liczony progresywnie do nastepnego cyklu
testu. W trybie DEAKTIVIERET (WYtgCzONY) funkcja ta jest wytgczona.

Abbrechen

0/1 Teilenummer

y 00066

deaktiviert

Rys. 6-17

Referenzmessung (pomiar odniesienia)

Zurick ?

Referenzmessung

Fiir diese Funktion muss sich das
Gerat im_foldenden_Zustand befinden:
» Modus Auto Leak Test
» Zustand BELOFTET

Bitte alle Priflinde aus der
Test.kammer ent fernen!
Test.kammer schlielen!

0K

Rys. 6-18

Tryb ten moze by¢ uzyty, aby oczysci¢ komore testowa z tta helu, albo po tym
jak szereg testow nie powiddt sie. Komora jest 3 krotnie odpompowywana i
napowietrzana.

Pomiar odniesienia zawiera przebieg kalibracji z wewnetrzng nieszczelnoscia
wzorcowg TL UL1000. Po czyszczeniu, zmierzone jest aktualne tto helowe i
odjete od wynikéw nastepnych pomiaréw.
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Nowe wartosci zmierzonego tta sg zapisywane automatycznie:

Abbrechen Referenzmessund

beendet.!
Alter Hert
AutolT offset... £1,7S-10-14A
Neuer Hert
AutolT offset... :3,56-10-14A

Neue MWerte werden gespeichert...

Rys. 6-19

6.6.2 Zero & Untergrund (zero & tto)

¢ Opis menu > Einstellungen (Ustawienia) > Zero & Untergrund (zero & tto)

Zerowanie tta wewnatrz UL1000 / UL1000 Fab oraz charakterystyka funkcji
ZERO moze byé wybrana w tym miejscu.

Przycisk 3: Zerowanie tta
Patrz rozdziat 6.6.2.1

Przycisk 7: ZERO (funkcja ZERO)
Patrz rozdziat 6.6.2.2

6.6.2.1 Untergrundunterdriickung (Zerowanie tta)

e QOpis menu > Einstellungen (Ustawienia) >
Zero & Untergrund (zero & tto) > Untergrundunterdriickung (Zerowanie tta)

W trybie tym, podczas kazdego pomiaru odjete jest wewnetrzne tto helowe
UL1000 / UL1000 Fab przez wybér klawisza START.

UL1000 oraz UL1000 Fab pozostaje przez to czysty po skazeniu helem.

Przycisk 3: Wyt
Wewnetrzne zerowanie tta jest wytgczone.

Przycisk 7 WH. (ustawienie standartowe)

Wewnetrzne tto mierzone jest po wybraniu klawisza START i odejmowane od
sygnatu zmierzonego.
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6.6.2.2 Zero

e Hauptmenl (Menu gtéwne) > Benutzerberechtigung (uprawnienia
uzytkownikow) > Zero & Untergrund (zero & tto) > Zero

Ustawienie to wiacza (lub wytacza) funkcje klawisza ZERO na panelu obstugi.

Klawisz nr  ZERO w ULTRA
2:

Ustawienie to wigcza automatycznie funkcje ZERO, jak tylko po raz pierwszy
osiggniety zostat zakres pomiaru ULTRA poprzez wybér klawisza START. W
trybie tym zerowanie tta moze by¢ wytaczane rowniez recznie przez wybor
klawisza ZERO.

Klawisz nr  zablokowany
3:

Klawisz ZERO na panelu obstugi jest zablokowany.

Klawisz nr Pomoc
b:

klawisz nr 6: [#ZERO

W ustawieniu tym mierzony jest wzrost opadajacego sygnatu tta. Sygnat
wartosci nieszczelnosci powinien by¢ wystarczajgco stabilny, aby odnalezé
nieszczelno$¢ w rzedzie wielkosci ustawionego przerzutnika 1. Funkcja I-Zero
jest zablokowana do momentu, az sygnat wartosci nieszczelnosci nie bedzie
wystarczajgco stabilny.

(Wzrost spadajacego sygnatu tta jest rowny > 0,5 x ustawionej wartosci
przerzutnika1.)

Klawisz nr  zwolniony
7:

Funkcja ZERO moze by¢ witaczana za pomoca klawisza ZERO na panelu
obstugi.

6.6.3 Masse (masa)

e Hauptmenl (Menu gtéwne) > Einstellungen (Ustawienia) > Masse (masa)

Mozna w tym miejscu wprowadzi¢ mase uzywanego gazu testowego. UL1000
/' UL1000 Fab powinien znajdowa¢ sie w tym celu w trybie Standby (gotowosc¢).

Klawisz nr 2: H, (2 amu)
Mierzony jest wodor o masie 2 amul.

Klawisz nr 3: 3He (3 amu)
Mieszony jest izotop helu o masie 3 amu.

Klawisz nr 7: *He (4 amu)
Mierzony jest hel o masie 4 amu.
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6.6.4 Schnittstellen (ztgcza)

¢ Hauptmeni (Menu gtéwne) > Einstellungen (Ustawienia) > Schnittstellen
(ztacza)

W tym miejscu mozna wprowadzi¢ parametry dla ztgczy.

Wyjscie rejestratora Rys. 2-6/4 jest 2 kanatowe.

Klawisz nr 3: Steuerungsort (miejsce sterowania)
Patrz rozdziat 6.6.4.1

Klawisz nr 4: RS232 Protokoll (protokot RS232)
Patrz rozdziat 6.6.4.2

Klawisz nr 7: Schreiberausgang (wyjscie rejestratora)
Patrz rozdziat 6.6.4.3

Klawisz nr 8: Skalierung Schreiberausgang (skalowanie wyjscia rejestra-
tora)

Patrz rozdziat 6.6.4.4

Steuerungsort (miejsce sterowania)

¢ Hauptmeni (Menu gtowne) > Einstellungen (Ustawienia) > Schnittstellen
(ztacza) > Steuerungsort (miejsce sterowania)

Klawisznr2 PLC

UL1000 / UL1000 Fab sterowany jest przez wyjscie cyfrowe (patrz rozdziat
2.3.2.3). Klawisze START, STOP i ZERO na urzadzeniu sa wytaczone.

Klawisz nr3 RS232

UL1000 / UL1000 Fab sterowany jest przez zewnetrzny komputer przez ztgcze
RS232. W tym trybie pracy UL1000/ UL1000 Fab nie moze by¢ obstugiwany
przez klawiature.

Klawisz nr4 Wszystkie

UL1000 i UL1000 Fab moga by¢ obstugiwane przez wejscie cyfrowe, ztacze
RS232 i klawiature.

Klawisz nr5 Lokalnie & PLC

UL1000/ UL1000 Fab sterowany jest zaréwno poprzez klawisze START, STOP
i ZERO na urzadzeniu, jak i przez wejscia cyfrowe.

Klawisz nr 6 Lokalnie & RS232

UL1000/ UL1000 Fab sterowany jest zaréwno poprzez klawisze START, STOP
i ZERO na urzadzeniu, jaki i przez ztacze RS232.

Klawisz nr 7 lokalnie
UL1000 / UL1000 Fab sterowany jest poprzez klawisze START, STOP i ZERO.
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6.6.4.2 RS232 Protokoll (protokét RS232)

e Hauptmeni (Menu gtowne) > Einstellungen (Ustawienia) > Schnittstellen
(ztacza) > RS232 Protokoll (protokot RS232)

Klawisz nr 3 Diagnoza
Umozliwia odczyt parametrow urzadzenia np. przy konserwaciji.

Klawisz nr 4 Printer manual (reczne potgczenie z drukarka)

W tym ustawieniu wartosci nieszczelnosci moga by¢ wystane przez ztgcze
RS232 do drukarki z wejsciem RS232, albo do komputera PC. Wartosci
pomiaru mozna odczytaé przez zwykte programy Hyper Terminal.
Szybkos$é przesytania miedzy drukarka ustawiona jest na state na 9600 Bd,
8N1. Podtaczane urzadzenia powinny mie¢ takie ustawienia. Informacja o
wartosci nieszczelnosci ma nastepujacy format:

LR = 1.00E-10 09.Apr.07 08:25 MEAS
LR: Wartos$¢ nieszczelnosci

Warto$¢ zmierzona réwna jest nastepnej wartosci liczbowe;j.
Przy nadmiarze albo niedomiarze pojawia sie odpowiednio znak
<" (wartosé nieszczelnosci jest wieksza niz podana wartosé).

1.00E-10: Wyswietlenie wartos$ci nieszczelnos$ci w ustawionej jednostce
miary wraz z datg i godzing
MEAS: UL1000 / UL1000Fab znajduje sie w trybie pomiaru

Informacje wyswietlane sa w trybie pomiaru przez wybér klawisza START albo
aktywacje wejscia START na przytagczu DIGITAL IN (wejscie cyfrowe).

Klawisz nr5 ?
Tekst pomocniczy

Klawisz nr 6 UL2xxLeak Ware (oprogramowanie)

Umozliwia, po podtaczeniu komputera PC do sterowania, odczyt wartosci
pomiaru przez pakiet oprogramowania Leak Ware (obstuga Leak Ware patrz
dotaczona instrukcja obstugi).

Informacja: Funkcja kalibracji pakietu Leak Ware nie jest

przystosowana do pracy z UL1000/UL1000 Fab.

W trybie ,Single Part Measurement” nalezy
uruchomié funkcje ,STORE DATE", aby
rozpoczac¢ zapis wartosci pomiaru.

Klawisz nr 7 ASCII

Umozliwia prace UL1000 / UL1000 Fab przez terminal RS232. Szczegdtowe
informacje, patrz opis ztaczy iins72d1-a.
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6.6.4.3 Schreiberausgang (wyjscie rejestratora)

OFF (wytl.)

pP1/ P2

e Hauptmeni (Menu gtowne) > Einstellungen (Ustawienia) > Schnittstellen
(ztacza) > Schreiberausgang (wyjscie rejestratora)

W podmenu mozna ustawié sygnaty zapisywane przez rejestrator dla dwoch
wyjsé rejestratora.

Klawisz nr 1: Abbrechen (Przerwanie)
Powrét do poprzedniego menu, bez zmiany aktualnych wartosci.

Klawisz nr 2: w gore
Wybor przebiegu rejestratora 1 albo 2

Klawisz nr 3: w dot
Wybdr przebiegu rejestratora 1 albo 2

Klawisz nr 5: Pomoc

klawisz nr 6: w gore
Wybdr sygnatu wyjsciowego dla wyjscia rejestratora

Klawisz nr 7: w doét
Wybdr sygnatu wyjsciowego dla wyjscia rejestratora

Klawisz nr 8: ok.
Zachowanie ustawionych parametrow

Abbrechen

?

Schreiberausgany =

Pl
P2 *
EE exPonenE

LR linear
LR lo9. *

*

eyt

¥

0K

Rys. 6-20

Wyijscie rejestratora jest wytaczone (0 V).

Cisnienie wlotowe p4 albo cisnienie prézni wstepnej p, zostanie zapisane.
Napiecia wyjsciowe sg skalowane logarytmicznie.

Sygnaty pq oraz p, zachowuija sie jak krzywe charakterystyczne TPR265 (patrz
spis Indeks w zatgczniku).
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LR lin (warto$é¢ nieszczelnosci liniowo)

Napiecia wyjsciowe sa skalowane liniowo. Napiecie wyjsciowe wynosi 0 - 10V
w ustawionych krokach od 0,5 do 10 V na dekade.

Ustawianie skalowania, patrz rozdziat 6.6.4.4)

LR log (warto$é nieszczelnosci logarytmicznie)

Napiecia wyjsciowe sg skalowane logarytmicznie. Napiecie wyjsciowe wynosi
1...10 V w ustawionych krokach od 0,5V do 10 V na dekade.

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 V

10210 10® 10° 10* 102 10° 10*? LR in Kanal 1

Rys. 6-21

Ustawianie skalowania patrz rozdziat 6.6.4.4.

LR mantisse (warto$é nieszczelno$ci mantysa)

Mantysa wartosci nieszczelnosci wyswietlana jest liniowo od 1 ... 10 V.

LR exponent (warto$¢ nieszczelnosci wyktadnik)

Wyktadnik wyswietlany jest jako funkcja schodkowa: U =1 ... 10 V krokowo od
0,5V na dekade zaczynajgcod 1V = 1x10712,

6.6.4.4 Skalierung Schreiberausgang (skalowanie wyjscia rejestratora)

¢ Hauptmeni (Menu gtowne) > Einstellungen (Ustawienia) > Schnittstellen
(ztacza) > Skalierung Schreiberausgang (skalowanie wyjscia rejestratora)

W tym podmenu mozna ustawié skalowanie wyj$¢ rejestratora. Ustawienie
mozliwe jest tylko wtedy, gdy wybrano sygnaty LR lin albo LR log.

Klawisz nr 2:  Kursor w dot
Ustawianie dekady gérnej wartosci

Klawisz nr 3:  Kursor w dot

Skalowanie uprzednio ustawionych zakreséw krokowo od 0,5, 1, 2, 2,5, 5, 10
wolt/dekade, przy czym caty zakres obejmuje 10 V. (Tylko dla ,LRlog”)

klawisz nr 6:  Kursor w gore
Ustawianie dekady gérnej wartosci

Klawisz nr 7: Kursor w dot

Skalowanie uprzednio ustawionych zakreséw krokowo od 0,5, 1, 2, 2,5, 5, 10
wolt/dekade, przy czym caty zakres obejmuje 10 V. (Tylko dla ,,LRlog”)

82 Opis menu

Instrukcja obstugi

(1108)

iina70p 06.fm



Instrukcja obstugi

(1108)

iina70p 06.fm

¢ INFICON

Przyktad:

Gérna wartosé graniczna ustawiona na 107 (= 10 V)
Skalowanie ustawione na 5 V/dekade

Dolna warto$¢ graniczna wynosi 103 (=0 V)

6.6.5 Diverses (pozostate)

e Hauptmenl (Menu gtéwne) > Einstellungen (Ustawienia) > Diverses
(pozostate)

W tym podmenu mozna ustawié¢ aktualng date i czas, wybrany jezyk oraz
czestotliwosé sieci.

Klawisz nr 2: Datum/Uhrzeit (data/godzina)
Patrz rozdziat 6.6.5.1

Klawisz nr 3: Sprache (jezyk)
Patrz rozdziat 6.6.5.2

Klawisz nr 4: Leckratenfilter (Filtr nieszczelnosci)
Patrz rozdziat 6.6.5.3

klawisz nr 6: Netzfrequenz (czestotliwos$c¢ sieciowa)
Patrz rozdziat 6.6.5.4

Klawisz nr 7:
Czestotliwos¢ konserwacji Filtr wydechowy.

Klawisz nr 8:
Komunikat konserwaciji dla filtra wydechowego.

6.6.5.1 Datum/Uhrzeit (data/godzina)

e Hauptmenl (Menu gtéwne) > Einstellungen (Ustawienia) > Diverses
(pozostate) > Datum/Uhrzeit (data/godzina)

Na kolejnych dwéch stronach opisano ustawienia odnos$nie daty i godziny.
Patrz rozdziat 4.2.2.7 Klawiatura numeryczna odnosnie opisu wprowadzania
danych.

6.6.5.2 Sprache (jezyk)

e Hauptmenl (Menu gtéwne) > Einstellungen (Ustawienia) > Diverses
(pozostate) > Sprache (jezyk)

Wybrany jezyk mozna ustawic poprzez klawisze 3 oraz 7. Fabrycznie ustawiony
jest jezyk angielski.

Jezyki do wyboru: niemiecki, angielski, wtoski, hiszpanski, polski, chifnski
(mandarynski) i japonski (katakana)

Informacja. Przez jednoczesne wybranie klawiszy 2 i 6 podczas rozruchu mozna
przywrocic jezykowe ustawienie fabryczne (angielski).
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6.6.5.3 Leckratenfilter (Filtr nieszczelnosci)

e Hauptmenl (Menu gtéwne) > Einstellungen (Ustawienia) > Diverses
(pozostate) > Leckratenfilter (Filtr nieszczelnosci)

Mozna tu wybraé typ filtra nieszczelnosci. Ustawieniem fabrycznym jest IeCAL.

Klawisz nr  Fixed (na state)
3:

Uzywany jest filtr z trwata statg czasowa.

Klawisz nr  ?
5:
Tekst pomocniczy

Klawisz nr  [CAL

7:

*CAL zabezpiecza, aby okres usredniania byt optymalnie dopasowany do
kazdorazowego zakresu wartosci nieszczelnosci.

Skrot [eCAL oznacza Intelligent Calculation Algorithm for Leakrates (inteligenty
algorytm obliczajgcy wartos$c¢ nieszczelnosci). Zabezpiecza, aby sygnaty byty
usrednione w optymalnych odstepach czasu, opierajac sie na kazdorazowym
zakresie wartosci nieszczelnosci. [*CAL eliminuje poza tym zaktécenia, ktore nie
maja zwiazku z sygnatami wartosci nieszczelnosci i dostarcza wyjatkowo krotki
czas reakcji réwniez przy stabych sygnatach wartos$ci nieszczelnosci.

Wykorzystany algorytm zapewnia doskonata czutos$é i czas reakcji; Uzycie tego
ustawienia jest szczegdlnie zalecane.

6.6.5.4 Netzfrequenz (czestotliwos$é sieciowa)

¢ Hauptmeni (Menu gtowne) > Einstellungen (Ustawienia) > Diverses
(pozostate) > Netzfrequenz (czestotliwos$c¢ sieciowa)

Ustawienie czestotliwosci sieciowej uwzglednia szybko$¢ pompowania
spiralnej pompy prézniowej uzalezniong od czestotliwosci sieciowej. W tym
miejscu mozna wprowadza¢ czestotliwos¢ wykorzystanego zasilania
sieciowego. Ustawienie fabryczne to 50 Hz dla 230 V oraz 60 Hz dla 115 V.

Klawisz nr 3: 50 Hz
UL1000 / UL1000 Fab pracuje przy sieci 50 Hz.

klawisz nr 6: 60 Hz
UL1000 / UL1000 Fab pracuje przy sieci 60 Hz Netz.
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6.6.5.5 Serviceintervall Auspuff-Filter (czestotliwo$¢ konserwaciji filtra wydechowego)

W tym miejscu mozna wprowadza¢ czestotliwosé konserwacji dla filtra
wydechowego.

Klawisz nr  w dét

3:

Zmniejszanie czestotliwosci konserwacji w 500 h (godzinnych) krokach.
Klawisz nr  ?

5:

Tekst pomocniczy

Klawisz nr  w gére

7:

Zwiekszanie czestotliwosci konserwacji w 500 h (godzinnych) krokach.
Gérna granica 4000 h.

6.6.5.6 Wartungssmeldung Auspuff-Filter (komunikat konserwacji filtra wydechowego)

Nalezy regularnie konserwowac¢ filtr wydechowy, aby zapewni¢ prawidtowe
dziatanie UL1000 / UL1000 Fab. Gdy komunikat jest wtgczony, to UL1000 /
UL1000 Fab przypomina uzytkownikowi o oczekiwanej konserwacji.

Klawisz nr  Wyt.
3:

Klawisz nr  Tekst pomocniczy
5:

Klawisz nr  WHt.
7:

A Ostrzezenie

Jesli komunikat konserwacji zostanie zignorowany, a filtr wydechowy nie
zostanie wymieniony, to istnieje niebezpieczenstwo, ze silnik pompy
przegrzeje sie.
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6.6.6 Parameter laden / speichern (zatadowanie /zapisywanie ustawien)

6.6.6.1

¢ Hauptmenu (Menu gtéwne) > Einstellungen (Ustawienia) > Parameter laden
/ speichern (zatadowanie /zapisywanie ustawien) > Zatadowanie

Umozliwia zapisywanie i zatadowanie indywidualnych ustawien albo
przywrocenie ustawien fabrycznych.

Klawisz nr 2 do nr Aktualne ustawienia moga zosta¢ zapisane pod dowolnie

4. wybrang nazwa. Mozliwy jest zapis 3 roznych zestawow
ustawien.

Patrz rozdziat 6.6.6.2

Klawisz nr 5: Zatadowanie wartosci domysinych
Ustawienia fabryczne sg ponownie zatadowane.

Klawisz nr 6 do nr Jeden z 3 zapisanych zestawéw ustawien moze by¢é
8: zatadowany.

Patrz rozdziat 6.6.1.3

Zatadowanie zestawoOw ustawien

e Hauptmeni (Menu gtéwne) > Einstellungen (Ustawienia) > Parameter laden
/ speichern (zatadowanie /zapisywanie ustawien) > Zapisywanie zestawu
ustawien

Wybierajac klawisz 6, 7 albo 8 mozna wywotac¢ jeden z 3 zapisanych zestawow
ustawien. Zestaw ten jest poczatkowo wyrdzniony i moze by¢ wtedy zaakcep-
towany (klawisz 8) albo odrzucony (klawisz 1).

6.6.6.2 Zapisywanie zestawu ustawien

e Hauptmenl (Menu gtowne) > Einstellungen (Ustawienia) > Parameter laden
/ speichern (zatadowanie /zapisywanie ustawien) > Zapisywanie

Wybierajac klawisze 2, 3 albo 4 rozpoczyna sie zapis aktualnych ustawien. W
tym miejscu nadawana jest nazwa zestawu ustawien. Jesli wpisana nazwa ma
zosta¢ zmieniona, mozna to zrobi¢ za pomoca klawisza 4 ,,Bezeichnung
dndern” (,zmiana nazwy"”). Pod koniec wybra¢ klawisz 8 , speichern”
(,,zapisz”).
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6.6.7 Uberwachung (nadzor)

e Hauptmenii (Menu gtéwne) > Einstellungen (Ustawienia) > Uberwachung
(nadzor)

Kalibrieraufforderung (Uruchamianie kalibracji)

e Hauptmenl (Menu gtéwne) > Einstellungen (Ustawienia) > Diverses
(pozostate) > Przypomnienie o kalibracji

W tym miejscu mozna ustawi¢ opcje przypominajgcg uzytkownikowi o
kalibracji, lub nie. Ustawienie fabryczne to ,,Aus” (,,wyl.”).

Klawisz nr 3: Wyt

Przypomnienie o kalibracji nie pojawia sie.

Klawisz nr 7: Ein (wt.)
Przypomnienie o kalibracji pojawia sie.

Gdy przypomnienie o kalibracji jest wtgczone, to komunikat pojawia sie 30
minut po witaczeniu albo gdy temperatura w UL1000/ UL1000 Fab zmienita sie
od ostatniej kalibracji o ponad 5 °C.

Partikelschutz (ochrona przeciwczgsteczkowa)

¢ Hauptmenii (Menu gtéwne) > Einstellungen (Ustawienia) > Uberwachung
(nadzér) > Ochrona przeciwczgsteczkowa

Tryb ten moze by¢ wiaczony lub wytaczony.

Gdy tryb jest wtaczony, to UL1000 / UL1000 Fab rozpoczyna odpompowanie
dopiero wtedy, gdy cisnienie wlotowe spadto ponizej 1 mbar, tzn. zaktada sie,
ze badany obiekt odpompowywany jest przez inng pompe dziatajagca réwno-
legle.

Cel: Skoro wykrywacz nieszczelnos$ci nie musi sam odpompowywac gazu przy
wysokim cisnieniu, to nie moga do niego trafi¢ czastki wystepujace w strumi-
eniu gazu.

Klawisz nr 3: Whyt.
Klawisz nr 5: Tekst pomocniczy

Klawisz nr 7: Wh.

Verseuchungsschutz (zabezpieczenie przeciwskazeniowe)

e Hauptmenl (Menu gtéwne) > Einstellungen (Ustawienia) > Uberwachung
(nadzor) > Zabezpieczenie przeciwskazeniowe

Gdy ten tryb jest wiaczony, to UL1000 / UL1000 Fab zamyka wszystkie zawory
wlotowe, jak tylko zmierzona wartos$¢ nieszczelnosci przekroczy gorna granice
zaprogramowanej wartosci nieszczelnosci. Przez to do spektrometru
masowego nie trafia wiele niepotrzebnego helu. W ten sposdb unika sie
skazenia helem wykrywacza nieszczelnosci. Hel trafiajagcy do obiektu
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badanego, moze by¢é wtedy wypompowany za pomoca zewnetrznej pompy. W
przypadku braku zewnetrznej pompy, zaleca sie napowietrzenie obiektu
badanego przed rozpoczeciem pomiaru.

Klawisz nr 3: Wyt

Klawisz nr 4: Wprowadzanie warto$ci granicznej
Numeryczne wprowadzanie wytgczajgcej wartosci granicznej

Klawisz nr b: Tekst pomocniczy
Klawisz nr7: Wi,

Klawisz nr 8: OK.

Druckgrenze fiir Vakuumbereiche (warto$ci graniczne dla zakresow

prozni)

¢ Hauptmeni (Menu gtdéwne) > Einstellungen i
(Ustawienia) > Vakuumeinstellungen (Ustawienia prozni) > Uberwachung
(nadzér) > Wartosci graniczne dla zakresow prozni

Za pomoca tej funkcji mozna zmieni¢ ustawione fabrycznie punkty przetaczenia
pomiedzy trybami GROSS-FINE-ULTRA. Jest to potrzebne w przypadku, gdy za
pomocg UL1000 / UL1000 Fab odpompowywany jest inny gaz niz powietrze.
Sygnat wyswietlanego cisnienia wlotowego (Pirani), zaleznego od rodzaju
gazu, moze dostarcza¢ odpowiednio inne wartosci przetaczenia dla sterowania
procesami UL1000/UL1000 Fab. Przez zmiane ustawionych wstepnie punktow
przetaczenia mozna to wyréwnaé.

Klawisze nr 2, 6: Prog przetaczenia EVAC-GROSS
15-3 mbar (warto$¢ domysina 15 mbar)

Klawisze nr 3, 7: Prog przetaczenia GROSS-FINE
2-0,5 mbar (warto$¢ domysina 2 mbar).

Przy zmianie tej wartos$ci prég przetaczenia dla FINE-ULTRA automatycznie
dojdzie do 0,4 - 0,1 mbar.

Klawisz nr 4 Ustawienia dla ARGON

Ponowne wybranie klawisza Defaultwerte (wartosci domysine) dla powietrza

Klawisz nr b: ?
Tekst pomocniczy
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Druckgrenzen fir Schnuffelmodus (wartosci graniczne dla trybu
sondy zasysajacej)
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e Hauptmeni (Menu gtowne) > Einstellungen
(Ustawienia) > Vakuumeinstellungen (Ustawienia prozni) > Uberwachung
(nadzor) >
Druckgrenzen fiir Schniiffelmodus (wartosci graniczne dla trybu sondy
zasysajgcej)

Funkcja ta jest automatycznie wigczana w trybie sondy zasysajacej. Granice
cisnienia okreslajg maksymalne i minimalne cisnienie wlotowe. Jesli cisnienie
nie lezy w tym zakresie, to pojawiaja sie komunikaty btedu:

Cisnienie wlotowe > gorna granica: Uszkodzona kapilara.
Cisnienie wlotowe < dolna granica: Strumien gazu przez kapilare jest za
maty (kapilara zablokowana).

Klawisze nr 3i nr 6: Ustawienie ci$nienia maksymalnego: Gérna granica
2 mbar.

Klawisze nr 4 i nr7: Ustawienie cisnienia minimalnego: Dolna granica
0,02 mbar

Klawisz nr 5 Tekst pomocniczy

Maximale Evakuierungszeit (maksymalny czas wytwarzania prozni)

e Hauptmeni (Menu gtowne) > Einstellungen i
(Ustawienia) > Vakuumeinstellungen (Ustawienia prozni) > Uberwachung
(nadzoér) > Maksymalny czas wytwarzania prézni

Za pomoca tego menu ustala sie, kiedy ma pojawié sie komunikat o duzej niesz-
czelnosci. Nadzér duzych nieszczelnosci pracuje dwustopniowo i jesli to konie-
czne, mozna dopasowac wartosci graniczne (ustawienie fabryczne 30 minut).
Menu przydatne jest przede wszystkim przy seryjnym sprawdzaniu przy zawsze
takich samych warunkach testowych.

Po wybraniu klawisza Start w obiekcie badanym wytwarzana jest proznia. Jesli
w ramach ustawionego tutaj czasu odpowiednie warunki ci$nienia (p1< 100
mbar) nie zastang osiggniete albo przekraczajg dolng granice, to proces
odpompowania zostaje przerwany, a na wyswietlaczu pojawia sie komunikat
btedu. (W76)

Czasy, ktore mozna wybra¢, zaleza z jednej strony od zaplanowanego czasu
reakcji dla komunikatu o duzej nieszczelnosci, a z drugiej strony od pojemnosci
badanego obiektu i efektywnej szybkosci pompowania.

Przy wyborze nieskoriczonego czasu trwania, nalezy cze$ciej sprawdzac poziom
oleju pompy topatkowe;j.

Klawisz nr 2:

Zmniejszanie czasu wywarzania prézni do p1 < 100 mbar, warto$¢ minimalna
1s. W ramach ustawionego tutaj czasu trwania, cisnienie wlotowe na kotnierzu
testowym powinno przekroczyé dolng granice 100 mbar. Czas trwania mozna
ustawi¢ dowolnie pomiedzy 1 sekundag a 9 minutami, lub na czas nieskoriczony.

Opis menu 89



¢ INFICON

Klawisz nr 3:

Zmniejszanie czasu trwania do osiggniecia gotowos$ci pomiarowej, wartosé
minimalna 5s. W ramach tego czasu trwania powinna by¢ osiagnieta gotowos$¢
do pomiaru, tzn. ci$nienie wlotowe powinno opas¢ do < 15 mbar (zgodnie z
ustawionymi granicami ci$nienia w rozdziale 6.6.7.1). Czas trwania mozna

ustawi¢ dowolnie pomiedzy 1 sekunda a 9 minutami, lub na czas nieskoriczony.

Klawisz nr 5: ?
Pomoc

klawisz nr 6: |

Zwiekszanie czasu wytwarzania prozni do p1 < 100 mbar, maksymalna wartos$é
nieskonczona.

Klawisz nr 7: |

Zwiekszanie czasu do momentu osiggniecia gotowosci pomiarowej, wartosé
maksymalna nieskonczona
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6.7 Info (informacje)
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¢ Hauptmeni (Menu gtowne) > Info (informacje)

Menu Info (informacje) Rys. 6-22 umozliwia dostep do podmenu, w ktérych
wyswietlane sg rézne informacje o UL1000 / UL1000 Fab.

2urick

Schhnittstellen
Information

Einstel lunden Protokollierte
anzeigen Daten

Internes . .
Daten anzeigen Kalibrier-Faktoren

Uakuumschema .
Service

Rys. 6-22: Menu Info (informacje)

Klawisz nr 2: Einstellungen anzeigen (Wyswietlenie ustawien)

Aktualne informacje pokazane sag na 4 stronach, np. progi przerzutnikéw, masa
nieszczelnosci wzorcowej, data i czas.

Klawisz nr 3: Interne Daten anzeigen (Wyswietlenie danych wewnetrznych)

Informacje odnos$nie zmierzonych danych wewnetrznych pokazane sg na 4
stronach.

Klawisz nr 4: Vakuumschema (Schemat prézniowy)

Wyswietlony jest schemat prézniowy UL1000 / UL1000 Fab. Na tym wykresie
mozna zobaczy¢ miedzy innymi, ktéry zawory sa w danym momencie otwarte
lub zamkniete.

Klawisz nr 5: Przegladanie listy komunikatow btedow
Wys$wietlana jest lista z wystepujagcymi komunikatami bteddéw i ostrzezeniami.

klawisz nr 6: Kalibrier-Historie (Historia kalibracji)
Wyswietlana jest lista przeprowadzonych kalibragcji.

Klawisz nr 7: Kalibrier-Faktoren (Wspotczynniki kalibracji)

Wyswietlone sg wspédtczynniki kalibracji dla réznych mas i wspdtczynnik
urzadzenia.

Klawisz nr 8:
Patrz rozdziat
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6.7.1 Service (serwis)

e Hauptmenl (Menu gtéwne) > Info (informacje) >

Poprzez menu serwisowe mozna uruchomié¢ specjalne funkcje (np. reczne
przetgczanie zaworow) Dostep do menu serwisowego chroniony jest numerem
PIN. Numer PIN nie jest podawany wraz z dostarczonym wykrywaczem niesz-
czelnosci, tylko po odpowiednim szkoleniu serwisowym. Dalsze informacje
odnos$nie menu serwisowego uzyskacie Panstwo w instrukcji do menu
serwisowego (iipa74d1)

6.8 Benutzerberechtigung (uprawnienia uzytkownikow)

e Hauptmenl (Menu gtéwne) > Benutzerberechtigung (uprawnienia
uzytkownikéw)

Przez to menu mozna ograniczy¢ dostep do pewnych funkcji UL1000 / UL1000
Fab. Rys. 6-23.

2urick

Berutzerberechtigung

Zudand zu
CAL-Funktion

Gerate-PIN
Andern

Meni—-PIN
andern

Rys. 6-23: Menu Benutzerberechtigung (uprawnienia uzytkownikdw)

Klawisz nr 4: Zugang zur CAL-Funktion (dostep do funkcji kalibracji)
Patrz rozdziat 6.8.1

Klawisz nr 7: Geréate PIN dandern (zmiana numeru PIN dla urzadzen)
Patrz rozdziat 6.8.3

Klawisz nr 8: Menu PIN dndern (Menu zmiana PIN)
Patrz rozdziat 6.8.2

6.8.1 Zugang zur CAL-Funktion (dostep do funkcji kalibrac;ji)

e Hauptmenl (Menu gtéwne) > Benutzerberechtigung (uprawnienia
uzytkownikow) > Zugang zur CAL-Funktion (dostep do funkcji kalibracji)

Mozna tu wybrac¢ opcje, okreslajaca czy dostep do menu kalibracji ma by¢
ograniczony czy nie.
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Klawisz nr  Wyt.
3:

Funkcje kalibracji mozna wywotac¢ tylko poprzez menu gtéwne. Gdy menu PIN
(patrz rozdziat 6.8.2) jest aktywne, konieczne jest podanie numeru PIN, aby
skalibrowa¢é urzadzenie.

Klawisz nr  ?
5:
Tekst pomocniczy

Klawisz nr  WHt.
7:

Funkcja kalibracji dostepna jest w menu gtéwnym podczas trybu Standby i
trybu pomiaru.

Klawisz nr  OK.
8:

Zapisac ustawienia i wréci¢ do poprzedniego menu.

6.8.2 Menu PIN andern (Menu zmiana PIN)

e Hauptmenl (Menu gtéwne) > Benutzerberechtigung (uprawnienia
uzytkownikow) > Meni PIN dndern (Menu zmiana PIN)

Dostep do menu moze byé ograniczony poprzez wprowadzenie albo zmiane
numeru PIN. Gdy funkcja ustawiona jest na 0000, to numer PIN nie jest
sprawdzany.

Patrz rozdziat 4.2.2.7 Klawiatura numeryczna odnos$nie opisu wprowadzania
danych.

Informacja.: Nalezy za kazdym razem zapamieta¢ numery PIN. Tylko serwis INFICON
moze skasowacé hasto.

6.8.3 Gerate PIN andern (zmiana numeru PIN dla urzadzen)

e Hauptmenl (Menu gtéwne) > Benutzerberechtigung (uprawnienia
uzytkownikow) > Gerate PIN dndern (zmiana numeru PIN dla urzadzen)

Dostep do UL1000/UL1000 Fab moze byé ograniczony przez wprowadzenie lub
zmiane numeru PIN urzadzenia. Jesli PIN urzadzenia jest inny niz 0000, to
UL1000/UL1000 Fab pyta o numer PIN od razu po witgczeniu. UL1000/ UL1000
Fab jest nieuzyteczny bez wprowadzenia numeru PIN.

Informacja: Nalezy za kazdym razem zapamieta¢ numery PIN. Tylko serwis INFICON
moze skasowaé hasto.
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7 Kalibrierung (Kalibracja)

7.1 Wprowadzenie

UL1000 / UL1000 Fab mozna skalibrowaé na dwa sposoby:
e Kalibracja wewnetrzna przez wewnetrzna nieszczelno$é wzorcowa.

e Kalibracja zewnetrzna za pomocg dodatkowej nieszczelno$ci wzorcowej,
ktora podtaczana jest na wlocie albo do obiektu badanego.

Podczas procesu kalibracji spektrometr masowy dostrojony jest do maksymal-
nego sygnatu helu, i sygnat ten odnoszony jest do znanej wartosci nieszczel-
nosci wewnetrznej lub zewnetrznej nieszczelnosci wzorcowej. Chociaz UL1000
/UL1000 Fab jest bardzo stabilny, mimo wszystko zaleca sie od czasu do czasu
przeprowadzi¢ kalibracje, dla zapewnienia, ze zmiany temperatury otoczenia,
zanieczyszczenia albo inne czynniki nie wptynety negatywnie na doktadnos$¢
pomiaru.

Jesli wykrywacz nieszczelnosci jest caty czas uzywany, to nalezy przynajmniej
raz dziennie przeprowadzi¢ kalibracje. W przeciwnym razie czestotliwos$¢ kalib-
racji zalezy od stopnia wykorzystania wykrywacza nieszczelnosci.

Informacja: Aby uzyskaé optymalng kalibracje wykrywacz nieszczelnosci powinien

rozgrzewac sie przez minimum 20 minut.

Jesli nieszczelnosci testowe majg zostaé skalibrowane, to zakres dziatania nie
powinien byé mniejszy niz 1x10° mbar I/sek., aby zapewni¢ stabilny sygnat
kalibracji.

1.2 Procedury kalibracji

Kalibracje uruchamia sie wybierajac klawisz CAL (klawisz nr 5) z trzech réznych
pozycji:

¢ W menu gtownym

e W trybie Standby (gotowos$¢) albo

e W trybie pomiaru

Dostep przez tryb Standby (gotowos¢) albo tryb pomiaru moze by¢ ewent.
zablokowany (patrz rozdziat 6.8.1). W tym wypadku odpowiedni klawisz nie jest
oznaczony.

Rozpoczeta kalibracja moze byé w kazdej chwili zakorniczona poprzez wybor
Klawisz STOP albo przez wybor klawisza nr 1 (Abbruch (przerwanie)).

Po wyborze kalibracji, uzytkownik musi wybra¢ pomiedzy kalibracja
wewnetrzng i zewnetrzna. Nalezy w tym celu wybraé odpowiedni klawisz.

7.2.1  Kalibracja wewnetrzna

W przypadku kalibracji wewnetrznej UL1000 / UL1000 Fab istnieja dwie
mozliwosci:
e Jesli wykrywacz nieszczelno$ci ma na wlocie zatozong zaslepke albo jest

oddzielony od podtgczonej komory prézniowej przez zawor na wlocie, to
mozna wybra¢ kalibracje automatyczna. (Klawisz nr 8)
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e Jesli wykrywacz nieszczelnosci podtaczony jest do komory prozniowej albo
do duzego komponentu, to nalezy przeprowadzi¢ kalibracje reczna,
poniewaz czasy reakcji podczas otwierania i zamykania wewnetrznej
nieszczelnosci wzorcowej zmieniajg sie w zaleznoéci od objetosci
komponentu.

Informacja. Kiedy tylko mozliwe, nalezy wybieraé kalibracje automatyczna.

7.2.1.1  Automatyczna kalibracja wewnetrzna

Wybierajac ta metode, cata kalibracja przebiega automatycznie. Po zakonczeniu
procesu kalibracji (po okoto 25 s) rozbrzmiewa sygnat dzwiekowy. Po tym,
wykrywacz nieszczelnosci jest gotowy do dalszej pracy.

72.1.2 Reczna kalibracja wewnetrzna

Przy wyborze , Reczna kalibracja wewnetrzna” zatozono, ze UL1000 / UL1000
Fab podtaczony jest do badanego obiektu (jesli nie, to nalezy wybraé ,,Automa-
tyczna kalibracja wewnetrzna”).

Po uruchomieniu opcji ,Reczna kalibracja wewnetrzna” UL1000 / UL1000 Fab
odpompowuje badany obiekt (jesli jeszcze nie wytworzono w nim prozni) i
otwiera wewnetrzng nieszczelno$é¢ wzorcowa. W zaleznosci od pojemnosci
obiektu badanego, moze chwile potrwaé, zanim sygnat helu ustabilizuje sie.
Dlatego uzytkownik powinien potwierdzié, ze sygnat osiggnat stabilny poziom
(klawisz nr 8).

Wykrywacz nieszczelnosci rozpoczyna teraz proces dostrajania i automatycznie
zamyka wewnetrzna nieszczelno$¢ wzorcowa. Ponownie od pojemnosci
badanego obiektu zalezy, ile czasu potrzebuje wykrywacz nieszczelnosci, aby
odpompowac hel, az osiggnieta zostanie stabilna wartos¢ tta, ktéra powinna
by¢ potwierdzona przez uzytkownika.

Potem wykrywacz nieszczelnosci zostaje skalibrowany.

72.2  Kalibracja zewnetrzna

Dla zewnetrznej kalibracji do obiektu badanego albo bezposrednio do wlotu
wykrywacza nieszczelnosci nalezy podtaczy¢ nieszczelno$é wzorcowa.

Informacja. Po kalibracji wewnetrznej wyswietlana wartosé nieszczelno$ci moze roznic
sie od wyswietlanej wartosci zewnetrznych nieszczelno$ci wzorcowych, z
powodu niestatosci i wspdtczynnikdw temperaturowych nieszczelnosci
WZOrcowej.

Po wyborze opcji ,Kalibracja zewnetrzna” (klawisz nr 8) pojawiaja sie
nastepujgce komunikaty i nalezy przeprowadzi¢ opisane czynnosci.

e Sprawdzié, czy nieszczelno$é wzorcowa jest podtgczona i otwarta.

¢ (Odczytac¢ wartos$é nieszczelnos$ci na nieszczelnosci wzorcowej i poréwnac z
wyswietlong wartoscig nieszczelnosci. Przy odchyleniach wybra¢ klawisz
Leckrate editieren (edycja wartosci nieszczelnosci) (klawisz nr 4) i poprawié
wartos¢.
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e Gdy wartosci nieszczelnosci zgadzaja sie, wybraé klawisz START (klawisz nr

X

Abbrechen
EXTERNES KALIERIEREMN

Testleck anschlielen und &ffhen!
Leckrate externes Testleck

4 , 3 10-08 mbar=1lsg

Leckrate
andern Start

Rys. 7-1: Kalibracja zewnetrzna, Krok 1

¢ Nie trzeba w tym miejscu wykonywaé zadnych czynnosci.

Abbrechen EVAKUIERE 1666
Referenzmessund
Einlassdruck P 168

1 7mbar~

18

Rys. 7-2: Kalibracja zewnetrzna, Krok 2

e Pasek pokazuje sygnat, ktory powinien sie stabo wahaé. Jesli tak jest,
wybraé¢ OK (klawisz nr 8).

Abbrechen
KALIBRIERUNG

Bitte 0K dricken wenn Sidnal stabil
(Externes Testleck offen)

a Ionenstrom # A m-ll

Rys. 7-3: Kalibracja zewnetrzna, Krok 3
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Abbrechen
KALIBRIERUNG
Bitte warten...
t= Bmin 13s
Ionenstrom # A m-ll
i

Rys. 7-4: Kalibracja zewnetrzna, Krok 4

¢ Nie trzeba w tym miejscu wykonywaé zadnych czynnosci.

Hutotunhe
ﬂnodenpoten21al ““““““ : 469 U
Tonenstrom.. ... : 3,91.10-13R
7’3 |||'1a f—\
Ew 431y

Rys. 7-b: Kalibracja zewnetrzna, Krok 5

¢ Podtgczy¢ zewnetrzng nieszczelnosc¢ wzorcowa i wybra¢ OK (klawisz nr 8).

Abbrechen
Bitte Testleck schliefen!

Rys. 7-6: Kalibracja zewnetrzna, Krok 6
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e Pasek pokazuje sygnat, ktory nie powinien sie dalej zmniejszac.
Niedopuszczalne sg zadne wahania. Jesli tak jest, potwierdzi¢ OK
(klawisz nr 8).

Abbrechen
KALIBRIERUNG
Bitte 0K dricken wenn Sidnal stabil
a Ionenstrom # A m-ll
[ |
oK

Rys. 7-7: Kalibracja zewnetrzna, Krok 7

e UL1000/UL1000 Fab wyswietla stary i obliczony na nowo wspotczynnik

kalibracji.
Abbrechen KALIERIERUNG
BEENDET!

Alte MWerte:

Kalibrierfaktor.... H 1.24
Anodenktotenzial... 478l

Neue MWerte:

Kalibrierfaktor..... H 1,29
Anodenktotenzial... 469U

Neue MWerte werden gespeichert...
7.3 Wspotczynnik kalibracji — zakres wartosci
Aby zapobiec btednej kalibracji, UL1000 / UL1000 Fab sprawdza zgodnosé

Rys. 7-8: Kalibracja zewnetrzna, Krok 8

wspotczynnika kalibracji z prawda, pod koniec procedury kalibracji:

Jesli nowy wspotczynnik kalibracji nie jest istotnie wiekszy albo mniejszy (<
wspotczynnik 2) od starego wspotczynnika kalibracji, to nowy wspétczynnik
kalibracji jest automatycznie przejmowany. Jesli nowy wspotczynnik kalibracji
bardziej odbiega od starego wspditczynnika kalibracji, to uzytkownik moze
zadecydowac, czy mimo wszystko chciatby przejgé nowy wspotczynnik (np. po
zmianie ustawien urzadzenia), czy nie (np. z powodu nieprawidtowej obstugi).

Informacja. Jesli kalibracja jest wystartowana przez PLC albo RS232, to nie dochodzi
do kontroli pod katem zgodnosci z prawda.

Przy kalibracji wewnetrznej prowadzony jest dodatkowy nadzor, czy na nowo
obliczony wspotczynnik kalibracji jest wiekszy od 10 albo mniejszy niz 0,1. Jesli
tak jest, to pojawia sie odpowiedni komunikat btedu (patrz W81 lub W82 w
rozdziale 8.2) i kalibracja zostaje przerwana.
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8 Komunikaty btedu i komunikaty ostrzezenia

UL1000 und UL1000 Fab wyposazony jest w liczne mozliwosci do samodzielnej
diagnozy. Rozpoznane warunki btedu albo ostrzezenia zostajg wyswietlone
uzytkownikowi na wyswietlaczu LCD.

W przypadku komunikatu btedu albo ostrzezenia rozbrzmiewa sygnat. Jego
czestotliwosé zmienia sie co 400 ms z 500 Hz do 1200 Hz i odwrotnie, tak ze
mozna go tatwo odrézni¢ od normalnego hatasu z otoczenia.

Komunikaty btedu i ostrzezenia sg zapisywane i mozna je pdzniej wyswietli¢
przez menu informacje (patrz rozdziat 6.7)

8.1 Informacje

Komunikaty ostrzezenia
Ostrzezenia wyswietlane sg,
e gdy UL1000/ UL1000 Fab stwierdzi stan odbiegajgcy od normy albo

e gdy UL1000/UL1000 Fab chciatby o czyms przypomnie¢ uzytkownikowi (np.
ze konieczna jest kalibracja albo ze uptynat juz czas nastepnej konserwac;ji).

UL1000 / UL1000 Fab pokazuje komunikat na wyswietlaczu LCD i pozostaje w
trybie Standby (gotowos¢) albo w trybie pomiaru.

Komunikaty ostrzezenia wys$wietlane sg na ekranie tak diugo, dopdki nie beda
potwierdzone przez klawisz OK (klawisz nr 8). Po tym UL1000 / UL1000 Fab
moze by¢ znowu uzywany (ewentualnie z ograniczeniami). Tak dtugo jak
istnieje stan zagrozenia, we wierszu stanu wyswietla sie trojkat ostrzegawczy
(patrz rozdziat 5.4.3).

Komunikat ostrzezenia moze byé wyswietlany w trybie STANDBY (gotowos¢),
gdy wcisniety zostanie klawisz A Pojawia sie wraz z komunikatem
ostrzezenia.

Komunikaty bfedu

Komunikaty btedu to zdarzenia zmuszajgce UL1000/UL1000 Fab do przerwania
trybu pomiaru. W takim wypadku UL1000 / UL1000 Fab zamyka wszystkie
zawory (tryb Standby (gotowos¢)).

Komunikaty btedu wys$wietlane sg na ekranie tak dtugo, az zostang potwierd-
zone klawiszem , Neustart” (restart) (klawisz nr 8). Potem UL1000/UL1000 Fab
uruchamia sie ponownie. W niektérych przypadkach moze by¢ uzasadnione,
sprawdzenie niektorych ustawien albo wartosci pomiaru przed restartem
UL1000/UL1000 Fab. Z tego powodu mozliwe jest rowniez, wybranie klawisza
menu (klawisz nr 4 albo klawisz MENU), aby wywotaé¢ menu UL1000 / UL1000
Fab. Po opuszczeniu menu ponownie wyswietlany jest ten sam komunikat
btedu.

Informacja: Przy ekstremalnych warunkach (nieznany btagd oprogramowania,
nadmiernie wysoki poziom zaktécen elektromagnetycznych) wbudowana
funkcja nadzoru (watchdog) zapobiega niekontrolowanej pracy UL1000 /
UL1000 Fab. Funkcja nadzoru wymusza restart UL1000 / UL1000 Fab.
Potem wykrywacz nieszczelnosci dziata w trybie Standby (gotowos$¢). Nie
jest wyswietlany komunikat btedu.
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8.2  Spis komunikatow btedow i ostrzezen
Na ponizszych stronach przedstawiono spis wszystkich komunikatéw btedow i
komunikatéw ostrzezen. Komunikaty ostrzezen rozpoczynaja sie na litere W, po
ktorej jest numer. Komunikaty btedéw (error) zaczynaja sie na litere E, po ktorej
jest numer.

Nr |Wyswietlony komunikat Opis i mozliwosci usuniecia przyczyny btedu

EO4 |Temperaturiberwachung |Zwarcie w czujniku temperatury
Turbomolekularpumpe
fehlerhaft (Nadzor tempera-
tury btedna pompa turbo-
molekularna)

EO5 |Temperaturiberwachung |[Przerywany czujnik temperatury
Turbomolekularpumpe
fehlerhaft (Nadzor tempera-
tury btedna pompa turbo-
molekularna)

W15 |Leckrate zu hoch! (Za duza |* Funkcja nadzoru ,zabezpieczenie przeciwskazeniowe” zostata
wartosc¢ nieszczelnoscil!) Es wigczona i wykryto nieszczelnos$é, ktorej wartosé przekracza
wurde in Stand-By ustawiong wartos$¢ graniczna.
geschaltet um Verseu- * Duza nieszczelno$é.
chung zu vermeiden!

(Przetaczenie w tryb e Wartos$¢ graniczna wytaczenia jest za mata.
Standby, aby zapobiec e Ustawiono za krotkie opdznienie alarmu.
skazeniu!)

W16 |Service-Intervall flir Turbo- |Minat termin konserwacji dla turbopompy.

Pumpe ist abgelaufen!
(Minat termin konserwac;ji
dla turbopompy!)

W17 |Service-Intervall fur Minat termin konserwacji dla pompy prozni wstepnej!

Vorpumpe ist abgelaufen!
(Minat termin konserwacji
dla pompy prézni

wstepnejl)

W18 |Service-Intervall fur Minat termin konserwacji dla filtra wydechowego!
Auspuff-Filter ist
abgelaufen! (Minat termin
konserwacji dla filtra
wydechowego!)

W21 |Zeitliberschreitung bei Uszkodzona pamie¢ EEPROM
EEPROM Schreibfehler Uszkodzone MC 68
(Przekroczenie czasu przy
btedzie zapisu w pamieci
EEPROM)

W22 [Uberlauf EEPROM Warte- |Uszkodzona pamieé EEPROM
schlange (Przepetnienie Uszkodzone MC 68
EEPROM, kolejka)

E23 |24V am OPTION Ausgang [Napiecie 24V na wyjsciu OPTION jest za wysokie.
ist zu hoch (Napiecie 24V na
wyjsciu OPTION jest za
wysokie)
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Wyswietlony komunikat

Opis i mozliwosci usuniecia przyczyny btedu

E24

24V am OPTION Ausgang
ist zu niedrig (Napiecie 24V
na wyjsciu OPTION jest za
niskie)

e Bezpiecznik F2 na I/0O-Board (ptyta wejscia/wyjscia) jest
uszkodzony.

E25

Abgesenkte Ventilspan-
nung zu niedrig (< 7V)
(Obnizone napiecie zaworu
za niskie)

¢ 1/0O-Board (ptyta wejscia/wyjscia) jest uszkodzona

w28

Echtzeituhr wurde zuriick-
gesetzt! (Zegar czasu
rzeczywistego zostat
cofniety!) Bitte Datum und
Uhrzeit eingeben.
(Wprowadzi¢ date i czas.)

Roztadowana lub uszkodzona bateria na MC68.
e Wymieniono MC68

E29

24V Spannungsver-
sorgung der Lifter ist zu
niedrig. (24V zasilanie
napieciem wentylatora jest
za niskie.) (< 20V)

e Uszkodzony bezpiecznik F1 na powierzchni okablowania.

E30

24V Spannungsversor-
gung der Fernbedienung ist
zu niedrig. (24V zasilanie
napieciem dla zdalnego
sterowania jest za niskie.)
(< 20V)

e Bezpiecznik F1 na I/O-Karte (ptyta wejscia/wyjscia) jest
uszkodzony.

W31

Die Offset-Spannung des
Vorverstarkers ist zu hoch.
(Napiecie offsetu wzmac-
niacza wstepnego jest za
wysokie.) (< 5mV)

¢ Uszkodzony wzmacniacz wstepny

W32

Vorverstarker-Temperatur
ist zu hoch. (Temperatura
wzmacniacza wstepnego
jest za wysoka.) (< 60°C)

e Temperatura otoczenia jest za wysoka.

¢ Filtr powietrza jest zanieczyszczony.

W33

Vorverstarker-Temperatur
zu niedrig. (Temperatura
wzmachniacza wstepnego
jest za niska.) (< 2°C)

e Temperatura otoczenia jest za niska.

e Czujnik temperatury jest uszkodzony.

E34

24V Spannung auf MSV-
Karte ist zu niedrig!
(Napiecie 24V na ptycie
MSYV jest za niskie!)

Sygnat MVPZN na ptycie MSV jest aktywny. 24 V napiecie na ptycie
MSV jest za niskie, U < 18,3 V.

e Bezpiecznik F1 na ptycie MSV jest przepalony.

e 24V brakuje napiecia zasilania pradu.
Whytaczyc ULT1000 und UL1000 Fab!
Brakujace napiecie prowadzi do tego, ze zawér wydechowy
zamyka pompe topatkowa, co z kolei moze prowadzi¢ do
zanieczyszczenia systemu prézniowego.

¢ Napiecie odniesienia UREF na ptycie MSV XT7/1 jest za wysokie, U
>5V.
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Nr |Wyswietlony komunikat Opis i mozliwosci usuniecia przyczyny btedu

E35 |Anoden-Kathoden- Napiecie anodowo-katodowe jest wyzsze niz 130 V.
spannung Is zu hochl e MSYV jest uszkodzona.

(Napiecie anodowo-
katodowe jest za wysokie!)

E36 |Anoden-Kathoden- Napiecie anodowo-katodowe jest mniejsze niz 30 V.
spannung ist zu niedrig! e MSV jest uszkodzona.
(Napiecie anodowo-
katodowe jest za niskie!)

E37 |FihrungsgrofRe Supressor- [Sygnat MFSZH na ptycie MSV jest aktywny. Sygnat eliminatora
spannung zu grof3. przepie¢ wielko$¢ przewodnia jest za wysoka.

(Wielkos¢ przewodnia e Napiecie elimi . .

t kod .
napiecia eliminatora apiecie eliminatora przepie¢ uszkodzone przez spiecie
przepieé za duza.) e MBSV jest uszkodzona.

E38 |Suppressor-Potential zu Potencjat eliminatora przepieé jest wiekszy niz 363V.
hoch. (POt.en,CJaJ‘ ellmm_a- e MSV jest uszkodzona
tora przepie¢ za wysoki.)

E39 |Suppressor-Potenzial zu Potencjat eliminatora przepieé jest mniejszy niz 297 V.
niedrig. (P_Otfeana? el_lmma— e MSV jest uszkodzona.
tora przepiec za niski.)

E40 |Das Anodenpotenzial Wartosé rzeczywista napiecia anodowego przekracza gorng granice
Uberschreitet den Sollwert |wartosci zadanej o 10%. Wartos¢ zadana moze by¢ wyswietlona w
um mehr als 10%. menu serwis (pod ,Info” (informacje)).

(P,otenCJaia_nody przelkljacza e MBSV jest uszkodzona.
gorna granice wartosci
zadanej o ponad 10%.)

E41 |Das Anodenpotenzial Wartos¢ rzeczywista napiecia anodowego spadta o 10% ponizej
unterschreitet den Sollwert |wartosci zadanej. Warto$¢ zadana moze byé wyswietlona w menu
um mehr als 10%. serwis (pod ,Info” (informacje)).

(Potenc;aiqnody przejkl_'acza e Zapowietrzenie.
dolng granice wartosci )
zadanej o ponad 10%.) e MBSV jest uszkodzona.

E42 |Sollwert des Anodenpoten-|Sygnat MFAZH na ptycie MSV jest aktywny.
zials ist zu groR! (Wartosc e Zwarcie napigcia anodowego.
rzeczywista potencjatu
anody jest za wysoka!) ¢ Wartos$c¢ zadana dla napiecia anodowego jest za wysoka. Napiecie

anodowe ogranicza sie do 1200 V.

E43 |Kathodenstrom istzu hoch! [¢ Sygnat MPKZH na ptycie MSV jest aktywny. Prad katodowy jest za
(Prad katodowy jest za wysoki, | > 3,6 A.

:’:ZTOI('!) MSV Cat-Heater 1, gy jest uszkodzona.

E44 |Kathodenstrom ist zu ¢ Sygnat MPKZN na ptycie MSV jest aktywny. Prad katodowy jest za
niedrig! (Prad katodowy niski, | > 0,2 A.
jest za niskil) * MSV jest uszkodzona.

W45 |[Emission der Kathode 1 Sygnat MSIBE na ptycie MSV nie jest aktywny. Emisja dla katody 1 nie
kann nicht eingeschaltet moze by¢ wigczona. UL1000 / UL1000 Fab przetacza sie na katode 2.
werden. (Emisja katody 1 |Zamowié nowe zrédto jondw.
nie moze by¢ witaczona.)
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Nr |Wyswietlony komunikat Opis i mozliwosci usuniecia przyczyny btedu

W46 |Emission der Kathode 2 Sygnat MSIBE na ptycie MSV nie jest aktywny. Emisja dla katody 2 nie
kann nicht eingeschaltet moze by¢ wigczona. UL1000 / UL1000 Fab przetacza sie na katode 1.
werden! (Emisja katody 2 |Zamowic¢ nowe zZrodto jonow.
nie moze by¢ witaczonal)

E47 |Emission kann auf beiden |Sygnat MSIBE na ptycie MSV nie jest aktywny. Emisja nie moze by¢
Kathoden nicht einge- witaczona. Zamieni¢ katode przez wymiane zrédta jondw. Po
schaltet werden! (Emisja  |wymianie zrédta jondw w menu serwis powinno by¢ mozliwe reczne
nie moze by¢ wigczona na |wiaczanie obu katod.
obu katodach!)

E48 |Anodenheizung defekt! Sygnat MSAFD na ptycie MSV jest aktywny. Bezpiecznik dla zarzenia
(Zarzenie anody uszkod- anody jest przepalony.
zone!) Wymienié bezpiecznik F2 na ptycie MSV.

E50 |Keine Kommunikation mit |[Uszkodzony zegar przemiennika czestotliwos$ci. Brak komunikacji z
der Turbopumpe. (Brak przemiennikiem czestotliwosci.
komunikacji z turbo-
pompa.)

E52 |Turbopumpen-Frequenzzu [* Predkos$¢ obrotowa pompy turbomolekularnej jest za mata.
klein! (Czgstotliwos¢ turbo- |, Przemiennik czestotliwosci jest uszkodzony.
pompy za matal)

® Pompa turbomolekularna jest uszkodzona.

W53 | Temperatur an der Elektro- [¢ Temperatura otoczenia jest za wysoka.
nikbaugruppe ist zu hochl |, Wentylator nie dziata.
(Temperatura na
podzespotach elektronicz- |* Filtr powietrza jest zanieczyszczony.
nych jest za wysokal)

(> 65°C)

E54 |Temperatur an der Elektro- [¢ Temperatura otoczenia jest za wysoka.

nikbaugruppe ist zu hoch! |, Napowietrzanie wewnetrzne nie dziata.

(Temperatura na

podzespotach elektronicz- |* Filtry powietrza sa zanieczyszczone i powinny by¢ wymienione.
nych jest za wysokal)

(> 60°C)

W55 | Temperatur an der Elektro- |[¢ Czujnik temperatury na powierzchni okablowania wskazuje, ze T <
nikbaugruppe ist zu klein 2°C. Dtuzszy czas rozruchu dla pompy prozni wstepne;j.
(<2°C). (Temperaturana |, . inik :

t t t kod .
podzespotach elektronicz- 2Ujnik temperatury jest Uszkodzony
nych jest za mata).
E56 |Einlassdruck p1 zu niedrig! |U < 0,27 V; uszkodzona katoda.
(n(i:;i?el?)me wlotowe p1 za Wymieni¢ czujnik Thermovac, mierzacy P,.

E58 |Vorvakuumdruck p2 zu U < 0,27 V; uszkodzona katoda.

\r/]\;:‘ggr[;i!ta}?)l;gleiik?;?)znI Wymienié czujnik Thermovac, mierzacy P,.

E60 |[p2> 10 mbar nach b PV > 3,8 mbar po t > 5 minut po wtgczeniu. Czas rozruchu pompy
Minuten seit dem prézni wstepnej jest za diugi.

Elc)ng‘i:?r::;etg.cﬁpgd>rr112r:1nebni:1 e Pompa prozni wstepnej jest uszkodzona.
wiaczenia.) e Zawor V2 nie otwiera sie.
E61 |Emission fehlerhaft. Emisja powinna by¢ wtaczona. Podzespét MSV sygnalizuje btad. Prad

(Btedna emisja.)

emisyjny MENB poza dopuszczalnym zakresem.
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Nr |Wyswietlony komunikat Opis i mozliwosci usuniecia przyczyny btedu

W62 |Fluss durch Kapillare zu W trybie sondy zasysajacej regulowane jest cisnienie wlotowe
klein! (Strumien przez przewodu sondy zasysajacej. Jesli ciSnienie spada ponizej wartosci
kapilare za maty!) minimalnej, przeptyw przez kapilare jest za maty (zanieczyszczenie)

albo kapilara jest zablokowana (ciato obce, czastka).
Warto$¢é minimalng mozna ustawié przez menu. Ustawienie fabry-
czne to 0,1 mbar. Patrz rozdziat 6.6.1.3.

W63 |Kapilaren gebrochen W trybie sondy zasysajgcej kontrolowane jest cisnienie wlotowe
(Uszkodzone kapilary) przewodu sondy zasysajacej. Jesli cisnienie przekracza wyznaczone

maksimum, to przeptyw gazu przez kapilare jest za wysoki (niesz-
czelny, pekniecie kapilary). Maksymalny przeptyw gazu moze by¢
ustawiony przez menu. Ustawienie fabryczne to 1,0 mbar. Patrz
rozdziat 6.6.1.3.

E73 |Emission aus (P, zu hoch) |PV >> 0.2 albo 3 mbar przez zapowietrzenie, tzn. UL1000 und UL1000
(Emisja z P2 za wysoka) Fab bedzie probowat, ponownie doj$¢ do trybu pomiaru.

W76 |Maximale ,Evakuierungs- |¢ Badany obiekt ma duza nieszczelnosé.
zeit” uberschritten. o - . e

Btedne ustawienie maksymalnego czas twarzania prozni.
(Przekroczono maksym- ¢ ustawien Y go czasu wytwarzania prozni
alny czas wytwarzania
prézni.)

W77 |Signalmaximum liegt Maksimum sygnatu przesuneto sie do wartosci granicznej dla
aullerhalb des Massen- rownowazenia mas.

?I\lilglkelf:hberemhs. H le3 ¢ Sygnat wartosci nieszczelnosci podczas rownowazenia mas byt
aksimum sygnaiu lezy niestabilny. Skalibrowaé ponownie.
poza zakresem
rébwnowazenia mas!) * Przez menu serwis sprawdzi¢ ustawienia podstawowe dla
napiecia anodowego.
e Sprawdzié nieszczelno$é wzorcowa.

W78 |Signaldifferenz zwischen Roznica napiecia wzmacniacza pomiedzy zaworem otwartym a
offenem und geschlos- zamknietym jest mniejsza niz 10 mV. Nieszczelno$é wzorcowa nie jest
senem Testleck ist zu klein. |poprawnie podtaczona.

(Réznica sygnatow
pomiedzy otwartg a
zamknietg nieszczelnoscia
wzorcowa jest za mata.)

W79 |Signale zu niedrig (Sygnaty |Nieszczelno$¢ wzorcowa jest za mata albo nie zostata otwarta.
za niskie) Napiecie wzmacniacza wstepnego < 10 mV.

W80 |Bitte Gerat neu kalibrieren! |Automatyczne przypominanie o kalibracji jest wtaczone (patrz
(Skalibrowac urzadzenie na |rozdziat 7.2.1.1) i spetniono przynajmniej jeden z nastepujgcych
nowol!) warunkow:

e Mineto 30 minut od witaczenia.
e Temperatura wzmacniacza wstepnego od ostatniej kalibracji
zmienita sie o ponad 5°C.
e Ustawienie mas zostato zmienione.
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Nr |Wyswietlony komunikat Opis i mozliwosci usuniecia przyczyny btedu
W81 |Kalibrierfaktor zu klein Obliczony wspébtczynnik kalibracji lezy poza dopuszczalnym zakresem
(Wspotczynnik kalibracji za |(< 0,1). Stary wspotczynnik jest utrzymany.
maty) Mozliwe przyczyny:
¢ Nie spetniono warunkéw wymaganych do kalibracji.
e Wartos$é nieszczelnos$ci dla wewnetrznej nieszczelnosci
wzorcowej, ktéra wprowadzono, jest duzo za mata.
¢ Wewnetrzna nieszczelno$¢ wzorcowa jest uszkodzona.
W82 |Kalibrierfaktor zu grof3! Obliczony wspotczynnik kalibracji lezy poza dopuszczalnym zakresem
(Wspotczynnik kalibracji za |(> 10). Stary wspotczynnik jest utrzymany.
il .
wysokil) Mozliwe przyczyny:
¢ Nie spetniono warunkéw wymaganych do kalibracji.
e Wartos¢ nieszczelnosci dla nieszczelnosci wzorcowej, ktora
wprowadzono, jest za duza.
¢ Wewnetrzna nieszczelno$¢ wzorcowa jest uszkodzona albo pusta.
W83 |Alle EEPROM-Parameter |® Pamie¢ EEPROM na powierzchni okablowania jest pusta i zostata
verloren! (Wszystkie zainstalowana z warto$ciami domys$inymi. Wszystkie parametry
ustawienia z EEPROM powinny byé wprowadzone na nowo.
utt[aco_ne._) 'Sprawd2|c e Jesli ostrzezenie pojawia sie po ponownym wigczeniu, to pamieé
ustawienia: EEPROM na poziomie okablowania moze by¢ przypuszczalnie
uszkodzona.
W85 |[EEPROM-Parameter ¢ Dostep do zapisu zostat przerwany. Sprawdzi¢ ustawienia.
| ieni . .
\é(IeErIiORIglr\]/i (UstaW|e'n|a z ¢ Przeprowadzono Software-Update (aktualizacja
S d .ytracon.e.). | oprogramowania). W tym wypadku komunikat mozna zwykle
prawdzic ustawienial! zignorowac.
e Jesli ostrzezenie pojawia sie po ponownym witgczeniu, to pamieé
EEPROM na poziomie okablowania moze by¢ przypuszczalnie
uszkodzona.
W86 |AC/DC Faktor zu klein Warunki kalibracji nie zostaty spetnione
(Wspotczynnik prad Wprowadzenie wartosci nieszczelnosci dla nieszczelnosci wzorcowej
zmienny/prad staty za maty)|btedne
Nieszczelno$¢ wzorcowa uszkodzona
W87 |AC/DC Faktor zu hoch Warunki kalibracji nie zostaty spetnione

(Wspotczynnik prad
zmienny/prad staty za
wysoki)

Wprowadzenie wartosci nieszczelnosci dla nieszczelnosci wzorcowej
btedne
Nieszczelno$¢ wzorcowa uszkodzona
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9

9.1

Konserwacja

Informacje ogdlne

Czynnosci konserwacyjne Il i lll stopnia serwisu dotyczace UL1000/ UL1000
Fab, moga byé¢ wykonywane tylko przez osoby autoryzowane przez INFICON
GmbH Kaln.

Nalezy przestrzegaé w tym miejscu odpowiednich stopni serwisu:
e | stopien serwisu Klient

¢ |l stopien serwisu  Klient z wyksztatceniem technicznym
e |l stopien serwisu Autoryzowany serwisant INFICON

A Uwaga

Nalezy przestrzega¢ odpowiednich wskazowek bezpieczenstwa zawartych w
tym rozdziale.

A Uwaga

W przypadku prac nad systemem prézniowym nalezy zwraca¢ uwage na
czyste otoczenie i uzywadé czystych narzedzi.

Przy wszystkich czynnosciach konserwacyjnych przeprowadzanych przy
UL1000 / UL1000 Fab, nalezy odtaczy¢ wykrywacz nieszczelnosci od sieci!

Informacja: Przestrzeganie ponizej wymienionego planu konserwacji jest wigzace dla

UL1000 / UL1000 Fab. Jesli odpowiednia czestotliwos$é konserwacji nie
bedzie przestrzegana, to gwarancja dla tego urzadzenia wygasa.

Zalecane jest zawarcie umowy o konserwacji do tego urzadzenia.

Osiagniecie terminu wykonania kolejnej konserwacji (po 1500/4000/8000 godzi-
nach) wyswietlane jest jako ostrzezenie na ekranie wykrywacza nieszczelnosci
UL1000 / UL1000 Fab po kazdym witaczeniu. Komunikat w postaci tréjkata
ostrzegawczego wyswietlany jest tak dtugo, az czas konserwacji zostanie
potwierdzony.

W zaleznosci od wykorzystania urzadzenia, czas przeprowadzenia kolejnej
konserwacji po 1500 godzinach, moze byé zmieniany.
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¢ INFICON

Konserwacja lub serwis INFICON

Jesli urzadzenie wysytane jest celem naprawy lub konserwacji do firmy
INFICON, nalezy poda¢ informacje, czy urzadzenie jest wolne od substancji
zagrazajacych zdrowiu albo czy jest skazone. Jesli jest skazone, nalezy podac¢
rodzaj zagrozenia. W tym celu powinni Panstwo wykorzystaé przygotowany
przez nas formularz ,Oswiadczenie o skazeniu”, ktéry doslemy Panstwu na
zapytanie. Kopia formularza, ktérg mozna powielaé, wydrukowana jest na
koncu instrukcji obstugi.

Nalezy przymocowaé formularz do urzadzenia albo go dotaczy¢!

.Oswiadczenie o skazeniu” jest wymagane dla spetnienia zobowigzan
prawnych i dla ochrony naszych pracownikéw. Urzadzenia bez ,,Oswiadczenie
o skazeniu” firma INFICON bedzie musiata odesta¢ do nadawcy.

Legenda dla planu konserwacji

e | stopien serwisu Klient

¢ |l stopien serwisu  Klient z wyksztatceniem technicznym

¢ |ll stopien serwisu Autoryzowany serwisant INFICON

e X przeprowadzi¢ czynnosci konserwacyjne po godzinach
pracy urzadzenia albo w przeciggu okreslonego czasu

e X4 brak ograniczenia czasowego tylko godziny pracy
urzadzenia

* X, czynnosci konserwacyjne przeprowadzi¢ w przeciggu

e 1 zalezne od srodowiska i wykorzystania

e 2 zalezne od procesu

W przypadku UL1000 profilaktycznie zaleca sie raz na miesigc sprawdzié
poziom oraz zabarwienie oleju pompy topatkowej. Czestotliwo$¢ wymiany
oleju pompy prozni wstepnej D16 B jest zaleceniem i moze by¢ zmieniana w
zaleznosci od wykorzystania wykrywacza nieszczelnosci.

Dla pompy uzywanej w wykrywaczu nieszczelnosci UL1000 przeznaczony jest
olej Arctic i dlatego mozna napetniac jg tylko olejem Arctic. (Nr kat. 20028181).
Jesli zostanie uzyty inny rodzaj oleju firma INFICON Gmbh Kdln nie moze
udziela¢ gwarancji odnosnie pompy prézni wstepne;j.
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9.4

Plan konserwacji

Podzespoty Konserwacja Godziny pracy/lata Stopien Numer
UL1000 / UL1000 Fab 1500 | 4000 | 8000 | 16000 | Serwisu czesci
zamiennej
1/4 1 2

System prézniowy

Pompa prozni sprawdzi¢ poziom oleju, ewentualnie X Fill

wstepnej D16 B wymieni¢
wymienic¢ olej 2 X Il 20028181
przeprowadzi¢ przeglad pompy prozni ]
wstepnej

spiralna pompa wymieni¢ gtéwke spirali X ] 200000021R

prozniowa IWATA

ISP 500

spiralna pompa wymienic uszczelke dyszy X4 ] 200001671

prézniowa Varian

TS 620 wymieni¢ gtéwke spirali i 200001665R

TMH 071 wymieni¢ pojemnik oleju pompy X5 il 200000577
Wymiana tozyska ]

blok zaworowy wyczys$ci¢ zawory, wymieni¢ uszczelki 2 X ] 200000594
zaworéw
roztozy¢ i wyczyscic¢ blok zaworowy 2 Il 200000593
wymieni¢ przewdd gazu ptuczacego do 1 X1 1,1, 1 200000683
filtra
zestroi¢ Pirani X 1}

thumik UL1000 Fab |wymieni¢ X; | \ \ LI, 1l | 20099183

filtr wydechowy sprawdzi¢, opréznié X 1,1, 1

UL1000 wymienié¢ wktad filtra X1 L1, 11| 200000694

Instalacja elektry-

czna

Podzespoty przedmucha¢ wentylator chassis- 1 X1 |

wentylatora $ciana-podtoga
wymieni¢ komore filtracyjna dla 1 X4 | 200000685
wentylatora chassis-$ciana
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9.5  Grupy konserwacji

Plan konserwacji dla UL1000 / UL1000 Fab mozna, dla lepszej orientac;ji,
podzieli¢ na cztery grupy.

e konserwacja co 1500 godz.
e konserwacja co 4000 godz., przynajmniej raz na rok
¢ konserwacja co 8000 godz.

¢ konserwacja co 16000 godz.

9.5.1 konserwacja co 1500 godz.

Konserwacje co1500 godz. moze przeprowadza¢ uzytkownik albo techniczny
personel klienta.

Do przeprowadzenia konserwacji co 1500 godz. nalezy sprawdzié komore filtra-
cyjna przed wentylatorami i przy zanieczyszczeniu wymienié. W przypadku
eksploatacji urzadzenia w otoczeniu o duzej zawartosci pytu, czestotliwosé
konserwacji mozna dopasowac do krotszego czasu eksploatacji.

Nalezy wymieni¢ ttumik na uktadzie wydechowym wykrywacza nieszczelnosci.

Informacja: Zablokowane ttumiki moga prowadzi¢ do uszkodzen spiralnej pompy

prézniowej.
Prace do przeprowadzenia Potrzebne materiaty Nr
zamowienia
sprawdzié¢/wymienié filtr e komora filtracyjna dla wentylatora 200000685
wymienié ttumik e tlumik dla uktadu wydechowego (tylko |20099183
UL1000 Fab)
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9.5.2 Konserwacja co 4000 godz.

Konserwacja co 4000 godz. powinna by¢ przeprowadzona przynajmniej raz na
rok przez serwisanta INFICON albo osobe autoryzowana przez INFICON. Olej
pompy prozni wstepnej w UL1000 powinien byé wymieniany raz na rok,
niezaleznie od osiggniecia 4000 godzin czasu pracy.

Pojemnik oleju pompy powinien byé wymieniany raz na 2 lata, niezaleznie od
osiagnietej liczby godzin pracy turbopompy.

Informacja: Wewnetrzna helowa nieszczelno$¢ standardowa posiada certyfikat z
okresem waznosci wynoszacym 1 rok od momentu dostarczenia
wykrywacza nieszczelnosci. Zaleca sie raz na rok odnawianie certyfikatu
przez INFICON GmbH. W tym celu wewnetrzna helowa nieszczelnosé
standardowa zostanie sprawdzona pod katem funkcji i zostanie
wystawiony nowy certyfikat na nastepny rok.

Prace do przeprowadzenia Potrzebne materiaty Nr
zamowienia
wymienié pojemnik oleju pompy turbomole-|® pojemnik oleju pompy dla TMH 071 200000577

kularnej TMH 071

wymienié olej pompy prozni wstepnej D16 | olej Arctic 11 20028181
(tylko UL1000)
sprawdzi¢/wymienié filtr e komora filtracyjna dla wentylatora 200000685
e filtr wymienny dla przewodu gazu 200000683
ptuczacego i przeptywu 20099183

e ttumik uktadu wydechowego
(tylko UL1000 Fab)

2 4
e wkitad do filtra oleju (10 szt.) tylko 0000069
UL1000
Zalecana wymiana tozyska TMH 071 po 3 | Wymiana turbopompy TMH 071 500000569R

latach bez ograniczenia czasu eksploatacji!
Patrz rozdziat 9.5.5

sprawdzenie i zestrojenie

Czas przeznaczony na konserwacje wynosi ok. 2,5 h i zwieksza sie przy
wymianie pojemnika oleju pompy TMH 071.
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9.5.3

konserwacja co 8000 godz.

¢ INFICON

Konserwacja po 8000 godz. powinna byé przeprowadzona przez serwisanta
INFICON albo osobe autoryzowang przez INFICON.

Modut spirali prézniowej pompy spiralnej IWATA powinien byé wymieniana co
najmniej raz na 2 lata, niezaleznie od osiaggniecia czasu pracy wynoszacego

8000 godzin.

W przypadku modutu spirali prézniowej pompy spiralnej Varian serwisant
INFICON powinien wymieni¢ uszczelke dyszy po 8000 godzin pracy. Jesli nie
nastapi wymiana uszczelki dyszy, to po 12000 godzinach pracy nalezy wymienié

modut spirali.
Prace do przeprowadzenia Potrzebne materiaty Nr
zamowienia
wymieni¢ gtowke spirali (IWATA ISP-500B) |e gtowka spirali dla IWATA ISP-500B 200000217R
wymieni¢ uszczelke dyszy (Varian TS 620) |® uszczelka dyszy 200001671
wymienié olej pompy prézni wstepnej D16 |® olej Arctic 11 20028181
(tylko UL1000)
wymieni¢ pojemnik oleju pompy TMH 071 |¢ pojemnik oleju pompy dla TMH 071 200000577
wymienié uszczelki zaworow e zestaw uszczelek zaworow 200000594
sprawdzi¢/wymienic filtr e komora filtracyjna dla wentylatora 200000685
e filtr wymienny dla przewodu gazu 200000683
ptuczacego i przeptywu 20099183
¢ ttumik uktadu wydechowego
(tylko UL1000 Fab)
200000694
e wktad do filtra oleju (10 szt.) tylko
UL1000
Zalecana wymiana tozyska TMH 071 po 3 e Wymiana turbopompy TMH 071 200000569R

latach bez ograniczenia czasu eksploatacji!
Patrz rozdziat 9.5.5

sprawdzenie i zestrojenie

Czas przeznaczony na konserwacje wynosi ok. 5-6 godzin bez wymiany
uszczelki dyszy i w zaleznos$ci od pojemnika oleju pompy. Jesli wymieniana jest
uszczelka dyszy, to czas zwieksza sie 0 2 godziny.
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9.5.4

konserwacja co 16000 godz.

Konserwacja po 16000 godz. powinna byé przeprowadzona przez serwisanta
INFICON albo osobe autoryzowang przez INFICON.
Osiggajac 16000 godzin pracy, przewidywany czas trwatosci tozysk dla
turbopompy oraz réznych rodzajéw pomp prozni wstepnej jest juz osiggniety.
Gtowki spirali (IWATA ISP 500 albo Varian TS 620) oraz turbopompa powinny
Dla D16 B w UL1000 zaleca sie kapitalny remont.

zostaé wymienione.

latach bez ograniczenia czasu eksploatacji!
Patrz rozdziat 9.5.5

Prace do przeprowadzenia Potrzebne materiaty Nr
zamowienia
wymienié¢ gtdwke spirali (IWATA ISP-500B) |e gtdwka spirali dla IWATA ISP-500B 200000217R
wymienié¢ gtowke spirali (Varian TS 620) e gtoéwka spirali Varian TS 620 200001665R
wyremontowaé pompe prozni wstepnej D16 [ kapitalnie wyremontowana pompa
(tylko UL1000) prézni wstepnej D16 B
wymieni¢ TMH 071 e turbopompa TMH 071 200000569R
roztozyé/wyczyscic¢ blok zaworowy e komplet uszczelek bloku zaworowego  [200000593
wymienié uszczelki zaworow e zestaw uszczelek zaworow 200000594
sprawdzi¢/wymienic filtr e komora filtracyjna dla wentylatora 200000685
e filtr wymienny dla przewodu gazu 200000683
ptuczacego i przeptywu 20099183
e ttumik dla uktadu wydechowego (tylko
UL1000 Fab)
200000694
e wktad do filtra oleju (10 szt.) tylko
UL1000
Zalecana wymiana tozyska TMH 071 po 3 e Wymiana turbopompy TMH 071 200000569R

sprawdzenie i zestrojenie

Czas pracy przeznaczony na konserwacje wynosi ok. 10,0 godzin, w przypadku
gdy wymienia sie TMH 071.

9.5.5

Informacje dotyczace konserwacji TMH 071

Pompa turbomolekularna TMH 071 napetniona jest czynnikiem pompujacym
do smarowania tozyska kulowego. Pojemnik oleju pompy powinien by¢
wymieniany raz na 2 lata, niezaleznie od osiggnietej liczby godzin pracy turbo-
pompy. Wymiana pojemnika oleju pompy powinna by¢ przeprowadzona przez

serwisanta INFICON albo osobe autoryzowang przez INFICON.
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9.6

9.6.1

¢ INFICON

Opis czynnosci konserwacyjnych

Zmiany UL1000 / UL1000 Fab wykraczajgce poza zakres normalnych srodkow
konserwacji, moga by¢ wykonywane tylko przez wyszkolonych pracownikow.

Sruba rozdzielacza przewodu uziemiajacego na podtodze chassis nie moze
luzowana. Bez potaczenia przewodu uziemiajacego uzytkownik nie jest
zabezpieczony przed porazeniem pradu.

Otwieranie urzgdzenia w celu konserwacji

Potrzebne narzedzia

Klin z osprzetu.

Przed zdjeciem pokrywy z UL1000 / UL1000 Fab nalezy odtaczyé wykrywacz
nieszczelnos$ci od sieci!

Komponenty prézniowe zamontowane na wlocie UL1000 / UL1000 Fab
nalezy oddzieli¢ od systemu wlotowego.

Klin wcisng¢ do dotu pomiedzy pokrywa a chassis tak daleko, az pokrywa
odskoczy od uchwytow, tak jak pokazano na ilustracji Rys. 9-1. Docisng¢
pokrywe po obu stronach uchwytéw. Przechyli¢ pokrywe lekko na zewnatrz
i wyciggnaé z kotkdw prowadzacych na podtodze urzadzenia.

Prawidtowa pozycja klina zaznaczona jest poprzez punktak po obu stronach
pokrywy. Patrz Rys. 9-1/2.

Obie pokrywy nalezy otwieraé¢ w ten sam sposob.
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Rys. 9-1 Otwieranie UL1000 / UL1000 Fab

Poz. Opis Poz. Opis

1 Klin 2 oznaczenie punktaka na
$cianie bocznej oddzielanej

9.7 Kontrola i wymiana wktadu filtra powietrza

Stopien zanieczyszczenia wkiadki filtra powietrza przed wentylatorami
powinien byé kontrolowany co 3 miesigce (przy utrudnionych warunkach raz na
miesigc). Nalezy wymienic zanieczyszczone wktady filtrow, bo przez to moc
chtodzenia dla turbopompy i urzadzenia jest zredukowana.

Potrzebne narzedzia

Klin z osprzetu

Potrzebny materiat
wymienna wktadka filtra P/N 200 000 685

Przed zdjeciem pokrywy z UL1000 / UL1000 Fab nalezy odtaczyé wykrywacz
nieszczelnosci od sieci!

e W celu otwarcia wykrywacza nieszczelnosci patrz 9.6.1
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e Chwyci¢ wktadke filtra dwoma palcami za wciecia pokazane na Rys. 9-2/a i
wyciggnaé wktadke filtra z prowadnicy. Jesli to nie bedzie mozliwe, filtr
nalezy wcisng¢ za pomoca narzedzia do przodu przez otwor wyrzucajacy
Rys. 9-2/3.
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Rys. 9-2 Wymienié filtr powietrza na $cianie chassis
Poz. Opis Poz. Opis
a wgtebienie chwytu filtra 2 prowadnica filtra powietrza
powietrza
1 wktadka filtra powietrza 3 otwor wyrzucajacy (z tytu)

¢ Przy montazu nowej wktadki filtra powietrza nalezy przestrzega¢ kierunku
wietrzenia. Przedstawiono go na powyzszej ilustracji Rys. 9-2 za pomoca
czarnej strzafki.
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Informacja.: Powierzchnia wktadki filtra powietrza okreslana jako ,strona czystego
powietrza” albo jako biata powierzchnia powinna by¢ ustawiona w
kierunku wentylatora.

e Wkiadke filtra powietrza wsunaé w prowadnice i z powrotem natozy¢
pokrywy. Aby zamkna¢ urzadzenie zatozyé pokrywy i lekko nacisngé.

9.8 Wymiana ttumika uktadu wydechowego

Potrzebny materiat
wymienny ttumik P/N 200 99 183

e wylaczy¢ urzadzenie wykrywania nieszczelnosci UL1000 Fab.

¢ Odkreci¢ ttumik od adaptera i wymienié na nowy oraz mocno dokreci¢. Patrz

Rys. 9-3/1.

D

Rys. 9-3 Wymiana ttumika

Poz. Nazwa Poz. Nazwa

ttumik 4 ksztattka redukcyjna
2 adapter ttumika 5 pierscien centrujagcy DN 25
3 o-ring 20 x 3 6 pierscien zaciskowy Clip
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9.9 Kontrola/oproéznianie filtra wydechowego

Potrzebne narzedzia
klucz szczekowy okragty SW 17 mm

Filtr wydechowy ma za zadanie przefiltrowaé¢ mgte olejowa powstajgca przez
wyrzucanie zassanego powietrza podczas procesu dopompowania. Ze
wzgledoéw bezpieczenstwa filtr wydechowy posiada zawér otwierajacy sie i gdy
filtr jest zablokowany i odprowadza zassane powietrze bezposrednio na
zewnatrz. W ten sposob zapobiega sie uszkodzeniom pompy prézni wstepnej
przez zablokowany przewod wydechowy.

Przy zablokowanym filtrze wydechowym trujace opary oleju trafiaja
bezposrednio do $rodowiska naturalnego!

Z tego wzgledu nalezy regularnie sprawdzaé stan filtra wydechowego. Jesli
poziom oleju w zapasowym zbiorniku znajduje sie na poziomie 1/3 maksym-
alnej ilosci napetnienia, to nalezy oprozni¢ zapasowy zbiornik oleju.

Aby oprozni¢ zapasowy zbiornik oleju nalezy postepowac w nastepujacy
sposob:

e  Wylaczy¢ urzadzenie i zdja¢ pokrywy boczne. Patrz 9.6.1.

Przed zdjeciem pokrywy bocznej UL1000, nalezy odtgczyé wykrywacz
nieszczelnosci od zasilanial

¢ Poluzowac $srube imbusowa na dolnej stronie zbiornika zapasowego i
pozwoli¢, aby olej sptynat do odpowiedniego zbiornika. Patrz Rys. 9-5/5. Olej
nalezy usungé zgodnie z miejscowymi przepisami.

* Srube imbusowa z powrotem wkrecié i dociagnag.

e Sprawdzié poziom oleju pompy topatkowej D16 B i ewentualnie dopetnié.
9.9.1 wymienié¢ wkitad filtra

Potrzebne narzedzia

Klin z osprzetu

Potrzebny materiat
Wymienny wktad filtra: P/N 200 000 694 (10 szt.)

Pozycje montazu filtra wydechowego pokazano na Rys. 9-4.
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Rys. 9-4 Pozycja montazu filtra wydechowego
Poz. Opis Poz. Opis
1 pierscien zaciskowy KF 16 4 wskaznik poziomu oleju
maksimum
2 wktad filtra 5 wziernik poziomu oleju
3 zapasowy zbiornik oleju 6 wskaznik poziomu oleju
maksimum

Aby wymienié wktad filtra, nalezy postepowaé w nastepujacy sposob:

* Poluzowac pierscien zaciskowy na filtrze wydechowym (Rys. 9-4/1) i
odchyli¢ caty filtr zgodnie z kierunkiem strzatki mozliwie najdalej na
zewnatrz, tak aby zapasowy zbiornik oleju mogt by¢ zdjety.

e Wykreci¢ zapasowy zbiornik oleju w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara i oprézni¢. Usunaé olej zgodnie z miejscowymi
przepisami. Wyczys$cié czystym recznikiem zapasowy zbiornik oleju.

e Poluzowac recznie srube mocujaca filtr Rys. 9-5/3, wyciagna¢ wktad filtra i
usuna¢ zgodnie z przepisami.

1718
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Rys. 9-6 Wktad filtra wydechowego
Poz. Opis Poz. Opis
1 pokrywa filtra 4 zapasowy zbiornik oleju
2 wktad filtra 5 Sruba spustu oleju
3 Sruba mocujaca filtr

e Wsunaé nowa wktadke filtra na $rube mocujaca. Srube mocujaca z
redetkowaniem mocno dokrecié.

¢ Pod koniec przykrecié zapasowy zbiornik oleju i mocno dokreci¢. Ponownie
odchyli¢ filtr wydechowy i unieruchomic¢ za pomoca pierscienia
zaciskowego KF16 w pierwotnej pozycji.

9.10 Kontrolowanie poziomu oleju D16 B, uzupetnianie

Jako srodek zapobiegawczy zaleca sie sprawdzaé poziom oleju i zabarwienie
oleju pompy raz na miesiac.

Aby otworzy¢ urzadzenie, nalezy postepowac zgodnie z wskazéwkami w 9.6.1.

Przed zdjeciem jednej z pokryw z UL1000 nalezy odtaczy¢ wykrywacz
nieszczelnosci od zasilanial
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Potrzebne narzedzia
Klin
Przez wziernik oleju pompy prézni wstepnej D16 mozna wizualnie skont-
rolowac¢ poziom oleju oraz zabarwienie oleju. Poziom oleju pompy prozni

wstepnej powinien znajdowacé sie pomiedzy wskaznikami stanu min. i maks.
Patrz Rys. 9-6/3-b.

Informacja.: Kontrolowacé i dopetniaé olej tylko, gdy pompa jest wytgczonal

1
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Rys. 9-6 Wymiana oleju D16 B
Poz. Opis Poz. Opis
1 otwér do napetniania oleju 4 wziernik poziomu oleju
2 Sruba spustu oleju 5 wskaznik poziomu oleju
minimum
3 wskaznik poziomu oleju
maksimum

e Jesli poziom oleju lezy ponizej wskaznika minimum, uzupetnié olej. Nalezy
postepowac zgodnie z opisem w 9.11.
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Wymiana oleju D16 B

Olej nalezy wymienia¢ gdy wyglada na zanieczyszczony, jest chemicznie lub
mechanicznie zuzyty.

Kolejne wymiany oleju nalezy przeprowadzaé przed albo po dtuzszym
przechowywaniu pompy.

A Uwaga

Wymiane oleju wykonywacé tylko wtedy, gdy pompa prézniowa jest rozgrzana
i wytaczonal!

Potrzebne narzedzia

Klin
klucz imbusowy SW 5 mm; 8 mm

klucz szczekowy SW13 mm

Potrzebny materiat

olej Artic 1| P/N 200 28 181

e Wytgczy¢ urzadzenie i zdjgé pokrywy. Aby otworzyé urzadzenie, nalezy
postepowac zgodnie z wskazowkami w 9.6.1.

¢ Rozprué opaske kablowa dla weza spustu oleju i poprowadzi¢ spust weza do
odbieralnika oleju.

e Wykreci¢ srube spustu oleju na koficu weza Rys. 9-6/2 za pomoca 5 mm
klucza imbusowego. Do podtrzymania ztgcza sSrubowego nalezy uzy¢ 13 mm
klucza szczekowego.

e Zuzyty olej spusci¢ do odpowiedniego zbiornika. Przy stabngcym strumieniu
oleju ponownie przykreci¢ srube spustu oleju.

e Wigczy¢ na krotko pompe (maks. 10 sek.) i ponownie wytgczy¢. Ponownie
zdjac srube spustu oleju i spuscic reszte oleju.

A Uwaga

Olej moze uszkodzi¢ srodowisko naturalne! Olej nalezy usuwaé w sposéb
profesjonalny i przestrzegaé¢ obowiazujgcych przepiséw odnosnie ochrony
srodowiska.

e Ponownie wkrecié srube spustu oleju. Sprawdzi¢ uszczelke, ewentualnie
wymienié¢. Zamontowaé ponownie waz spustu oleju za pomoca opaski

e  Wykreci¢ srube wlewu oleju Rys. 9-6/1 z otworu wlewu oleju i napetnié¢
Swiezym olejem do poziomu maks.. Maksymalna ilo$¢ oleju wynosi 0,8 I.

¢ Ponownie wkrecié srube wlewu oleju i mocno dociagnad.

Informacja. Przed pierwszym uruchomieniem nalezy odgazowac swiezy olej. W tym

celu pozostawié wykrywacz nieszczelnosci w trybie ,STAND BY”
(gotowos¢) i otworzyé zawor przedmuchu gazem na ok. 20 min.
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9.12 Pompa turbomolekularna TMH 071

Pompa turbomolekularna powinna byé konserwowana raz na rok albo po 4000
godzinach pracy. Dla dalszych szczegétowych informacji patrz instrukcja
obstugi PFEIFFER PM 800 504 BN/F oraz PT 0017 BN/B. Zalecamy przeprowad-
zenie prac konserwacyjnych przez serwis INFICON albo jednego z serwisantow
autoryzowanych przez INFICON.

9.13 Spiralne pompy prézniowe (tylko UL1000 Fab)

Czestotliwosci konserwacji réznych spiralnych pomp préozniowych (IWATA,
VARIAN) znajduja sie w planie konserwacyjnym w 9.4.

Konserwacja spiralnych pomp prézniowych powinna by¢ przeprowadzona
wytacznie przez serwis INFICON albo serwisantéw autoryzowanych przez
INFICON.
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B Declaration of Conformity

We — INFICON GmbH - herewith declare that the
products defined below meet the basic requirements
regarding safety and health of the relevant EC directives
by design, type and the versions which are brought in to
circulation by us.

In case of any products changes made without our
approval, this declaration will be void.

Designation of the product:
Helium Leak Detector

Models: UL 1000
UL 1000 Fab

Catalogue numbers:
550-000A 550-100A
550-001A 550-101A
550-002A

Cologne, June 07, 2011
/@;

r. Débler, Manager

ul1000.07.06.2011.engl.doc

4 TNFICON

EC Declaration of Conformity

The products meet the requirements of the following
directives:

+ Directive on Low Voltage
(2006/95/EC)

* Directive on Electromagnetic Compatibility
(2004/108/EC)

+ Directive on Machinery
(2006/42/EC)

Applied harmonized standards:
+EN61010- 1 : 2001

«EN 61000-6-4 : 2002 Part EN 55011 Class B
+EN 61000-6-3 : 2002 Part EN 61000-3-2

*EN 61000-6-2 : 2005 Parts EN 61000-4-2
EN 61000-4-3
EN 61000-4-4
EN 61000-4-5
EN 61000-4-6
EN 61000-4-11

* DIN EN ISO 12100-1/DIN EN ISO 12100-2

Cologne, June 07, 2011

Finke, Research and Development

INFICON GmbH

Bonner Strasse 498

D-50968 Cologne

Tel.: +49 (0)221 56788-0

Fax: +49 (0)221 56788-90
www.inficon.com

E-mail: leakdetection@inficon.com
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