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1| Odnosnie do niniejszej instrukgcji INFICON

1

1.1

RN
N

Odnosnie do niniejszej instrukcji
Niniejszy dokument obowigzuje dla wersji oprogramowania podanej na stronie

tytutowej.

W dokumencie wspomniane sg miedzy innymi nazwy produktéw podane wytgcznie
w celu identyfikaciji, ktére stanowig wtasnos$¢ odpowiednich wtascicieli prawnych.

Grupy docelowe

Niniejsza instrukcja uzytkowania skierowana jest do uzytkownika i personelu
specjalistycznego posiadajgcego kwalifikacje techniczne i doswiadczenie w dziedzinie
techniki kontroli szczelnosci.

Wskazowki ostrzegajgce

A NIEBEZPIECZENSTWO

Skutkiem jest bezposrednie zagrozenie zycia lub niebezpieczenstwo
ciezkich obrazen

/A\ OSTRZEZENIE

Skutkiem s3 niebezpieczne sytuacje z mozliwg $Smiercig lub ciezkimi
obrazeniami

/A UWAGA

Skutkiem jest niebezpieczna sytuacja grozaca lekkimi obrazeniami

=~ B> B P

Skutkiem jest niebezpieczna sytuacja grozaca szkodami materialnymi
lub srodowiskowymi

-
w

Definicje pojec

&)

Wzmianka dotyczgca helu w podreczniku

Niniejsze urzgdzenie jest helowym detektorem nieszczelnosci. W przypadku
stosowania gazu formujgcego zamiast helu — w celu stwierdzenia obecnosci wodoru —
wskazowki dotyczgce helu obowigzujg rowniez dla wodoru.

8/166
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Automatyczne uzgodnienie/ustawianie mas

Funkcja ta ustawia spektrometr masowy tak, ze osiggniete zostaje maksymailne
wskazanie wartosci nieszczelnosci. Aby wykry¢ maksymalny strumien jonéw za
pomoca detektora jonéw, komputer sterowniczy dopasowuje napiecie odpowiednio do
przyspieszenia jonéw w wybranym zakresie mas.

Podczas kazdej kalibracji nastepuje automatyczne uzgodnienie.

Tryb pracy

Tryby pracy wykrywacza nieszczelnosci ,préznia” i ,wgchanie” réznig sie od siebie.
W trybie pracy ,préznia” gaz probny doptywa do obiektu prébnego. Cidnienie

w obiekcie probnym jest nizsze od cisnienia otoczenia.

W trybie pracy ,wachanie” gaz probny wyptywa z obiektu kontrolnego i jest odciggany

za pomocg uchwytu przyrzadu kontrolnego nieszczelnosci. Cisnienie w obiekcie
prébnym jest wyzsze od cisnienia otoczenia.

FINE

Jako FINE oznaczone jest przytgcze pompy turbomolekularnej dla cisnienia
wlotowego do 0,4 mbar. Wykorzystywane jest ono rowniez w trybie pracy ,wachanie”.

Gaz formujacy

Gaz formujacy to pojecie zbiorcze, opisujgce mieszanki gazu ztozone z azotu
i wodoru.

GROSS

Jako GROSS oznaczone jest przytgcze pompy turbomolekularnej o najnizszej
czutosci. Umozliwia ono zastosowanie wysokiego cisnienia wlotowego (do 15 mbar).

Wewnetrzne tto helowe

System pomiarowy detektora nieszczelnosci zawsze zawiera pewne ilosci resztkowe
helu. Wytwarza on wewnetrzny element sygnatu pomiarowego (sygnat tta), ktéry od
poczagtku naktada sie na wskazanie wyciekéw, zaktdcajgc w ten sposéb wyszukiwanie
nieszczelnosci.

Aby wyciszy¢ sygnat tta w ustawieniach fabrycznych aktywowane jest ,ttumienie tta” .
Po nacisnieciu przycisku START aktualnie okreslony wewnetrzny sygnat pomiarowy
analizowany jest jako tto helu i odejmowany od sygnatu pomiarowego. Jesli
wykrywacz nieszczelnosci jest w stanie ,Czuwanie” lub ,Wentylowany” krocej niz 20
sekund, zostanie odjete ostatnie zastosowane wewnetrzne tto helowe.

Najmniejsza wykrywana wartos¢ nieszczelnosci

Najmniejsza wartos$¢ nieszczelnosci, jakg urzgdzenie moze wykry¢ w idealnych
warunkach (< 5x10'2 mbar I/s).

UL3000-Fab-ULTRA-instrukcja-obstugi-iinb73pl1-11-(2403) 9/166



1| Odnosnie do niniejszej instrukgcji INFICON

MASSIVE

Po wyborze zakresu prézni ,MASSIVE” duze nieszczelnosci mogg zosta¢ zmierzone
juz od cisnienia atmosferycznego.

ULTRA

Jako ULTRA oznaczone jest przytgcze pompy turbomolekularnej dla zakresu
pomiarowego o najwyzszej czutosci, z ci$nieniem wlotowym ponizej 0,4 mbar
(nastawialnym).

Technologia czujnikow ULTRATEST™

Bardzo czuty spektrometr masowy dla mas atomowych 2, 3 i 4.

Sygnalt tla
Hel i wodér (jako czes¢ wody) to naturalne sktadniki powietrza.

Tryb pracy ,préznia”: Pewna ilos¢ ustawionego gazu prébnego jeszcze przed
rozpoczeciem wyszukiwania nieszczelno$ci obecna jest w objetosci, na
powierzchniach komory probierczej, przewodach doprowadzajgcych, a nawet
w samym detektorze nieszczelnosci. Ta ilos¢ gazu prébnego generuje sygnat
pomiarowy nazywany ,sygnatem tta”. Poprzez sukcesywne wytwarzanie prozni
w komorze probierczej sygnat tta jest stopniowo zmniejszany.

Tryb pracy ,Wachanie”: Powietrze otoczenia jest nieustannie doprowadzane przez
przewdd sondy zasysajgcej do detektora nieszczelnosci. Hel lub wodér, naturalnie
obecne w powietrzu, wytwarzajg staty sygnat tta.

Cisnienie wstepne

Cisnienie prozni wstepnej, pomiedzy pompg turbomolekularng a pompg prézni
wstepne;j.

ZERO

Podczas pomiaru hel obecny jako naturalny skfadnik powietrza otoczenia jest stabo
zwigzany np. z powierzchnig prébki i jest stopniowo przepompowywany do systemu
pomiarowego detektora nieszczelnosci. Wytwarza on powoli opadajgcy sygnat
pomiarowy.

Wyciszenie sygnatu tta lub tez wygaszenie wskazania istniejgcego wycieku jest
mozliwe dzieki zastosowaniu funkcji ZERO.

10/ 166 UL3000-Fab-ULTRA-instrukcja-obstugi-iinb73pl1-11-(2403)



INFICON Bezpieczenstwo | 2

2 Bezpieczenstwo

2.1 Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Urzadzenie jest detektorem nieszczelno$ci stuzagcym do wykrywania i pomiarow
wyciekéw w obiektach prébnych. Urzgdzenie nadaje sie do wykonywania badania
szczelnosci metodg prozniowg i metodg zasysania.

» Urzadzenie nalezy eksploatowac wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem, w sposob
opisany w instrukcji obstugi, aby unikng¢ zagrozen wynikajgcych z niewtasciwego
uzytkowania.

« Zachowac granice zastosowania, patrz ,Dane techniczne”.
Nieprawidlowe uzycie Unika¢ nastepujgcych, niezgodnych z przeznaczeniem zastosowan:

» zastosowanie wykraczajgce poza specyfikacje techniczne, patrz ,Dane
techniczne”;

* Przekroczenie dopuszczalnych warunkéw otoczenia dla nieszczelnosci probnych
« Zastosowanie w obszarach radioaktywnych

» Uzytkowanie urzadzenia w suchych warunkach otoczenia (wzgl. wilgotno$¢
powietrza <30%) bez konsultacji z firmg INFICON

* Modyfikacja urzadzenia przez dodatkowe mocowania, ktére zmieniajg jej
stabilno$¢. Wyjatek stanowig akcesoria Inficon.

» Zastosowanie elementdéw wyposazenia dodatkowego lub czesci zamiennych,
ktore nie sg wymienione w niniejszej instrukcji obstugi

* Praca urzgdzenia w zanieczyszczonym powietrzu, w ktérym czgstki przewodzgce,
takie jak widkna weglowe, mogg powodowa¢ wewnetrzne zwarcia.

» Badanie mokrych lub wilgotnych obiektoéw prébnych

« Pompowanie substancji agresywnych, tatwopalnych, wybuchowych, zrgcych,
mikrobiologicznych, reaktywnych lub toksycznych, stwarzajacych zagrozenie

» Obstuga urzadzenia bez uwzglednienia aspektéw ergonomicznych, takich jak
zmeczenie

+ Odpompowywanie cieczy lub oparéw kondensujgcych

» Odpompowywanie gazéw zanieczyszczonych czgsteczkami

* Umieszczanie ptynéw na detektorze nieszczelnosci lub w uchwycie weza falistego
» Obcigzenia udarowe lub wibracje

» Stosowanie w miejscach, gdzie urzgdzenie i wyswietlacz moga zostaé
uszkodzone przez spadajgce przedmioty

« Pompowanie stezenia wodoru, ktére w potgczeniu z tlenem moze prowadzi¢ do
wybuchu. Na dopuszczony sktad dostepnych w handlu mieszanek gazowych
wskazujemy na kartach charakterystyki danych producentéw.
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Zastosowanie urzgdzenia w atmosferze wybuchowej

Badanie za pomocg przewodu sondy zasysajgcej przewoddéw lub obiektéw
przewodzgcych prad

Szybkie odpowietrzanie systeméw prézniowych
Wykorzystanie urzgdzenia jako pojazdu do transportu przedmiotéw lub oséb

Wykorzystanie dostepnego w opcji uchwytu na butle jako $rodka do transportu
przedmiotow lub osob

Wykorzystanie dostepnego w opcji uchwytu na butle jako pomocy do wchodzenia

Laczenie elementéw nie odpornych na préznie lub obiektow testowych bez
zabezpieczenia przed peknieciem fragmentow

Odpompowywanie gazoéw zawierajgcych halogeny takie jak fluor czy chlor, w
wysokim stezeniu lub przez diuzszy czas. Zastosowanie w przypadku chtodziw lub
SF6.

Eksploatacja bez przewodu spalinowego w Zle wentylowanych pomieszczeniach,
zaleznie od rodzaju stosowanych gazéw

Wskazéwka: Niniejsze urzgdzenie nie jest przewidziane do stosowania
w obszarach mieszkalnych.

12/166
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2.2 Obowigzki operatora

Zapoznanie sie, przestrzeganie i postepowanie zgodnie z informacjami zawartymi
w niniejszej instrukcji obstugi oraz w instrukcjach pracy opracowanych przez
wiascicieli. Dotyczy to w szczegdlnosci instrukcji dotyczgcych bezpieczenstwa i
ostrzezen.

Podczas wykonywania wszelkich prac zawsze stosowac sie do kompletne;j
instrukcji obstugi.

W razie pytan dotyczgcych obstugi lub konserwacji, na ktére nie ma odpowiedzi w
tej instrukciji obstugi, skontaktowac sie z serwisem INFICON.

2.3 Wymagania stawiane uzytkownikowi

Nastepujgce wskazéwki skierowane sg do przedsiebiorcy lub osoby odpowiedzialnej
za bezpieczne i skuteczne uzycie produktu przez operatoréw, pracownikow i osoby

trzecie.

Prace ze swiadomoscia bezpieczenstwa

Obstuguj urzgdzenie tylko wtedy, gdy jest w doskonatym stanie technicznym i nie
ma uszkodzen.

Urzgdzenie wolno eksploatowaé wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem, ze
Swiadomoscig srodkow bezpieczenstwa i zagrozen oraz przestrzegajgc niniejszej
instrukcji obstugi.

Nalezy spetnia¢ ponizsze przepisy i upewnic sie, ze bedg spetniane przez innych:

Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Ogodlnie obowigzujgce przepisy bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom

Normy i wytyczne obowigzujgce w skali miedzynarodowej, krajowej i lokalnej

Dodatkowe postanowienia i instrukcje dotyczgce urzgdzenia
Uzywac wytgcznie czesci oryginalnych lub dopuszczonych przez producenta.

Niniejsza instrukcja musi by¢ dostepna w miejscu pracy urzadzenia.

Kwalifikacje personelu

Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez przeszkolony personel.
Personel ten musi zosta¢ przeszkolony przy urzgdzeniu.

Upewnic sig, ze przed rozpoczeciem pracy osoby przeszkolone przeczytaty
i zrozumiaty te instrukcje i wszystkie dotgczone dokumenty.
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2.4

Niebezpieczenstwo
dla oséb z
implantami, jak np.
stymulatory pracy
serca

Niebezpieczenstwo
spowodowane
pradem elektrycznym

Zagrozenie
wybuchem

Niebezpieczenstwo
zassania na kotnierzu
wlotowym

Niebezpieczenstwo
odniesienia obrazen
spowodowane przez
pekanie obiektow

Niebezpieczenstwa

Urzadzenie zbudowane jest wedtug aktualnego stanu techniki i uznanych zasad
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy niewtasciwym uzyciu wystepujg
zagrozenia dla ciata i zycia uzytkownika i 0séb trzecich lub niebezpieczenstwo
uszkodzenia lub innych szkdd rzeczowych.

Gtosnik jest umieszczony pod powierzchnig roboczg w poblizu uchwytu. Pole
magnetyczne gtosnika moze zaktdcac dziatanie implantu.

+ Osoby noszgce takie urzgdzenia powinny zachowaé co najmniej 10 cm odstepu
miedzy magnesem gtosnika a implantem.

* Nalezy rowniez przestrzegac¢ instrukcji bezpieczenstwa producenta implantu.
Dotkniecie przewodzgcych prad elementow we wnetrzu urzgdzenia stwarza
zagrozenie dla zycia.

* Przed wszelkimi pracami instalacyjnymi i konserwacyjnymi urzgdzenie odtgczyé
od zasilania prgdowego. Upewni¢ sie, ze zasilanie prgdowe nie zostanie
przypadkowo witgczone ponownie.

Urzgdzenie zawiera czesci elektryczne, ktdére mogag zosta¢ uszkodzone przez wysokie
napiecie elektryczne.

» Przed podtgczeniem do zasilania nalezy upewnic sie, ze napiecie sieciowe w
miejscu instalacji miesci sie w dopuszczalnym zakresie napiecia roboczego.
Dopuszczalny zakres napigcia roboczego podany jest na urzgdzeniu.

Wodér jest gazem palnym i wybuchowym.

* Nalezy stosowac wytgcznie gazy prébne o stezeniu wodoru, ktéry w potgczeniu
z tlenem nie moze wybuchngé. Na dopuszczony sktad dostepnych w handlu
mieszanek gazowych wskazujemy na kartach charakterystyki danych
producentow.

Podczas eksploatacji urzgdzenia w trybie pracy ,Proznia” na kotnierzu wlotowym
powstaje podcisnienie. Zassanie rgk lub innych czesci ciata moze prowadzi¢ do
obrazen lub wywotywaé niekontrolowane ruchy spowodowane strachem.

* Na to niebezpieczenstwo nalezy uwazaé szczegdlnie podczas uzywania zdalnego
pilota!

* Nalezy uwazac, aby do wlotu nie przedostaty sie zadne przedmioty.
» Dtugie wiosy nalezy chroni¢, gdy wlot jest otwarty, np. za pomocg siatki na wtosy.

» Kotnierz wpustowy nalezy potgczy¢ ze strukturg badania lub zamkna¢ go znakiem
konca.

Jesli podtgczony obiekt probny lub tgcze z obiektem probnym moze nie wytrzymac
podcisnienia wytwarzanego w trybie prézniowym, zachodzi niebezpieczenstwo
odniesienia obrazen spowodowanych przez pekniecie przedmiotow.

» Zastosowac odpowiednie srodki zabezpieczajgce.
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Objasnienia

Transport

Zakres dostawy, transport, magazynowanie | 3

3 Zakres dostawy, transport,

magazynowanie

Artykut

UL3000 Fab ULTRA

Adapter weza wydechowego — kotnierz KF DN25
Hak"

Uchwyt odcigzajgcy przewdd energetyczny?
Sruby M6 x 12

Podktadka zabezpieczajgca S6

Przewdd sieciowy (wtasciwy dla danego kraju)

Pierscien centrujgcy® z filtrem (do zastosowania w aplikacjach
z pytem/zanieczyszczeniami)

Klucz T25
Klucz T30

Cyfrowa instrukcja obstugi do pobrania w formacie PDF ze
strony www.inficon.com

Instrukcja rozpakowania

Certyfikat nieszczelnosci probnej
Certyfikat detektora nieszczelnosci
Uchwyt? na waz falisty

Sruby samoformujgce

Naklejka z wartoscig nieszczelnosci wbudowanej helowej
nieszczelnosci probnej

Ponadto 2 klucz do otwierania klapy narzedziowej pod uchwytem.

» Po otrzymaniu produktu prosimy sprawdzi¢ kompletnos$¢ dostawy.

1) Nawijanie przewodu energetycznego lub przewodu sondy zasysajgcej na

Liczba

urzadzeniu lub opcjonalnym uchwycie butli. Patrz ,Cate urzadzenie [ 21]”

oraz ,Podtgczanie wyposazenia dodatkowego objetego dostawg [ 45]".

2) Prowadzenie przewodu energetycznego z urzgdzenia do podtogi
(zapobieganie niebezpieczenstwu potkniecia). Patrz ,Podtgczanie

wyposazenia dodatkowego objetego dostawag [ 45]”.

3) Zakfadanie kotnierza wlotowego, patrz ,Wlot [ 30]”.

4) Mocowanie weza falistego miedzy kotnierzem wlotowym urzgdzenia a komorg

testowg lub ,obiektem prébnym?”. Patrz ,Podigczanie wyposazenia

dodatkowego objetego dostawg [ 45]”.

Podczas transportu urzgdzenia nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

UL3000-Fab-ULTRA-instrukcja-obstugi-iinb73pl1-11-(2403)
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/\ OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek nieprawidtowego
transportowania butli z gazem na mobilnym detektorze nieszczelnosci

» Podczas montazu uchwytu butli na detektorze nieszczelnosci nalezy postepowac
zgodnie z kolejnoscig czynnosci opisanych w oddzielnej instrukcji montazu.

» Zamontowac¢ podstawe uchwytu na butle réwno z butlg gazowsa.

» Aby nie zakiocac stabilnosci detektora nieszczelnosci, nalezy transportowac tylko
mate i srednie butle (maks. 10 |, maksymalna wielko$¢ butli wraz z kapturkiem
ochronnym 98 cm, 200 baréw)

» Sprawdzi¢, czy dostarczone pasy napinajgce nie majg widocznych uszkodzen.

» Butle nalezy zawsze mocowac¢ w uchwycie za pomocg obu paséw mocujgcych
znajdujgcych sie w zestawie.

» Przed transportem zamkng¢ zawor butli z gazem.

» Przed transportem zdemontowac¢ podtgczony regulator ci$nienia.

» Na czas transportu zabezpieczy¢ zawor butli z gazem naktadkg ochronna.
» Nalezy uwazac, by podtgczony waz natryskowy nigdy nie byt naprezony.

» Nalezy przestrzega¢ instrukcji bezpieczenstwa producenta dotyczgcych
obchodzenia sie z butlami gazowymi.

/A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen ciata w wyniku porazenia elektrycznego
» Urzadzenie wolno przenosic tylko wtedy, gdy przewdd sieciowy nie jest podtgczony.

» Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ przewdd sieciowy pod katem uszkodzenh.

/\ OSTRZEZENIE

Ryzyko obrazen ciata na skutek upadku lub przewrécenia sie urzgdzenia

Jesli urzgdzenie jest transportowane nieprawidtowo, moze spasc lub przewrdcic sie,
powodujgc ciezkie obrazenia ciata.

» Mobilny wykrywacz nieszczelnosci jest przeznaczony do transportu na ptaskiej
powierzchni. Nie nadaje sie on do przenoszenia lub podnoszenia za pomocg
zurawia. Do przesuwania urzgdzenia nalezy korzysta¢ z uchwytu.

» W celu jednostronnego podniesienia na krotko w przypadku mniejszych przeszkod
nalezy chwycic¢ za uchwyt urzgdzenia w dwie osoby. Moze to by¢ konieczne, na
przyktad, aby méc przejechaé przez kabel bez jego uszkodzenia.

» Jesli do transportowania detektora nieszczelnosci wykorzystywany jest wézek
przemystowy, na przyktad wézek widtowy, nalezy zawsze zapewni¢ odpowiednie
zabezpieczenie przed upadkiem.
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A\ UWAGA
Ryzyko odniesienia obrazen z powodu ograniczonego dziatania
hamulcéw postojowych

Bez prawidtowo dziatajgcych hamulcéw postojowych moze dojs¢ do niezamierzonych
ruchéw urzadzenia i do obrazen ciata.

» Dla zapewnienia prawidtowego dziatania hamulcéw postojowych nalezy usungc¢
tasme klejgca z kotek.

/A UWAGA

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia konczyn

Mozliwe jest najechanie na stopy i zmiazdzenie ich.

» Nie nalezy zbliza¢ stdp do kétek.

» Nie ciggna¢ urzadzenia.

» Chwyci¢ urzadzenie tylko za przewidziany do tego celu uchwyt i przesungc je.

» Ustali¢ urzgdzenie w miejscu docelowym, blokujgc przednie koétka jezdne.

WSKAZOWKA

Szkody majatkowe w przypadku transportu bez opakowania
transportowego

Jesli bezpieczny transport przez pchanie nie jest mozliwy, urzgdzenie nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem za pomocg oryginalnego opakowania.

» Nalezy zachowac oryginalne opakowanie do transportu.

Uszkodzenie detektora nieszczelnosci przez urzadzenia transportowe

Na spodzie urzadzenia znajdujg sie zaczepy mocujgce wentylatorow. Urzgdzenia
transportowe, takie jak wozki widtowe, mogg uszkodzi¢ te zaczepy.

» Jesli nie mozna dopchngé urzgdzenia do miejsca docelowego za uchwyt, zalecamy
uzycie oryginalnej skrzyni transportowe;.

» Korzystajgc z wézka przemystowego bez skrzyni transportowej nalezy uwazac, by
zaczepy na spodzie urzgdzenia (mocowanie wentylatorow podtogowych) nie
zostaty uszkodzone. Widty wozkéw widtowych nalezy przed podniesieniem wsungé
pod urzgdzenie, nie dotykajac go.

Przechowywanie

Urzadzenie magazynowac¢ wytgcznie zgodnie z danymi technicznymi, patrz "Dane
techniczne [ 34]".
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4.1

4.2

4.21

Opis

Funkcja

Urzadzenie jest detektorem nieszczelno$ci stuzagcym do wykrywania i pomiarow
wyciekéw w obiektach prébnych. Urzgdzenie nadaje sie do wykonywania badania
szczelnosci metodg prozniowg i metodg zasysania. Wykorzystuje technologie
czujnikow ULTRATEST ™.

* W przypadku zastosowania metody prézniowej w obiekcie probnym wytwarzana
jest proéznia i od zewnagtrz podawany jest hel lub gaz formujgcy. W tym celu
konieczne jest utworzenie potgczenia préozniowego miedzy urzadzeniem
a obiektem prébnym.

* W przypadku metody zasysania w obiekcie probnym wytwarzane jest nadci$nienie
za pomocg helu lub gazu formujgcego. Obiekt prébny jest nastepnie badany od
zewnatrz za pomocg przewodu sondy zasysajgce;.

Przed przystgpieniem do badanh szczelnosci nalezy najpierw skalibrowa¢ detektor

nieszczelnosci. Patrz rowniez ,Kalibracja wewnetrzna [ 84]” oraz ,Kalibracja
zewnetrza [ 84]".

Tryby pracy

Tryb pracy ,Proznia”

Na gornej stronie urzgdzenia znajduje sie kotnierz wlotowy.

Aby méc wykonac¢ badania szczelnosci po zastosowaniu metody prézniowej kotnierz
wlotowy musi by¢ potgczony z wybrang probka.

Jesli cisnienie w probce jest mniejsze niz cisnienie otoczenia, w przypadku
wystgpienia nieszczelnosci rozpylany na probke hel moze wnikng¢ do jej wnetrza.
W detektorze szczelnosci hel wykrywany jest za pomocg spektrometru masowego.
HYDRO-S

W trybie pracy ,Proznia” istnieje mozliwos¢ skorzystania z HYDRO-S . Przy
zastosowaniu wiekszych obiektéw probnych HYDRO-S redukuje czas do osiggniecia
gotowosci do pomiaru.

Desorpcja pary wodnej w komorze testowej wytwarza niepozgdany sygnat tta.
HYDRO-S oddziela ten sygnat od sygnatu helu i ttumi go, dzieki czemu test mozna
rozpoczg¢ wczesniej. Po przejsciu do tego trybu konieczna jest ponowna kalibracja.

W trybie HYDRO-S dolna granica wykrywalnosci znajduje sie na poziomie 1 x 107"
mbar I/s.

Zobacz rowniez

Kalibracja zewnetrza [ 84]
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SL200

SL3000

Poréwnanie

4.2.2 Tryb pracy ,Sonda zasysajgca”

Aby zbada¢ obiekty prébne za pomocg sondy zasysajgcej w warunkach nadcisnienia,
mozna podtgczy¢ przewdd sondy zasysajgcej SL200 lub przewdd sondy zasysajgcej
SL3000.

Przytgcze prézniowe przewodu sondy zasysajgcej SL200 podigczane jest z gornej
strony urzgdzenia do kotnierza wlotowego.

Przytgcze elektryczne przewodu sondy zasysajgcej SL200 podtgczane jest za pomocg
wtyku ,ACCESSORIES” z tylnej strony urzadzenia, patrz ,Przylgcza osprzetu

i sygnatéw sterujgcych [ 33]". Ponadto wymagany jest takze przedtuzacz kablowy

do potgczenia elektrycznego, patrz ,Wyposazenie dodatkowe i czesci zamienne

[ 138]".

Przewdéd sondy zasysajgcej SL3000 podigczany jest do przewidzianego do tego celu
gniazda znajdujgcego sie z tytu urzgdzenia, patrz ,Przytgcza osprzetu i sygnatéw
sterujgcych [ 33]”. Wiyk ten pozwala zaréwno na podtgczenie elektryczne jak

i podtgczenie systemu prézniowego.

Przejscie do trybu sondy zasysajgcej nie wymaga demontazu komponentéw uktadu
prézniowego, ktére sg juz potgczone z kotnierzem wlotowym, poniewaz nie jest
konieczne utworzenie potgczenia z kotnierzem znajdujgcym sie na gornej stronie

urzadzenia.
SL200 SL3000

Granica wykrywalnosci <5x 108 mbar /s <2 x 107 mbar /s
Natezenie przeptywu gazu, 25 sccm 160 sccm
czuto$¢ wykrywania
Dostepne diugosci 3,8 m 3/5/10/15 m
Powtoka kabla Stal nierdzewna Tworzywo sztuczne
Wskaznik dobry — zty tak tak
ZERO za pomocg tak tak
przycisku
Podtgczanie do urzgdzenia  Na kotnierzu wlotowym Przez oddzielne gniazdo

i przez przytgcze z tylu urzadzenia

elektryczne

Mozliwos¢ jednoczesnego - tak
podtgczenia przewodu
prézniowego i sondy
zasysajacej
Wyswietlacz ze - tak

wskaznikiem pomiaru
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Zatwierdzanie btedow - tak
przyciskiem na uchwycie

sondy zasysajacej

Konczenie trybu Standby - tak
przyciskiem na uchwycie

sondy zasysajacej

Zatwierdzanie kalibraciji - tak
przyciskiem na uchwycie

sondy zasysajgcej

4.2.3 Tryb pracy ,Automatyczny test nieszczelnosci”

W tym trybie mozliwe jest wykonywanie badan na hermetycznie zamykanych
podzespotach w procesie automatycznym. W przypadku stosowania opcjonalnej
komory testowej TC1000 badanie rozpoczyna sie automatycznie przy zamknigciu
pokrywy.

Wyniki osiggane sg w maksymalnie krotkim czasie. Wewnetrzna nieszczelno$¢
prébna detektora nieszczelno$ci wykorzystywana jest do dynamicznej kalibracji w celu
wyréwnania wybranego cyklu testowego.

Wartosci nieszczelnosci z zakresu 10®° mbar sg wykrywane w ciggu 5 sekund.

20/166
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4.3 Budowa urzgdzenia

4.3.1 Cate urzgdzenie

Rys. 1: Widok z przodu
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Rys. 2: Widok z przodu z otwartg klapa.
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Rys. 3: Widok z tytu. llustracja przedstawia zatgczone opcjonalne elementy wyposazenia

dodatkowego.
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4.3.2 Panel obstugi

Rys. 4: Panel obstugi — widok z przodu

Panel obstugi sktada sie z ekranu dotykowego i panelu obstugowego wyposazonego
w przyciski START, STOP oraz ZERO (ttumienie tta) na obudowie.

Patrz réwniez ,Budowa ekranu dotykowego [ 28]", patrz réwniez ,Przycisk START
[ 25]".

Oswietlenie LED przyciskow na ekranie obstugi zmienia kolor odpowiednio do stanu
urzgdzenia, patrz rowniez ,Znaczenie przyciskow LED [ 27]".

Panel obstugi jest obrotowy.

Jesli masz jednostke sterujgcg z interfejsem HDMI, mozesz podtgczy¢ monitor
dotykowy.
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Rys. 5: Panel obstugi — widok z tytu
1 Interfejs HDMI

* Do podtaczenia do interfejsu HDMI monitora dotykowego, maksymalna
dtugos¢ kabla 3 m. Patrz réwniez ,Uzywanie monitora zewnetrznego
[ 99]".

2/3 Ztgcze USB 2.0

» Do zlgcza USB ekranu dotykowego, maksymalna dtugos¢ przewodu 3
m.

» Podigczenie nosnika USB z informacjami dotyczacymi aktualizacji,
patrz ,Aktualizacja oprogramowania [ 97]".

» Podtaczenie nosnika USB w celu kopiowania danych pomiarowych,
patrz ,Dane pomiarowe [ 88]".

» Podtagczenie adaptera WLAN USB w celu potgczenia WLAN, patrz
,Obstuga detektora nieszczelnosci poprzez wyszukiwarke (WLAN)
[ 153]".

4 Zigcze sieci Ethernet

* Do podtgczenia do sieci LAN, maksymalna dtugos¢ kabla 30 m
(ekranowany)

W opcji dostepny jest rowniez zdalny pilot RC1000, patrz ,Wyposazenie dodatkowe
i czesci zamienne [+ 138]".

Mozliwa jest réwniez obstuga urzgdzenia za pomocg notebooka lub tabletu, patrz
,Obstuga detektora nieszczelnosci poprzez wyszukiwarke (WLAN) [+ 153]".

4.3.2.1 Przycisk START

 Stuzy do uruchamiania pomiarow.

* Mozliwosé obstugi za posrednictwem ekranu dotykowego lub ekranu obstugi.
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* W przypadku ponownego wcisniecia przycisku START podczas pomiaru,
wyswietlana jest maksymalna warto$¢ nieszczelnosci (Q,.y), ktéra wystagpita od
momentu uruchomienia. Patrz réwniez ,Budowa ekranu dotykowego [ 28]".

» Wocisniecie przycisku START na ekranie obstugi kolejny raz podczas wykonywania
pomiaru aktualizuje wskazanie maksymalnej wartosci nieszczelnosci.

Funkcja Ekran dotykowy Ekran obstugi
Uruchomienie @‘ Przycisk START
Wskazanie maksymalnej Brak mozliwosci Ponownie nacisngé¢
warto$ci nieszczelno$ci obstugi za pomocg przycisk START.

ekranu dotykowego

4.3.2.2 Przycisk STOP

* Stuzy do zatrzymywania pomiaréw.
* Mozliwos¢ obstugi za posrednictwem ekranu dotykowego lub ekranu obstugi.
* Przycisk STOP na ekranie obstugi pozwala nie tylko zatrzyma¢ pomiar, ale

réwniez obstugiwac funkcje wentylacji.

Funkcja Ekran dotykowy Ekran obstugi

Stop r 1 Przycisk STOP
N/

Napowietrzanie Ponownie nacisng¢
przycisk STOP
i przytrzymac przez ok. 2
sekundy.

(Warunkiem jest ustawienie
»1rybu napowietrzania”
.Recznie”, patrz ,Aktywacja
zakresow prozni [ 73]".)

4.3.2.3 Przycisk ZERO
» Aby wygasi¢ ,Sygnat tta”, patrz réwniez ,Definicje poje¢ [ 8]".
* Mozliwos¢ obstugi za posrednictwem ekranu dotykowego lub ekranu obstugi.

» Funkcje ZERO mozna wigczy¢ lub wylgczy¢ przyciskiem ZERO . Pozostate
szczegoty — patrz ,Ustawianie funkcji ZERO i zarzadzanie nig [ 77]".
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Funkcja Ekran dotykowy Ekran obstugi

Ttumienie tta wit. Przycisk ZERO

l &

Ttumienie tta wyt. Ponownie nacisng¢ przycisk

M
(=]
¥

ZERO i przytrzyma¢ przez ok. 2
sekundy.

[

Aktualnie zmierzona warto$¢ nieszczelnosci zostanie oszacowana jako sygnat tta.
W zaleznosci od wybranego trybu pracy sygnat tta wytgczany jest do osiggniecia
wyswietlanej granicy danego zakresu prézni.

Graniczne warto$ci wskazan wg ustawien fabrycznych:

1x10" mbar I/s w MASSIVE

1x107 mbar I/s w GROSS

1x107"° mbar I/s w FINE

1x107"2 mbar I/s w ULTRA

Aby ponownie wytgczyé¢ funkcje ZERO, nacisngé¢ przycisk ZERO przez ok. 2 sekundy.

Funkcja ZERO powinna zosta¢ aktywowana dopiero wéwczas, gdy sygnat wartosci
nieszczelnosci jest stabilny i nie jest wykonywany zaden pomiar nieszczelnosci. Patrz
réwniez "Ustawianie funkcji ZERO i zarzgdzanie nig [ 77]".

Zobacz rowniez

Aktywacja zakresow prézni [ 73]

4.3.2.4 Znaczenie przyciskow LED

Przycisk LED START Przycisk LED STOP Znaczenie
Wyt Czerwone migajgce Brak potgczenia z panelem
Swiatto obstugi

Niebieskie pulsujgce Niebieskie pulsujgce  Rozruch

Swiatto Swiatto

Wyt zielona Tryb Standby wentylowany
(zawor wentylacyjny otwarty)

Wyt Niebiesko-zielony Tryb Standby odpompowany

(zawor wentylacyjny zamkniety)

Zielone pulsujgce Wyt Odpompowywanie

Swiatto

Wiyt Zielone migajace Kalibracja wewnetrzna
Swiatto

Zielone migajgce swiatto Wyt Kalibracja zewn.

zielona Wyt Pomiar

UL3000-Fab-ULTRA-instrukcja-obstugi-iinb73pl1-11-(2403)
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Przycisk LED START Przycisk LED STOP Znaczenie
Kolor zotty (ostrzezenie, Wyt Pomiar bez zatwierdzenia
mozliwy nieprawidtowy ostrzezenia
pomiar)

Wyt czerwona Bfad
Przycisk LED ZERO

Wit Brak trybu pomiarowego

Wyt ZERO - blokada

niebieska ZERO wyt i HYDRO*S wyt.

zZielona ZERO wht.

Z0tty ZERO wyt. | HYDRO-S wt.

4.3.2.5 Znaczenie diod LED statusu

Diody LED sygnalizujgce status znajdujg sie z tytu urzadzenia na listwie

przytgczeniowej wyposazenia dodatkowego i sygnatow sterujgcych, patrz réwniez

Przytgcza osprzetu i sygnatéw sterujgcych [+ 33].

Status-LED

Czerwone migajgce swiatto
Niebieskie migajgce swiatto
niebieska

Zielone migajgce swiatto
Zielone migajgce Swiatto

Zielone migajgce swiatto

Zielone migajgce swiatto

zielona
206ty

czerwona

4.3.2.6 Budowa ekranu dotykowego

Wskaznik jest ekranem dotykowym.

2817166

Znaczenie

Brak potgczenia z obstugg urzgdzenia
Rozruch

Standby

Wytworzenie prézni (pompowanie)
Kalibracja

Uruchamianie oprogramowania
(bezposrednio po wigczeniu urzgdzenia)
Program rozruchowy czeka na
aktualizacje oprogramowania (po
uruchomieniu aktualizacji
oprogramowania urzgdzenia
podstawowego)

Pomiar

Pomiar bez zatwierdzenia ostrzezenia

Btad
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Ekran reaguje na lekkie dotkniecie. Aby prawidtowo wybraé dang funkcje, nalezy
unikac¢ zbyt silnego nacisku.

Symbole stuzgce nawigacji sg zawsze widoczne na wskazaniu.

Dodatkowo, w zaleznosci od kontekstu, widoczne sg inne symbole i elementy.

. . Poprzednia strona
Warto$¢ pomiarowa P

Wartosé nieszczelnosci  WLAN

Nazwa uzytkownika maks.
Warto$¢ nieszczelnosci

O\

\
p,: 5.00-10"4 mbar / Quax: 5.75-10°7 mbar-l/s

Access control

Przycisk nawigagiji Nastgpna strona

Ustawienia

Przycisk nawigacji
Praca

Warto$é pomiarowa

Cisnienie wlotowe I E-06
/<1.0 10'10
]
' < [ | mbar-l/s €08
E-09
ZERO
1 © E-10 || . Wk
Wartosci progowe _ zEroO
Wiyt

Przetaczanie:
Wykres liniowy
Wykres stupkowy
Wykres kotowy

i

Dane pomiarowe Kalibracja Przycisk nawigacji
- e h i H
Przycisk nawigacji Glognog¢ danych pomiarowyc HYDROS Tryb' Pr?Cy Diagnoza
Informacje Gaz Préznia Tryb pomiaru
Przyciski Przyciski moga byé widoczne w pieciu réznych kolorach:

nawigacyjne » Szary: Funkcja zablokowana

+ Ciemnoniebieski: Funkcja gotowa do aktywaciji
» Jasnoniebieski: Funkcja aktywna
» Czerwony: Btad aktywny (przycisk aktywacyjny Diagnoza)
+ Pomaranczowy: Ostrzezenie aktywne (przycisk aktywacyjny Diagnoza)
% Ustawienia
© Praca
o .
T Informacje

A Diagnoza

Tab. 1: Przyciski nawigacyjne

Przyciski funkcyjne Przyciski mogg byé widoczne w trzech réznych kolorach:
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4.3.3

4.3.3.1

INFICON

» Szary: Funkcja zablokowana
» Jasnoniebieski: Funkcja gotowa do aktywac;ji
 Biaty: Funkcja aktywna
Ogolne symbole dziatania
® Przerwanie biezgcej funkgji
@ Wywotywanie pomocy do aktualnej funkcji
© Zatwierdzenie wprowadzonych danych lub wyboru
tadowanie
Zapisanie
Edycja
Kopiowanie
Kasowanie
WLAN
LAN

Nastepna strona

ANV OO R K P

Poprzednia strona

Tab. 2: Przyciski funkcyjne

rQ\ Uprawnienia ,User”

2 Uprawnienia ,,Operator”

a Uprawnienia ,Supervisor”
@ Wyswietlanie godziny lub ustawianie godziny

Patrz rowniez "Przeglad grup ustawien [ 58]".
Przytgcza prozniowe

Wiot
Wilot znajduje sie u géry urzgdzenia. Dotyczy to kotnierza DN 25 KF.

W przypadku wyboru prézniowego trybu wykrywania nieszczelno$ci obiekt prébny kub
komore prozniowg nalezy podtgczy¢ do tego kotnierza.

Jezeli podczas pomiaréw nie mozna unikng¢ osadzania kurzu lub brudu, nalezy uzyé
uszczelki o-ring z filtrem, patrz ,Zakres dostawy, transport, magazynowanie [ 15]”.
W takim wypadku czas odpompowania wydtuza sie.
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Ten wlot nalezy stosowa¢ do podigczania przewodu sondy zasysajgcej SL200 lub
komory testowej TC1000.

4.3.3.2 Uktad wydechowy

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zatrucia przez gazy szkodliwe dla zdrowia

W zaleznosci od podtgczonego zbiornika i zawartego w nim gazu, za posrednictwem
przytacza wydechowego detektora nieszczelnosci do powietrza otoczenia mogag
przedostawac sie gazy szkodliwe dla zdrowia.

» Nalezy zapewnic¢ srodki chronigce przed wdychaniem gazéw szkodliwych dla
zdrowia.

» Nie nalezy wypompowywac toksycznych, zrgcych lub wybuchowych gazéw, ktére
stwarzajg zagrozenie.

» Podigczy¢ przewdd spalinowy. Przytgcze spalin musi by¢ podtgczone przelotowo
do uktadu wydechowego i nie mozna go zamykac.

Na gornej stronie urzgdzenia znajduje sie uktad wydechowy. Uktad wydechowy to
przytacze rurowe z gwintem wewnetrznym i zewnetrznym. Informacje na temat
podigczania adaptera weza wydechowego, patrz takze ,Podtgczanie wyposazenia
dodatkowego objetego dostawg [ 45]”.

4.3.3.3 Przytgcze gazu ptuczgcego

Z tytu urzgdzenia znajduje sie przytgcze gazu ptuczacego, patrz ,Przytgcza osprzetu
i sygnatow sterujgcych [+ 33]". Jest to szybkoztgcze do wezy o srednicy zewnetrznej
8 mm.

Do ptukania nalezy stosowac¢ gaz niezawierajagcy helu w cisnieniu atmosferycznym.
Powietrze otoczenia moze by¢ obcigzone wiekszymi ilosciami helu ze wzgledu na
opryskiwanie lub napetnianie pojemnikéw. W takich wypadkach gazowy przewod
zasilajgcy (tzn. azot, Swieze powietrze i in.) nalezy podtgczy¢ do przytgcza gazu
ptuczacego. Cisnienie w przewodzie gazowym nie powinno przekraczaé cisnienia
atmosferycznego o wiecej niz 100 mbar.
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4.3.3.4 Przytgcze wentylacyjne

Zwykle po zakonczeniu badania prébka wentylowana jest za pomocg powietrza
otoczenia. W razie koniecznosci probki mozna wentylowac innym gazem (np.
Swiezym powietrzem, suchym powietrzem azotem i in.) poprzez przytgcze
wentylacyjne. Cisnienie w przytagczu wentylacyjnym nie powinno przekraczac ci$nienia
atmosferycznego o wiecej niz 100 mbar.

W takich przypadkach konieczne jest podtgczenie weza wentylacyjnego do przytgcza
wentylacyjnego urzadzenia, patrz ,Przytgcza osprzetu i sygnatéw sterujgcych [ 33]".
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4.3.4 Przytgcza osprzetu i sygnatdw sterujgcych

ACCESSORIES

A
10 — N

e

REMOTE CONTROL\.

RS232 \_i

SNIFFER

Wytacznik sieciowy

Przytacze

kabla sieciowego

Przytagcze wentylacyjne

l Przytagcze gazu ptuczacego

Rys. 6: Przytgcza osprzetu i sygnatéw sterujgcych

SNIFFER
ACCESSORIES

LD

REMOTE CONTROL

RS232

Przytacze kabla
sieciowego

Przylacze wentylacyjne

Przylacze gazu
pluczacego

Podtgczanie przewodu sondy zasysajgcej SL3000

Przytacze elektryczne przewodu sondy zasysajgcej SL200 lub komory testowej
TC1000

Przytacze modutu magistrali BM1000 lub modutu 1/0 101000, maks.* dtugo$¢
kabla danych INFICON 30 m

Do podtgczania zdalnego pilota RC1000 za pomocg kabla o maksymalnej*
dtugosci 28 m lub bezposredniego podtgczenia nadajnika radiowego za pomocag
adaptera. Zdalny pilot nie znajduje sie w standardowym zakresie dostawy
urzadzenia.

Przytacze osprzetu i przytacze serwisowe

Do zasilania urzgdzenia

Przewody elastyczne o srednicy zewnetrznej 14 mm, patrz réwniez ,Przytacze
wentylacyjne [ 32]”

Przewody elastyczne o $rednicy zewnetrznej 8 mm, patrz réwniez ,Przytgcze
gazu ptuczgcego [ 31]”

*) Aby unikng¢ wyswietlania nieprawidtowych wartosci pomiarowych, nalezy

przestrzega¢ podanych maksymalnych dtugosci przewodéw.

Elektronika urzadzenia moze zosta¢ zniszczona.

» Nalezy podtgczaé¢ wytgcznie urzgdzenia przewidziane do danego ztgcza.

Przytgcza urzadzenh zewnetrznych sg bezpiecznie oddzielone od sieci lub znajdujg sie

w zakresie bezpiecznego napiecia obnizonego.
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4.3.5 Oznaczenia na urzgdzeniu

INFICON

Ei Urzgdzenia nie wolno utylizowa¢ z odpadami z gospodarstw domowych.

Pole magnetyczne gtosnika moze zaktécac dziatanie implantu.

@ Gtosnik jest umieszczony pod powierzchnig roboczg w poblizu uchwytu.

» Osoby noszgce takie urzgdzenia powinny zachowaé co najmniej 10 cm

odstepu miedzy magnesem gtosnika a implantem.

» Nalezy rowniez przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa producenta

implantu.

4.4 Dane techniczne

Dane mechaniczne

Wymiary (dt. x szer. x wys.)
Masa

Kotnierz wlotowy

Ekran

Wyswietlacz

Przekatna ekranu
Rozdzielczosé
kolory

Podswietlenie tta

Dane elektryczne

Napiecie robocze
Maks. pob6r mocy

Typowy pobdr mocy
— podczas odpompowywania
— w trybie pomiarowym

Maks. pobor pragdu przy napieciu 110 V
Maks. pobdr pradu przy napieciu 230 V
Maksymalny prad zwarciowy (SCCR)

Gtéwny bezpiecznik

UL3000 Fab ULTRA

1050 mm x 472 mm x 990 mm
132 kg

DN25 KF

Kolorowy wyswietlacz z pojemnosciowym
ekranem dotykowym

7 cali

800 x 480 pikseli
16,7 M

LED

UL3000 Fab ULTRA
100..240 V £10%, 50/60 Hz
1500 VA

1200 VA
700 VA

13A
6A
300A

Wytgcznik urzadzenia 20 A — bezpiecznik
termiczny
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UL3000 Fab ULTRA

Stopien ochrony EN 60529 1P20
UL 50E typ 1

Kategoria przepie¢ Il
Interfejsy elektroniczne USB, Ethernet, HDMI, SNIFFER,

ACCESSORIES, LD, REMOTE
CONTROL, SERVICE

Dane fizyczne

UL3000 Fab ULTRA
Najmniejsza wykrywalna wartosé 5-10""2 mbar I/s
nieszczelnosci w trybie préozniowym
Czas reakgiji, przy zaslepieniu kotnierzem <1s

Maksymalne cisnienie na wlocie (zakres  Cisnienie otoczenia
prozni MASSIVE)

Wydajnos¢ zasysania helu (zakres prézni 4 /s

ULTRA)

Wydajno$¢ zasysania powietrza przez 36 m*h

pompe wstepng

Czas do wartosci 1 mbar dla objetosci 50 ~49 s

I

Czas rozruchu <3 min

Wykrywalne masy “He, H,, masa 3 (np. H-D, *He lub H,)
Najmniejsza wykrywalna warto$¢ <5-10®8 mbar I/s

nieszczelnosci w trybie sondy

zasysajacej

Przeptyw gazu przez przewod sondy 25 sccm

zasysajgcej SL200

Przeptyw gazu przez przewdd sondy 160 sccm
zasysajgcej SL3000

Zakres pomiarowy 12 dekady

Poziom cisnienia akustycznego w trybie <70 dB (A) *)

Standby

Zrédto jonéw 2 katody irydowe o dtugiej zywotnosci,

powlekane tlenkiem itru

*) Emisja cisnienia akustycznego wg oceny A zmierzona na miejscu pracy
pracownikow obstugi podczas stosowania urzgdzenia do wszystkich przewidywalnych
celow zastosowania zawsze jest nizsza niz 70 dB(A). Deklaracje emisji hatasu
sporzadzono zgodnie ze zharmonizowang normg DIN EN ISO 3744:2011.
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Warunki otoczenia

Maks. wysokos$¢ nad poziomem morza

Maksymalna wzgledna wilgotnosc¢
powietrza

Temperatura przechowywania
Temperatura otoczenia

Stopien zanieczyszczenia **)

INFICON

UL3000 Fab ULTRA
2000 m

80% przy 30°C, liniowe zmniejszanie do
50% przy 40°C

0°C...+50 °C
+10 °C...+40 °C
2

**) Zgodnie z normg DIN EN 61010-1: tylko zanieczyszczenia nieprzewodzgce. W
niektérych przypadkach moze wystgpi¢ tymczasowa przewodnos¢ spowodowana

kondensacja.

4.5 Ustawienia fabryczne

Wartos$¢ progowa wartosci nieszczelnosci 1
Warto$¢ progowa wartosci nieszczelnosci 2
Wartos$¢ progowa wartosci nieszczelnosci 3

Warto$¢ progowa wartosci nieszczelnosci 4

Ptukanie automatyczne
Gtosnosé

Tryb ZERO

Wezwanie do kalibracji

Wentylacja TMP

Jednostka wartosci nieszczelnosci ztgcza —

tryb prézniowy

Jednostka wartosci nieszczelnosci ztgcza
w trybie sondy zasysajacej

Jednostka cisnienia ztgcza

Mass

Protokot na przytgczu 101000 RS232
Wyjscie analogowe 101000, kanat 1
Wyjscie analogowe 101000, kanat 2
Wyjscie analogowe 101000, skalowanie
Wyjscie cyfrowe Pin 1 (101000)
Wyjscie cyfrowe Pin 2 (101000)
Wyjscie cyfrowe Pin 3 (101000)
Wyjscie cyfrowe Pin 4 (I01000)

1x10* mbar I/s
1x10% mbar I/s
1x107 mbar /s
1x10° mbar I/s
Wt.

2

1<ZERO 2.0
Wiyt

Wi (mozliwosé zmiany wytgcznie
przez serwis)

mbar I/s

mbar |/s

mbar

4 (hel)

ASCII

Mantysa wartosci nieszczelnosci
Wyktadnik wartosci nieszczelnosci
0,5 V/dekade

Calibration request (zanegowane)
Error or warning (zanegowane)
Setpoint 1 (zanegowane)

Setpoint 2 (zanegowane)
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Wyjscie cyfrowe Pin 5 (I01000)
Wyjscie cyfrowe Pin 6 (101000)
Wyjscie cyfrowe Pin 7 (I01000)
Wyjscie cyfrowe Pin 8 (101000)
Wejscie cyfrowe Pin 1 (101000)
Wejscie cyfrowe Pin 2 (101000)
Wejscie cyfrowe Pin 3 (101000)
Wejscie cyfrowe Pin 4 (101000)
Wejscie cyfrowe Pin 5 (101000)
Wejscie cyfrowe Pin 6 (101000)
Wejscie cyfrowe Pin 7 (101000)
Wejscie cyfrowe Pin 8 (101000)
Wejscie cyfrowe Pin 9 (101000)

Wejscie cyfrowe Pin 10 (I01000)
Wspotczynnik maszyny — proéznia, masa 2
Wspotczynnik maszyny — proznia, masa 3
Wspotczynnik maszyny — proznia, masa 4
Filtr wartosci nieszczelnosci

Katoda

Dolna granica cisnienia kapilara SL200
zatkana

Godrna granica cisnienia kapilara SL200
peknieta

Alarm dzwiekowy

Alarm dzwiekowy, opdznienie

Dzwiek powiadamiania

Przesuniecie obszaru wlotowego masy 2
Przesuniecie obszaru wlotowego masy 3
Przesuniecie obszaru wlotowego masy 4

Wyjscie analogowe 101000 gérnego
wyktadnika

Jednostka cisnienia (wskazanie)

Jednostka wartosci nieszczelnosci trybu
prézniowego (wskazanie)

Jednostka wartosci nieszczelnosci w trybie
sondy zasysajgcej (wskazanie)

UL3000-Fab-ULTRA-instrukcja-obstugi-iinb73pl1-11-(2403)
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Measuring
ZERO active
Ready for operation
Calibration active
VENT

Sniff

Start

Stop

ZERO

CAL

Clear

Purge

Start/Stop

No function

1

1

1

[«CAL

Katoda 1 auto (mozliwo$¢ zmiany
wytgcznie przez serwis)

0,1 mbar

1 mbar

TRIGGER
60 s

Wt
1,3x10"° A
6,7x10™ A
3,3x10™ A
-5

mbar

mbar I/s

mbar I/s

371166
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Przewdd sondy zasysajacej, konfiguracja
alarmu diody LED (tylko SL3000)

Przewdd sondy zasysajgcej, jasnos¢ diody
LED (tylko SL3000)

Przewdd sondy zasysajacej, brzeczyk (tylko
SL3000)

Tryb pracy

Test wzmacniacza podczas kalibraciji

Zakresy wzmachniacza wstepnego
zmieniajgce monitorowanie

Dolna granica cisnienia kapilara SL3000
zatkana

Gorna granica cisnienia kapilara SL3000
peknieta

Granica ci$nienia MASSIVE -> GROSS
Granica cisnienia GROSS -> FINE
Granica cisnienia FINE -> ULTRA

Maks. czas wytworzenia prozni duzej
nieszczelnosci

Maks. czas wytworzenia prézni pomiaru

Warto$¢ graniczna nieszczelnosci — ochrona

przed duzg nieszczelnoscig
Ochrona przed duzg nieszczelnoscig
Ochrona przeciwczasteczkowa
Ttumienie tta

Opodznienie wentylaciji

Urzgdzenie w przytgczu LD
Komunikaty dotyczgce konserwacji

zakresy prézni

Adres modutu magistrali

Zewnetrzna nieszczelnos¢ prébna, proznia,
wodor

Zewnetrzna nieszczelnos¢ probna, proznia,
masa 3

Zewnetrzna nieszczelnos¢ probna, proznia,
hel

Zewnetrzna nieszczelnosé¢ probna,
wykrywanie nieszczelnosci, wodor

INFICON

Miganie

Dzwiek przy wartosci progowej 1

Proznia
W1, (mozliwos¢ zmiany wytgcznie
przez serwis)

Wi (mozliwosé zmiany wytgcznie
przez serwis)

80 mbar

200 mbar

15,0 mbar
2,0 mbar
0,3 mbar
600 s

1800 s
1%x107° mbar I/s

Wyt

Wiyt

Tylko wewnetrznie
reczny

Modut 1/0
wszystkie aktywne

MASSIVE, GROSS, FINE oraz
ULTRA (wszystkie WL..)

126
1x107 mbar I/s

1107 mbar I/s

1107 mbar I/s

1%10° mbar I/s
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Zewnetrzna nieszczelnos¢ probna,
wykrywanie nieszczelnosci, masa 3

Zewnetrzna nieszczelnos¢ probna,
wykrywanie nieszczelnosci, hel

Obstuga lokalna
Styl zegara
Wyswietl tto w trybie czuwania

Podniesienie dolnej granicy wartosci
nieszczelnosci

Minimalna gtosnosc¢
HYDRO-S
Wskazéwki dotyczgce przytgcza weza spalin

Ustawiony odstep czasu pomiedzy
konserwacjami

Filtr sondy przyrzadu kontrolnego
nieszczelnosci

Filtr powietrza
Ustawiony operator
Nazwa
PIN
Jezyk
Automatyczny test nieszczelnosci
Min. czas testu
Maks. czas testu
Numeracja czesci
Numer czesci

Granica ostrzegawcza dla kolejno po
sobie nastepujgcych nieudanych testow

Typ wykresu

Wykres liniowy
Skalowanie
Dekady
Skalowanie automatyczne
Dolna granica wykresu
Os czasu

Wykres stupkowy
Skalowanie

Dekady

UL3000-Fab-ULTRA-instrukcja-obstugi-iinb73pl1-11-(2403)

1%x10° mbar I/s

1x10° mbar I/s

Odblokowanie
Analogowy
Wiyt

0

0
Nieaktywny

aktywowany

1000 h

2500 h

Supervisor
1111

angielski

5s

10s
Wiaczony
1

5

Wykres liniowy

Logarytmiczny
4

Wh.

1x107"2

30s

Logarytmiczny
4

Opis | 4
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Skalowanie automatyczne Wt
Dolna granica wykresu 1x107"2
Wykres kotowy
Dekady 5
Skalowanie automatyczne Wt.
Dolna granica wykresu 1x1072
Rejestracja danych
Format eksportu CSVen
Aktywny Wiyt
Eksportowane metadane Wh.
WLAN
Nazwa (SSID) UL Series
WLAN klucz sieciowy INFICONUL
Aktywacja Wt.
LAN
Metoda Wyt
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5 Instalacja

5.1 Ustawianie

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo porazenia pradem

Jezeli urzgdzenie do badania szczelnosci zostanie przesuniete, co spowoduje
naciggniecie przewodu zasilajgcego, przewodd zasilajgcy podtgczony na obu koncach
moze zosta¢ uszkodzony lub gniazdo $scienne moze zosta¢ wyrwane.

Wilgo¢ dostajgca sie do urzadzenia moze spowodowac obrazenia ciata w wyniku
porazenia prgdem elektrycznym i szkody materialne w wyniku zwarcia.

» Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ przewdd sieciowy pod katem uszkodzenh.
» Zwroci¢ uwage na to, aby kabel sieciowy nigdy nie byt naprezony.

» Aby przemiesci¢ urzgdzenie, nalezy odtgczy¢ przewdd zasilajgey od gniazdka
Sciennego.

» Aby zapobiec niezamierzonym ruchom, nalezy unieruchomic¢ urzgdzenie w miejscu
docelowym poprzez zablokowanie két hamulcem postojowym.

» Urzadzenie nalezy eksploatowac wytgcznie w otoczeniu suchym i wewnatrz
budynkow.

» Urzadzenie nalezy eksploatowac z dala od zrodet cieczy i wilgoci.

» Urzadzenie nalezy ustawic¢ w taki sposob, aby zawsze zapewniony byt dobry dostep
do wtyczki sieciowej umozliwiajgcy odtgczenie.

» Nie eksploatowac urzgdzenia w stojgcej wodzie i nie naraza¢ na dziatanie kapigcej
wody ani innych cieczy.

/N\ OSTRZEZENIE

Zagrozenie dla zdrowia spowodowane przez spaliny i opary
Spaliny i pary wydobywajgce sie z pomp mogg by¢ szkodliwe dla zdrowia.

» W przypadku pracy w stabo wentylowanych pomieszczeniach, w ktérych wystepujg
niebezpieczne dla zdrowia gazy, podtgczy¢ przewdd spalin do przytgcza
wydechowego.
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@ /\ OSTRZEZENIE
Zagrozenie pozarowe spowodowane przecigzeniem, zwarciem i

przegrzaniem
» Nalezy stosowac sie do dopuszczalnych warunkow otoczenia.

» Zapewni¢ dostateczng wentylacje zwtaszcza w otworach wentylacyjnych: Co
najmniej 10 cm wolnej przestrzeni z przodu, tytu i z boku.

» Nie blokowac¢ wlotu powietrza w schowku na akcesoria.
» Trzymac urzgdzenie z dala od zrédet ciepta.

» Nalezy zapewnic, by przetgcznik sieciowy lub wtyczka sieciowa byty zawsze dobrze
dostepne.

» W przypadku powstania dymu natychmiast odtgczy¢ urzadzenie od sieci
energetyczne;j.

/\ OSTRZEZENIE

Urzadzenie moze sie przewréci¢ podczas trzesienia ziemi

» Na terenach, gdzie istnieje ryzyko wystagpienia trzesienia ziemi, nalezy
zabezpieczy¢ urzadzenie krotkim tancuchem lub pasem mocujgcym (o
wytrzymatosci 1000 N) za uchwyt urzadzenia.

SEISMIC ANCHOR POINT

Rys. 7: Uchwyt urzgdzenia

/A UWAGA

Niebezpieczenstwo obrazen ciata spowodowane niekontrolowanym
toczeniem

» Dla zapewnienia prawidtowego dziatania hamulcéw postojowych nalezy usungc¢
tasme klejgca z kotek.

» Aby unikng¢ niekontrolowanego stoczenia na pochytosciach, urzgdzenie nalezy
zabezpieczy¢, blokujgc kota hamulcem postojowym.
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/A\ UWAGA

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia konczyn

Mozliwe jest najechanie na stopy i zmiazdzenie ich. Palce mogg zostac Scisniete i
zmiazdzone.

» Trzymac nogi i rece z dala od rolek.

» Nie zwalnia¢ hamulcow kot palcami, lecz zawsze stopg lub narzedziem.

» Nie ciggna¢ urzgdzenia.

» Chwyci¢ urzadzenie tylko za przewidziany do tego celu uchwyt i przesungc je.

» Unieruchomi¢ urzgdzenie w miejscu docelowym, blokujgc kétka jezdne hamulcem
postojowym.

/A UWAGA

Ryzyko potkniecia sie o kable sieciowe lub inne przewody

» Aby unikng¢ potkniecia na uko$nie wiszgcym kablu energetycznym kabel nalezy
catkowicie rozwing¢ lub skorzysta¢ z ,uchwytu odcigzajgcego przewod
energetyczny”, aby przeprowadzi¢ kabel bezposrednio z urzgdzenia na wysokosci
podtogi. Patrz réwniez ,Podtgczanie wyposazenia dodatkowego objetego dostawg
[ 45]".

» Pozostate podtgczone przewody nalezy utozy¢ tak, aby nie byto ryzyka potkniecia
sie.

System operacyjny moze zosta¢ zaatakowany za posrednictwem ztacza
USB lub Ethernetu.

Zastosowany w detektorze nieszczelno$ci system operacyjny Linux nie jest
automatycznie aktualizowany, wobec czego jego zabezpieczenia mogg posiadaé luki.
Wykorzystanie takich luk w systemie zabezpieczen detektora nieszczelnosci mozliwe
jest poprzez ztgcza Ethernet lub USB w celu uzyskania nieuprawnionego dostepu do
systemu.

» Nalezy uniemozliwi¢ dostep do tych gniazd osobom postronnym, na przykfad przez
blokade portu USB/portu Ethernet.

» Aby nie naraza¢ bezpieczenstwa sieci firmowej, nigdy nie nalezy podtgczaé
detektora nieszczelnosci bezposrednio do publicznej sieci internetowej. Dotyczy to
zarowno tgcznosci za posrednictwem WLAN, jak i przez Ethernet.

» Jesli konieczny jest dostep zdalny do interfejsu sieciowego detektora
nieszczelnosci, zalecamy wykorzystanie szyfrowanego tgcza Virtual Private
Network (VPN). Nie mozemy zagwarantowa¢ bezpieczehstwa potgczenia VPN,
ktoére zostato utworzone przez osoby trzecie.
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Unikanie bledéw pomiarowych spowodowanych przez nieszczelne
zrédta helu w otoczeniu urzadzenia
Zaleca sie regularne badanie wszystkich wiekszych zrédet helu, ktdre znajduja sie

w obszarze 10 m wokot urzgdzenia, pod katem wiekszych nieszczelnosci. Do tego
celu nalezy uzy¢ przewodu sondy zasysajgce;j.

i)

Nalezy przestrzega¢ zasad transportu urzgdzenia, patrz takze ,Zakres dostawy,
transport, magazynowanie [ 15]".

Procedura

» Aby wyniki pomiarowe byty wiarygodne, urzgdzenie powinno by¢ ustawione
w miejscu ze statg temperaturg otoczenia.

» Dla zapewnienia prawidtowego dziatania kotek i hamulcéw nalezy usung¢ tasme
klejacg z kotek.

» Aby nie blokowa¢ otworéw wentylacyjnych znajdujgcych sie na spodzie
urzgdzenia, powinno ono zostaé ustawione na stabilnej, réwnej powierzchni
i oparte na stopkach.

» Aby mie¢ tatwy dostep do wytgcznika sieciowego znajdujgcego sie na tylnej
Sciance urzadzenia, nalezy ustawic¢ urzadzenie tak, aby znajdowato sie za nim
odpowiednio duzo wolnej przestrzeni.

» Nie wystawiac urzgdzenia na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

44 /166
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5.2 Podigczanie wyposazenia dodatkowego
objetego dostawg

Montaz ,,haka na przewodd energetyczny i przewod sondy
zasysajacej”

Zakres dostawy (liczba): Haki (4x), sruby M6 x 12 (4x), podktadki zabezpieczajgce S6
(4x)

Narzedzia (w zakresie dostawy): Klucz T30

* Aby moc zamocowac do urzadzenia przewdd energetyczny i ewentualnie przewod
sondy zasysajgcej, konieczne jest zamontowanie hakdw, jak przedstawiono na
ilustracji.

« Jesli na urzadzeniu zamontowany jest uchwyt na butle, hak nalezy zamontowac
na uchwycie na butle i zabezpieczy¢ sruby dostarczonymi nakretkami.
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1 Hak 2 Sruba M6 x 12
3 Podkitadka zabezpieczajgca S6
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Rys. 8: Hak na urzgdzeniu lub na opcjonalnym uchwycie na butle
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Montaz ,,uchwytu odcigzajacego przewdd energetyczny”
Zakres dostawy (liczba): Uchwyt odcigzajacy (1x), Sruba M6 x 12 (1x), Podktadka
zabezpieczajgca S6 (1x)
Narzedzia (w zakresie dostawy): Klucz T30
» Aby unikna¢ ryzyka potknigcia na urzadzeniu nalezy zamontowac ,uchwyt
odcigzajgcy przewod energetyczny”. Dzieki temu przewdd energetyczny
prowadzony jest z urzgdzenia do podtogi.
+ Jesli na urzadzeniu zamontowany jest uchwyt na butle, ,uchwyt odcigzajacy

przewod energetyczny” nalezy zamontowac na uchwycie na butle i zabezpieczyé
srube dostarczonymi nakretkami.

1 Sruba M6 x 12 2 Podkftadka zabezpieczajgca S6
3 Uchwyt odcigzajgcy
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Montaz ,,uchwytu na waz falisty”

Zakres dostawy (liczba): Kompletny uchwyt (1x), Sruby M6 x 12 (3x), podktadki
zabezpieczajgce S6 (3x), sSruby samoformujgce (2x)

Narzedzia (w zakresie dostawy): Klucze T25i T30

Do zamocowania weza falistego miedzy kotnierzem wlotowym urzgdzenia a komorg
testowg lub obiektem prébnym.

1 Uchwyt kompletny 3 Sruby samoformujgce

2 Sruba M6 x 12, podktadka
zabezpieczajgca S6
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Rys. 9: Uchwyt na waz falisty jest zamontowany.

/A\ OSTRZEZENIE

Skrécenie sie weza falistego podczas wytwarzania prozni
Waz falisty podtgczony do wlotu skraca sie podczas wytwarzania prézni.

» Zamontowac waz falisty w taki sposob, aby po skréceniu nie zagrazat stabilnosci
urzagdzenia i nie mogt sie zerwac.

Montaz adaptera weza wydechowego na urzadzeniu

» Aby mozliwe byto odprowadzanie gazéw poprzez wgz wydechowy DN25, nalezy
zamontowac dotgczony w zestawie adapter weza wydechowego o kotnierzu KF
DN25 na otworze wydechowym z tylnej strony urzgdzenia.

* Podczas montazu adaptera weza wydechowego nalezy uzywac rekawic
ochronnych, aby unikngé skaleczen.

* Do uszczelnienia adaptera weza wydechowego nalezy uzy¢ tasmy teflonowe;.
Dokrecic¢ adapter w kierunku ruchu wskazéwek zegara.
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» Jezeli wykorzystywany jest waz wydechowy z koncowkg (gwint zewnetrzny G /%2
cala), alternatywnie mozna zamocowac koricéwke w otworze wydechowym,
obracajgc jg w kierunku ruchu wskazéwek zegara.

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zatrucia przez gazy szkodliwe dla zdrowia

W zaleznosci od podtgczonego zbiornika i zawartego w nim gazu, za posrednictwem
przytacza wydechowego detektora nieszczelnosci do powietrza otoczenia mogg
przedostawac sie gazy szkodliwe dla zdrowia.

» Nalezy zapewni¢ srodki chronigce przed wdychaniem gazéw szkodliwych dla
zdrowia.

» Nie nalezy wypompowywac toksycznych, zracych lub wybuchowych gazéw, ktére
stwarzajg zagrozenie.

» Podtgczy¢ przewdd spalinowy. Przytgcze spalin musi by¢ podtgczone przelotowo
do uktadu wydechowego i nie mozna go zamykac.
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5.3 Zamocowac przewod sondy zasysajgcej

SL3000 (wyposazenie dodatkowe, opcjonalne)

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciala stwarzane przez sonde

przyrzadu kontrolnego nieszczelnosci

W przypadku potkniecia sie, na przyktad o przewody, sonda przyrzgdu kontrolnego

nieszczelnosci moze spowodowaé powazne obrazenia, szczegolnie w kontakcie z

oczami.

» Aby unikng¢ obrazen spowodowanych przez sonde przyrzgdu kontrolnego
nieszczelnosci, nalezy ustawi¢ sonde w uchwycie w taki sposéb, aby byta
skierowana w kierunku od operatora.

Do sondy przyrzadu kontrolnego nieszczelno$ci dostepny jest uchwyt. Uchwyt mozna

zamocowac z tytu urzadzenia, patrz takze ,Cate urzgdzenie [ 217"

Zakres dostawy (liczba):

Uchwyt (1x), $Sruby M6 x 12 mm (2x), podktadki S6 x 10 x 0,7 mm (2x)

1 Zamontowac wspornik w sposéb pokazany na rysunku za pomocg dwoch srub i
podktadek z tytu urzadzenia.
2 W przypadku nieuzywania zamocowac przewod sondy zasysajgcej w taki
sposob, aby byt skierowany w strone od operatora.
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5.4 Podtgczanie do sieci elektrycznej

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo porazenia pradem

Nieprawidtowo uziemione lub zabezpieczone produkty moga w przypadku awarii
stanowi¢ smiertelne niebezpieczenstwo. Zastosowanie urzgdzenia bez podtgczonego
przewodu ochronnego jest niedozwolone.

» Nalezy stosowac¢ wytgcznie dostarczony wraz z urzgdzeniem 3-zytowy kabel
sieciowy.

» Wymieni¢ uszkodzone kable sieciowe.

» W regionach z zasilaniem 100-120 V z wtyczkg typu NEMA 5-15 (np. Ameryka
Pétnocna i Srodkowa, Tajwan i Japonia) mozna uzywaé tylko dostarczonego
przewodu zasilajacego "Hospital-Grade".

» kabel jest uszkodzony, nalezy go wymienic na oryginalng czes¢ zamienng
"Hospital-Grade" (INFICON p/n 200000587).

» Nalezy pamietaé, ze przewody zasilajgce "Hospital-Grade" sg oznaczone tymi
samymi literami i zielong kropka, co wtyczka NEMA 5-15.

» Upewnic sie, ze gniazdo urzadzenia (gniazdo w wytgczniku sieciowym) jest zawsze
tatwo dostepne. Patrz rowniez ,Przytgcza osprzetu i sygnatow sterujgcych [+ 33]".

» W przypadku stwierdzenia usterek urzadzenie nalezy natychmiast odtgczy¢ od
sieci. Dotyczy to rowniez tworzenia sie dymu.

WSKAZOWKA

Szkody materialne spowodowane zbyt wysokim napieciem sieciowym

Jesli napiecie w sieci jest zbyt wysokie, urzgdzenie moze ulec uszkodzeniu.

» Przed podtgczeniem urzgdzenia nalezy sprawdzi¢, czy podane na nim napiecie
sieciowe jest zgodne z napieciem dostepnym lokalnie.

5.5 Kontrola dziatania urzgdzenia

WSKAZOWKA

Pompa turbomolekularna moze ulec uszkodzeniu

Uruchomiona pompa turbomolekularna moze ulec uszkodzeniu wskutek szarpnie¢ lub
pod wptywem obcych ciat.

» Nalezy unika¢ gwattownych ruchéw lub wstrzgséw urzgdzenia podczas eksploataciji
i do 2 minut po wyfgczeniu.

» Nalezy uwazaé, aby do wlotu urzgdzenia nie przedostaty sie obce ciata.
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Nie wigczac urzgdzenia, jesli temperatura otoczenia wynosi mniej niz 10°C.

v Dostepna jest zaslepka DN 25 KF (jesli nie jest juz zamontowana na kotnierzu
wlotowym).

v Dostepna jest helowa nieszczelno$¢ wzorcowa (opcja).

1 Rozpakowac urzadzenie, przejrze¢ wszystkie elementy dostawy i sprawdzic,
czy nie ulegty uszkodzeniu.

2 Sprawdzi¢, czy wlot jest zaslepiony. Jesli tak nie jest, nalezy zamocowac
kotnierz z uszczelka typu O-ring na wlocie w gornej czesci urzadzenia.

3 Podigczy¢ urzgdzenie do napiecia sieciowego.
4 \Wigczy¢ detektor nieszczelnosci za pomocg wytgcznika sieciowego.
= Po wigczeniu na ekranie dotykowym wyswietlone zostang informacje o stanie
zwigzane z predkoscig pompy turbomolekularnej, cisnienia wstepnego, emisji
i aktywnej katody. Proces uruchamiania trwa ok. 3 minuty, a jego

zakonczenie sygnalizowane jest krotkim sygnatem dzwiekowym. Teraz
urzgdzenie znajduje sie w stanie ,czuwanie” (gotowosg¢).

(3]

Nacisng¢ przycisk START.

= We wlocie wytwarzana jest proznia, a nastepnie w trybie pomiaru
wyswietlana jest wykryta warto$¢ nieszczelnosci.
W przypadku podtaczenia obiektu prébnego w pierwszej kolejnosci mozna
z zewnatrz rozpyli¢ na niego hel.
6 Przycisk ZERO nalezy nacisng¢, aby sttumi¢ mozliwe sygnaty tta (tto helowe
w obiekcie prébnym).
Aby cofnag¢ tlumienie tta, nalezy nacisng¢ przycisk ZERO na ekranie obstugi
i przytrzymac przez 2 — 3 sekund, patrz ,Przycisk ZERO [ 26]".
7 Nacisngc¢ przycisk STOP.

= Urzadzenie przechodzi do stanu ,Standby”.
Wocisniecie przycisku STOP na ekranie obstugi na kilka sekund sprawia, ze
wlot urzgdzenia jest wentylowany.

8 Jesli badanie powinno zostac¢ teraz zakonczone mozna wytgczy¢ urzgdzenie.

9 W celu sprawdzenia kalibracji wewnetrznej nalezy odczeka¢ 15 do 20 minut, az
urzgdzenie sie nagrzeje, aby osiggna¢ lepsze wyniki pomiarowe.

10 Aby przej$¢ do menu kalibracji, nacisng¢ przycisk O]
11 Wybrac ,wewnetrzna”.
12 Nacisng¢ przycisk ®.

= Uruchomi sie wewnetrzna automatyczna kalibracja, ktéra wymaga ok. 30
sekund.

13 Aby sprawdzi¢ doktadno$¢ pomiarowg urzgdzenia za pomocg opcjonalne;j
helowej nieszczelnosci probnej, nalezy zdjg¢ zaslepke z wlotu i podtgczy¢
otwartg nieszczelnos¢ probng do wlotu.

14 Nacisng¢ przycisk START.
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= We wlocie wytwarzana jest préznia, a warto$¢ nieszczelnosci obiektu
prébnego jest mierzona i wyswietlana.

15 Aby przerwac pomiar nacisngc¢ przycisk STOP.
= Detektor nieszczelnosci przechodzi w tryb gotowosci (czuwanie).

16 Naciskac przycisk STOP na obudowie dopoki na wyswietlaczu nie pojawi sie
komunikat STANDBY/VENTED.

= Wiot jest teraz w stanie wentylowanym.
17 Odtaczy¢ helowa nieszczelnos¢ prébng od wlotu i ponownie zaslepi¢ wiot.

18 Wytgczy¢ detektor nieszczelnosci za pomocg wytgcznika sieciowego.
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6 Praca

6.1 Witgczanie

Uszkodzenie pompy wspomagajacej z powodu niskiej temperatury
otoczenia

Jesli temperatura otoczenia jest nizsza niz 10 °C, po wigczeniu urzgdzenie wyswietli
ostrzezenie na wyswietlaczu. Uruchomienie urzadzenia i tak jest mozliwe po
potwierdzeniu tego komunikatu. Moze to spowodowac uszkodzenie pompy
wspomagajgce;j.

» Nie nalezy eksploatowa¢ urzgdzenia w temperaturze otoczenia ponizej 10 °C.

» Aby wigczy¢ urzgdzenie, nalezy aktywowac wytgcznik sieciowy.

= W momencie dostawy po uruchomieniu wyswietla sie okno ,Standby”.

Q{} a Supervisor @ < >
Standby

)=

Qg = 3.03-107"° mbar-Uis

@ 2

o
il

Rys. 10: Okno ,Standby”

o) Uruchamianie pomiaru Kalibracja
) p ,

E) Ptukanie Wentylowanie
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Mozliwe zakiocenia z powodu dtuzszego przestoju

» Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie detektora nieszczelnosci, w tym wbudowanych
pomp, nalezy wigczy¢ urzgdzenie co najmniej raz na okoto 15 minut po 6
miesigcach przestoju.

Opoézniona gotowos¢é do pracy po diugim przestoju

Jesli tester szczelnosci z pompg turbomolekularng SHIMADZU BT70 nie byt uzywany
przez ponad rok, opor tozyska turbomolekularnej pompy moze wzrosng¢ podczas
uruchamiania, powodujgc znaczny wzrost temperatury. Informacje na temat
zainstalowanego Pompa turbomolekularna mozna znalez¢ w "Plan konserwac;ji

[ 1347

W tym przypadku tester szczelnosci automatycznie kondycjonuje pompe
turbomolekularng podczas jej uruchamiania po jej wkaczeniu. To wstepne
przygotowanie przyspiesza pompe turbomolekularng do maksymalnej predkosci i
ponownie jg spowalnia. Proces ten przeprowadza sie 5 razy z rzedu i zajmuje w sumie
okoto 20 minut.

Po pomys$inym zakonczeniu przygotowania wstepnego tester szczelnosci jest gotowy
do ponownego uzycia bez zadnych ograniczen.

Podczas uruchamiania mogg pojawic sie okreslone powiadomienia lub wskazéwki dla
uzytkownika. Niektore z nich mozna witgczaé lub wytgczaé, patrz rowniez ,Wigczanie

lub wytgczanie powiadomien [ 717]”.

6.2 Ustawienia podstawowe

Biezgce ustawienia urzgdzenia mozna w dowolnym momencie zapisac¢, aby moc
wykorzystac je pdzniej, patrz réwniez ,Zapisywanie zestawéw parametréow

i zarzgdzanie nimi [ 95]”.

6.2.1 Ustawianie jezyka interfejséw uzytkownika

Jezyk mozna wybra¢ w ustawieniach uzytkownika, patrz ,Wybér, edycja i tworzenie
profilu uzytkownika [ 58]".

6.2.2 Ustawianie daty, godziny i strefy czasowej
v - Uprawnienia Supervisora
1 %% > Ustawianie > Ogodlne > Data i czas

2 Dokonaé¢ ustawien
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6.2.3

6.2.3.1

User

Operator

Supervisor

6.2.3.2

3 Zapisa¢ o

Mozna tez nacisngé O na goérnym pasku okna i dokona¢ wtasnych ustawien.

Ustawienia profilu uzytkownika

Przeglad grup ustawien
Uprawnienia danego uzytkownika zalezg od grupy, do ktorej zostat przypisany.
Czionkowie grupy 2 User mogg
* wykonywac pomiary,
» przeglada¢ historie wynikéw pomiardéw,
+ przeglada¢ informacje o urzadzeniu,
» przegladaé protokoty bteddw.
Cztonkowie grupy - Operator posiadajg wszystkie prawa grupy User. Ponadto mogg
» tworzy¢ / edytowac / usuwac profile uzytkownikéw (user),
» eksportowac / usuwac¢ dane pomiarowe,
» edytowac ustawienia pomiaréw,

Cztonkowie grupy - Supervisor majg wszystkie prawa grup User oraz Operator.
Ponadto mogg

+ tworzyé/edytowaé/usuwac profile operatoréw,
 tworzyé/edytowaé/usuwacé profile supervisorow,
 aktualizowaé oprogramowanie,

» edytowa¢ date/godzine.

Wybdr, edycja i tworzenie profilu uzytkownika
Ve Uprawnienia operatora lub supervisora
1 * > Konta uzytkownikow > Zarzgdzaj kontami uzytkownikow

= lIstniejgce juz profile uzytkownikéw oraz przypisane im grupy wyswietlane sg
w formie listy.

2 Dostepne sg nastepujace mozliwosci:
Aby utworzyé nowy profil uzytkownika, nalezy wybraé + w dolnym obszarze
okna.
= Zostanie otwarte okno ,Profil uzytkownika”.

Mozna tez nacisng¢ jedng z istniejgcych juz nazw uzytkownika i wybrac
z wyswietlonej listy narzedzi:

in, aby wczytac profil uzytkownika.
= Zostanie otwarte okno logowania.
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Iﬁ, aby edytowac profil uzytkownika.
= Zostanie otwarte okno ,Profil uzytkownika”.
ﬁ, aby usung¢ profil uzytkownika.
= Zostanie wy$wietlone pytanie bezpieczenstwa.

Po wybraniu niektorych narzedzi otworzy sie okno ,Profil uzytkownika”. Jesli
otwarte zostanie to okno, w zaleznos$ci od potrzeby nalezy wprowadzi¢ nazwe
uzytkownika, edytowac jg lub zachowac.

2 © <>

Nazwa Mueller
4\

Grupa < Uzytkownik

Jezyk < Niemiecki

Profil uzytkownika

Jesli pole ,PIN” jest puste lub jego tre$¢ ma zosta¢ zmieniona, nalezy
wprowadzi¢ 4-cyfrowy numer PIN.

Aby przypisa¢ uzytkownikowi wymagane uprawnienia, nalezy wybra¢ grupe. Za
pomoca {oraz”> wybrac¢ grupe User, Operator lub Supervisor. Patrz “Przeglad
grup ustawien [ 58]°.

W polu ,Jezyk” przypisac¢ uzytkownikowi jezyk, postugujac sie < oraz .

o]
Zapisac ™.

6.2.3.3 Edytowanie ustawien osobistych

Uzytkownik posiadajgcy ograniczone uprawnienia (User) moze zmieni¢ jezyk lub
numer PIN. Umozliwia to odpowiednie dostosowanie danego profilu. Dostep do
kompletnego profilu uzytkownika nie jest potrzebny.

1 Nacisng¢ wtasng nazwe widoczng w lewym gérnym rogu wyswietlacza.

= Zostanie otwarte okno ,Konta uzytkownikéw”.

2 W zaleznosci od potrzeby wybra¢ przycisk ekranowy ,Zmien wtasny PIN” lub

LZmien wiasny jezyk”.
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6.2.4

Zobacz rowniez

Wylogowanie z urzagdzenia [ 102]

Wytgczanie funkcji automatycznego wylogowania

i)

Ustawienie fabryczne
Login: Supervisor

PIN: 1111

Jezyk: angielski

Zgodnie z ustawieniami fabrycznymi po wigczeniu urzgdzenia uzytkownik ,Supervisor”
zostaje automatycznie zalogowany i wywotywany jest ekran pomiarowy. Ten wstepnie
ustawiony uzytkownik posiada tez uprawnienia grupy ,Supervisor”. Bez zmiany tego
ustawienia kazdy uzytkownik moze w nieograniczony sposéb korzysta¢ z wszystkich
funkcji urzgdzenia.

6.2.5

Mozliwa jest zmiana ustawien — po wigczeniu urzgdzenia zamiast automatycznego
logowania uzytkownika moze zosta¢ wyswietlone okno logowania.

W oknie logowania moga zalogowac sie wszyscy uzytkownicy, ktorzy zostali
zarejestrowani w urzgdzeniu, patrz ,Wybor, edycja i tworzenie profilu uzytkownika
[ 58]".

v - Uprawnienia Supervisora
1 *>Konta uzytkownikow > Zarzgdzanie logowaniem automatycznym

2 W oknie ,Zarzadzanie automatycznym logowaniem” nalezy wytgczy¢ opcje
+Aktywne”.

3 Zapisac D

= Po ponownym uruchomieniu urzgdzenia zostang uwzglednione aktualne
ustawienia.

Wigczanie automatycznego logowania

Mozliwe jest okreslenie, czy dany uzytkownik po wtgczeniu urzadzenia jest
automatycznie logowany z pominieciem okna logowania.

v - Uprawnienia Supervisora

v' Profil tego uzytkownika zostat juz utworzony. Patrz “Wybor, edycja i tworzenie
profilu uzytkownika [ 58]".

1 *>Konta uzytkownikow > Zarzgdzanie logowaniem automatycznym

2 W oknie ,Zarzadzanie automatycznym logowaniem” nalezy wtgczy¢ opcje
~Aktywne”.

3 W polu ,Nazwa” wprowadzi¢ nazwe uzytkownika. Zwraca¢ uwage na duze
i mate litery.
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4 W polu ,PIN” wpisa¢ aktualny numer PIN profilu uzytkownika.

5 Zapisac S

6.2.6 Widok ekranu pomiarowego

@

Aby przetgcza¢ widok roznych wykresow, nalezy klikng¢ ikone w lewym dolnym rogu
ekranu pomiarowego, patrz ,Budowa ekranu dotykowego [ 28]".

6.2.6.1

Mozliwy jest wybdr jednego z dwoch widokow:
* Wykres liniowy
* Wykres stupkowy
* Wykres kotowy

Rézne rodzaje wykreséw mozna nastepnie podda¢ dalszej konfiguracji. Patrz ,Zmiana
widoku wykresu liniowego [ 61]”, ,Zmiana widoku wykresu stupkowego [+ 627",
~Zmiana widoku wykresu kotowego [ 63]".

Zobacz rowniez
Zmiana widoku wykresu liniowego [ 61]
Zmiana widoku wykresu stupkowego [ 62]

Zmiana widoku wykresu kotowego [ 63]

Zmiana widoku wykresu liniowego

Q{} ; Supervisor @ < >

p;: 0.15 mbar
- 6 E-05

50s 40s 30s 20s 10s 0

Rys. 11: Widok wykresu liniowego
V e Uprawnienia operatora lub supervisora
1 % > Wskazanie > Wykres liniowy

2 W polu ,Skalowanie” nalezy wybra¢ ,Liniowy” i ,Logarytmiczny”.
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Wybra¢ jedng z dwéch mozliwych ,Dekad”.

W celu dynamicznego dopasowania gornej i dolnej granicy wartosci
nieszczelnosci nalezy wigczy¢ opcje ,Skalowanie automatyczne”.

W polu ,,0$ czasu” wybra¢ dtugos¢ osi czasu —, 30", ,60”, ,90”, ,120” lub ,240”
sekund.

Jesli opcja ,Skalowanie automatyczne” nie jest wigczona, w polu ,Dolna
granica wykresu” wybra¢ zgdang dekade.

Zapisac S

6.2.6.2 Zmiana widoku wykresu stupkowego

g

. Supervisor @
[

p,: 5.00-10"4 mbar

6.1:-10-10

| AECEENNT

Rys. 12: Widok w formie wykresu stupkowego

o e o .
v aa e Uprawnienia operatora lub supervisora

1

2
3
4

% > Wskazanie > Wykres stupkowy
W polu ,Skalowanie” nalezy wybra¢ ,Liniowy” i ,Logarytmiczny”.
Wybra¢ jedng z dwéch mozliwych ,Dekad”.

W celu dynamicznego dopasowania gornej i dolnej granicy wartosci
nieszczelnosci nalezy wtgczy¢ opcje ,Skalowanie automatyczne”.

Jesli opcja ,Skalowanie automatyczne” nie jest wigczona, w polu ,Dolna
granica wykresu” wybra¢ zgdang dekade.

Zapisac D
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6.2.6.3 Zmiana widoku wykresu kotowego

g

o]

ik

. Supervisor @ @
[

N

Rys. 13: Widok w formie wykresu kotowego

o e - .
v aa s Uprawnienia operatora lub supervisora

1
2

% > Wskazanie > Wykres kotowy

Aby ustawic¢ statg liczbe dekad wyswietlanych na wykresie kotowym, nalezy
wybra¢ zgdang liczbe w opcji ,Dekady”. Dziata tylko przy nieaktywnym
skalowaniu automatycznym.

Aby dynamicznie dostosowywac obszar wyswietlania do mierzonej wartosci

nieszczelnosci, nalezy aktywowac automatyczne skalowanie w opcji
~Skalowanie automatyczne”.

W polu ,Dolna granica wykresu” wybra¢ zgdang dolng granice wykresu
kotowego. Ta granica dziata takze przy aktywnej opcji ,Skalowanie
automatyczne”.

Zapisac D

6.2.6.4 Zmiana ustawienia wskazania ogolnego

o e - .
v aa s Uprawnienia operatora lub supervisora

1

% > Wskazanie > Ogdlne ustawienia wskazan

2 Jesli dla danego zastosowania bardzo niewielkie wartosci nieszczelnosci nie

maja znaczenia i uzytkownik chce podnies¢ dolng granice wartosci
nieszczelnosci w polu wyboru ,,Podniesienie dolnej granicy wartosci
nieszczelnosci”, nalezy dokona¢ wyboru miedzy “ 1 a 6 dekadg. Podniesienie
dolnej granicy warto$ci nieszczelnosci moze utatwi¢ ocene wskazania wartosci
nieszczelnosci.

Aktywacja lub dezaktywacja opcji ,Wyswietl tto w trybie czuwania” pozwala
wigczy¢ lub wytgczy¢ wyswietlanie wewnetrznej wartosci nieszczelnosci tta
w oknie ,Standby”.

UL3000-Fab-ULTRA-instrukcja-obstugi-iinb73pl1-11-(2403) 63 /166



6 | Praca INFICON

= Tto wewnetrzne wytwarzane jest przez pozostaty gaz, ktéry nie zostat jeszcze
odpompowany. Bardzo czyste systemy wykazujg tto w zakresie 1x10™"" mbar
I/s. W normalnych warunkach wystepuije tto 1x107"® mbar I/s lub 1x10° mbar I/
s. Jak nalezy traktowac tto w obliczeniach, patrz ,Edycja ttumienia tta [ 81]".

4 Zapisac D

6.2.7 Wskazanie wyniku automatycznego testu nieszczelnosci

Q{:} a Supervisor @ < >
Zaliczone @ Standby

Czas testu | Omin 05s

Numer czesci | 4
Kolejny numer czgsci. | 5 m

Liczba nieudanych o

testow

1 ,Zakonczony powodzeniem” lub ,Zakoriczony niepowodzeniem” oznacza wynik
ostatniego testu dla ,Numeru czesci’. Test nie powiddt sie, jesli wartos¢
nieszczelnosci jest wyzsza niz wartos¢ progowa.

2 Rzeczywisty czas badania, w ramach ustawionych granic, patrz ,Ustawianie
automatycznego testu nieszczelnosci [ 73]’

3 Numer czesci nadawany, gdy ,Numerowanie czesci” jest aktywne. Numery
czesci sg automatycznie odliczane w gore, poczgwszy od numeru startowego,
patrz ,Ustawianie automatycznego testu nieszczelnosci [ 73]".

4 Testy zakonczone niepowodzeniem sg w nastepstwie odliczane w gore do
granicy ostrzegawczej. Po tescie zakonczonym powodzeniem rozpoczyna sie
reset licznika nieudanych préb do 0, patrz ,Ustawianie automatycznego testu
nieszczelnosci [ 73]".

5 Wstrzymanie automatycznego testu nieszczelnosci: Jesli komora testowa jest
zamknieta pomiary mozna przerwac po wcisnieciu tego przycisku ekranowego
oraz potwierdzeniu w ponizszym oknie. Komora testowa pozostaje w stanie
odpompowanym.

6 Wynik pomiaru

7 Tryb pracy ,Automatyczny test nieszczelnosci” jest aktywny, patrz ,Wybor trybu
pracy [ 72]

64 / 166 UL3000-Fab-ULTRA-instrukcja-obstugi-iinb73pl1-11-(2403)



INFICON Praca | 6

6.2.8 Zmiana jednostki

Dla trybu prézniowego mozna wybrac¢ ,tor-I/s”, ,atm-cc/s”, ,Pa-m®s” oraz ,mbar-I/s”.

Po przetaczeniu na tryb pracy ,Sonda zasysajgca” oprocz jednostek wymienionych
wyzej mozliwy jest wybor ,0z/yr’, ,g/a” oraz ,ppm”.

Ponadto mozna wybraé jedng z ponizszych jednostek cisnienia: ,Mbar”, ,Pa”, ,atm”
oraz ,tor”.

Ve Uprawnienia operatora lub supervisora
1 *t > Ustawianie > Ogolne > Ustawiania jednostek

2 W razie potrzeby zmieni¢ jednostke ,Jednostka wartosci nieszczelnosci,
préznia”, ,Jednostka wartosci nieszczelnosci do wykrywania nieszczelnosci”
oraz ,Jednostka cisnienia”.

= Zgodnie z ustawieniami fabrycznymi opcja ,Jak wskazanie” jest aktywna, aby
jednostki ztgczy byly przedstawione tak jak jednostki urzgdzenia.

3 Aby w razie potrzeby dokonac¢ niezaleznych ustawien jednostek dla ztgczy,
nalezy wytaczy¢ opcje ,Jak wskazanie”.

= Zostang wyswietlone kolejne pola stuzace do ustawiania jednostek dla
ztaczy.

4 Aktywowac opcje ,Jak wskazanie”, aby w razie koniecznosci ponownie ustawic
zastosowac¢ wybranych jednostek rowniez do ztgczy.

5 Zapisac o

6.2.9 Zmiana ustawien audio

Oprécz optycznego wskazania wyniku pomiarowego mozliwe jest ustawienie
gtosnosci funkcji Dzwiek powiadamiania oraz alarmu dzwiekowego.

/A UWAGA

Uszkodzenie stuchu spowodowane przez gtosne dzwieki
Poziom alarmowy urzgdzenia moze przekracza¢ 85 dB(A).
» Gtosnos¢ nalezy ustawi¢ maksymalnie na wartosc¢ ,5”.

» Jezeli glosnosc jest ustawiona powyzej ,5”, nalezy stosowa¢ odpowiednie
ochronniki stuchu.

V i Uprawnienia operatora lub supervisora
1 %> Audio
2

Aby zmieni¢ nasilenie zaréwno alarmu dzwiekowego, jak i sygnatu
powiadomienia wybra¢ Zgdang ,gtosnos¢”. Nie zmienia¢ ustawien ponizej
.Minimalna gto$nos¢” w nastepnym polu.

= Zakres ustawien: 0 ... 15
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= Ustawiong gtosnos¢é mozna sprawdzi¢ przyciskiem ekranowym ,Test”.
W razie potrzeby mozna zmieni¢ gtosnos¢ minimalng.

= ,Minimalna gtosnosc¢” to taka gtosnos¢ akustycznego sygnatu alarmowego,
ktorej dolna warto$¢ progowa nie moze zostac przekroczona. Jesli zostata
wybrana wartos¢ wieksza niz 0, to minimalne ustawienie gtosnosci jest
zablokowane po nacisnigciu symbolu gtosnosci na ekranie pomiarowym.
Zabezpiecza to przed ustawieniem przez osobe nieuprawniong wartosci
nizszej od hatasu w otoczeniu.

= Zakres ustawien: 0 ... 15

Aby dokfadniej ustawi¢ element wyzwalajgcy dla alarmu dzwiekowego oraz
rodzaj dzwieku powiadomienia w ustawieniach ,Alarm dzwiekowy typ” nalezy
wybra¢ miedzy ,Wartos¢ nieszczelnosci proporcjonalna”, ,PINPOINT”,
LSETPOINT”, ,TRIGGER” oraz ,Wyt.”.

= ,Warto$¢ nieszczelnosci proporcjonalna”: Czestotliwos¢ sygnatu
akustycznego jest proporcjonalna do wykresu stupkowego lub wysokosci
wykresu. Zakres czestotliwosci wynosi od 300 Hz do 3300 Hz.

= ,PINPOINT”: Dzwiek sygnatu akustycznego zmienia swojg czestotliwosé
w zakresie wartosci nieszczelnosci. Zakres ten obejmuje jedng dekade
ponizej wybranej wartosci progowej oraz jedng dekade powyzej. Ponizej tego
zakresu dzwiek jest stale niski, powyzej — stale wysoki.

= ,SETPOINT”: Wysokos¢ tonu jest proporcjonalna do wartosci nieszczelnosci.
Dzwiek emitowany jest, jesli wartos¢ nieszczelnosci przekroczy wartosé
progowa 1. Patrz réwniez "Ustawianie wartosci progowych [ 72]".

= ,TRIGGER”: Po przekroczeniu ustawionej wartosci progowej 1 wydawany jest
sygnat dwutonowy. Patrz réwniez "Ustawianie warto$ci progowych [ 72]".

W niektorych aplikacjach mozliwe jest czasowe sttumienie alarmu po
nacisnieciu przycisku START — w tym celu nalezy wigczy¢ ,Alarm dzwiekowy,
opoznienie”. Przykiad: Okres czasu podczas odpompowywania systemu
komory probierczej.

= Nacisniecie przycisku START aktywuje sygnat akustyczny, gdy wartos¢
nieszczelnosci spadnie ponizej wartosci progowej 1 lub uptynat czas
opdznienia alarmu. Ustawienie to dotyczy alarméw akustycznych
+SETPOINT” oraz ,TRIGGER”.

6 Aby wtgczy¢ dzwieki powiadomien aktywowacé opcje ,Dzwiek powiadamiania”.

7 Zapisac Yy

6.2.10 Zmiana ustawien zabezpieczajgcych

W przypadku duzych nieszczelnosci urzgdzenie mozna chroni¢ przed
zanieczyszczeniem helem oraz wnikaniem czasteczek. Mozliwa jest rowniez zmiana
maksymalnego czasu wytworzenia prozni.

v - Uprawnienia Supervisora
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0{} > Ustawianie > Pomiar > Ochrona

Aby wigczy¢ zabezpieczenie duzej nieszczelnosci, nalezy aktywowac opcje
,Ochrona przed duzg nieszczelnoscig” i ustawi¢ wartos¢ graniczng wytgczenia
w ,Limit ochrony przed duzg nieszczelnoscig”.

= Urzadzenie zamyka wszystkie zawory wlotowe, jesli zmierzona wartos¢
nieszczelnosci jest wieksza niz wartos¢ graniczna wytgczenia. Dzigki temu do
spektrometru masowego nie przedostaje sie niepotrzebnie duzo helu.
Pozwala to unikng¢ zanieczyszczenia detektora nieszczelnosci helem. Hel,
ktory przedostat sie do prébki, moze zostaé odpompowany przez pompe
zewnetrzng. W przypadku zastosowania pompy zewnetrznej zaleca sie, aby
obiekt prébny byt wentylowany przed kontynuowaniem pomiaru.

Aby zapobiec zasysaniu czgsteczek do urzadzenia, nalezy pamietaé, aby
obiekty prébne zostaty najpierw odpompowane za pomocg innej pompy
pracujgcej rownolegle. Dodatkowo aktywowac opcje ,Ochrona
przeciwczgsteczkowa”.

= Detektor nieszczelnosci rozpoczyna odpompowywanie dopiero wéwczas, gdy
cisnienie wlotowe spadnie ponizej 1 mbar.

4 Wskazoéwka: Ponizsze ustawienie nie ma zastosowania, jesli wtgczony jest

zakres prozni ,Massive”. Patrz rowniez ,Aktywacja zakresow prozni [+ 73]
Aby zmieni¢ maksymalny czas wytworzenia prézni w przypadku wystgpienia
duzej nieszczelnosci, w pozycji ,Czas wytworzenia prozni, duza nieszczelnos¢”
nalezy poda¢ w sekundach zgdany okres czasu.

= Ustawienie to pozwala wyznaczy¢ moment emisji komunikatu
ostrzegawczego o duzej nieszczelnosci. Fabrycznie ustawiona jest warto$¢
600 s. Jesli cinienie wlotowe nie spadnie w tym okresie ponizej 100 mbar,
wyswietlony zostanie komunikat o btedzie. Ten punkt menu jest szczegdlnie
przydatny do badan seryjnych prowadzonych w niezmiennych warunkach
kontrolnych.
Po nacisnieciu przycisku START w probce wytwarzana jest proznia. Jesli
w ustawionym czasie odpowiednie warunki cisnieniowe (p1 < 100 mbar) nie
zostang osiggniete lub zostang przekroczone, proces odpompowywania
zostanie przerwany, a na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ostrzegawczy.
Wybierany czas zalezy z jednej strony od zgdanego czasu reakcji na
komunikat o duzej nieszczelnosci, a z drugiej od objetosci obiektu prébnego
i rzeczywistej szybkosci pompowania.
Jesli proces odpompowywania nie powinien zosta¢ przerwany nalezy
wprowadzi¢ ,0”. Odpowiada to wpisowi ,,nieskonczony”.

5 Wskazowka: Ponizsze ustawienie nie ma zastosowania, jesli wigczony jest

zakres prozni ,Massive”. Patrz rowniez ,Aktywacja zakresow prozni [ 73]
Aby zmieni¢ maksymalny czas wytworzenia prézni do trybu pomiarowego,
w pozycji ,Czas wytworzenia prozni, pomiar” nalezy poda¢ w sekundach
zadany okres czasu.
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W przypadku ,,Czas wytworzenia prézni, pomiar” chodzi o czas do momentu
osiggniecia pierwszego zwalnianego zakresu pomiarowego.
Fabrycznie ustawione jest 1800 s.

= Jesli w czasie wytworzenia prézni przewidziane cisnienie nie zostanie
osiggniete, po uptywie tego okresu czasu zostanie wyswietlony komunikat
ostrzegawczy. Wartosci cisnienia — patrz rowniez nastepujgce mozliwosci
ustawien:
%y > Nastawy > Pomiar > Granice cisnienia
oraz
Ty > Nastawy > Pomiar > Proznia > Zakresy prozni

6 Zapisac o

6.2.11 Ustawianie okreséw konserwacji ,Filtr sondy przyrzadu
kontrolnego nieszczelnosci” lub ,Filtr powietrza®

Do ustawienia okresu konserwacji dopasowanego do zabrudzenia w miejscu
uzytkowania mozna wybra¢ pomiedzy wartoscig standardowg lub ustawiong
samodzielnie.

v - Uprawnienia Supervisora
1 *% > Ustawianie > Licznik konserwacji
2 Dokona¢ ustawien

= Dla ,Filtra sondy przyrzadu kontrolnego nieszczelnosci’ nalezy wybrac
wilasng wartos¢ lub na przycisku obok ,Wartos¢ standardowg” (1000 godzin).

= Dla ,Filtra powietrza” nalezy wybra¢ wtasng warto$¢ lub na przycisku obok
~Warto$¢ standardowg” (2500 godzin).

3 Zapisac o

Po przeprowadzeniu konserwacji nalezy na nowo ustawi¢ zgdany czas do kolejnej
konserwaciji.

Zobacz rowniez

Wymiana maty filtracyjnej w schowku na narzedzia [ 125]

Wymiana maty filtracyjnej u dotu urzadzenia [ 126]

Wymiana filtra przewodu sondy zasysajgcej SL200 [ 128]

(i

Wymiana filtra przewodu sondy zasysajgcej SL3000 [ 130]

6.2.12 Wiaczanie lub wylgczanie wezwania do konserwacji

Stuzy do witgczania i wytgczania ostrzezen w przypadku, gdy przekroczony zostat
czas na wykonanie okreslonej konserwacji. Wyswietlany jest tam réwniez czas do
kolejnej konserwacji.
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6.2.13

6.2.14

v - Uprawnienia Supervisora
1 %% > Ustawianie > Wezwania do konserwacji

= Okno ,Aktywuj/dezaktywuj Zgdanie konserwacji” umozliwia wigczanie
i wytgczanie wezwan do konserwaciji dla nastepujgcych podzespotéw:
- Nieszczelnos¢ préobna
- TMP
- Filtr sondy przyrzgdu kontrolnego nieszczelnosci
- Pompa prozni wstepnej
- Filtr wydechowy
- Filtr powietrza

2 Dokona¢ ustawien

3 Zapisat D

Witgczanie lub wytgczanie wezwan do kalibraciji

Jesli opcja ,Wezwanie do kalibracji” jest nieaktywna (ustawienia fabryczne), wezwanie
do kalibracji wysytane jest tylko w nastepujgcych przypadkach:

» Tryb pracy ,Automatyczny test nieszczelnosci” zostat wtaczony, a czas jego
wykonania zostat zmieniony.

» Podigczono przewdd sondy zasysajgcej SL3000 z nowym numerem seryjnym.

« Tryb pracy zostat zmieniony za posrednictwem obstugi urzgdzenia i w ciggu
ostatnich 24 godzin nie zostat skalibrowany.

Jesli opcja ,Wezwanie do kalibracji” jest aktywna pozostate wezwania do kalibraciji
wysytane sg w nastepujgcych przypadkach:

» Czas pracy urzadzenia wynosi ponad 30 minut, a odchytka temperatury wzgledem
ostatniej kalibracji jest wieksza niz 5 kelwinéw.

* W aktualnie wybranym trybie pracy w ciggu ostatnich 24 godzin nie
przeprowadzono kalibraciji.

-y Uprawnienia operatora lub supervisora
1 ™ > Ustawianie > Pomiar > Inne

2 Aby wigczy¢ pozostate wezwania do kalibracji nalezy aktywowac opcje
~Wezwanie do kalibracji’. Aby wytgczy¢, dezaktywowac te opcje.

3 Zapisat D

Rozszerzanie lub ograniczanie mozliwosci obstugi

Zawsze mozliwa jest obstuga urzgdzenia za pomocg ekranu dotykowego. Mozliwa jest
réwniez zmiana ustawien fabrycznych, umozliwiajgcych dodatkowg obstuge za
pomoca przyciskdw na ekranie obstugi lub za posrednictwem zdalnego pilota.
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V i Uprawnienia operatora lub supervisora
1 %% > Ustawianie > Pomiar > Inne
2 W oknie ,Obstuga lokalna” mozna wybracé:

= Odblokowanie.
Przyciski START, STOP i ZERO na polu obstugi oraz przyciski zdalnego
pilota sg odblokowane. Jezeli jednak zaden uzytkownik nie jest zalogowany,
obstuga poprzez ekran dotykowy moze zosta¢ zablokowana.

= Odblokowanie po zgtoszeniu.
Przyciskéw START, STOP i ZERO na polu obstugi oraz przyciskéow zdalnego
pilota mozna uzywac po zalogowaniu uzytkownika do urzgdzenia za pomocg
prawidtowego kodu PIN.

= Zablokowanie.
Urzgdzenie mozna obstugiwac¢ wytgcznie poprzez ekran dotykowy. Przyciski
START, STOP i ZERO na polu obstugi sg zablokowane. Zastosowanie
przyciskéw zdalnego pilota rowniez bedzie niemozliwe.

3 Zapisac D

6.2.15 Wykorzystanie funkcji Ulubione

Aby skroci¢ czas szukania w menu czesto uzywanych funkcji, w oknie ,Ulubione”
mozna zdefiniowac przyciski menu.

Wywotywanie Ulubionych:

» Nacisngc¢ ikone z uprawnieniami r(%, 2, a2 nastepnie przycisk ,Ulubione”
lub alternatywnie wybrac

» %> Konta uzytkownikéw > Ulubione

=  Wyswietlone zostanie okno Ulubionych zawierajgce 9 przyciskéw. Przypisanych
przyciskdw mozna uzywac do szybkiego wywotywania zgdanych funkgcji.

Definiowanie Ulubionych:
1 Nacisnag¢ pusty przycisk w oknie Ulubionych.

2 Z przedstawionego widoku list nalezy wybra¢ wiasciwg nazwe menu i
potwierdzi¢ wybor przez o

= Alternatywny sposob to nacisniecie @ w oknie ,2Ulubione”, zaznaczenie
znajdujgcego sie tam pustego wpisu i wybranie wiasciwego menu
w wyéwietlonej pozycji [ w widoku list.

Zmiana lub usuniecie Ulubionych:
1 W oknie Ulubionych nalezy nacisngé na ™.
= Otwiera sie okno ,Zarzgdzanie”, w ktorym mozna wybra¢ wiasciwy wpis.

= Wyswietlana jest ikona #oraz ikona U umozliwiajgca usuwanie.
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2 Po nacisnieciu ikony K rozwijany jest widok list z nazwami menu, z ktérego

mozna wybrac¢ i zapisaé przyciskiem 2

6.2.16 Wigczanie lub wytgczanie powiadomien

v - Uprawnienia Supervisora
1 ™ > Ustawianie > Ogodlne > Powiadomienia

2 W razie potrzeby zmieni¢ ustawienie pola ,Wskazéwka dotyczgca podtgczenia
weza spalin”.

= Opcja wigczona: wyswietlona zostaje wskazoéwka (ustawienie fabryczne)

= Opcja wytgczona: brak wskazowki

w

W razie potrzeby zmieni¢ ustawienie pola ,Wskazéwka dotyczgca oczekujgce;j
konserwacji nieszczelnosci prébnej”.

= Opcja wigczona: wyswietlona zostaje wskazéwka (ustawienie fabryczne)

= Opcja wytgczona: brak wskazowki

N

W razie potrzeby zmienic¢ ,Liczba tygodni miedzy powiadomieniem a zgdaniem
konserwacji nieszczelnosci prébnej”.

= Zakres ustawien: od 1 do 12 tygodni (ustawienie fabryczne): 4 tygodnie)

5 Zapisac o
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6.3

6.3.1

6.3.2

Ustawienia pomiaréw

Wybor trybu pracy
-y Uprawnienia operatora lub supervisora
1 o> Tryb pracy

2 Wybra¢ tryb sposréd ,Préznia“, ,Sniffing / SL200%, ,Automatyczny test
szczelnosci” i ,Sniffing / SL3000".

3 Zapisac &n

Wybér gazu

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wybuchu wodoru

W potaczeniu z tlenem wodoér moze wybuchngé. Na dopuszczony sktad dostepnych
w handlu mieszanek gazowych wskazujemy na kartach charakterystyki danych
producentéw.

» Nalezy pamietac, aby nie przekroczy¢ zalecanego stezenia wodoru.

6.3.3

v - Uprawnienia Supervisora
1 %% > Ustawianie > Pomiar > Mass

2 Wybraé jedng z ponizszych mozliwosci:
»Wodor” H, (2 amu)
,Hel” “He (4 amu)
.Masa 3” °*He (3 amu)

3 Zapisac o

Ustawianie wartosci progowych

Mozliwe jest oddzielne ustawienie wartosci nieszczelnosci dla wartosci progowych 1,
2,3 oraz 4.

W przypadku przekroczenia wartosci progowych:

» Jesli wartos¢ progowa 1 lub 2 zostanie przekroczona, w oknie pomiarowym zmieni
sie kolor linii pomiarowe;.

» Przekaznik wartosci progowej wyjscia cyfrowego przetgcza sie, patrz rowniez
"Modut I/O [ 143]" lub opisy ztgczy.

Warto$¢ progowa 1 definiuje ponadto prég wyzwalania ré6znych alarméw, patrz
réwniez "Zmiana ustawien audio [ 65]". Stuzy tez jako warto$¢ graniczna dla funkgji
I<ZERO, patrz ,Ustawianie funkcji ZERO i zarzgdzanie nig [ 77]".

-y Uprawnienia operatora lub supervisora

721166
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1 %% > Wartosci progowe
2 Dokona¢ ustawien

3 Zapisac o

6.3.4 Aktywacja zakresow prozni

zakresy prozni Zakresy prozni MASSIVE, GROSS, FINE oraz ULTRA mozna aktywowac do
pomiaréw.

Mozliwe jest aktywowanie wszystkich 4 zakresow jednoczes$nie. Jesli zostato
aktywowanych kilka zakresow, przetgczajg sie one zaleznie od ci$nienia wlotowego.
W ten sposdb mozliwy jest pomiar z r6zng czutoscia.

Aktywny musi by¢ co najmniej jeden zakres.
V - Uprawnienia operatora lub supervisora
1 %% > Ustawianie > Pomiar > Préznia > zakresy prézni
2 W pozycji ,Zakres prozni” aktywowaé zgdane zakresy prozni.

3 Zapisac D

6.3.5 Wpltyw na predkos¢ obrotowg pompy prézni wstepne;
v - Uprawnienia Supervisora
1 ™% > Ustawianie > Pomiar > Préznia > Pompa prézni wstepnej
2 W razie potrzeby zmieni¢ ustawienie pola , Tryb pompy prozni wstepne;j”.
= “Automatycznie” (ustawienia fabryczne)
W miare mozliwosci zmniejszana jest predko$¢ pompy prozni wstepnej.

= “Stata”
Pompa prozni wstepnej pracuje ze statg predkoscia.

6.3.6 Ustawianie automatycznego testu nieszczelnosci

Nalezy przestrzegac informacji dotyczgcych trybu pracy ,Automatyczny test
nieszczelnosci” oraz wskazéwek dotyczgcych pomiardw. Patrz rowniez Tryb pracy
~Automatyczny test nieszczelnosci” [ 20], ,Wybor trybu pracy [ 72]”, ,Pomiar [ 87]
oraz ,Wskazanie wyniku automatycznego testu nieszczelnosci [ 64]".

o ® o ]
v aa sa Uprawnienia operatora lub supervisora
1 *% > Ustawianie > Pomiar > Préznia > Automatyczny test nieszczelnoci

= Mozliwa jest edycja nastepujgcych ustawien:
- ,Min. czas testu”
- ,Maks. czas testu”
- ,Warto$¢ progowa nieszczelnosci 1”: Edycja wartosci progowej 1. Te samg
wartos¢ progowg mozna ustawic¢ rowniez w oknie ,Wartosci progowe”, patrz
,Ustawianie wartosci progowych [ 72]".
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6.3.6.1

6.3.7

6.3.7.1

- ,Numeracja czesci”; Po aktywowaniu tej funkcji kazdemu testowi
przypisywany jest jeden numer. Utatwia to odczytywanie wynikéw badania,
patrz ,Wywotywanie protokotu wynikow [ 95]".

- ,Numer czes$ci”: przydzielenie numeru czesci. Podczas kazdego pomiaru
odliczanie rozpoczyna sie od tego numeru czesci, kitory jest traktowany jako
numer poczatkowy.

- ,Granica ostrzegawcza dla kolejno po sobie nastepujgcych nieudanych
testéw”: Po osiggnieciu wprowadzonej liczby wyswietlany jest komunikat
ostrzegawczy.

2 Dokona¢ ustawien

3 Zapisac S

Uwzglednianie tta komory testowe;j

W przypadku gdy wyswietlajg sie nieoczekiwane wyniki pomiarowe takie jak np. kilka
kolejnych testow zakonczonych niepowodzeniem, zalecamy wykonanie ,pomiaru
referencyjnego”. Taki pomiar mozna powtarza¢ w regularnych odstepach czasu.

v' Komora testowa jest zamontowana, pusta i zamknieta.
v Tryb pracy ,Automatyczny test nieszczelnosci”
v Urzadzenie znajduje sie w stanie ,Standby”.
1 Nacisnagé ]
2 Wybraé¢ ,Pomiar referencyjny”.
3 Nacisng¢ ®.
= Komora jest 3 razy catkowicie wypompowana i wentylowana.
= Po oczyszczeniu mierzone jest aktualne tto helu.

= Nowe wartosci zmierzonego tta sg automatycznie zapisywane i odejmowane
od wynikow przysztych pomiaréw.

HYDRO-S

W przypadku badania duzych obiektéw prébnych w trybie prézniowym czas do
uzyskania gotowosci do pomiaru mozna skréci¢ przez zastosowanie HYDRO-S, patrz
réwniez Tryb pracy ,Proznia” [+ 18].

Ustawianie HYDRO-<S

i)

Dostepnosé HYDRO-S oprécz opisanych tu ustawien podstawowych zalezy od innych
warunkow, takich jak wybrany tryb pracy czy stan, patrz ,Korzystanie z HYDRO-S
[ 75]".

V - Uprawnienia Supervisora
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1 % > Ustawianie > Pomiar > HYDRO-S

2 Wybra¢ jedng z ponizszych mozliwosci:
,Dezaktywowany” (ustawienia fabryczne), jesli funkcja HYDRO-*S nie jest
uzywana i uzytkownik rezygnuje rowniez z przetgczania recznego.
.Reczny”, jesli funkcja HYDRO-S powinna by¢ wigczana i wytgczana
przyciskiem & na ekranie pomiarowym. Patrz réwniez "Budowa ekranu
dotykowego [ 28]".
~Automatyczny”, jesli funkcja HYDRO<S ma zosta¢ wykorzystana
w maksymalnym stopniu.

3 Zapisaé .

4 Po ustawieniu funkcji HYDRO-S na tryb ,Reczny” lub ,Automatyczny” nalezy
wykonac kalibracje, patrz ,Kalibracja [ 83]".

6.3.7.2 Korzystanie z HYDRO-S

HYDRO-"S recznie v Funkcja HYDRO-S ustawiona jest na ,Reczny”, patrz ,Ustawianie HYDRO-S
[ 74]".

v Wybrany jest rodzaj gazu hel (masa 4), patrz ,Wyboér gazu [ 72]".
v Tryb pracy ,Proznia” jest aktywny.

v Osiggniety zostat zakres prézni ULTRA.

v Urzadzenie znajduje sie w stanie ,Pomiar”.

v' Aktualna warto$¢ nieszczelnosci wynosi wigcej niz 3x10"° mbar I/s.

v Funkcja ZERO jest wytgczona. Po wigczeniu HYDRO-S funkcja ZERO moze zostaé
ponownie zastosowana. Patrz ,Ustawianie funkcji ZERO i zarzgdzanie nig [ 77]".

» Wigczy¢ lub wytgczy¢ HYDRO-S wciskajgc ¥ na ekranie pomiarowym. Stop
zawsze wytgcza HYDRO-S.

HYDRO-S v Funkcja HYDRO-S ustawiona jest na ,Automatycznie”, patrz ,Ustawianie HYDRO+S
automatycznie [ 74].

v’ Spetnione sg réwniez pozostate warunki dla wymienionej powyzej obstugi reczne;j.

v Wykrywacz nieszczelnosci przez co najmniej 5 s znajduje sie w aktualnym zakresie
pomiarowym.

» Funkcja HYDRO-S wtgcza sie automatycznie.
= HYDRO-S wigcza sie tylko raz w jednym cyklu pomiarowym (stop/start).

= Funkcje HYDRO-S zawsze mozna wigczac lub wytgczac¢ za pomocg ,
réwniez wowczas, gdy aktywowana zostata funkcja automatyki.

= Reczne przetgczanie HYDRO-S wytgcza automatyke do nastepnego cyklu
pomiarowego (stop/start).
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6.3.8 Ustawienie wspotczynnika urzgdzenia

W przypadku wykonywania pomiaréw w trybie pracy ,Préznia” i rbwnoczesnego
stosowania zewnetrznego systemu pompy, zmierzone wartosci nieszczelnosci bytyby
zbyt mate wzgledem wartosci nieszczelnosci okreslonych na podstawie kalibraciji
wewnetrzne;.

Aby dokona¢ wyréwnania zmierzone wartosci nieszczelnosci, nalezy pomnozy¢ przez
odpowiedni wspotczynnik maszyny i wyswietli¢ wyniki. Ten wspotczynnik
wykorzystywany jest tylko w trybie prézniowym, a nie w trybie sondy zasysajgcej.

Oszacowanie wspotczynnika maszyny mozliwe jest réwniez z uwzglednieniem
szybkosci pompowania helu przez urzgdzenie. Bardziej doktadny jest pomiar wartosci
zewnetrznej nieszczelnosci probnej na obiekcie prébnym — raz z dotgczong pompg
zewnetrzng, a raz bez niej. Roznica miedzy wynikami wyznacza wspoétczynnik
maszyny.

Wspotczynnik maszyny moze byé tez stosowany do korekcji wskazania wartosci
nieszczelnosci w odniesieniu do ekwiwalentu powietrza. Wspétczynniki maszyny dla
tej korekcji wynosi 0,37.

-y Uprawnienia operatora lub supervisora
v Tryb pracy ,Préznia” zostat ustawiony.
1 "% > Ustawianie > Pomiar > Nieszczelnosé prébna
= Zostanie wyswietlone pole ,Wspotczynnik maszyny, hel”.
2 Dokonac¢ ustawien

3 Zapisaé .

6.3.9 Ustawianie zewnetrznej nieszczelnosci probnej

W celu wykorzystania zewnetrznej nieszczelno$ci prébnej do kalibracji, nalezy
wprowadzi¢ warto$¢ nieszczelnosci prébne;.

o e I .
v aa s Uprawnienia operatora lub supervisora
1 ™ > Ustawianie > Pomiar > Nieszczelnosé prébna

2 Odnotowac¢ warto$¢ nadrukowang na nieszczelnosci probnej lub certyfikacie
wraz z jednostka.
Nie zmienia¢ kombinacji nadrukowanej wartosci i jednostki, nawet jesli dane
urzgdzenie zwykle ustawione jest na inne jednostki!

3 Zapisac D

Zobacz réowniez

Kalibracja zewnetrza [ 84]

6.3.10 Zmiana wartosci granicznych cisnienia

Wartosci graniczne cisnienia dla trybu prézni.
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Funkcja ta pozwala na zmiane fabrycznie ustawionych punktéw przetgczania miedzy
zakresami prozni MASSIVE, GROSS, FINE oraz ULTRA. Moze by¢ to konieczne

w przypadku, gdy za pomocg urzadzenia odpompowywane sg inne gazy niz
powietrze, jak na przyktad argon. Przyczyng tego jest zaleznos$¢ wewnetrznego
prézniomierza Piraniego od rodzaju gazu.

Kompensacja mozliwa jest poprzez zmiane wstepnie ustawionych punktow
przetgczania. Sygnat ciSnienia wskaznika ci$nienia zaleznego od rodzaju gazu
(Piraniego) po dopasowaniu terowania sekwencyjnego urzadzenia moze dostarczy¢
innych danych do przetgczania.

® — .
v' aa Uprawnienia Supervisora
1 Qf} > Ustawianie > Pomiar > Granice cisnienia

= Mozliwa jest zmiana ustawionych warto$ci granicznych cisnienia. Dotyczy to:
MASSIVE -> GROSS
GROSS -> FINE
FINE -> ULTRA

2 Aby przywrdci¢ ustawienia fabryczne powietrza po dokonaniu zmiany poprzez
nacisniecie przycisku, nalezy nacisna¢ przycisk ,Air Default”.
= Zostajg ustawione wszystkie ustawienia fabryczne powietrza.
= W razie potrzeby mozliwa jest indywidualna zmiana warto$ci granicznych
cisnienia. Patrz rowniez "Ustawienia fabryczne [ 36]".
3 Aby przywrdci¢ wartosci dla argonu poprzez nacisniecie przycisku, nalezy
nacisng¢ przycisk ,Argon Standard”.
= Zostang wéwczas uzyte nastepujgce ustawienia, odbiegajgce od ustawien
fabrycznych dla powietrza:
MASSIVE -> GROSS: 4 mbar

GROSS -> FINE: 1 mbar
FINE -> ULTRA: 0,2 mbar

= W razie potrzeby mozliwa jest indywidualna zmiana wartosci granicznych
cisnienia.

4 Zapisac o

6.3.11 Ustawianie funkcji ZERO i zarzgdzanie nig

Dlaczego mam
korzysta¢ z funkcji
ZERO?

Zastosowanie funkcji ZERO umozliwia wykonywanie bardziej doktadnych pomiaréw
niewielkich nieszczelnosci.

Przy kazdym badaniu szczelno$ci wystepuje ,sygnat tta” (patrz ,Definicje poje¢
[ 8]"),ktory zaktbéca wyszukiwanie lub pomiar nieszczelnosci.

» Aby wytgczy¢ sygnat tla, nalezy aktywowac funkcje ZERO.

+ Z funkcji ZERO mozna korzysta¢ rowniez do wytgczania aktualnie wyswietlanych
nieszczelnosci, ktére zaktdcajg wyszukiwanie innych, ew. mniejszych
nieszczelnosci.
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1

Aktualnie przedstawiona nieszczelnosci zostanie wylagczona za pomoca
funkcji ZERO.

Wykonywanie funkcji ZERO wytgcza nie tylko sygnat tta, ale rowniez przedstawienie
aktualnej nieszczelnosci.

» Aby tego unikngé, funkcje ZERO nalezy aktywowa¢ tylko wéwczas, gdy
jednoczesnie nie jest wykonywany pomiar nieszczelnosci.

Wiaczanie lub
wylaczanie funkcji
ZERO

W jaki sposéb moge
wilaczy¢ funkcje
ZERO?

W jaki sposéb moge
wylaczy¢ funkcje
ZERO?

Tryb pracy ,,Préznia”,
dziatanie ustawienia
ZERO

Tryb pracy ,,Préznia”,
,»HYDRQOe*S”
wilaczone, ustawienie
»I*ZERO 2.0” lub
»ZERO”.

Funkcja ZERO jest fabrycznie ustawiona jako wtgczona.
v - Uprawnienia Supervisora
1 ™ > Ustawianie > Pomiar > Zeroffiltr

2 W razie koniecznosci zmieni¢ , Tryb ZERQO”. Fabrycznie ustawione jest ,|*ZERO
2.0".

= Do wyboru s3 opcje ,I-ZERO 2.0”, ,ZERO” i ,Wytaczone”.
= Jesli zostata wybrana opcja ,Wytgczony”, przycisk ZERO nie dziata.
3 Zapisac o

= Jesli funkcja ZERO zostata aktywowana, funkcje te mozna uruchomic,
naciskajgc przycisk ZERO. Patrz rowniez "Przycisk ZERO [ 26]".

Na ekranie obstugi krétko przycisng¢ przycisk ZERO lub na ekranie dotykowym o<,

Na ekranie obstugi nacisng¢ przycisk ZERO na dtuzej niz 2 s lub na ekranie
dotykowym o

W przypadku korzystania z ustawienia ,|ZERO 2.0, po naci$nieciu przycisku ZERO
wyswietlany sygnat tta jest wygaszany w zaleznosci od aktualnego dryftu. Zwykle
wyswietlana granica opada wieloetapowo. Wielkos¢ wyswietlanej granicy jest miarg
nieszczelnosci, ktére powinny moc by¢ aktualnie zmierzone. Podczas pomiaru
aktualnie wyswietlana granica powinna wypadac co najmniej o dekade ponizej
oczekiwanej wartosci pomiarowe;.

W przypadku korzystania z ustawienia ,ZERO”, po nacisnieciu przycisku ZERO
aktualnie wyswietlana warto$¢ natezenia przecieku zostanie ustawiona na dolnej
granicy wyswietlania.

Po nacisnieciu przycisku ZERO aktualnie wyswietlona warto$¢ nieszczelnosci
zostanie ustawiona do nizszej wyswietlanej granicy.

Wskazéwka: Przycisku ZERO nie nalezy uzywac¢ w przypadku silnie opadajgcego tta,
poniewaz niewielki w porownaniu ze zmiang tta sygnat warto$ci nieszczelnosci mogtby
zosta¢ pomytkowo sttumiony.
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Tryb ,,Sniffing”, Po nacisnieciu przycisku ZERO aktualnie wyswietlona warto$¢ nieszczelnosci
ustawienie ,,I’ZERO zostanie ustawiona do nizszej wyswietlanej granicy.
2.0” lub ,ZERO”.

6.3.12 Wentylowanie, ptukanie, regenerowanie

Wentylowanie W trybie pomiarowym nalezy uzy¢ tej funkcji po pomiarze do wentylowania wlotu
urzgdzenia i potgczonej z nim probki. Probke mozna tatwo wymieni¢ bez efektu
ssania.

V Uprawnienia operatora lub supervisora
1 *% > Ustawianie > Pomiar > Préznia > Wentylowanie
2 W razie potrzeby zmieni¢ ustawienie pola ,,Op6znienie wentylacji”.

= ,Natychmiast”: Jesli aktywowana zostata opcja ,Natychmiast”, wentylacja
zostanie uruchomiona wraz z przejsciem do trybu ,Standby”.

= ,Recznie”; ustawienie fabryczne. Jezeli aktywowano tryb ,Recznie”,
wentylacja rozpocznie sie po dtuzszym nacisnieciu na przycisk STOP lub
nacisniecie 2w oknie ,Standby”. Patrz rowniez ,Wtgczanie [ 56]".

= ,Brak wentylacji”
3 W razie potrzeby zmieni¢ ustawienie w polu ,Lagodna wentylacja”.

= Opcja wigczona: Wilot jest wentylowany jedynie bardzo powoli. Moze to by¢
przydatne w celu unikniecia silnego przeptywu w obiekcie prébnym, ktory
mogtby porwac czastki.

= Opcja wytgczona: Ustawienie fabryczne

4 Zapisac D

Ptukanie Aktywacja funkcji ptukania (w przypadku suchych pomp wstepnych) w stanie
»,Czuwanie” powoduje niewielki przeptyw gazu do pompy prézni wstepnej. Funkcja
stuzy do usuwania skondensowanej pary wodnej z komory ssania pompy prézni
wstepnej lub do zredukowania tta helu.
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Regeneracja

6.3.13

/\ OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo uduszenia w przypadku stosowania azotu lub argonu
jako gazu ptuczacego

Stosowanie azotu lub argonu jako gazu ptuczgcego przy wysokim
stezeniu w pomieszczeniu moze prowadzi¢ do uduszenia.

» Nalezy przedsiewzig¢ kroki w celu unikniecia wysokiego stezenia tych gazéw
w zamknietych pomieszczeniach.

» Podtgczy¢ przewdd spalinowy.

» Nalezy upewni¢ sie, ze cisnienie w przewodzie gazu biegngcym do przytgcza gazu
ptuczgcego nie przekracza 100 mbar powyzej cinienia atmosferycznego.

Po przejsciu do trybu ,Standby” pompa wstepna jest automatycznie ptukana przez 20
sekund.

V i Uprawnienia operatora lub supervisora
1 ™% > Ustawianie > Pomiar > Préznia > Plukanie
2 W razie koniecznosci mozliwa jest aktywacja opcji ,Ptukanie automatyczne”.

= Jezeli automatyczne ptukanie zostato wylgczone, to mozna je wigczyé/
wytgczyé, przyciskajgc =2 w oknie Czuwanie.

3 Zapisaé .

Moze sie zdarzy¢, ze do wnetrza urzadzenia dostato sie zbyt duzo helu, co
uniemozliwia dalsze doktadne pomiary (skazenie helem). Regeneracja to
automatyczny cykl start-stop-wentylowanie majgcy na celu usuwanie podwyzszonego
poziomu helu w tle.

Aktywna regeneracja jest widoczna na wyswietlaczu.

Regeneracja dezaktywuje sie automatycznie po 60 minutach.
o I .

v aa ma Uprawnienia operatora lub supervisora

v W opcji ,Tryb napowietrzania”, patrz wyzej, nie aktywowano ustawienia ,Bez
wentylacji”.

» X Regeneracja

= W wywotanym oknie mozna rozpoczac¢ regeneracje i przerwac jg w dowolnym
momencie lub odczeka¢ 60 minut do automatycznej dezaktywaciji.

Edycja filtra wartosci nieszczelnosci

Wstepnie ustawiony jest filtr wartosci nieszczelnosci ,I1*CAL”. [*CAL gwarantuje, ze
czas usredniania jest optymalnie dostosowany do danego zakresu wartosci
nieszczelnosci.
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Sposéb
postepowania

6.3.14

Skrot 1*CAL oznacza ,Intelligent Calculation Algorithm for Leakrates”. Gwarantuje on,
ze sygnaty usredniane sg w zoptymalizowanych interwatach czasowych na bazie
danego zakresu wartosci nieszczelnosci. [*CAL eliminuje ponadto szczyty zakidcen
zwigzane z sygnatami wartosci nieszczelnosci oraz zapewnia niezwykle krotkie czasy
reakcji rowniez w przypadku niewielkich sygnatow wartosci nieszczelnosci. Stosowany
algorytm cechuje doskonata czuto$¢ i czas reakcji.

Filtr wartosci nieszczelnosci ,State” oznacza ponadto dostepnos¢ filtra o niezmiennej
statej czasowej.

v - Uprawnienia Supervisora
1 %% > Ustawianie > Pomiar > Zeroffiltr
2 W pozycji ,Wartos¢ nieszczelnosci” wybraé¢ miedzy ,I*CAL” oraz ,State”.

3 Zapisac¢ o

Edycja ttumienia tta

Wewnetrzne ttumienie tta zostato ustawione fabrycznie.

System pomiarowy detektora nieszczelnosci nawet bez potgczenia z komorg
probierczg zawiera zawsze réwniez resztkowe iloci helu i wodoru. Jest to przyczyng
powstawania sktadowej sygnatu pomiarowego, ktéra istnieje jeszcze przed
nacisnieciem przycisku START.

Wcisniecie ttumienia tta” sprawia, ze wewnetrzne tto i ewentualnie réwniez tto
w obszarze wlotowym sg odejmowane od wyswietlanej wartosci nieszczelnosci. Po
nacisnieciu przycisku START proces zachodzi automatycznie.

v - Uprawnienia Supervisora
1 ’0{} > Ustawianie > Pomiar > Zeroffiltr

2 W polu ,Thumienie tta” nalezy wybra¢ miedzy ,Tylko wewnetrznie”, ,Obszar
wlotowy” a ,Wytgczony”.

= Tylko wewnetrznie
Ustawienia fabryczne. Przy kazdym pomiarze wewnetrzna czes¢ sygnatu
pomiarowego urzadzenia odejmowana jest po nacisnieciu przycisku START.
Dzieki temu wewnetrzne tto nie zaktéca doktadnosci wynikéw pomiarowych.

W momencie trzymania przycisku START:

Aby okresli¢ nowe tto, detektor nieszczelnosci musi przez co najmniej 20
sekund znajdowac sie w stanie ,czuwania”, a w tym czasie zawor do ptukania
lub zawér balastu gazowego nie moze by¢ otwarty. Aby mie¢ pewnos¢, ze

w kolejnym trybie pomiarowym zostanie uzyte aktualne wewnetrzne tto, ,
nalezy nacisng¢ przycisk START dopiero wtedy, gdy wskazanie tta w trybie
czuwania zmieni sie z wyszarzonego na normalne. Wys$wietlanie wskaznika
tta w trybie czuwania umozliwia odpowiednia funkcja, patrz ,Zmiana
ustawienia wskazania ogoélnego [ 63]”.
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= Obszar wlotowy
Dodatkowo do odejmowania wewnetrznego tta podczas kazdego pomiaru po
nacisnieciu START odejmowane jest rowniez tto obszaru wlotowego.
Przed aktywacjg tej funkcji nalezy sie upewni¢, ze tto obszaru wlotowego
zostato okreslone, patrz ,,Okreslanie tta obszaru wlotowego [ 82]”. Zaleca
sie powtarzanie obliczen tta obszaru wlotowego od czasu do czasu, poniewaz
po pewnym czasie urzgdzenie odpompowuje tto obecne w obszarze
wlotowym.

= Wytgczony
Brak ttumienia tta.

3 Zapisac S

Wysokie wartosci tfa

Jesli rzeczywiste tto ma warto$¢ wyzszg niz 1x10® mbar I/s, jego automatyczne
odjecie jest niemozliwe. W takim wypadku nalezy odpompowac¢ wysokie tto.

6.3.14.1

6.3.15

Okreslanie tta obszaru wlotowego
Funkcja ta okresla warto$¢ wewnetrznego tta helowego.

Jesli w oknie ,Zero i filtr” dla thumienia tta zostata wybrana wartos¢ ,Obszar wlotowy”,
po wcisnieciu START wartos¢ ta zostanie odjeta od zmierzonego sygnatu. Patrz
réwniez "Edycja ttumienia tta [ 81]".

v Wiot zaslepiony

v Tryb pracy ,Proznia”

v Urzadzenie jest w stanie ,Standby” lub ,Pomiar”.
1 Nacisnagé ]
2 Wybrac¢ kalibracje ,Podtoze wlotu”.

3 Aby uruchomi¢ automatyczne okreslanie tta wlotowego, nalezy nacisng¢ ®.

Zmiana ustawien SL3000 (dzwiek/swiatto)

Mozliwe jest ustawienie sposobu informowania o wynikach pomiaru niezaleznie od
wskazania na ekranie dotykowym. Ustawienia sg skuteczne dla wartosci progowe;j 1.

o e L ]
v aa sa Uprawnienia operatora lub supervisora

1 %% > Ustawianie > Pomiar > Wykrywanie nieszczelno$ci > Przewdd sondy
zasysajgcej SL3000

2 Wybraé¢ ,Przewdd sondy zasysajgcej, konfiguracja alarmu diody LED”.
= Mozliwy jest wybor miedzy ,Jasniej”, ,Wyt.” oraz ,Miganie”.

3 Wybrac ,Przewdd sondy zasysajgcej, jasnosc diody LED”.
= Do wyboru jest Wyt./1 ... 6.
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6.3.16

6.3.17

4 Zapomoca ,Przewdd sondy zasysajgcej, brzeczyk” ustawic brzeczyk sondy
zasysajgce;j.
= Do wyboru jest ,Wyt.” oraz ,Dzwiek przy wartosci progowej 1”.

5 Zapisat D

Zmiana monitorowania cisnienia w przewodzie sondy
zasysajgcej

W trybie sondy zasysajgcej (SL200 lub SL3000) monitorowanie cisnienia aktywowane
jest automatycznie. Okreslone warto$ci graniczne cisnienia definiujg maksymalne

i minimalne cisnienie wlotowe. Jesli cisnienie nie miesci sie w tym zakresie, z reguty
oznacza to, ze kapilary sg niedrozne lub uszkodzone. Komunikaty o btedach
wydawane sg zgodnie z nastepujgcg reguta:

Cisnienie wlotowe > Gdérna granica: Kapilara uszkodzona.

Cisnienie wlotowe < Dolna granica: Przeptyw gazu przez kapilare jest zbyt maty
(kapilara zablokowana).

v - Uprawnienia Supervisora
1 ™ > Ustawianie > Pomiar > Wykrywanie nieszczelnosci > Monitoring kapilar

= Mozliwa jest zmiana nastepujgcych ustawien, wartosci wstepnie ustawione —
patrz ,Ustawienia fabryczne [ 36]".
,Dolna granica ci$nienia kapilara SL200 zatkana” (dolna granica)
,Gorna granica ci$nienia kapilara SL200 peknieta” (gorna granica)
,Dolna granica cisnienia kapilara SL3000 zatkana” (dolna granica)
,G0rna granica cisnienia kapilara SL3000 peknieta” (gérna granica)

2 Dokona¢ ustawien

3 Zapisac¢ o

Kalibracja

Aby pomiar wartosci nieszczelnosci byt prawidtowy, detektor nieszczelnosci musi by¢
regularnie doktadnie ustawiany poprzez wykonywanie kalibracji. Jednoczesnie
automatycznie dostosowywane sg ustawienia spektrometru masowego.

Kalibracje mozna wykona¢ na podstawie nieszczelnosci probnej zintegrowanej

z urzgdzeniem lub zastosowac zewnetrzng nieszczelnosé prébng. Zwykle kalibracje
wykonuje sie raz dziennie lub w przypadku wystgpienia watpliwosci co do zdolnosci
pomiarowej urzgdzenia.
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» Wewnetrzna kalibracja jest niemozliwa w przypadku zastosowania jako gazu
prébnego wodoru lub helu-3 (*He). W takim wypadku nalezy skorzystac
z zewnetrznej nieszczelnosci probnej.

» Tryby pracy ,Proznia” oraz ,Sonda zasysajgca” wymagajg odrebnej kalibracji
w przypadku kalibracji zewnetrzne;.

» Kalibracje nalezy wykonywac tylko wéwczas, gdy urzgdzenie jest rozgrzane.
Kalibracje nalezy wykona¢ najwczes$niej 20 minut po wigczeniu.

» W instalacjach, gdzie dystans do obiektu prébnego jest zwiekszony, zaleca sie
uzycie zewnetrznej nieszczelnosci probnej w miejscu obiektu préobnego.

» Podczas uzywania wewnetrznej nieszczelnosci probnej nalezy zwraca¢ uwage na
wspotczynniki maszyny, patrz takze ,Ustawienie wspoétczynnika urzgdzenia [+ 76]".

6.3.17.1

6.3.17.2

6.3.17.3

Kalibracja wewnetrzna

v A Uprawnienia uzytkownikoéw (user)

v Urzadzenie jest w stanie ,Standby” lub ,Pomiar”.
1 Nacisnagé O]
2 Wybra¢ kalibracje ,wewnetrzna”.
3 Nacisng¢ ®.

= Urzadzenie wykonuje wewnetrzng kalibracje.

Kalibracja zewnetrza
Vaa Uprawnienia operatora lub supervisora
1 Nieszczelnos¢ probng nalezy zamontowaé na wlocie urzagdzenia.

2 %% > Ustawianie > Pomiar > Nieszczelnosé prébna

w

Ustawi¢ warto$¢ zastosowanej nieszczelnosci probnej, patrz rowniez
~Ustawianie zewnetrznej nieszczelnosci prébnej [+ 76]".

Ustawi¢ urzadzenie w stanie ,Standby” lub ,Pomiar”.
Nacisng¢ ]
Wybra¢ kalibracje ,zewnetrzna”.

Nacisng¢ ®.

@ N O G K

Stosowac sie do instrukcji na ekranie.

Kalibracja helem z powietrza (tryb sondy zasysajgcej)

W dolnych warstwach atmosfery ziemskiej powietrze zawiera okoto 5,2 ppm, {j.
czgsteczek helu na milion (zawarto$¢ objetosciowa).

Takie stezenie helu moze zostac¢ uzyte do kalibracji wykrywacza nieszczelnosci
w trybie sondy zasysajace;.
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Opisana ponizej metoda jest niedoktadna!
» Do otrzymania optymalnej doktadnosci nalezy zawsze uzywaé wewnetrznej lub

zewnetrznej, skalibrowanej nieszczelno$ci probne;.

1 W tym celu nalezy podtgczy¢ przewdd sondy zasysajgcej i w nastepujgcy
sposob skonfigurowac¢ wykrywacz nieszczelnosci:
- Tryb sondy zasysajgcej
- Masa 4 (hel)
- Jednostka nieszczelnosci ppm
- Zewnetrzna nieszczelnos¢ probna: 5,2 ppm

2 Wybra¢ typ kalibracji ,zewnetrzna bez oznaczania punktu zerowego”
i rozpoczaé proces kalibraciji.

3 Nalezy zasysa¢ normalne powietrze z otoczenia, kiedy wykrywacz
nieszczelnosci poprosi o trzymanie sondy zasysajgcej w poblizu zewnetrzne;j
nieszczelnosci probnej. Nalezy uwazacé, zeby w powietrzu pomieszczenia nie
byto dodatkowego helu, np. poprzez stosowanie helowych pistoletéw
natryskowych.

4 Zmierzong wartos¢ nalezy zatwierdzi¢ za pomocg ®.

6.3.17.4 Kontrola kalibracji

Kalibracje mozna takze sprawdzi¢ bez zmieniania wspoétczynnika kalibracji. Jest to
sposob na stwierdzenie, czy nowa kalibracja jest potrzebna.

v & Uprawnienia uzytkownikéw (user)
v Urzadzenie jest w stanie ,Czuwanie” lub ,Pomiar”.
1 Nacisngc¢ @
2 Wybra¢ ,Proof”.
= Kontrola zostata rozpoczeta a wspétczynnik kalibracji jest obliczany na nowo.
= Wspodtczynnik kalibracji obliczony na nhowo zostaje wyswietlony.

= Jezeli wspotczynnik kalibracji obliczony na nowo znacznie odbiega od
wartosci zapisanego wspotczynnika kalibracji, pojawia sie zgdanie ponownej
kalibraciji.

6.3.17.5 Mierzenie wewnetrznej nieszczelnosci probnej
v & Uprawnienia uzytkownikéw (user)
v Urzadzenie jest w stanie ,Czuwanie” lub ,Pomiar”.
1 Nacisngc¢ @
2 Wybraé¢ ,Pomiar wewnetrznej nieszczelnosci prébne;j”.

3 Nacisngé ®.
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= Nieszczelnos¢ probna zostaje otwarta, zmierzona warto$¢ nieszczelnosci
wyswietlona i poréwnana z wartoscig zadana.

Zgodnos¢ zmierzonej wartosci wewnetrznej nieszczelnosci prébnej z wartoscig
kwalifikatora wewnetrznej nieszczelnosci prébnej nie Swiadczy o absolutnej
doktadnosci systemu pomiarowego, jesli do kalibracji detektora nieszczelnosci uzyto
wewnetrznej nieszczelnosci prébnej. Patrz rowniez "Ustawienie wspoétczynnika
urzgdzenia [ 76]".
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6.4 Pomiar

v Kotnierz wlotowy znajdujacy sie na gérnej stronie urzgdzenia przygotowany jest do

kolejnego pomiaru. Z reguty to tam podtagczana jest probka lub przewdd sondy
zasysajacej SL200.

v’ Alternatywnie, przewdd sondy zasysajgcej SL3000 podtgczany jest z tytu

urzgdzenia (opcja). W takim przypadku nalezy zabezpieczy¢ kotnierz wlotowy

u goéry urzadzenia zaslepka.

v' Zamontowane sg mozliwe rozwigzania alternatywne zwigzane z obstuga

urzadzenia (opcja):

Modut I/0, modut magistrali, pilot zdalny, tgcznos¢ WLAN z notebookiem lub
tabletem. Patrz rowniez ,Wyposazenie dodatkowe i czesci zamienne [ 138]” oraz
,Obstuga detektora nieszczelnosci poprzez wyszukiwarke (WLAN) [ 153]”.

1
2

10

Wiaczy¢ detektor nieszczelno$ci za pomocg wytgcznika sieciowego.

Upewnic sig, ze zostat ustawiony zgdany tryb pracy (patrz ,Wybor trybu pracy
[ 72]").

Upewnic sig, ze aktywowane zostaty wtasciwe ustawienia podstawowe oraz
ustawienia do aktualnego pomiaru. Patrz ,Ustawienia podstawowe [ 57]” oraz
,Ustawienia pomiaréw [ 72]".

Przy wykonywaniu kalibracja nalezy uwzgledni¢ 20 minut czasu nagrzewania.
Patrz ,Kalibracja [ 83]".

Uruchomi¢ pomiar w trybie czuwania, naciskajgc przycisk START.

= Aby mie¢ pewnos¢, ze w kolejnym trybie pomiarowym zostanie uzyte
aktualne wewnetrzne tto, nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych
w rozdziale ,Edycja ttumienia tla [ 81]".

Analiza wyniku pomiaru mozliwa jest za pomocg wykresu
liniowego,stupkowego lub kotowego, patrz ,Widok ekranu pomiarowego [ 61]”
oraz ,Budowa ekranu dotykowego [ 28]".

Aby w razie potrzeby wyswietli¢ na ekranie maksymalng warto$¢ nieszczelnoSci
(Qrax) W czasie trwania pomiaru, ponownie nacisnaé¢ przycisk START. Patrz
réwniez ,Przycisk START [ 25]” oraz ,Budowa ekranu dotykowego [ 28]".

W celu uzyskania lepszej wyrazistosci niewielkich wartosci nieszczelnosci
w razie potrzeby mozna nacisng¢ przycisk ZERO, patrz ,Ustawianie funkgc;ji
ZERO i zarzadzanie nig [ 77]".

Warto$ci pomiarowe mozna w razie potrzeby zarejestrowacé, patrz ,Wigczenie
zapisu danych i konfiguracja eksportu [ 88]” oraz ,Budowa ekranu
dotykowego [ 28]".

Wytgczy¢ urzadzenie.

Zobacz rowniez

Zmiana ustawienia wskazania ogolnego [ 63]
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6.5

6.6

6.6.1

Mierzenie koncentracji helu w tle

Naturalna zawarto$¢ helu w powietrzu otoczenia wynosi ok. 5,2 ppm.

Mozliwe jest przeanalizowanie powietrza otoczenia pod katem zwiekszonej zawartosci
helu (zanieczyszczenia helem) w celu ustalenia odpowiedniego momentu na dalsze
pomiary.

v Tryb pracy ,Proznia” zostat ustawiony.
v Jako gaz wybrany jest ,Hel” *He. Patrz réwniez ,Wybor gazu [ 72]".

v Do ,Przylgcza gazu ptuczgcego” nie sg podtaczone zadne diugie weze. To tamtedy
do urzadzenia przedostaje sie powietrze, ktére poddawane jest pomiarowi stezenia
helu. Patrz réwniez ,Przytgcza osprzetu i sygnatéw sterujgcych [+ 33]".

v Urzadzenie znajduje sie w stanie ,Standby”.
1 Nacisngc @
2 Wybra¢ opcje ,I*CHECK”.
3 Nacisngé ®.
4

Przeanalizowaé¢ wynik pomiaru.

Dane pomiarowe

Dane pomiarowe mozna zapisa¢ w wewnetrznej bazie danych. Zapis moze by¢
wykonywany automatycznie po pomiarze lub recznie za pomocg przycisku ,Zapisz
dane pomiarowe”.

Patrz réwniez "Wigczenie zapisu danych i konfiguracja eksportu [ 88]".
Przedstawione dane mozna takze wyeksportowac.
Patrz réwniez "Wyswietlanie cykli pomiarowych [ 89]".

Wyeksportowa¢ mozna za pomocg urzgdzenia z tgczem USB lub potgczenia
sieciowego, zobacz takze ,Eksportowanie danych pomiarowych przez sie¢ [ 90]".

Witgczenie zapisu danych i konfiguracja eksportu

WSKAZOWKA

Ograniczenie zywotnosci pamieci
Rejestracja wielu warto$ci pomiarowych ogranicza zywotno$¢ pamieci wewnetrznej.

» Jesli rejestracja danych nie jest konieczna, nalezy jg wytgczyc.

o e - .
v aa s Uprawnienia operatora lub supervisora

1 %% > Ustawianie > Rejestracja danych
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5 Zapisa¢ ™.

2 Aby rozpoczgc¢ rejestracje natychmiast po uruchomieniu pomiaru nalezy

aktywowac opcje ,Aktywny”.
Wskazéwka: Zapis danych ma miejsce w trakcie pomiaru, tj. kiedy widoczny
jest ekran pomiarowy. Patrz rowniez "Wys$wietlanie cykli pomiarowych [ 89]".

= Standardowo opcja ta jest wytgczona. Aby uruchomié lub zatrzymac
rejestracje bez aktywacji tej opcji, na ekranie pomiarowym nalezy nacisngé
Q.
Pod ,Format eksportu” nalezy wybra¢ pomiedzy ,CSV en”, ,CSV de” i ,JSON”.

= Ustawienie standardowe to ,CSV en”.
W formacie ,CSV en” znakiem podziatu kolumn jest przecinek.
W formacie ,CSV de” znakiem podziatu kolumn jest Srednik.
~JSON” jest formatem danych niezaleznym od jezyka.

= Pliki do eksportu majg fabrycznie ustawiong nazwe i znacznik czasowy oraz
rozszerzenie (np. icmeas20160720-082829.csv).

Aby do eksportu danych pomiarowych dodac jeszcze inne dane, jak na
przyktad numer seryjny urzgdzenia, nalezy aktywowac opcje ,wyeksportowane
metadane”.

= Wskazéwka: Jezeli podczas eksportowania danych pomiarowych zostang
dodane inne dane, to moze sie zwigkszy¢ naktad potrzebny do ponownego
odtworzenia danych.
I

6.6.2 Wyswietlanie cykli pomiarowych

Cykl pomiarowy to czas pomiedzy nacisnieciem przycisku START i przycisku STOP.
Mozliwe jest przegladanie odpowiednich informacji oraz ewentualne edytowanie 2 pdl
tekstowych.

1 X\ > Dane pomiarowe > Cykle pomiarowe

= Wyswietlane sg cykle pomiarowe zapisane z ID, czasem startu i zakonczenia.

2 Aby przeglgdac¢ szczegoty cyklu pomiarowego, nalezy klikng¢ dany wpis

i przycisng¢ Q.

= Zostang wyswietlone wszystkie szczegoty i wykres danego cyklu
pomiarowego.

 eeswem(mer

Free text 2
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3 Zeby edytowad tekst w polach ,Tekst 1” (Free text 1) oraz ,Tekst 2” (Free text
2), nalezy nacisngc¢ ™.

= Pola ,Tekst 1” oraz ,Tekst 2” mozna edytowac takze w oknie ,Cykle
pomiarowe”. W tym celu nalezy zaznaczy¢ wpis i nacisng¢ ™.

4 Aby zmieni¢ okres wyswietlany na wykresie w widoku szczegétowym, nalezy
przesungc¢ palcem po ekranie w prawo lub w lewo.
Aby zmieni¢ 0$ czasu, nacisng¢ przycisk @, aby powiekszy¢ lub @, aby
pomniejszy¢. Os wartosci jest zawsze ustawiana automatycznie.

19.5.2021
E-04

E-05
E06

E-07

E-08

® F-09

E-10
07:33:24 07:33:30 07:33:35 07:33:41 07:33:46 07:33:52 07:33:57

5 Zeby wyeksportowa¢ wskazany cykl, nalezy podtgczy¢ nosnik USB
(sformatowany FAT32) do detektora nieszczelnosci i nacisng¢ o,

6.6.3 Eksportowanie danych pomiarowych przez sie¢

Oproécz dostepu do graficznego interfejsu uzytkownika istnieje rowniez mozliwo$¢
pobierania wybranych danych pomiarowych z detektora nieszczelnosci.

W tym celu zaimplementowano interfejs wymiany danych (REST).

To ztgcze odpowiada przy zapytaniach przez port 3000, przy przekazywaniu
prawidtowych parametréw z danymi w wymaganym formacie.

v’ Zostato ustanowione potgczenie sieciowe pomiedzy detektorem nieszczelnosci po
jednej a PC lub tabletem po drugiej stronie.
Patrz takze ,,Obstuga detektora nieszczelnosci poprzez wyszukiwarke (LAN)
[ 151]” lub ,Obstuga detektora nieszczelnosci poprzez wyszukiwarke (WLAN)
[ 153]".
v Dane pomiarowe zostaty zapisane. Patrz réwniez ,Wigczenie zapisu danych
i konfiguracja eksportu [ 88]".
» Istniejg dwie mozliwosci eksportu danych:
= Najpierw nalezy wyswietli¢ przedstawienie cykli pomiarowych, a nastepnie
nacisng¢ . Patrz réwniez »Wyswietlanie cykli pomiarowych [ 89]".
Po aktywowaniu przycisku Y, na tablecie lub PC plik z danymi pomiarowymi
zostaje udostepniony do pobrania.
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Cc

dts

dte

Nazwa

Cykle
pomiarowe

Start

Koniec

Format

Zakres

Praca | 6

= Mozna takze wpisa¢ zapytanie o wymagane parametry jako URL do
wyszukiwarki. Ten sposob pozwala na wybranie nie tylko okreslonego
przedziatu czasu (blok maksymalnie 24 godzinny), ale takze formatu
i zakresu danych (z lub bez metadanych).
W przypadku dostepu przez sie¢ LAN nalezy uzy¢ adresu IP znalezionego w
menu 1 > Urzadzenie > Siec€.
W przypadku uzyskiwania dostepu za posrednictwem sieci Wi-Fi nalezy uzy¢
adresu URL znajdujgcego sie pod adresem Sy > Nastawy > Sie¢ > Wi-Fi.

Przykiad 1:

http://192.168.11.124:3000/md?f=csv_en&c=4&d=mr

Dostarcza metadane i dane pomiarowe wraz z ID 4 w formacie ,csv_en”.
Przyktad 2:

http://ul.inficon.com:3000/md?dts=2018-11-05T23:00:00.000Z&dte=
2018-11-06T23:00:00.000Z&f=json&d=r

Dostarcza dane pomiarowe od 2018-11-05T723:00:00.000Z do
2018-11-06T23:00:00.000Z w formacie ,json”.

Opis Opcje Przyktad
Wywotanie jednego lub ID cykli pomiarowych. c=3
kilku cykli pomiarowych  Rozdzielone c=35.8
po ID przecinkiem

w przypadku kilku

Punkt poczgtkowy Data w formacie ISO  dts=2018-08-02T17:15:12.000Z
przedziatu czasu, z w czasie UTC

ktérego dane nalezy

wyeksportowac.

Punkt koncowy Data w formacie ISO  dte=2018-08-02T17:45:35.000Z
przedziatu czasu, z w czasie UTC

ktérego dane nalezy

wyeksportowad.

Format danych json, csv_en, csv_de f=json

eksportowanych Standard: csv_en f=csv_en

Zakres danych. Z lub bez mr: Metadane d=mr

metadanych i wartosci pomiarowe -,

m: Tylko metadane

r: tylko dane
pomiarowe

Standard: mr
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6.6.4

6.7

6.7.1

Baza danych pomiarowych: Informacje

Standardowy rozmiar bazy danych odpowiada w przyblizeniu liczbie wartosci
pomiarowych, jakie sg generowane przy ciggtej rejestracji przez okres jednego
miesigca. Odpowiada to bazie danych o wielkosci ok. 1,5 GB.

W przypadku gdy pamie¢ jest niezbedna do dokonania rejestracji, a ustawiony w tym
miejscu maksymalny rozmiar bazy danych (w wartosciach pomiarowych) zostat
przekroczony, najstarsze zapisy sg automatycznie usuwane, zwalniajac 5% podanej
w tym miejscu pamieci na nowe dane.

v - Uprawnienia Supervisora
» N\ > Dane pomiarowe > Informacja banku danych

= Wyswietlane sa:
,Obecny rozmiar bazy danych” w [bajtach]
~Wartosci pomiaru”; liczba wartosci pomiarowych zawartych w bazie danych
,Maks. wielko$¢ bazy danych”: Liczba wartosci pomiarowych, ktére mozna
zapisac w bazie danych
,Poziom napetnienia”
.Najstarszy rekord danych”: Znacznik czasowy najstarszej wartosci
pomiarowe;j
,Najnowszy rekord danych”: Znacznik czasowy najnowszej wartosci
pomiarowe;j

Zobacz rowniez

Reset do ustawien fabrycznych [ 101]

Informacije

Wywotywanie informacji o aktualnej wartosci pomiarowe;j
» 1 > Wartosci pomiaru > Wartos¢ nieszczelnosci i ciSnienie

= Wyswietlona zostanie wartos¢ nieszczelnosci oraz rézne wartosci cisnienia.

» 1 > Wwartosci pomiaru > Temperatura

= Wyswietlane sg rozne wartosci temperatury.

» 1 > Wartosci pomiaru > Czasy pracy

= Trwa wywotywanie informacji o aktualnych czasach pracy.
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6.7.2 Wywotywanie informacji o aktualnych wartosciach
kalibracji

» fi> Kalibracja

6.7.3 Wywotywanie informacji o podtgczonym wyposazeniu
dodatkowym

» 4> Wyposazenie dodatkowe > Modut 1/0
= Jedli podigczony jest modut I/O, wyswietlone zostang szczegoty.
» fi> Wyposazenie dodatkowe > Modut magistrali

= Jedli podigczony jest modut magistrali, wyswietlone zostang szczegoty.
6.7.4 Wywotywanie informacji o urzgdzeniu

Wyswietlane sg rézne informacje dotyczace urzgdzenia: Numery oprogramowanie
i seryjne, informacje sieciowe i godziny robocze.

» 1> Urzadzenie > Identyfikacja
» fi> Urzadzenie > Sie¢

» 4> Urzgdzenie > Godziny pracy
» O> Urzgdzenie > MSB

6.7.5 Wywotywanie informacje o podzespotach

Wyswietlane sg rozne warto$ci pomiarowe oraz informacje o nastepujgcych
podzespotach: Wzmacniacz wstepny, zrédto jondw, pompa turbomolekularna (TMP),
modut procesora MSB, pompa wstepna oraz ich przetwornik czestotliwosci.

» fi> Podzespoty > Wzmacniacz wstepny
» 1 > Podzespoty > Zrédto jonéw
» fi> Podzespoty > TMP

» 4> Podzespoty > Pompa prézni wstepnej
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6.7.6 Wywotywanie informacji dotyczgcych danych
energetycznych
WysSwietlane sg r6zne mierzone napigecia zasilania i moce elektryczne.
» 4> Energia > Napiecie (1)
= W tym oknie wyswietlana jest pierwsza czesc¢ informacji o napieciu.
» fi> Energia > Napiecie (2)
= W tym oknie wyswietlana jest druga czes¢ informacji o napieciu.
» fi> Energia > Moc
6.7.7 Wywotywanie informacji o HYDRO « S
Wyswietlane sg wewnetrzne parametry HYDRO-S.
» 1 >HYDRO-S
6.7.8 Wywotywanie informacji na temat przewodu sondy
zasysajgcej SL3000
» 1 >Przewsd sondy zasysajgcej
6.8 Protokoty
6.8.1 Wywotywanie protokotu bteddw i ostrzezen
» N> Protokoty > Btedy i ostrzezenia
Jesli oczekujgcych wpiséw jest wiecej niz 20, najstarsze wpisy zostajg nadpisane.
6.8.2 Wywotywanie protokotu kalibracji
Wprowadzane dane zasadniczo dotyczg catego okresu wykorzystania urzgdzenia.
Jesli oczekujgcych wpisow jest wiecej niz ok. 20, najstarsze wpisy zostajg nadpisane.
» A > Protokoty > Kalibracje
6.8.3 Wywotywanie protokotu konserwacji
» X Protokoty > Konserwacje
Jesli oczekujgcych wpiséw jest wiecej niz 20, najstarsze wpisy zostajg nadpisane.
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6.8.4

6.9

6.9.1

6.9.2

Wywotywanie protokotu wynikow

Do wyswietlania wynikéw badan w trybach pracy ,Automatyczny test nieszczelnosci”
oraz ,Préznia”(Qp.x)-

Jesli oczekujgcych wpiséw jest wiecej niz 50, najstarsze wpisy zostajg nadpisane.

» X Protokoty > Protokét wynikow

Ustawienia urzgdzenia

Przegladanie i dostosowywanie poszczegolnych
parametrow

Funkcja ta umozliwia szybki przeglad aktualnych ustawien urzgdzenia i w razie
potrzeby dokonania ich edycji.

v Uzytkownik posiada uprawnienia konieczne do wprowadzenia zmian.
1 > Zestawy parametréw > Lista parametrow
= Ustawienia urzgdzenia wyswietlane sg w formie listy.
2 W razie potrzeby mozna zmieni¢ poszczegoélne parametry.

3 Zapisac o

» W celu dostosowania parametréw mozna tez nacisng¢ $rodtytut na liscie. Zostanie
otwarte oddzielne okno ustawien, w ktérym mozna wprowadzac i zapisywac
zmiany.

= Po wprowadzeniu zmiany w oddzielnym oknie ustawien nalezy powrdéci¢ za
pomocg ® do przegladu listy.

Zapisywanie zestawow parametrow i zarzgdzanie nimi

Zestaw parametréw gromadzi parametry o istotnych dla urzgdzenia ustawieniach.
Zestawy parametréw mozna w dowolnym momencie zapisa¢ w pliku tekstowym.
Parametry widoczne sg w czytelnej formie.

V a Uprawnienia Supervisora
17 o> Zestawy parametréw > Zarzgdzaj zestawami parametrow

= Utworzone juz zestawy parametréw wyswietlane sg w postaci listy.
Jesli wartosci zapisanego zestawu parametrow w 100% zgadzajg sie
z aktualnymi ustawieniami urzadzenia, zostanie on wyswietlony
z oznaczeniem zielonym punktem.

2 Aby utworzy¢ nowy zestaw parametréw, nacisngc +.
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= W ponizszym oknie mozna wprowadzi¢ opis zgodny z wyborem uzytkownika.
Prefiks ,parameter set” oraz data zapisu sg standardowo stosowane
w nazwie pliku. Zapisa¢ za pomoca b Mozliwe jest zapisanie maksymalnie
10 zestawdw parametréw.

3 Aby otworzy¢ menu kontekstowe utworzonego juz zestawu parametrow, nalezy
klikng¢ wybrany zestaw i wybra¢

Q, aby wyswietli¢ wiecej szczegbtéw dotyczgcych poszczegdlnych
parametréw. Parametry odbiegajgce od aktualnych ustawien urzadzenia
oznaczane sg punktem pomaranczowym.

Brak ustawienia sygnalizowany jest punktem czerwonym (przyktadowo po
aktualizacji oprogramowania). W przypadku wykrycia brakujgcego ustawienia
zalecamy utworzenie nowego zestawu danych i usuniecie starego zestawu.

in, aby aktywowac zestaw parametrow.

ﬁ, aby usung¢ zestaw parametréw.

Qo O Y
e

@ sniff H2 0-10-11-21-05 json

I Application 3 s L 0-10-11-21-22 json

@ Vacuum Helium parameter-set-2017-10-10-11-20-52 json

i A

6.9.3 Eksport i import zestawoéw parametrow

Zapisane zestawy parametréw mozna przenie$¢ z pamieci wewnetrznej na
podtaczony nosnik USB i ponownie je stamtad zaimportowac.

v - Uprawnienia Supervisora
1 > Zestawy parametrow > Zarzgdzaj zestawami parametrow

2 Aby wyeksportowac wszystkie zestawy parametrow do pamieci USB
(formatowanie FAT32), nalezy nacisngc¢ pod listg D

3 Aby zaimportowac¢ wszystkie zestawy parametréw z pamieci USB, nalezy
nacisngc pod listg A
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= Na skutek importu wszystkie pliki zestawu danych kopiowane sg z nosnika
USB do urzgdzenia, o ile nie zostata przekroczona liczba 10. Korzystajgc
z komputera, mozna usung¢ nadliczbowe zestawy parametréw z nosnika
USB przed wykonaniem transferu.

= Edycja poszczegdlnych parametrow zestawu na nosniku USB przed
importem jest niedozwolona. Po wprowadzeniu zmian przeniesienie ich do
urzgdzenia nie bedzie mozliwe.

6.10 Aktualizacja oprogramowania

Urzadzenie zawiera dwie rozne wersje oprogramowania: Jedng do interfejsu
uzytkownika i jedng do urzgdzenia podstawowego. Kazda posiada wiasny, odrebny
numer wersji.

6.10.1 Aktualizacja oprogramowania interfejsu uzytkownika

Aktualizacje oprogramowania nalezy wczyta¢ za pomocg nosnika USB.

Utrata danych wskutek zerwania potaczenia

» Podczas aktualizacji oprogramowania nie nalezy wytgczac¢ urzadzenia ani odtgczac
pamieci USB.

v o Uprawnienia Supervisora

1 Plik skopiowac¢ do katalogu gtéwnego pamieci USB sformatowanej do FAT32.

N

Podtgczy¢ pamie¢ USB do gniazda USB urzadzenia.

w

s Aktualizacja > Aktualizacja obstugi urzadzenia

= U goéry w oknie wyswietlana jest aktywna wersja oprogramowania interfejsu
uzytkownika.
Jesli w pamieci USB znajduje sie jedna lub kilka wersji oprogramowania,
W wierszu ponizej zostanie wyswietlona najnowsza znaleziona wersja. Jesli
jest ona nowsza niz wersja juz zainstalowana, wyswietlane tto ma kolor
zielony, w innym razie jest czerwone.

4 Aby wczyta¢ nowg wersje oprogramowania, nacisng¢ przycisk ekranowy
~Aktualizacja”.

= Po zakonczeniu obstuga urzgdzenia automatycznie uruchomi sie ponownie.

6.10.2 Aktualizacja oprogramowania urzgdzenia podstawowego

Aktualizacje oprogramowania nalezy wczyta¢ za pomocg nosnika USB.
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Utrata danych wskutek zerwania potaczenia

» Podczas aktualizacji oprogramowania nie nalezy wytgczac urzgdzenia ani odtgczaé
pamieci USB.

v o Uprawnienia Supervisora

1 Plik skopiowac do katalogu gtéwnego pamieci USB sformatowanej do FAT32.

N

Podtgczy¢ pamie¢ USB do gniazda USB urzadzenia.
3 N> Aktualizacja > Aktualizacja urzadzenia gtéwnego

= U gory w oknie wyswietlana jest aktywna wersja oprogramowania urzgdzenia
podstawowego.
Jesli w pamieci USB znajduje sie jedna lub kilka wersji oprogramowania,
W wierszu ponizej zostanie wyswietlona najnowsza znaleziona wersja. Jesli
jest ona nowsza niz wersja juz zainstalowana, wyswietlane tto ma kolor
zielony, w innym razie jest czerwone.

4 Aby wczyta€ nowg wersje oprogramowania, nacisngc przycisk ekranowy
»Aktualizacja”.

= Po zakonczeniu system automatycznie uruchomi sie ponownie.

6.10.3 Aktualizacja oprogramowania w trybie Ekspert

v o Uprawnienia Supervisora

1 2> Aktualizacja > Aktualizacja obstugi urzgdzenia/urzgdzenia podstawowego
> Aktualizacja ekspercka obstugi urzgdzenia

= Wersje oprogramowania, ktére sg juz dostepne w urzgdzeniu, wyswietlane sg
w formie listy.

2 W razie potrzeby zaznaczy¢ dowolng wersje oprogramowania i kontynuowac
od punktu 5.

= Mozliwy jest reset do starszej wersji oprogramowania.

3 Jesli alternatywnie potrzebne jest dodanie nowej wersji oprogramowania,
nosnik USB sformatowany do FAT32 i zawierajgcy plik aktualizacji nalezy
podtgczy¢ do gniazda USB urzadzenia.

4 Aby wczyta¢ nowg wersje oprogramowania, nacisngc +.

5 Aby aktywowac nowg wersje, zaznaczy¢ wybrang pozycje na liscie i nacisngé
"N

L.

= Po zakoniczeniu system automatycznie uruchomi sie ponownie.

6.10.4 Odblokowanie funkcji dodatkowych

Jesli detektor nieszczelnosci oferuje takg mozliwosé, mozna zakupi¢ jedng lub wiecej
dodatkowych funkcji i aktywowac je za pomocg kodu aktywacyjnego.
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v' Podajgc numer seryjny posiadanego detektora nieszczelnosci, zaméwiono
u producenta jedng z dostepnych funkcji dodatkowych.

v Producent udostepnit Ci kod aktywacyjny.

v Uprawnienia Supervisora
1 N > Aktualizacja > Aktywacja funkiji
2 W polu ,Kod aktywacyjny” wpisz otrzymany kod.
3 Zapisat D

= Po przeprowadzeniu aktywacji wyswietlona zostanie nowa funkcja.

@ Aktywacja funkcji nie zostanie utracona nawet po przywréceniu ustawien fabrycznych.

6.11 Uzywanie monitora zewnetrznego

Zamiast wbudowanego monitora mozliwe jest uzywanie zewnetrznego monitora
dotykowego. Stosuje sie monitor wewnetrzny lub zewnetrzny.

v’ Posiadajg one panel sterowania z interfejsem HDMI, ilustracja patrz ,Panel obstugi
[ 24]".

v Dysponuja one jednym ekranem dotykowym z wejsciem HDMI lub USB oraz
odpowiednim zasilaczem. HDMI wymagane jest do przesytu obrazu, a USB do
przesytu polecen dotykowych.

1 Nalezy podtgczy¢ kabel HDMI oraz kabel USB ekranu dotykowego z listwg
przytgczeniowg wykrywacza nieszczelnosci, patrz ,Przytgcza osprzetu
i sygnatow sterujgcych [ 33]”. Do prawidtowego funkcjonowania nalezy
zapewni¢ kable o dlugosci maksymalnie 3 m.

2 "% > Wskazanie > Zewnetrzny monitor
3 Nalezy przycisng¢ przycisk ,monitor zewnetrzny”.

= Obraz zostaje wyswietlony na drugim monitorze.

Alternatywne postepowanie
» Mozna takze podtgczyé zewnetrzny monitor juz przed zatgczeniem urzgdzenia.

= Witedy obraz bedzie od razu wyswietlany na zewnetrznym monitorze be z
koniecznoscig zmiany w ustawieniach.
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6.11.1 Przetgczy¢ z powrotem na monitor wewnetrzny

WSKAZOWKA

Odtaczy¢ monitor zewnetrzny

» Jesli urzadzenie jest witgczone, przed odtgczeniem przytgczy monitora
zewnetrznego nalezy w menu przetgczy¢ sie na monitor wewnetrzny.

Gdy urzgdzenie jest zatgczone, w kazdej chwili mozna przetgczy¢ je na wewnetrzny
monitor.

1 *% > Wskazanie > Zewnetrzny monitor

2 Nalezy przycisng¢ przycisk ,monitor wewnetrzny”.
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6.12 Przegladania wykresu prozni

Wywotanie uproszczonego przedstawienia schematu prozni umozliwia szybkg
kontrole dziatania i stanu systemu pomiarowego.

> N> Wykres prozni

) V5
o9 8 7
Rys. 14: Najwazniejsze elementy wykresu prozni urzgdzenia UL3000 Fab ULTRA
1 Kotnierz wlotowy 6 Miejsce pomiaréw cisnienia préznia
wstepna
2 Miejsce pomiaréw cisnienia 7 Punkt pomiaru ci$nienia do monitorowania
wlot przeptywu
3 Wewnetrzna nieszczelnosé 8 Przewdd sondy zasysajgce;j
prébna
4 Spektrometr masowy 9 Pompa wstepna
5 Pompa turbomolekularna 10 V1 do V10: Zawory magnetyczne do

sterowania przeptywem gazow

6.13 Reset do ustawien fabrycznych

Uzytkownik moze przywrdci¢ ustawienia fabryczne urzgdzenia.

Utrata ustawien danych pomiarowych
Po resecie do ustawien fabrycznych w pamieci urzgdzenia znajdowac¢ sie bedg

wytgcznie ustawienia fabryczne producenta. Oprogramowanie urzgdzenia nie zostanie

zresetowane na skutek przywracania ustawien fabrycznych.
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v - Uprawnienia Supervisora
1 %% > Ustawianie > Ogodlne > Resetuy;j
2 Nalezy wybrac:
= Do skasowania ustawien stuzy przycisk ,Kasowanie ustawien”.

= Do usuniecia zapisanych danych i kont uzytkownikéw stuzy przycisk
,Kasowanie danych”.

= Do przywrécenia ustawien fabrycznych nalezy nacisngé¢ kolejno oba
przyciski.

6.14 Wylogowanie z urzadzenia

1 Nacisng¢ nazwe widoczng w lewym gérnym rogu wyswietlacza lub wybrac Ty
> Konta uzytkownikow.

= Zostanie otwarte okno ,Konta uzytkownikéw”. Patrz rowniez ,Edytowanie
ustawien osobistych [ 59]".

2 Przycisk ekranowy ,Wyloguj” wylogowuje uzytkownika z urzgdzenia.

= Zostanie otwarte okno logowania.

6.15 Wytgczanie urzgdzenia

Pompa turbomolekularna moze ulec uszkodzeniu

Uruchomiona pompa turbomolekularna moze ulec uszkodzeniu wskutek szarpnie¢ lub
pod wptywem obcych ciat.

» Nalezy unika¢ gwattownych ruchéw lub wstrzgséw urzgdzenia podczas eksploatacji
i do 2 minut po wytgczeniu.

» Nalezy uwazaé, aby do wlotu urzgdzenia nie przedostaty sie obce ciata.

Urzadzenie mozna w dowolnym momencie wytgczy¢ za pomocg wytgcznika
sieciowego. Parametry ustawione w urzgdzeniu pozostajg zapisane.
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7 Komunikaty ostrzegawcze i btedow

Komunikaty
ostrzegawcze

Komunikaty btedéw

Aktywne btedy
i ostrzezenia

Potwierdzone
ostrzezenia

Dane referencyjne na
wyswietlaczu

Przypadek
szczegolny

Podczas pracy urzgdzenia wyswietlacz wskazuje informacje, ktére wspomagaja przy
obstudze urzgdzenia pomiarowego. Oprécz wartosci pomiarowych wyswietlane sg
aktualne stany urzgdzenia, wskazéwki dotyczgce obstugi oraz ostrzezenia

i komunikaty o btedach. Urzadzenie dysponuje szerokim zakresem funkgiji
autodiagnostycznych. Jesli uktad elektroniczny wykryje nieprawidtowy stan,
urzgdzenie wskazuje je, w miare mozliwosci, przez wyswietlacz i w razie potrzeby
przerywa prace. Komunikaty ostrzegawcze i o btedach sktadajg sie z numeru,
zapisywanego tekstu i czesto rowniez przynaleznej wartosci pomiarowej (np.
zZmierzonego napiecia).

Komunikaty te ostrzegajg przed stanami urzgdzenia, ktére mogg ujemnie wptyngé¢ na
doktadnos¢ pomiaréw. Praca urzgdzenia nie jest przerywana.

Aby poznac¢ szczegoty dotyczace przyczyny i srodkéw zaradczych, nacisngc @.

Aby zamkna¢ komunikat ostrzegawczy, po zapoznaniu si¢ z jego trescig nalezy
nacisng¢ przycisk ,Clear”.

Btedy to zdarzenia, ktére wymuszajg przerwanie pracy.
Aby poznac¢ szczegoty dotyczace przyczyny i Srodkéw zaradczych, nacisngc @.
Po usunieciu przyczyny rozpoczgc¢ prace, ponownie naciskajgc przycisk ,Clear”.

Ten punkt menu wyswietlany jest wytgcznie podczas przedstawiania aktywnych
btedow lub ostrzezen:

» X > Bfedy i ostrzezenia

W przypadku zatwierdzenia aktywnego ostrzezenia bez usuniecia przyczyny zostanie
ono wyswietlone w pozycji ,Zatwierdzone ostrzezenia”.

» A > Potwierdzone ostrzezenia
Przeglad mozliwych btedéw i ostrzezen znajduje sie w:

» 1 >Pomoc > Btedy i ostrzezenia

Jesli napiecie zasilania spadnie ponizej dopuszczalnego zakresu napiecia roboczego,
patrz ,Dane techniczne [ 34]", moze dojs¢ do awarii wewnetrznego zasilania 24 V
testera szczelnosci, podczas gdy pompa spietrzajgca i tak nadal pracuje. Zdarza sie
to bardzo rzadko.

1 Jesli po wigczeniu urzgdzenia nie wida¢ zadnych wskazan na wy$wietlaczu, a
wszystkie diody LED na urzgdzeniu sg ciemne, nalezy wytgczy¢ urzgdzenie
wytgcznikiem sieciowym.

2 Nalezy zleci¢ sprawdzenie napiecia w sieci elektrycznej wykwalifikowanemu
elektrykowi.

3 Jesli problem nadal wystepuje, nalezy zwrdci¢ sie do serwisu.
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7.1 Lista komunikatow ostrzegawczych i o btedach

Postaw Notyfikacja

a

W102

W104

W106

E107

E108
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Przekroczenie czasu
podczas komunikaciji

z pamiecig EEPROM na
ptycie VI

Parametr pamieci EEPROM
zostat inicjalizowany

Kilka parametréw pamieci
EEPROM zostato
inicjalizowanych

Wewnetrzny bfad
komunikacji [IC

Wewnetrzny btad
komunikacji [1C2

Mozliwe zrodia
btedow

Brak pamieci EEPROM
na ptycie VI lub pamiec
uszkodzona

Po aktualizacji
oprogramowania
zainstalowano nowy
parametr

EEPROM na ptycie VI
uszkodzona

Po aktualizacji
oprogramowania
zainstalowano nowe
parametry

EEPROM na plycie VI
zostata wymieniona

EEPROM na plycie VI
uszkodzona

Wewnetrzny bfad
komunikacji [IC

Wewnetrzny btad
komunikacji 11C2

Usuwanie usterek

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Zatwierdzi¢ komunikat ostrzegawczy

Skontrolowa¢, czy po ponownym
wigczeniu urzgdzenia komunikat nadal sie
pokazuje

Skontrolowag, czy ustawienia fabryczne
nowego parametru sg odpowiednie

Zatwierdzi¢ komunikat ostrzegawczy

Skontrolowa¢, czy komunikat pojawia sie
kazdorazowo po wigczeniu

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Zatwierdzi¢ komunikat ostrzegawczy

Skontrolowa¢, czy po ponownym
wigczeniu urzgdzenia komunikat nadal sie
pokazuje

Skontrolowaé,czy ustawienia fabryczne
nowych parametréw sg odpowiednie

Zatwierdzi¢ komunikat ostrzegawczy

Skontrolowaé¢, czy po ponownym
wigczeniu urzgdzenia komunikat nadal sie
pokazuje

Skontrolowa¢,czy ustawienia fabryczne
nowych parametrow sg odpowiednie

Zatwierdzi¢ komunikat ostrzegawczy

Skontrolowag¢, czy komunikat pojawia sie
kazdorazowo po wigczeniu

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta
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Postaw
a

W109

W110

W111

E112

W113

Notyfikacja

Btad zegara czasu
rzeczywistego

Zegar czasu rzeczywistego
zostat wyzerowany! Prosze
wprowadzi¢ date i godzine

Wiele cykli zapisu EEPROM
w ciggu ostatnich 6 minut

Niedozwolone ustawienie
przetgcznikow DIP

Identyfikator urzgdzenia nie
pasuje do rozpoznanej
pompy prézni wstepnej

Mozliwe zrodta
btedow

Zegar czasu
rzeczywistego moze
by¢ uszkodzony

Nie ustawiono zegara
czasu rzeczywistego

Brak zworki
akumulatora w MSB

Akumulator w MSB
roztadowany lub
uszkodzony

Zegar czasu
rzeczywistego
uszkodzony

Bardzo wiele polecen
zapisu byto
wykonywanych przez
gniazda. Na dtuzszg
mete skrdci to
zywotnos¢ EEPROM.

Przetgcznik DIP w MSB

ma nieprawidtowg
pozycje
Uszkodzona MSB

Przetgcznik DIP w MSB

ma nieprawidtowg
pozycje

Typ pompy prozni
wstepnej nie zostat
wykryty lub zostat
wykryty nieprawidtowo

Uszkodzona MSB

UL3000-Fab-ULTRA-instrukcja-obstugi-iinb73pl1-11-(2403)
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Usuwanie usterek

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Wprowadzi¢ date i godzine

» Skontrolowag¢, czy po ponownym
wigczeniu urzgdzenia komunikat nadal sie
pokazuje

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Usung¢ niepotrzebne zapisy z programu
sterujgcego

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta
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Postaw Notyfikacja

a

W122

W125

WA127

E129

W130

W132
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Modut Bus nie odpowiada

Modut I/O zostat odtgczony

Niewfadciwa wersja
programu rozruchowego

EEPROM odbiera dane od
urzadzenia niewlasciwej
klasy

Odtgczony przewod sondy
zasysajgcej

Niedozwolony typ (XL)
przewodu sondy zasysajgce;j

Mozliwe zrodta
btedow

Potgczenie z modutem
Bus przerwane

Modut Bus uszkodzony

Przytgcze modutu Bus
na urzgdzeniu
uszkodzone

Potgczenie z modutem
I/O przerwane

Modut I/0 uszkodzony

Przytacze modutu 1/O
na urzgdzeniu
uszkodzone

Program rozruchowy
niekompatybilny
z aplikacjg

Oprogramowanie
urzgdzenia
podstawowego
niedostosowane do
EEPROM

EEPROM
niedostosowana do
klasy urzadzenia

Przewdd sondy
zasysajgcej
nierozpoznany przez
urzgdzenie

Przewdd sondy
zasysajgcej
uszkodzony

Przewdd sondy
zasysajgcej typu (XL)
nie moze by¢
stosowany z tym
urzgdzeniem

INFICON

Usuwanie usterek

» Skontrolowa¢ potgczenie z modutem Bus
» Wymieni¢ kabel tgczgcy z modutem Bus
* Wymieni¢ modut Bus

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontrolowa¢ potgczenie z modutem 10
» Wymienic kabel tgczgcy z modutem |10
* Wymieni¢ modut 10

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontrolowac¢ potgczenie przewodu sondy
zasysajacej z urzgdzeniem (odigczyc
i ponownie podtgczyc)

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Uzy¢ innego przewodu sondy
zasysajgcej, o ile to mozliwe

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

* Wymieni¢ przewdd sondy zasysajgcej na
typ kompatybilny z urzgdzeniem
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Postaw Notyfikacja

a

W151 Brak komunikacji z obstugg
urzgdzenia

W152 Brak komunikacji z panelem
obstugi

W153 Oprogramowanie
obstugujgce urzadzenie jest
przestarzate

E167 Rozruch zablokowany,
funkcja "Blokada" jest
aktywna

W171 CU1000 nie jest

obstugiwany

Mozliwe zrodta
btedow

Przeprowadzono
aktualizacje
oprogramowania lub
zresetowano
ustawienia

Problemy

z wewnetrznym
potgczeniem miedzy
urzgdzeniem
podstawowym

a obstugg urzadzenia

Problemy

z wewnetrznym
potgczeniem miedzy
urzgdzeniem
podstawowym

a panelem obstugi

Dostepna jest nowsza
wersja
oprogramowania
obstugujagcego
urzgdzenie. W celu
zapewnienia
bezawaryjnego
uzytkowania zaleca sie
aktualizacje
oprogramowania
obstugujgcego
urzgdzenie.

Klucz sprzetowy nie

jest podtgczony do
portu AKCESORIA

Klucz sprzetowy w

porcie AKCESORIA
jest uszkodzony

Funkcja "Blokada"
zostata aktywowana w
Sposob niezamierzony

CU1000 nie moze by¢
stosowana z tym
urzgdzeniem
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Usuwanie usterek

o Zatwierdzi¢ komunikat ostrzegawczy

» Skontrolowag¢, czy po ponownym
wigczeniu urzgdzenia komunikat nadal sie
pokazuje

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

* Prosimy o kontakt z dziatem obstugi
klienta w celu otrzymania aktualnej wersji
oprogramowania obstugujgcego
urzgdzenie

» Podtgczy¢ klucz sprzetowy do portu
AKCESORIA

» Uzy¢ innego klucza sprzetowego, jesli jest
taka mozliwos¢é

* Wytgczy¢ funkcje 'Blokada'

» Odtgczy¢ CU1000 od urzgdzenia
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Postaw Notyfikacja
a

W201 Napiecie U24V_MSB zbyt
niskie

W202 Napiecie U24V_MSB zbyt
wysokie

W203 Napiecie zaworu 24 V poza
zakresem

W206 Napiecie zasilajgce 24 V
obstugi urzgdzenia poza
zakresem

W207 Wewnetrzne napiecie
zasilajgce 12 V poza
zakresem

W208 Napiecie zasilajgce 24 V
wentylatora poza zakresem

W209 Napiecie zasilajgce 24 V
DIV1 poza zakresem

W210 Napiecie zasilajgce 24 V
DIV2 poza zakresem

W211 Wewnetrzne napiecie
zasilajgce 5V poza
zakresem

108 / 166

Mozliwe zrodta
btedow

Usterka zasilacza 24 V

Zwarcie lub
przecigzenie zasilania
24V

Usterka zasilacza 24 V

Usterka zaworu

Zwarcie lub
przecigzenie zasilania
zaworu 24 V

Usterka obstugi
urzgdzenia

Zwarcie lub
przecigzenie zasilania
24\ obstugi
urzgdzenia

Zwarcie lub
przecigzenie zasilania
12V

Usterka wentylatora

Zwarcie lub
przecigzenie zasilania
wentylatora 24 V

Zwarcie lub
przecigzenie zasilania
24 V DIV1

Zwarcie lub
przecigzenie zasilania
24V DIV2

Zwarcie lub
przecigzenie zasilania
wewnetrznego 5 V

INFICON

Usuwanie usterek

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta
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Postaw Notyfikacja
a

w212 Napiecie zasilajgce 5 V
przewodu sondy zasysajgce;j
poza zakresem

W221 Napiecie wewnetrzne
24V _RC poza zakresem

w222 Napiecie wewnetrzne
24V _|0 poza zakresem

W223 Napiecie wewnetrzne
24\ _TMP1 poza zakresem

Mozliwe zrodta
btedow

Przewoéd sondy
zasysajgcej
uszkodzony

Zwarcie lub
przecigzenie zasilania
5V w przewodzie
sondy zasysajacej

Zdalny pilot
uszkodzony

Kabel podtgczony do
przytagcza REMOTE
CONTROL jest
uszkodzony

Wyposazenie
dodatkowe podtgczone
do przytgcza
ACCESSORIES jest
uszkodzone

Kabel podtgczony do
przytgcza
ACCESSORIES jest
uszkodzony

Zwarcie lub
przecigzenie zasilania
24V_RC

Modut podtgczony do
przytgcza LD jest
uszkodzony

Kabel podtgczony do
przytgcza LD jest
uszkodzony

Zwarcie lub
przecigzenie zasilania
24V_10

Zwarcie lub
przecigzenie zasilania
24V_TMP1
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Usuwanie usterek
» Uzy¢ innego przewodu sondy

zasysajacej, o ile to mozliwe

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Uzy¢ innego pilota, o ile to mozliwe

» Uzy¢ innego kabla, o ile to mozliwe

* Uzy¢ innego elementu wyposazenia, o ile
to mozliwe

» Uzy¢ innego kabla, o ile to mozliwe

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

* Uzy€ innego modutu, o ile to mozliwe

» Uzy¢ innego kabla, o ile to mozliwe

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi

klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta
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Postaw Notyfikacja

a

W224

W240

W241

E242

W250

E252

W254

W255
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Napiecie wewnetrzne
24V_PRESSURE (Pirani)
poza zakresem

Napiecie +15 V poza
zakresem

Napiecie -15 V poza
zakresem

Zwarcie napiecia +15 V lub
-15V

Napiecie REF5V poza
zakresem

Zwarcie napiecia REF5V

Prad zaworu jest poza
zakresem

Prad wentylatora poza
zakresem

Mozliwe zrédta
bltedéw

Zwarcie lub
przecigzenie zasilania
24\V_PRESSURE
(Pirani)

Zwarcie wzmacniacza
wstepnego

Ptyta VI lub MSB
uszkodzone

Zwarcie wzmacniacza
wstepnego

Ptyta VI lub MSB
uszkodzone

Zwarcie wzmacniacza
wstepnego

Ptyta VI lub MSB
uszkodzone

Zwarcie wzmacniacza
wstepnego

Ptyta VI lub MSB
uszkodzone

Zwarcie wzmacniacza
wstepnego

Ptyta VI lub MSB
uszkodzone

Niepodtgczony lub
uszkodzony jeden lub
wiecej zaworow
upustowych

Ptyta VI lub MSB
uszkodzone

Wentylator nie jest
podtgczony

Wentylator
zablokowany lub
uszkodzony

INFICON

Usuwanie usterek

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta
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Postaw
a

W300

W301

W302

W303

W304

W305

E306

W310

Notyfikacja

Napiecie anody zbyt niskie

Napiecie anody zbyt
wysokie

Napiecie supresora zbyt
niskie

Napiecie supresora zbyt
wysokie

Napiecie anoda-katoda zbyt
niskie

Napiecie anoda-katoda zbyt
wysokie

Wartosc napiecia
anodowego niepoprawna

Katoda 1 uszkodzona

Mozliwe zrédta
btedéw
Zwarcie napiecia

anodowego

Ptyta VI lub MSB
uszkodzone

Uszkodzona MSB

Zwarcie ttumika lub
wzmacniacza
wstepnego

Ptyta VI lub MSB
uszkodzone

Uszkodzona MSB

Zwarcie anoda —
katoda

Ptyta VI lub MSB
uszkodzone

Uszkodzona MSB

Wartosc¢ zadana
napiecia anodowego
poza dopuszczalnym
zakresem

Uszkodzona MSB

Katoda uszkodzona

Potgczenie z katodg
przerwane

Ptyta VI lub MSB
uszkodzone
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Usuwanie usterek

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Przeprowadzi¢ kalibracje

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontrolowaé, czy druga katoda jest
podtgczona

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta
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Postaw Notyfikacja

a

W311

E312

E340

W342

W350

E352

W358
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Katoda 2 uszkodzona

Katody uszkodzone

Btad emisiji

Katody niepodtgczone

Ttumik niepodtgczony

Wzmacniacz wstepny
niepodtgczony

Przetgczy¢ zakres

wzmachiacza wstepnego

Mozliwe zrodta
btedow

Katoda uszkodzona

Potgczenie z katodg
przerwane

Ptyta VI lub MSB
uszkodzone

Obie katody
uszkodzone

Potaczenie z katodg
przerwane

Ptyta VI lub MSB
uszkodzone

Zbyt wysokie cisnienie
— zuzyta katoda

Obie katody

uszkodzone podczas
autotestu

Wityczka zrédio jonow
odtgczona
Kabel ttumika

odtgczony lub
uszkodzony

Wzmacniacz wstepny
uszkodzony lub
odfgczony kabel

Wzmacniacz wstepny
uszkodzony
Nietypowy sygnat
wartosci nieszczelnosci
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Usuwanie usterek

» Skontrolowa¢, czy druga katoda jest
podtgczona

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta
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Postaw Notyfikacja

a

W359

W360

W361

W362

W374

W390

E400

Wzmacniacz wstepny
przesterowany

Wartos¢ sygnatu
wyjsciowego wzmacniacza
wstepnego zbyt niska

Napiecie offsetu
wzmachniacza wstepnego
zbyt wysokie

Btad zakresu wzmacniacza
wstepnego

Podtoze w trybie gotowosci
poza zasiegiem

Opdr wzmacniacza 500 GQ
poza zakresem

Btad TMP

Mozliwe zrédta
btedow

Spektrometr masowy
skazony

Zrédto jonéw lub
wzmacniacz wstepny
uszkodzone

Zrédio jondw zbyt stabe

Spektrometr masowy
zanieczyszczony

Wzmacniacz wstepny
uszkodzony

Wzmacniacz wstepny
uszkodzony

Uszkodzona MSB

Spektrometr masowy
skazony

Zrédfo jonéw lub
wzmacniacz wstepny
uszkodzone

Wzmacniacz wstepny
uszkodzony

Uszkodzona MSB

Aktywny komunikat
btedu TMP
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Usuwanie usterek

» Skontrolowa¢ szczelnosé¢ potgczenia
pomiedzy wykrywaczem nieszczelnosci
i obiektem probnym

Obnizy¢ temperature w pomieszczeniu
z urzadzeniem

W trybie pracy 'Préznia’ uzy¢ funkcji
'Regeneracja’

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontrolowa¢ szczelnos¢ potgczenia
pomiedzy wykrywaczem nieszczelnosci
i obiektem préobnym

» Obnizy¢ temperature w pomieszczeniu
z urzadzeniem

» W trybie pracy 'Proznia’ uzyc¢ funkcji
'Regeneracja’

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta
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a

W401 Komunikat ostrzegawczy
TMP

E402 Brak komunikacji
z przetwornikiem
turbopompy

E404 Zbyt wysoki pobor prgdu
TMP

W405 Brak rozruchu TMP

W406 Niedopuszczalny podtyp
TMP

E410 Zbyt wysoka temperatura
TMP

W411 Wysoka temperatura TMP

114 / 166

Mozliwe zrédta
bltedéw

Aktywny komunikat
ostrzegawczy TMP

Kabel TMP uszkodzony
lub odtgczony

Przetwornik TMP
uszkodzony

Uszkodzona MSB

Cisnienie w TMP zbyt
wysokie

Cisnienie wlotowe
podczas uruchamiania
zbyt wysokie

Uszkodzenie tozyska
TMP

Podtyp TMP nie zostat
wykryty lub zostat
wykryty nieprawidtowo

Temperatura otoczenia
zbyt wysoka

Filtr powietrza
zabrudzony

Wentylator
zablokowany lub
uszkodzony

Temperatura otoczenia
zbyt wysoka

Filtr powietrza
zabrudzony

Wentylator
zablokowany lub
uszkodzony

INFICON

Usuwanie usterek

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontrolowa¢, czy pompa prézni wstepnej
dziata podczas rozruchu

» Skontrolowa¢, czy cisnienie spada
podczas rozruchu

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Wylgczy¢ urzgdzenie i pozostawi¢ do
ochtodzenia

» Obnizy¢ temperature w pomieszczeniu
z urzgdzeniem

* Wyczysci¢ szczeline wentylacyjng lub
wymienic ptytke filtracyjng

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Obnizy¢ temperature w pomieszczeniu
Z urzgdzeniem

* Wyczysci¢ szczeline wentylacyjng lub
wymieni¢ plytke filtracyjng

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

UL3000-Fab-ULTRA-instrukcja-obstugi-iinb73pl1-11-(2403)



INFICON

Postaw Notyfikacja

a

W421 Zbyt niskie napiecie TMP

E422 Brak rozruchu TMP

E423 Wzrost cisnienia TMP

W449 Wymagany tagodny rozruch
TMP2

E450 Zbyt wysoka temperatura

przetwornika TMP2

Mozliwe zrodta
btedow
Zasilanie TMP
niewystarczajgce

Cisnienie wlotowe
podczas uruchamiania
zbyt wysokie

Uszkodzenie tozyska
TMP

Zapowietrzenie TMP

TMP2 nie byt
aktywowany przez
dtugi czas lub nie
dziatat przez dtugi czas

Temperatura otoczenia
zbyt wysoka

Wentylator
zablokowany lub
uszkodzony

Uszkodzony konwerter
TMP2

UL3000-Fab-ULTRA-instrukcja-obstugi-iinb73pl1-11-(2403)
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Usuwanie usterek

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontrolowac¢, czy pompa prozni wstepnej

dziata podczas rozruchu

» Skontrolowag, czy cisnienie spada
podczas rozruchu

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi

klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi

klienta

» Poczeka¢ do zakonczenia tagodnego

rozruchu. Wymaga to ciggtej pracy
urzgdzenia TMP2 przez kilka minut. W
tym czasie mozna kontynuowaé pomiar
ze zmniejszong wydajnoscig zasysania
helu, poniewaz predkos¢ TMP2 jest
zwiekszana powoli. Lagodny rozruch
konczy sie, gdy po raz pierwszy po tym
komunikacie stan TMP2 zmieni sie na
"Normalny" (patrz ekran informacyjny
TMP2).

» Obnizy¢ temperature w pomieszczeniu

z urzadzeniem

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi

klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi

klienta
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Postaw Notyfikacja
a

E451 Ostrzezenie wstepne o
temperaturze pompy prozni
wstepne;j

W452 Brak potgczenia z pompa
prozni wstepne;j

E453 Btad pompy prozni wstepnej

E454 Btad pompy prézni
wstepnej: zbyt niskie
napiecie

W455 Predkos¢ obrotowa pompy
prézni wstepnej zbyt niska
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Mozliwe zrodta
btedow

Temperatura otoczenia
zbyt wysoka

Temperatura otoczenia
zbyt niska

Wentylator
zablokowany lub
uszkodzony

Czujnik temperatury
pompy prézni wstepnej
jest uszkodzony

Kabel sterujgcy pompy
proézni wstepne;j
uszkodzony lub
odtgczony

Brak zasilania pompy
prézni wstepnej

Przetwornik pompy
prézni wstepnej
uszkodzony

Ptyta VI lub MSB
uszkodzone

Aktywny komunikat
btedu pompy prézni
wstepnej

Zbyt niskie napiecie
sieciowe na wejsciu
pompy prézni wstepnej
w detektorze
nieszczelnosci

Przetwornik pompy
proézni wstepne;j
uszkodzony

Brak rozruchu pompy
prézni wstepnej

INFICON

Usuwanie usterek

» Obnizy¢ temperature w pomieszczeniu
z urzadzeniem

* Podwyzszy¢ temperature
W pomieszczeniu z urzgdzeniem

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Upewni¢ sie, ze uzyto dotgczonego kabla
zasilajgcego

* Zlecic elektrykowi kontrole instalacji
zasilajgce;j.

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

UL3000-Fab-ULTRA-instrukcja-obstugi-iinb73pl1-11-(2403)



INFICON

Postaw
a

W456

E457

W458

W459

W460

E461

Notyfikacja Mozliwe zrédta
bltedéw
Uzytkowanie pompy prézni  Wtyczka P1

wstepnej jest zablokowane  przemiennika

czestotliwosci pompy
prézni wstepnej jest
uszkodzona lub nie

wiozona

Btgd pompy prézni
wstepnej: przerwanie
doptywu pradu

w detektorze

nieszczelnosci

Pompa prozni wstepnej nie  Temperatura otoczenia

uruchomi sie, poniewaz jest zbyt niska
za zimna. Wyrazne

ostrzezenie na wiasne

ryzyko, aby uruchomié

pompe.

Czujnik temperatury
pompy prézni wstepnej
jest uszkodzony

Przetwornik pompy
prézni wstepnej

uszkodzony

Zbyt dtugi czas
uruchamiania pompy prézni  zamkniete
wstepne;j

uszkodzona

Brak komunikacji Kabel TMP2
z przetwornikiem TMP2

odtgczony

Uszkodzony konwerter

TMP2

Uszkodzona MSB

Nieprzetworzony komunikat Uszkodzony konwerter

btedu TMP2 TMP2

Uszkodzenie TMP2

UL3000-Fab-ULTRA-instrukcja-obstugi-iinb73pl1-11-(2403)

Nieprawidtowe napiecie
sieciowe na wejsciu
pompy prézni wstepnej

Przytacze spalin

Pompa prézni wstepnej

uszkodzony lub
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Usuwanie usterek

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

* Upewni¢ sie, ze uzyto dotgczonego kabla
zasilajgcego

» Skontrolowa¢ wzrokowo kabel zasilajgcy
pod katem uszkodzen

» Zleci¢ elektrykowi kontrole instalaciji
zasilajgce;j.

* Podwyzszy¢ temperature
W pomieszczeniu z urzgdzeniem

* W przypadku przeniesienia detektora
nieszczelnosci z zimnego miejsca na

zewnatrz, nalezy odczekac co najmniej
jedng godzine przed jego wtgczeniem

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Zadbac¢ o prawidtowe podtgczenie weza
spalin

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta
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a

E462

E463

E464

E465

E466

E467

W468
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Zbyt wysoka temperatura

pompy TMP2

Bfad temperatury pompy
prozni wstepne;j

Zbyt wysoki pobdr prgdu
przez pompe prézni
wstepnej

Nieprawidtowy kierunek

przeptywu w pompie prozni

wstepne;j

Btad rozruchu pompy prézni

wstepnej / zbyt niska
predkos¢ obrotowa

Zabezpieczenie przed

przecigzeniem pompy prézni

wstepnej

Nieprzetworzony komunikat
ostrzegawczy pompy prézni

wstepne;j

Mozliwe zrodta
btedow

Temperatura otoczenia
zbyt wysoka

Wentylator
zablokowany lub
uszkodzony

Uszkodzenie TMP2

Temperatura otoczenia
zbyt wysoka

Wentylator
zablokowany lub
uszkodzony

Temperatura otoczenia
zbyt niska

Czujnik temperatury
pompy proézni wstepnej
jest uszkodzony

Przytgcze spalin
zamkniete

Praca pod duzym
obcigzeniem

Przeptyw gazu do
urzgdzenia
spowodowany
nadcisnieniem na
przytgczu spalin
Przytacze spalin
zamkniete

Pompa prozni wstepnej
uszkodzona

Przytgcze spalin
zamkniete

Pompa prézni wstepnej
uszkodzona

Aktywny komunikat
btedu pompy prozni
wstepnej

INFICON

Usuwanie usterek

» Obnizy¢ temperature w pomieszczeniu
z urzadzeniem

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Obnizy¢ temperature w pomieszczeniu
z urzgdzeniem

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

* Podwyzszy¢ temperature
W pomieszczeniu z urzgdzeniem

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Zadbac¢ o prawidtowe podtaczenie weza
spalin

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Usungc¢ nadcisnienie na przytgczu spalin

» Zadbac¢ o prawidtowe podtgczenie weza
spalin

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Zadbac o prawidtowe podtgczenie weza
spalin

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi

klienta

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

UL3000-Fab-ULTRA-instrukcja-obstugi-iinb73pl1-11-(2403)
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Postaw
a

E500

E502

E504

E505

W509

E520

E521

W522

Notyfikacja

Czujnik cisnienia p1
niepodtgczony

Czujnik ci$nienia p2
niepodtgczony

Czujnik ci$nienia p3
niepodtgczony

Czujnik ci$nienia p4
niepodtgczony

Brak komunikacji z
czujnikiem cisnienia p5

Cisnienie zbyt wysokie

Wzrost cisnienia, spadek
napiecie anodowego

Wzrost cisnienia, spadek
napiecia prgdu emis;ji

Mozliwe zrédta
btedow

Czujnik cisnienia
odtgczony lub
uszkodzony kabel

Ptyta VI lub MSB
uszkodzone

Czujnik cisnienia
odtgczony lub

uszkodzony kabel

Ptyta VI lub MSB
uszkodzone

Czujnik cisnienia
odtgczony lub

uszkodzony kabel

Ptyta VI lub MSB
uszkodzone

Czujnik cisnienia p4 nie

podpiety do piyty VI
Ptyta VI lub MSB
uszkodzone
Czujnik cisnienia
odtgczony lub
uszkodzony kabel

Ptyta VI lub MSB
uszkodzone

Cisnienie p2 zbyt
wysokie przez co
najmniej 15 s

Wzrost cisnienia

w czujniku cisnienia p2

i spadek napiecie
anodowe

Wzrost ci$nienia

w czujniku cisnienia p2
i spadek prgdu emis;ji

UL3000-Fab-ULTRA-instrukcja-obstugi-iinb73pl1-11-(2403)
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Usuwanie usterek

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta
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a

W540

W541

W542
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Przeptyw przez kapilare zbyt
niski! Ryzyko niewykrycia

nieszczelnosci

Przeptyw przez kapilare
zdecydowanie zbyt niski!
Ryzyko niewykrycia
nieszczelnosci

Przeptyw przez kapilare zbyt

wysoki

Mozliwe zrodta
btedow

Filtr zabrudzony

Koncowka sondy
zasysajgcej lub
kapilara zablokowane

Granica ci$nienia dla
zablokowanej kapilary
ustawiona zbyt wysoko

Filtr zabrudzony

Koncowka sondy
zasysajacej lub
kapilara zablokowane

Granica ci$nienia dla
zablokowanej kapilary
ustawiona zbyt wysoko

Kapilara uszkodzona
lub nieszczelna

Granica cis$nienia dla
uszkodzonej kapilary
ustawiona zbyt nisko

INFICON

Usuwanie usterek

* Wymienic filtr sondy przyrzadu
kontrolnego nieszczelnosci

» Odblokowac¢ sonde przyrzadu kontrolnego
nieszczelnosci

» Uzy¢ innego przewodu sondy
zasysajgcej, o ile to mozliwe
» Skontaktowac sie z dziatem obstugi

klienta

» Skontrolowac i w razie potrzeby zmieni¢
granice cisnienia

* Wymienic filtr sondy przyrzadu
kontrolnego nieszczelnosci

» Odblokowa¢ sonde przyrzadu kontrolnego
nieszczelnosci

» Uzy¢ innego przewodu sondy
zasysajacej, o ile to mozliwe
» Skontaktowac sie z dziatem obstugi

klienta

» Skontrolowac¢ i w razie potrzeby zmieni¢
granice cisnienia

» Uzy¢ innego przewodu sondy
zasysajacej, o ile to mozliwe

» Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

» Skontrolowac¢ i w razie potrzeby zmieni¢
granice cisnienia

UL3000-Fab-ULTRA-instrukcja-obstugi-iinb73pl1-11-(2403)
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Postaw
a

W559

W580

W581

W618

Notyfikacja

Wartos$¢ nieszczelnosci zbyt
wysoka! Przetgczono na tryb

stand-by w celu
zabezpieczenia przed
skazeniem!

Maksymalny czas
wytworzenia proézni do
100 mbar przekroczony

Maksymalny czas

wytworzenie prozni do trybu
pomiarowego przekroczony

Wartos¢ nieszczelnosci

[-BOOST spadta szybciej niz
oczekiwano (komunikat 5 s)

Mozliwe zrodta
btedow

Duza nieszczelnosé

w sprawdzanym
obiekcie lub
nieszczelne potgczenie
z obiektem prébnym

Limit ochronny dla
duzej nieszczelnosci
ustawiony zbyt nisko

Ustawiono zbyt krétki
czas opoznienia
sygnatu dzwiekowego

Duza nieszczelnosé

w sprawdzanym
obiekcie lub
nieszczelne potgczenie
z obiektem prébnym

Zbyt niska wartosé
nastawcza maks.
czasu wytworzenia
prozni dla duzych
nieszczelnosci

Duza nieszczelnos¢

w sprawdzanym
obiekcie lub
nieszczelne potgczenie
z obiektem prébnym

Zbyt niska wartos¢
nastawcza czasu
wytworzenia prézni do
pomiaru

Nie ustalono jeszcze
'Statej czasowej

[+ BOOST' dla
podtgczonego uktadu
prézniowego lub po
ustaleniu 'Statej
czasowej ' BOOST'
Zmieniono co$ w
podtgczonym uktadzie
prézniowym

UL3000-Fab-ULTRA-instrukcja-obstugi-iinb73pl1-11-(2403)
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Usuwanie usterek

Skontrolowaé szczelnosé potgczenia
pomiedzy wykrywaczem nieszczelnosci
i obiektem probnym

Skontrolowac i w razie potrzeby zmieni¢
limit ochronny dla duzych nieszczelnosci

Skontrolowacé i w razie potrzeby zmienié
czas opoOznienia sygnatu dzwiekowego

Skontrolowaé szczelnosé¢ potgczenia
pomiedzy wykrywaczem nieszczelnosci
i obiektem probnym

Uzy¢ innego obiektu testowego, o ile to
mozliwe

Skontrolowac i w razie koniecznosci
zmieni¢ maks. czas wytworzenia prozni
dla duzej nieszczelnosci

Skontrolowaé szczelnosé potgczenia
pomiedzy wykrywaczem nieszczelnosci
i obiektem préobnym

Uzy¢ innego obiektu testowego, o ile to
mozliwe

Skontrolowacé i w razie potrzeby zmienié
czas wytworzenia prézni do pomiaru

Ponownie przeprowadzi¢ procedure
wyznaczania 'Statej czasowej [\ BOOST'

1217166
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Postaw Notyfikacja

a

W619

W625

W630

W640

122/ 166

Wartos$¢ nieszczelnosci

[sBOOST spadta szybciej niz
oczekiwano (komunikat 30

s)

Nie ustawiono jeszcze
wartosci nieszczelnosci

wewnetrznej nieszczelnosci

prébnej

Wezwanie do kalibracji

Automatyczny test
nieszczelnosci: Szereg
testow zakonczony
niepowodzeniem

Mozliwe zrodta
btedow

Nie ustalono jeszcze
'Statej czasowej

[+ BOOST' dla
podtgczonego uktadu
prézniowego lub po
ustaleniu 'Statej
czasowej I*BOOST'
zmieniono co$ w
podtgczonym ukfadzie
prézniowym
Parametr EEPROM
zostat zresetowany

Tryb pracy lub wymiary
ulegly zmianie

HYDRO - S zostat
wigczony (jesli funkcja
jest dostepna)

Automatyczny test
nieszczelnosci
wigczony, czas testu
ulegt zmianie

Podtgczono nowsa linie
sniffera SL3000 (jesli
funkcja jest dostepna)

Po ostatniej kalibracji
mozliwy ponad 30-min
Czas pracy i zmiana
temperatury o 5 K

Czas pracy przekroczyt
30 min. Przy braku
kalibracji w ciggu 24
godzin

Warto$¢ progowa 1 dla
stopnia nieszczelnosci
niedostosowana do
obiektu probnego

Komora testowa
nieszczelna

INFICON

Usuwanie usterek

* Ponownie przeprowadzi¢ procedure
wyznaczania 'Statej czasowej [\ BOOST'

» Wprowadzi¢ prawidtowg warto$¢
wewnetrznej nieszczelnosci prébnej

* Przeprowadzi¢ kalibracje

* Przeprowadzi¢ kalibracje

* Przeprowadzi¢ kalibracje

* Przeprowadzi¢ kalibracje

* Przeprowadzi¢ kalibracje

* Przeprowadzi¢ kalibracje

» Skontrolowac i w razie potrzeby zmieni¢
wartos¢ progowg 1 wartosci
nieszczelnosci

» Uzyc¢ innej komory testowej, o ile to
mozliwe

UL3000-Fab-ULTRA-instrukcja-obstugi-iinb73pl1-11-(2403)
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Postaw
a

W670

W700

W702

E709

W710

E711

W901

Notyfikacja
Btad kalibracji (spadek

napiecia prgdu emisiji)

Temperatura wzmacniacza
wstepnego zbyt niska

Temperatura wzmacniacza
wstepnego zbyt wysoka

Temperatura MSB jest zbyt
niska

Temperatura MSB zbyt
wysoka

Przekroczona temp.
maksymalna MSB

Konserwacja: tozysko TMP/
smar

Mozliwe zrodta
btedow

Przerwanie emisiji
podczas kalibracji

Temperatura otoczenia
zbyt niska

Czujnik temperatury
uszkodzony

Temperatura otoczenia
zbyt wysoka

Filtr powietrza
zabrudzony

Wentylator
zablokowany lub
uszkodzony

Temperatura otoczenia
zbyt niska

Czujnik temperatury
uszkodzony

Temperatura otoczenia
zbyt wysoka

Filtr powietrza
zabrudzony

Wentylator
zablokowany lub
uszkodzony

Temperatura otoczenia
zbyt wysoka

Filtr powietrza
zabrudzony

Wentylator
zablokowany lub
uszkodzony

Termin konserwacji
tozyska TMP/wymiany
smaru przekroczony

UL3000-Fab-ULTRA-instrukcja-obstugi-iinb73pl1-11-(2403)
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Usuwanie usterek

Skontrolowagé, czy po kalibracji komunikat

nadal sie pojawia

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Podwyzszy¢ temperature
W pomieszczeniu z urzgdzeniem

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Obnizy¢ temperature w pomieszczeniu
Z urzgdzeniem

Wyczysci¢ szczeline wentylacyjng lub
wymieni¢ ptytke filtracyjng
Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Podwyzszy¢ temperature
W pomieszczeniu z urzgdzeniem

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Obnizy¢ temperature w pomieszczeniu
z urzadzeniem

Wyczysci¢ szczeline wentylacyjng lub
wymienic ptytke filtracyjng
Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Obnizy¢ temperature w pomieszczeniu
z urzgdzeniem

Wyczysci¢ szczeline wentylacyjng lub
wymienic ptytke filtracyjng
Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta

Skontaktowac sie z dziatem obstugi
klienta
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Postaw Notyfikacja Mozliwe zrédta Usuwanie usterek
a bltedéw
W903 Konserwacja: Uptynat termin  Termin konserwacji » Skontaktowac sie z dziatem obstugi
nieszczelnosci prébnej nieszczelnosci probnej klienta
przekroczony
W9o04 Konserwacja: Filtr sondy Termin konserwacji » Skontaktowac sie z dziatem obstugi
przyrzadu kontrolnego filtra sondy przyrzadu klienta
nieszczelnosci kontrolnego
nieszczelnosci
przekroczony
W910 Konserwacja: Pompa prézni  Termin konserwacji » Skontaktowac sie z dziatem obstugi
wstepne;j pompy prézni wstepnej klienta
przekroczony
W920 Konserwacja: Filtr Termin konserwacji » Skontaktowac sie z dziatem obstugi
wydechowy filtra wylotowego klienta
przekroczony
W925 Konserwacja: Filtr powietrza Termin konserwacji » Skontaktowac sie z dziatem obstugi
filtra powietrza klienta
przekroczony
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8

Czyszczenie i konserwacja

Wszelkie opisane w tym miejscu prace czyszczgce i konserwacyjne sg dozwolone
wyltgcznie bez otwierania $cian bocznych!

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przez porazenie pradem

Wewnatrz urzgdzenia wystepujg wysokie napiecia. Przy dotknieciu czesci
znajdujgcych sie pod napieciem elektrycznym wystepuje zagrozenie zycia.

» Przed wszelkimi pracami instalacyjnymi i konserwacyjnymi urzgdzenie odtgczy¢ od

zasilania elektrycznego. Upewni¢ sie, ze zasilanie prgdowe nie zostanie
przypadkowo wtgczone ponownie.

» Nie otwierac urzgdzenia!

8.1

8.2

Czyszczenie obudowy

Przetrze¢ obudowe miekkg wilgotng szmatka.

Zwilza¢ jg wytgcznie woda. Nie stosowac srodkdéw czyszczgcych zawierajgcych
alkohol, tluszcz lub olej.

Wymiana maty filtracyjnej w schowku na
narzedzia

Mata filtracyjna w schowku na
narzedzia

Niezbedne narzedzia Brak

W zaleznosci od miejsca zastosowania mata filtracyjna w schowku na narzedzia moze
ulegac¢ zanieczyszczeniu. Mate filtracyjng nalezy kontrolowa¢ w regularnych
odstepach czasu i wymieniac jg, jesli jest znacznie zanieczyszczona.

v Uzytkownik posiada nowg mate filtracyjna.

1 Nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania elektrycznego, wyciagajac wtyczke
sieciowa.

2 Otworzy¢ schowek na narzedzia zatgczonym narzedziem.

3 Woyciggnac kratke z tworzywa sztucznego. Mocowana jest wytgcznie
zatrzaskami.
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4 Wyjac¢ zuzyty filtr powietrza z kratki z tworzywa sztucznego i zatozy¢ nowy.

5 Ponownie zatozy¢ kratke z tworzywa sztucznego z nowym filtrem powietrza.

8.3 Wymiana maty filtracyjnej u dotu urzgdzenia

Mata filtracyjna na dolnej stronie
urzgdzenia

Niezbedne narzedzia Srubokret

Mate filtracyjng nalezy kontrolowac w regularnych odstepach czasu i wymienia¢ ja,
jesli jest znacznie zanieczyszczona.
v Uzytkownik posiada nowg mate filtracyjna.
1 Nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania elektrycznego, wyciagajac wtyczke
sieciowa.
2 Odkreci¢ srube radetkowang z przedniej strony urzgdzenia u dotu, aby uzyskac
dostep do maty filtracyjne;j.

- _

3 Wyjac¢ blache wraz z matg filtracyjna. Przechyli¢ blache, aby madc jg tatwiej
wyciagngc.
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4 Odkreci¢ sruby mocujgce mate filtracyjng do blachy.
5 Wymieni¢ mate filtracyjna.

6 Przykreci¢ nowg mate filtracyjng, ponownie zatozy¢ blache i przykreci¢ srube
radetkowana.
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8.4 Wymiana filtra przewodu sondy zasysajgce;
SL200

Montaz gtéwki sondy
zasysajacej detektora
nieszczelnosci

3
2
Rys. 15: Gtéwka sondy zasysajacej

1 Filtr kapilary (tworzywo sztuczne, 4  Wkrety krzyzowe
standard)

2 Podktadki filcowe 5 Filtr spiekany

3 Filtr kapilary (metal z uszczelkg; 6 Uszczelka
opcja)

Zatkanie gtéwki sondy zasysajgcej moze mie¢ nastepujgce przyczyny:
Zatkany filtr kapilarny -> wymieni¢ podktadki filcowe lub filtr kapilary

Zatkany filtr spiekany -> sprawdzi¢ lub wymienic¢ filtr spiekany

Zatkana kapilara w gtéwce -> wymienic¢ gtébwke sondy zasysajgcej

Gtéwka sondy zasysajgcej uszkodzona -> wymieni¢ gtdwke sondy zasysajgce;j

Przewdd sondy zasysajgcej uszkodzona / zatkana -> wymiana SL 200.
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Wymiana podkiadek » Nalezy wytgczy¢ wykrywacz nieszczelnosci lub oditgczy¢ przewdd sondy

filcowych lub filtra zasysajgcej od urzadzenia.

kapilary « Przy pomocy pesety nalezy usuna¢ zuzyte filtry i zastapi¢ je nowymi.
lub

» Odkreci¢ filtr kapilary i zastgpi¢ go nowym. W wersji metalowej nalezy koniecznie
pamietac o uszczelce!

Sprawdzanie i 1 Nalezy wylgczy¢ wykrywacz nieszczelnosci lub odtgczy¢ przewdd sondy
wymiana filtra zasysajgcej od urzagdzenia.
spiekanego 2 Wyja¢ obie $ruby krzyzowe.

3  Wyjg¢ filtr spiekany z uszczelki.
4 Nalezy optycznie sprawdzi¢ filtr pod katem zabrudzen.

= Jezeli nie ma zabrudzen lub sg one nieznaczne, mozna dalej uzywac filtra
z uszczelka.

Rys. 16: Lekko zabrudzony filtr spiekowy

= Przy mocnych zabrudzeniach nalezy wymieni¢ filtr spiekowy wraz
z uszczelka.

Rys. 17: Mocno zabrudzony filtr spiekowy
5 Ponownie mocno dokreci¢ gtowke sondy zasysajace;j.

= Przewdd sondy zasysajgcej jest ponownie gotowy do uzycia.

Jezeli wyswietlanie informacji o koniecznosci konserwacji zostato aktywowane, to
mozna na nowo ustawi¢ czas do konserwacji. Patrz rowniez ,\Wtgczanie lub
wytgczanie wezwania do konserwacji [ 68]” oraz ,Ustawianie okreséw konserwacji
,Filtr sondy przyrzadu kontrolnego nieszczelnosci” lub ,Filtr powietrza” [ 68]".
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8.5 Wymiana filtra przewodu sondy zasysajgce;
SL3000

Wymiana wktadéw Filtr kapilarny z tworzywa sztucznego, metalowy filtr kapilarny oraz koricéwka
filtrow kapilarnych stozkowa ochronna przed wodg wyposazone sg we wktady filtrujgce.
oraz koncowki Pod metalowym filtrem kapilarnym oraz konncéwka ochronng znajduje sie stozkowa

stozkowej ochronnej |\ kg

przed woda . ) .
W przypadku filtra kapilarnego z tworzywa sztucznego uszczelka ta jest wbudowana.

®2Q® = ©® 006
/ /= BT

@
Tab. 3: Filtr kapilarny
1 Koncéwka przewodu sondy 4 Filtr kapilarny z tworzywa
zasysajgce;j sztucznego
2 Uszczelka stozkowa 5 Koncowka stozkowa ochronna

przed wodg
3 Metalowy filtr kapilarny

Filtr kapilarny oraz koncéwke ochronng nakreca sie na koncéwke przewodu sondy
zasysajacej. Wkiady filtrujgce zostajg wtozone do srodka i umiejscowione przed
niewielkg metalowg kratka, ktéra takze zostaje wtozona do $rodka.

W celu wymiany wktadu filtrujgcego nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:
1 Nalezy wylgczy¢ detektor nieszczelnosci.

2 Odkrecié¢ filtr kapilarny lub koncéwke ochronng. Uwazaé, aby nie dopusci¢ do
wypadniecia uszczelki stozkowe;j.

3 Wypchng¢ stare wktadki filtrujgce oraz metalowg kratke na zewnatrz.

Rys. 18: Wypychanie wktadoéw filtrujgcych z filtra kapilarnego
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4 Woyrzucic¢ stare wkiady i oczysci¢ metalowg kratke.

5 Wiozy¢ metalowa kratke i dwa nowe wktady filtrujgce od przodu filtra. Uwazac,
aby nie doszto do przekrzywienia kratki i wktaddéw.

6 Nalezy zatgczy¢ detektor nieszczelnosci.

7 Zamknac¢ palcem gtéwke sondy zasysajgcej. W przypadku koncowki stozkowej
ochronnej przed wodg nalezy takze zatka¢ otwoér boczny. Wéwczas
wyczuwalne powinno by¢ podcisnienie. W przeciwnym razie wystgpita
nieszczelnosc¢ i nalezy skontrolowac¢ potgczenie sSrubowe. Mogto takze dojs¢ do
wypadniecia uszczelki stozkowe;j.

8 Jezeli wyswietlanie informacji o koniecznosci konserwacji zostato aktywowane,
to mozna na nowo ustawi¢ czas do konserwacji. Patrz réwniez ,Wigczanie lub
wytgczanie wezwania do konserwaciji [ 68]” oraz ,Ustawianie okresow
konserwacji ,Filtr sondy przyrzadu kontrolnego nieszczelno$ci” lub ,Filtr
powietrza” [ 68]".

Wymiana filtra Filtr spiekany znajduje sie w uchwycie sondy zasysajgcej. W celu wymiany wkfadu
spiekanego filtrujgcego nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
w uchwycie sondy 1 Nalezy wylgczyé detektor nieszczelnosci.
zasysajacej . . ) o
2 Odkreci¢ dwie sruby krzyzowe mocujgce gtdéwke sondy zasysajgcej.
3 Wyjgc filtr spiekany wraz z uszczelkg o-ring.

P

Rys. 19: Filtr spiekany w uchwycie sondy zasysajgcej

4

5
6
7
8

Skontrolowac filtr pod katem widocznych zabrudzen.

Wiozy¢ nowy filtr spiekany z uszczelka o-ring do podstawy koncowki filtra.
Ponownie mocno dokreci¢ gtéwke sondy zasysajacej.

Nalezy zatgczy¢ detektor nieszczelnosci.

Zamkngc¢ palcem gtéwke sondy zasysajgcej. Wyczuwalne powinno by¢
podci$nienie. W przeciwnym razie wystgpita nieszczelnos$c¢ i nalezy
skontrolowac gtéwke sondy zasysajgcej oraz uchwyt.

W razie potrzeby dostosowac odstep czasu pomiedzy konserwacjami. Patrz
réwniez "Ustawianie okreséw konserwacji ,Filtr sondy przyrzadu kontrolnego
nieszczelnosci” lub ,Filtr powietrza” [ 68]".
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8.6 Zamontowac lub wymienic butle gazowg

Podczas korzystania z dostepnego opcjonalnie uchwytu na butle przestrzegac¢
ponizszych wskazowek:

/\ OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek nieprawidtowego
zamocowania butli z gazem na mobilnym detektorze nieszczelnosci

» Podczas montazu uchwytu butli na detektorze nieszczelnosci nalezy postepowac
zgodnie z kolejnoscig czynnosci opisanych w oddzielnej instrukcji montazu.

» Zamontowac¢ podstawe uchwytu na butle réwno z butlg gazows.

» Aby nie zakidcac stabilnosci detektora nieszczelnosci, nalezy transportowac tylko
mate i Srednie butle (maks. 10 I, maksymalna wielkos$¢ butli wraz z kapturkiem
ochronnym 98 cm, 200 bardow)

» Sprawdzi¢, czy dostarczone pasy napinajgce nie majg widocznych uszkodzen.

» Butle nalezy zawsze mocowac¢ w uchwycie za pomocg obu paséw mocujgcych
znajdujgcych sie w zestawie.

» Nalezy uwazaé, by podtgczony waz natryskowy nigdy nie byt naprezony.

» Nalezy przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa producenta dotyczacych
obchodzenia sie z butlami gazowymi.

8.7 Tworzenie zrzutéw ekranu
Istnieje mozliwo$¢ zapisania aktualnej tresci ekranu urzgdzenia w formie pliku
obrazowego. Takiego pliku mozna uzy¢ podczas komunikacji z serwisem.

1 Na urzadzeniu USB (sformatowanemu FAT 32) nalezy stworzy¢ katalog
0 nazwie ,Screenshots”.

2 Zeby zrobi¢ zrzut ekranu, nalezy potgczy¢ urzgdzenie USB z jednym z fgczy
USB wykrywacza nieszczelnosci, patrz réwniez tylna strona ,Panel obstugi
[ 24]"

= Automatycznie zostaje utworzony zrzut ekranu i zapisany w katalogu
urzgdzenia USB. Data i czas utworzenia rowniez sg zapisywane.

3 Azeby utworzy¢ kolejny zrzut ekranu, nalezy wyjg¢ urzgdzenie USB z wejscia
USB w wykrywaczu nieszczelnosci i wiozy¢ je powtornie.

= Zapisany zrzut podczas tworzenia kolejnego zrzutu nie zostanie nadpisany.
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8.8 Zleci¢ konserwacje lub naprawe urzgdzenia

/A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane przez materiaty szkodliwe dla zdrowia

Zanieczyszczone urzadzenia mogg by¢ szkodliwe dla zdrowia. Deklaracja
zanieczyszczen stuzy ochronie wszystkich osob, ktére majg kontakt z urzgdzeniem.

» Nalezy wypetni¢ kompletng deklaracje zanieczyszczen.

Prace konserwacyjne we wnetrzu urzgdzenia moze wykonywaé wytgcznie producent.
Zaleca sie zlecenie przegladu co 4000 godzin lub co rok.

Urzgdzenie mozna odesta¢ do firmy INFICON w celu zlecenia konserwaciji lub
naprawy. Pozostate szczegoty — patrz ,Odesta¢ urzgdzenie do konserwacji, naprawy
lub utylizacji [ 136]".
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8.9 Plan konserwacji

Podzespot Prace konserwacyjne Liczba godzin pracy/lat Stopien Numer czesci
1500 4000 8000 16000 24000 Serwisu zamiennej
1/4 1 2 3 4
System prozniowy
Pompa prozni  Sprawdzi¢ wydajnos¢ X X X X Il
wstepnej W razie potrzeby X3 X3 X X3 I 200009420
NeoDry wymienié pompe 200009420R
Urzadzenia do Wymiana zbiornika ptynu X Il 200003801
3/2024 roboczego
wigcznie Wymieni¢ fozyska i X, Il 200003800
TMP Pfeiffer
SF80 "
Urzadzenia od Sprawdzi¢ wydajnosc - X [l
4/2024 jesli to konieczne:
(tabliczka Odesta¢ TMP do
znamionowa): przegladu
TMP zapobiegawczego
SHIMADZU  wymieni¢ TMP X 1l 200012580
BT70 Odesta¢ TMP do 200012580R
przegladu
Blok zaworéw  Czyszczenie zaworéw X X X X I
Wymieni¢ uszczelki X X X X Il 200010545
Zaworow
Rozmontowanie X X X [l
i czyszczenie bloku
zaworéow
Przewéd gazu  Wymienic filtr X, X, X, X, Il 200000683
przeptywoweg 200001095
o i ptuczgcego
Ukfad elektryczny
Podzespoty Przedmucha¢ podstawe X, X, X, X, X, Il
wentylatora wentylatora i TMP
Sprawdzi¢ zestaw filtra X, X, X, X, X, I 200007656

powietrza i w razie
potrzeby wymienic

Podzespoty i akcesoria
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Podzespot Prace konserwacyjne Liczba godzin pracy/lat Stopien Numer czesci
1500 4000 8000 16000 24000 Serwisu zamiennej
1/4 1 2 3 4

Przewdéd Wymienic filtr X5- co 1000 godzin przeprowadzi¢ I 200001116

sondy sniffing 20003500

zasysajacej

SL3000

Nieszczelnos¢ Ponownie skalibrowac / X, - wykonac¢ w zaleznosci od daty [l 14030

prébna wymienic waznosci

Legenda planu
konserwacji

*) W przypadku koniecznosci wymiany pompy turbomolekularnej, w testerze
szczelnosci zbudowanym do kornca marca 2024 roku zostanie ponownie
zainstalowana pompa turbomolekularna Pfeiffer SplitFlow 80.

| Klient lub wyzszy poziom

[l Klient przeszkolony lub wyzszy poziom

[ll Technik serwisowy INFICON

X Prace konserwacyjne bazujgce na godzinach pracy lub na czasie
X, Konserwacja bazujgca na godzinach pracy, nie na czasie

X, Konserwacja bazujgca na czasie, nie na godzinach pracy

X, Zalezy od czynnikéw Srodowiska, warunkéw pracy, zanieczyszczenia i procesu
zastosowania

Do pompy prézni wstepnej Kashiyama NeoDry

Podczas pompowania czystych gazéw, takich jak suche powietrze i gazy szlachetne,
zalecany harmonogram konserwaciji profilaktycznej wynosi 3 lata.

W przypadku pompowania gazéw ulegajgcych kondensaciji, takich jak para wodna i
rozpuszczalniki zmieszane z gazem, a takze gazéw agresywnych lub zragcych,
konieczne moze by¢ skrécenie okresu konserwacji do jednego roku.

Zalecenia podano w celu zachowania specyfikacji technicznych pompy okreslonych
przez producenta przez caty okres uzytkowania urzgdzenia. Brak konserwacji zwykle
nie prowadzi do nagtej awarii pompy. Ze wzgledu na zuzycie, wydajno$¢ cisnieniowa
spada wraz z uptywem czasu.

Dopdki wydajnos¢ cisnieniowa jest odpowiednia dla zastosowan klienta, okres
wymiany moze by¢ modyfikowany wedtug uznania klienta.

Dotyczy urzadzen z I*RISE

W urzadzeniach z wbudowang funkcjg I*RISE nie jest wymagana dodatkowa
konserwacja, jesli urzgdzenie pracuje w czystych warunkach.
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9 Wylgczenie z ruchu

9.1 Utylizacja urzgdzenia

Uzytkownik moze zutylizowaé urzgdzenie na wtasng reke lub odesta¢ je do
producenta. Urzgdzenie zawiera materiaty, ktére mogg by¢ ponownie wykorzystane.
Aby unikng¢ odpadow i ochroni¢ srodowisko, nalezy skorzystac z tej mozliwosci.

Podczas utylizacji przestrzega¢ krajowych przepiséw bezpieczehstwa i ochrony
Srodowiska.

Urzgdzenia nie wolno utylizowa¢ z odpadami z gospodarstw domowych.

9.2 Odestac urzgdzenie do konserwacji, naprawy
lub utylizaciji

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane przez materiaty szkodliwe dla zdrowia

Zanieczyszczone urzgdzenia mogg by¢ szkodliwe dla zdrowia. Deklaracja
zanieczyszczen stuzy ochronie wszystkich oséb, ktére majg kontakt z urzgdzeniem.
Urzadzenia wystane bez numeru zwrotu i wypetnionej deklaracji zanieczyszczen
zostang zwrécone przez producenta do nadawcy.

» Nalezy wypetni¢ kompletng deklaracje zanieczyszczen.

1 Przed odestaniem nalezy skontaktowac sie z producentem i przestac
wypetniong deklaracje zanieczyszczen.

= Nastepnie otrzymuje sie numer zwrotu i adres do wysytki.
2 Do wysyiki zwrotnej stosowac oryginalne opakowanie.

3 Przed wystaniem urzadzenia, na zewnatrz opakowania dotgczy¢ egzemplarz
wypetnionej deklaracji zanieczyszczen.

Deklaracja zanieczyszczen, patrz na dole.
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Declaration of Contamination |

The service, repair, and/or disposal of vacuum equipment and components will only be carried out if a correctly completed declaration has
been submitted. Non-completion will result in delay.

This declaration may only be completed (in block letters) and signed by authorized and qualified staff.

0 Description of product
Type
Article Number

9 Reason for return

Serial Number

]

e Operating fluid(s) used (Must be

o

rained before shipping.)

health

.

Process related contamination of product:

toxic no Q1) yes Q
caustic no Q1) yes Q
biological hazard no Q yes Q 2)
explosive no Q yes Q 2)
radioactive no O yes O 2)
other harmful substances no O 1) yes O
The product is free of any sub-
stances which are damaging to ,—i 2) Products thus cantami:
r 1) or not containing any amount nated will not be ac-
of hazardous residues that cepted without written
exceed the permissible ex- evidence of decontami-
posure limits nation!
y

Trade/product name

Chemical name
(or symbol)

Harmful substances, gases and/or by-products
Please list all substances, gases, and by-products which the product may have come into contact with:

Precautions associated
with substance

Action if human contact

=

NS
@ Legally binding declaration:

Organization/company

V2

I/'we hereby declare that the information on this form is complete and accurate and that l/'we will assume any further costs that may
arise. The contaminated product will be dispatched in accerdance with the applicable regulations.

Address Post code, place
Phone Fax

Email

Name

Date and legally binding signature

Company stamp

Copies:

Qriginal for addressee - 1 copy for accompanying documents - 1 copy for file of sender

UL3000-Fab-ULTRA-instrukcja-obstugi-iinb73pl1-11-(2403)
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138 /166

Mozliwe jest zamowienie dodatkowo wymienionych nizej czesci:

Modut magistrali
BM1000 PROFIBUS
BM1000 PROFINET IO
BM1000 DeviceNet
BM1000 EtherNet/IP
Modut I/0

Modut 101000

Kabel danych 0,5 m
Kabel danych 5 m
Kabel danych 10 m
Przewéd sondy zasysajacej SL200

Przewdd sondy zasysajgcej SL200, dtugos¢ 3,8 m (do przytacza
urzgdzen UL3000 Fab wymagany jest dodatkowy przedtuzacz
kablowy)

Przedtuzacz kablowy do podtgczania elektrycznego SL200

Przewdd sondy zasysajgcej SL200 i przediuzacz kablowy
przytgcza elektrycznego (zestaw)

Przewod sondy zasysajacej SL3000
Przewdéd SL3000-3, dlugosé 3 m

Przewdd SL3000-5, dtugos¢ 5 m

Przewdd SL3000-10, diugos¢ 10 m

Przewdd SL3000-15, dtugosé 15 m

Uchwyt przewodu sondy zasysajgcej SL3000

Przewdd sondy zasysajgcej do integracji systemu (zastosowanie
robota)

Sondy przyrzadu kontrolnego nieszczelnosci do SL3000

Sonda przyrzgdu kontrolnego nieszczelnosci ST312, 120 mm
dtugosci, sztywna
Sonda przyrzadu kontrolnego nieszczelnosci FT312, 120 mm

dtugosci, elastyczna

Sonda przyrzadu kontrolnego nieszczelnosci ST200, 200 mm
dtugosci, sztywna

10 Wyposazenie dodatkowe i ztgcza

560-315
560-316
560-317
560-318

560-310
560-334
560-335
560-340

14005

551-205
551-210

525-001
525-002
525-003
525-004
551-203
525-015

12213

12214

12218

INFICON

10.1 Wyposazenie dodatkowe i czesci zamienne
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Sonda przyrzadu kontrolnego nieszczelnosci FT250, 250 mm 12266
diugosci, elastyczna

Sonda przyrzadu kontrolnego nieszczelnosci ST385, 385 mm 12215
dtugosci, sztywna

Sonda przyrzadu kontrolnego nieszczelnosci FT385, 385 mm 12216
dtugosci, elastyczna

Sonda przyrzadu kontrolnego nieszczelnosci FT600, 600 mm 12209
dtugosci, elastyczna

Sonda przyrzadu kontrolnego nieszczelnosci, sztywna, 500 mm, 12272
45° (ST 500)

Pozostate wyposazenie dodatkowe do SL3000

Filc do filtra standardowego SL3xx, 50St. 200001116
Filtr kapilarny w wersji metalowej(1 szt.) 12217
Filtr standardowy do SL 300, zestaw 5 szt.(filtr kapilarny, 20003501
tworzywo sztuczne)

Filtr wewnetrzny do SL3xx, zestaw 5 szt.(filtr spiekany z o- 20003500
ringiem)

Koncowka stozkowa ochronna przed wodg (1 szt.) 122 46
Uchwyt SL3000 551-203
Zdalny pilot RC1000

Zdalny pilot RC1000WL, bezprzewodowy 551-015
Zdalny pilot RC1000C, z potgczeniem kablowym 551-010
Przedtuzacz zdalnego pilota 14022
Komora testowa TC1000

Komora testowa TC1000 551-005
Przedtuzacz kablowy do podtgczania elektrycznego komory 551-205
testowej TC1000

Inne

Uchwyt na butle z helem 551-201
Pistolet rozpylajgcy gaz testowy, z wezem 16555

SMART-Spray z 2 HeliCan pojemnikami na hel 50 ml, bateria, 551-050
kablem do tadowania, paskiem na reke,, BT-Dongle, kabel
adaptera dla BT-Dongle

Przewéd sondy zasysajacej SL200

Dzieki zastosowaniu przewodu sondy zasysajgcej detektor nieszczelnosci mozna
tatwo zmodyfikowa¢ do wykrywacza metodg zasysania. Dtugos¢ przewodu sondy
zasysajgcej 3,8 m.

Do uzytkowania przewodu sondy zasysajgcej potrzebny jest dodatkowo przedtuzacz
kablowy do podfgczania elektrycznego.
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Informacje na temat montazu hakéw na przewdd energetyczny lub przewdd sondy
zasysajacej patrz ,Podtgczanie wyposazenia dodatkowego objetego dostawg [ 45]".

Przewéd sondy zasysajacej SL3000

Przewdd sondy zasysajgcej SL3000 montowany jest z tytu detektora nieszczelnosci,
tak aby nie byt konieczny demontaz instalacji prozniowej u géry na kotnierzu
wlotowym detektora nieszczelno$ci podczas przejscia na tryb sondy zasysajgce;.
Przewdd sondy zasysajgcej dostepny jest w dtugosci 3, 5, 10 lub 15 m.

Informacje na temat montazu hakéw na przewdd energetyczny lub przewdd sondy
zasysajgcej patrz ,Podtgczanie wyposazenia dodatkowego objetego dostawg [ 45]”.

Uchwyt na butle z helem

Uchwyt na butle z helem pozwala transportowac zapas helu wraz z pistoletem
rozpylajacym razem z detektorem nieszczelnosci. Odpowiednie sa tylko butle
niewielkie lub sredniej wielkosci (maks. 10 |, 200 bar), ktére nie zagrazajg stabilnosci
urzgdzenia.

Instrukcja montazu dostarczona jest z uchwytem na butle jako osobny dokument.

Zdalny pilot RC1000C oraz RC1000WL

Zdalny pilot RC1000C umozliwia obstuge detektora nieszczelnosci za posrednictwem
kabla o dtugosci do 28 m.

Dzieki bezprzewodowemu rozwigzaniu zdalnego pilota RC1000WL obstuga detektora
nieszczelnosci mozliwa jest z odlegtosci nawet 100 m.

Zdalny pilot pozwala na sterowanie funkcjami START, STOP/VENT (STOP/
wentylacja), ZERO (o). Na wys$wietlaczu pilotéw zmierzona warto$¢ nieszczelnosci
prezentowana jest w formie wykresu stupkowego, liczbowej lub wykresu (patrz
podrecznik techniczny RC1000).

Warto$ci pomiarowe rejestrowane sg przez okres do 24 godzin w wewnetrznej
pamieci RC1000. Dane w prosty sposdb przenoszone sg do pamieci USB.

Uzytkownik moze ustawi¢ wewnetrzng warto$¢ progowa dla ostrzezeh w przypadku
przekroczenia wartosci progowej. Ostrzezenie emitowane jest w postaci wizualnej na
wyswietlaczu oraz w formie akustycznej za posrednictwem wbudowanego gtosnika lub
podtgczonych stuchawek.

Zdalne piloty posiadajg mocne obudowy, co umozliwia ergonomiczng prace. Magnesy
znajdujgce sie na spodniej stronie umozliwiajg mocowanie do poziomych i pionowych
powierzchni metalowych.
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§VINFICON

Rys. 20: Bezprzewodowy zdalny pilot RC1000WL

.|
e
——

{1

e i
Rys. 21: Mocowanie nadajnika za pomocg tasmy rzepowej w wolnym miejscu
Wyszukiwanie bezprzewodowego zdalnego pilota z detektora
nieszczelnosci

Jezeli zostat poditgczony zdalny pilot RC1000WL, mozna z detektora nieszczelnoSci
aktywowac sygnaty akustyczne tego zdalnego pilota.

1 ™ > Ustawianie > Wyposazenie dodatkowe > RC1000
2 W polu ,Zapytanie Paging” wybrac ustawienie ,Wi.”.
= Zdalny pilot wysyta sygnaty akustyczne.

3 Aby po odnalezieniu zdalnego pilota ponownie wytgczy¢ emisje sygnatu, w polu
LZapytanie Paging”, nalezy ustawi¢ ,Wyt.”.

Komora testowa TC1000

Ta komora sprawia, ze detektor szczelnosci jest kompletnym stanowiskiem pracy,
ktére umozliwia badanie hermetycznie zamknietych podzespotéw. Proste, szybkie

i precyzyjne badanie jest mozliwe rowniez z zachowaniem standardéw MIL-STD 883.
Badanie uruchamia sie automatycznie po zamknieciu pokrywy komory. W menu
»+Automatyczny test nieszczelnosci” mozna ustawic¢ parametry testowe takie jak czas
pomiaru oraz warto$¢ nieszczelnosci dyskwalifikacyjna. Badanie wykonywane jest

UL3000-Fab-ULTRA-instrukcja-obstugi-iinb73pl1-11-(2403) 1417166
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automatycznie, wynik prezentowany jest przez czerwong lub zielong diode LED
znajdujgcy sie na komorze testowej. Do uzytkowania komory testowej potrzebny jest
dodatkowo przedtuzacz kablowy do podtgczania elektrycznego.
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10.2 Modut I/O

10.2.1 Tworzenie potgczenia miedzy urzgdzeniem i modutem 1/
O

v o Uprawnienia Supervisora

1 Modut I/O INFICON podigczy¢ za pomocg kabla danych do gniazda LD z tytu
urzgdzenia, patrz ,Przytgcza osprzetu i sygnatow sterujgcych [+ 33]".

2 %> Ustawianie > Wyposazenie dodatkowe > Wybdr urzgdzenia
3 Wybraé¢ ,Modut I/O”.

4 Zapisac Yy

10.2.2 Konfiguracja wyjs¢ analogowych

v a Uprawnienia Supervisora

1 %% > Ustawianie > Wyposazenie dodatkowe > Modut I/O > Konfiguracja wyjs¢
analogowych

2 Ustawi¢ ,Wyjscie analogowe 1”.

= Do wyboru sg funkcje ,Wyt.”, ,Cisnienie p1”, ,Cisnienie p2”, ,Mantysa
wartosci nieszczelno$ci”, ,Wyktadnik wartosci nieszczelnosci®, ,Wartos¢
nieszczelnosci liniowo”, ,Warto$¢ nieszczelnosci logarytmicznie”, ,Wartosc¢
nieszczelnosci, mantysa, hist. 7, ,Przez interfejs”.

3 Ustawic ,Wyjscie analogowe 2”.

= Do wyboru sg funkcje ,Wyt.”, ,Cisnienie p1”, ,Cisnienie p2”, ,Mantysa
wartosci nieszczelnosci®, ,Wykfadnik wartosci nieszczelnosci®, ,Wartos¢
nieszczelnosci liniowo”, ,Warto$¢ nieszczelnosci logarytmicznie”, ,Wartosc¢
nieszczelnosci, mantysa, hist. 7, ,Przez interfejs”.

4 Ustawi¢ ,Skalowanie wyjscia analogowego”.

= Do wyboru s3 ,0,5 V/dekada”, ,1 V/dekada”, ,2 V/dekada”, ,2,5 V/dekada”,
,3 V/dekada”, ,5 V/dekada”, ,10 V/dekada”.

5 Ustawi¢ ,Gorny limit, wyktadnik”.

6 Zapisac o

Ustawienia ,Skalowania wyjscia analogowego” oraz ,Wykfadnika limitu gérnego”
oddziatujg na oba wyjscia analogowe w zaleznosci od wybranej funkcji, patrz ponizej

zestawienie tabelaryczne.
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Wyt.

Cisnienie p1 / ciSnienie
p2

Mantysa warto$ci
nieszczelnosci

Wyktadnik wartosci
nieszczelnosci

Wartos¢ nieszczelnosci
liniowa

144/ 166

Wyijscia analogowe sg
wytgczone

(napiecie wyjsciowe = 0V).
1...10V; 0,5 V/dekada;
logarytmicznie

1V =1x10° mbar

1 ... 10V; liniowo; w
wybranej jednostce

1...10V; 0,5V / dekada;
Funkcja schodkowa;

1V =1 x10"% w wybranej
jednostce

0...10 V,; liniowa;

w wybranej jednostce

INFICON

Funkcje i przyporzadkowanie wyjs¢ analogowych:

Ma sens tylko wtedy, gdy na innym wyjsciu
analogowym jest "wykfadnik wartosci nieszczelnosci".

Ma sens tylko wtedy, gdy na innym wyjsciu
analogowym jest ,Mantysa wartosci nieszczelnosci”
lub ,Wartos$¢ nieszczelnosci, mantysa, hist.”.

Goérna granica (= 10 V) ustawiana jest za pomoca
parametru ,Gorny limit, wyktadnik” w petnych
dekadach. Dolna warto$¢ zawsze wynosi 0 (wartosé
nieszczelnosci), co odpowiada napieciu wyjsciowemu
0V.

Ustawienie to obowigzuje dla obu wyjsé
analogowych, jesli zostata wybrana odpowiednia
funkcja wyjsciowa. Zaleznie od wybranej jednostki
wartosci nieszczelnosci istnieje inna granica
bezwzgledna.

Wybrany obszar moze dodatkowo zosta¢ zawezony
przez granice obowigzujgce dla wszystkich
interfejsow.
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Log. wartosci 0 ... 10 V; logarytmicznie;

nieszczelnosci w wybranej jednostce

Przez interfejs
LD.

Wartos¢ nieszczelnosci, 0,7 ... 10 V; liniowa;

mantysa, hist. w wybranej jednostce

Wyposazenie dodatkowe i ztgcza | 10

Goérna granica (= 10 V) oraz skalowanie (V/dekade)
ustawiane sg za pomocg parametru ,Gorny limit,
wyktadnik” oraz ,Skalowanie wyjscia analogowego”.

Przykfad:

Gorna granica ustawiona na 1 x 10°mbar I/s (=

10 V). Skalowanie ustawione na 5 V/dekade. Dolna
granica wynosi 1 x 107 mbar I/s (= 0 V). Przy uzyciu
logarytmicznej funkcji wyjsciowej zostajg ustawione
zaréwno stromos¢ w V/dekade, jak i gérna wartosé
graniczna (wartos¢ 10 V). Wynika z tego najmniejsza
wskazywalna wartos¢. Mozna wybieraé

z nastepujgcych wartosci stromosci: 0,5; 1; 2; 2,5; 3;
5; 10 V/dekade. Im wyzsza jest ustawiona wartos¢
stromosci, tym mniejszy pokazywany obszar. Gérna
wartos¢ graniczna jest taka sama dla obu wyj$¢
analogowych. Zaleznie od wybranej jednostki
wartosci nieszczelnosci istnieje inna granica
bezwzgledna.

Napiecie wyjsciowe mozna ustali¢ dla badan za pomocg polecenia 221 protokotu

Ma sens tylko wtedy, gdy na innym wyjsciu
analogowym jest ,wyktadnik wartosci nieszczelnosci”.
Nakfadanie sie mantysy w zakresie od 0,7 do 1,0
zapobiega ciggtemu przeskakiwaniu miedzy dwoma
dekadami. 0,7 V odpowiada wartosci nieszczelnosci
0,7 x 10™. 9,9 V odpowiada wartosci nieszczelnosci
9,9 x 10™.

10.2.3 Konfiguracja wejs¢ cyfrowych

Wejscia te stuzg do eksploatacji urzgdzenia za pomocg sterowania programowalnego

(PLC).

Wejscia cyfrowe PLC-IN 1 do 10 modutu I/O mogg by¢ dowolnie konfigurowane za

pomoca dostepnych funkciji.

— aktywny sygnat: typowo 24 V

— nieaktywny sygnat: typowo 0 V.

Jako sygnat aktywny mozna wykorzysta¢ wyjscie 24-V modutu 1/0.

Kazdg funkcje mozna zanegowac.

v - Uprawnienia Supervisora

1 %% > Ustawianie > Wyposazenie dodatkowe > Modut I/O > Konfiguracja wejs¢

cyfrowych

2 Wpybra¢ zgdany ,Wejscie cyfrowe”.

UL3000-Fab-ULTRA-instrukcja-obstugi-iinb73pl1-11-(2403)
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Funkcja
VENT

CAL

No function

Clear

Sniff

Purge

Start

Start/Stop

Stop

ZERO

146/ 166
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= Dostepne sg wejscia PLC_IN 1 - 10.

3 Wybrac¢ zadang funkcje, patrz ponizsze zestawienie tabelaryczne.

4 Wybra¢ zadany tryb.

= Do wyboru jest tryb ,Standard” oraz tryb ,Odwrdécony”.

Przejscie do trybu ,Odwrécony”: W ponizszym zestawieniu tabelarycznym
w kolumnie ,Przejscie” kierunek oznaczony strzatkg musiatby zostac
odwrocony.

5 Zapisat S

Przejscie
nieaktywny —
aktywny:
nieaktywny —
aktywny:
aktywny —
nieaktywny:

nieaktywny —
aktywny:
nieaktywny —
aktywny:
aktywny —
nieaktywny:
nieaktywny —
aktywny:
aktywny —
nieaktywny:
nieaktywny —
aktywny:
nieaktywny —
aktywny:
aktywny —
nieaktywny:
nieaktywny —
aktywny:
nieaktywny —
aktywny:
aktywny —
nieaktywny:

Opis

Wentylacja wlotu (tylko w stanie czuwania)

Rozpoczg¢ kalibracje.

Przejg¢ wartos¢ dla tta i zakonczy¢ kalibracje.

Wejscie nie ma funkcji. Zalecane ustawienie dla nieuzywanych
wejsc.

Kasowaé komunikat ostrzegawczy lub btedu wzglednie przerwaé
kalibracje.

Aktywowac tryb wykrywacza nieszczelnosci.

Aktywowac tryb prézniowy.

Wigczy¢ ptukanie (tylko w stanie czuwania)

Wytgczy¢ ptukanie (tylko w stanie czuwania)

Przejs¢ do trybu pomiarowego.

Przej$¢ do trybu pomiarowego.

Przetgczy¢ po stanie czuwania.

Przetgczy¢ po stanie czuwania.

Wigczy¢ ZERO.
Wytaczy¢ ZERO.
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10.2.4 Konfiguracja wyjs¢ cyfrowych

Wyjscia cyfrowe PLC-OUT 1 do 8 modutu I/0O mogg by¢ dowolnie konfigurowane za
pomocg dostepnych funkcji.

v o Uprawnienia Supervisora

1 ™% > Ustawianie > Wyposazenie dodatkowe > Modut I/O > Konfiguracja wyjs¢
cyfrowych

2 Wybraé¢ zgdane ,wyjscie cyfrowe”.

= Dostepne sg wyjscia PLC-OUT 1 - 8.
3 Wybraé¢ zgdang ,funkcje”, patrz ponizsze zestawienie tabelaryczne.
4 Wybra¢ zgdany ,tryb”.

= Do wyboru jest tryb ,Standard” oraz tryb ,Odwrd6cony”.
Przejscie do trybu ,Odwrécony”: W zestawieniu tabelarycznym opis stanu
Lotwarty” musiatby zosta¢ zastgpiony opisem stanu ,zamkniety”.

5 Zapisat D

Funkcja Stan: Opis
Off (open) otwarte: zawsze otwarte
Ready for operation  zamkniete: Emisja wtgczona, proces kalibracji

nieaktywny, brak btedu

otwarte: Emisja wytgczona, proces kalibracji aktywny
lub bfad
Emission on zamkniete: Emisja wtaczona
otwarte: Emisja wytgczona
Error zamkniete: Btad
otwarte: Brak btedu
Error or warning zamkniete: Btad lub ostrzezenie
otwarte: Brak btedu lub ostrzezenia
Run-up zamkniete: Rozruch
otwarte: Brak rozruchu
Calibration request ~ zamkniete: Brak kalibracji zewnetrznej: Konieczna jest
kalibracja

W przypadku kalibracji zewnetrznej lub
~Ssprawdzenia CAL”: Wezwanie do ,otwarcia
lub zamkniecia zewnetrznej nieszczelnosci

wzorcowej”
otwarte: Brak wezwania: Kalibracja nie jest konieczna
Calibration active zamkniete: Urzadzenie jest kalibrowane.
otwarte: Urzadzenie nie jest kalibrowane.
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Funkcja

Calibration stable

Cathode 2

Measuring

Open
Sniff

Setpoint 1

Setpoint 2

Setpoint 3

Setpoint 4

Purge

Vent

Standby or evacuate

148 / 166

Stan:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

otwarte:

zamkniete:

INFICON

Opis
Kalibracja za pomoca nieszczelnosci prébnej

zakonczona

Sygnat nie jest stabilny lub kalibracja nie jest
aktywna

Aktywna jest katoda 2
Aktywna jest katoda 1

Pomiar (ZERO jest mozliwe, wszystkie
wyjscia wartosci progowych przetgczajg sie
zaleznie od wartosci nieszczelnosci.)

Standby lub emisja wytgczone (ZERO jest
niemozliwe, wszystkie wyjscia wartosci
progowych sygnalizujg ,przekroczenie
wartosci progowej nieszczelnosci”.)

zawsze otwarte

Tryb pracy ,Sonda zasysajgca” jest aktywny
tryb pracy ,Préznia” jest aktywny
Zmierzona wartos¢ nieszczelnosci wynosi
wiecej niz wartos¢ progowa 1

Zmierzona wartos¢ nieszczelnosci wynosi
mniej niz warto$¢ progowa 1

Zmierzona wartos¢ nieszczelnosci wynosi
wiecej niz wartos¢ progowa 2

Zmierzona wartos¢ nieszczelnosci wynosi
mniej niz warto$¢ progowa 2

Zmierzona wartos¢ nieszczelnosci wynosi
wiecej niz wartos¢ progowa 3

Zmierzona wartos¢ nieszczelnosci wynosi
mniej niz warto$¢ progowa 3

Zmierzona wartos¢ nieszczelnosci wynosi
wiecej niz warto$¢ progowa 4

Zmierzona wartos¢ nieszczelnosci wynosi
mniej niz warto$¢ progowa 4

Zawor ptukania jest otwarty

Zawor ptukania jest zamkniety

Wewnetrzny zawor wentylacyjny jest otwarty

Wewnetrzny zawor wentylacyjny jest
zamkniety

Stan Standby lub wytwarzania prézni jest
aktywny
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10.2.5

10.3

10.3.1

Funkcja Stan: Opis

otwarte: Stan Standby lub wytworzenie prézni
nieaktywny, na przyktad podczas pomiaru

Status calibration zamkniete: Zawor nieszczelnosci probnej jest otwarty
leak valve otwarte: Zawor nieszczelno$ci probnej jest zamkniety
Warning zamkniete: Ostrzezenie

otwarte: Brak ostrzezenia
ZERO active zamkniete: Funkcja ZERO jest wtgczona

otwarte: Funkcja ZERO jest wytgczona

Tworzenie protokotu modutu 1/0

Stuzy do przetgczania miedzy ASCII oraz protokotem LD.

v - Uprawnienia Supervisora
1 %% > Ustawianie > Wyposazenie dodatkowe > Modut I/O > Protokét modutu 1/0
2 Dokonac¢ ustawien

3 Zapisat D

Modut magistrali

Na nosniku USB dotgczonym do urzgdzenia oraz do modutu magistrali BM1000
znajduje sie wiecej informacji dotyczgcych modutu magistrali. Nalezy do nich takze
plik GSD do magistrali PROFIBUS znajdujgcy sie w segregatorze ...
\Manuals\Interface Description”.

Informacje o réznych modutach magistrali INFICON — patrz takze ,Wyposazenie
dodatkowe i cze$ci zamienne [ 138]".

Tworzenie potgczenia miedzy urzgdzeniem i modutem 1/
O

Aby nawigzac¢ potgczenie pomiedzy detektorem nieszczelnosci a modutem magistrali,
nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1 Nalezy wylgczy¢ detektor nieszczelnosci.

2 Modut magistrali INFICON nalezy podtaczy¢ za pomocg kabla transmis;ji
danych do gniazda LD urzadzenia, patrz ,Przytgcza osprzetu i sygnatéw
sterujgcych [ 33]".

Nalezy zatgczy¢ detektor nieszczelnosci.
% > Ustawianie > Wyposazenie dodatkowe > Wybor urzgdzenia

Jako urzgdzenie wybra¢ ,Modut magistrali”.

S G A W

Zatwierdzié o,
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10.3.2

10.4

Nadawanie adresu modutowi magistrali

Ustawianie wartosci zadanej dla adresu magistrali polowej. PROFIBUS® to adres
wezta. DeviceNet to Mac ID.

Dla Profinet oraz EtherNet/IP to ustawienie nie ma znaczenia.
1 *t > Ustawianie > Wyposazenie dodatkowe > Modut magistrali
2 W polu ,Adres modutu magistrali” nalezy wpisa¢ wymagany adres.
3 Zatwierdzié b,

= Ustawiona warto$¢ zostanie przyjeta po ponownym uruchomieniu detektora
nieszczelnosci. W tym celu nalezy wytgczy¢ i zatgczy¢ napiecie.

Nawigz potgczenie pomiedzy urzgdzeniem a
SMART-Spray

v a Uprawnienia Supervisora

v W wykrywaczu nieszczelnosci zainstalowane jest juz oprogramowanie w wers;ji
V1.42 (urzgdzenie podstawowe) i V1.64 (dziatanie urzgdzenia) lub nowszej.

v Masz dziatajgcy rozpylacz helu SMART-Spray.
v Majg oddzielny BT-Dongle (nadajnik radiowy) i kabel przejsciowy dla BT-Dongle.
1 Podtacz BT-Dongle do interfejsu REMOTE z tytu testera szczelnosci za
pomoca kabla adaptera, patrz ,Przytgcza osprzetu i sygnatéw sterujgcych
[ 33]".
2 % > Ustawianie > Wyposazenie dodatkowe > Wybdr urzgdzenia
3 Woybierz "SMART-Spray" dla potgczenia REMOTE.
4 Zapisaé o

Patrz takze osobna instrukcja obstugi rozpylacza helu “SMART-Spray*“.
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10.5 Sie¢

10.5.1

Obstuga detektora nieszczelnosci poprzez wyszukiwarke
(LAN)

WSKAZOWKA

System operacyjny moze zosta¢ zaatakowany za posrednictwem ztacza
USB lub Ethernetu.

Zastosowany w wykrywaczu nieszczelnosci system operacyjny Linux nie jest
automatycznie aktualizowany, wobec czego jego zabezpieczenie moze posiadac luki.
Wykorzystanie takich luk w systemie zabezpieczen mozliwe jest poprzez ztgcza
Ethernet lub USB w celu uzyskania nieuprawnionego dostepu do systemu.

» Nalezy uniemozliwi¢ dostep do tych ztgczy osobom postronnym, na przykiad przez
blokade portu USB/portu Ethernet.

» Aby nie narazac¢ bezpieczenstwa sieci firmowej, nigdy nie nalezy podtgczac
wykrywacza nieszczelnosci bezposrednio do publicznej sieci internetowej. Dotyczy
to zaréwno tgcznosci za posrednictwem WLAN, jak i przez Ethernet.

» Jesli konieczny jest dostep zdalny do interfejsu sieciowego detektora
nieszczelnosci, zalecamy wykorzystanie szyfrowanego tgcza Virtual Private
Network (VPN). Nie mozemy zagwarantowac bezpieczenstwa potgczenia VPN,
ktore zostato utworzone przez osoby trzecie.

10.5.1.1

Konfiguracja potaczenia LAN detektora nieszczelnosci
v - Uprawnienia Supervisora
1 % > Ustawianie > Sie¢ > Ustawienia LAN
= Mozna takze nacisng¢ @ na pasku menu.
2 Wpybra¢ w polu ,,Sposéb” wiasciwe ustawienie LAN:

= Wyt.: Réwniez przy podtgczonym kablu sieciowym (gniazdo RJ45) nie mozna
ustanowi¢ potgczenia sieciowego.

= DHCP: Wykrywacz nieszczelno$ci automatycznie pobiera adres IP z sieci, do
ktorej zostat podtgczony.

= Statyczne: Adres IP oraz maska sieci i brama sieciowa muszg zostac
skonfigurowane recznie, zeby wykrywacz nieszczelnosci byt dostepny
w sieci. W razie koniecznosci nalezy skontaktowac sie z administratorem
sieci.

3 Zapisac &n
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10.5.1.2 Ustawianie tgcznosci LAN w PC lub tablecie

Pofaczenie LAN - szybkie uruchomienie
Jesli opisane tu czynnosci zostaty juz raz wykonane w przypadku wielu urzgdzen

w razie powtdrzenia wystarczy podanie adresu IP.

v PC jest podtgczony do tej samej sieci co wykrywacz nieszczelnosci.

v" W konfiguracji detektora nieszczelnosci zostaty utworzone ustawienia LAN, patrz
takze ,Konfiguracja potgczenia LAN detektora nieszczelnosci [ 151]".

v Nalezy zanotowac adres IP detektora nieszczelnosci. Jest on dostepny
w detektorze nieszczelnosci pod ,Diagnostyka > Informacje > Urzadzenie > Sie¢”.

v" W przegladarce internetowej aktywowano JavaScript. Zalecamy zastosowanie
aktualnej wersji przegladarek Chrome™, Firefox® lub Safari®.

» Azeby z wyszukiwarki PC lub tabletu uzyska¢ dostep do detektora nieszczelnosci,
nalezy wpisa¢ adres IP detektora nieszczelnosci w sposdb nastepujacy:
http://<IP-Adresse>

= Zostanie wywotany aktualnie aktywny interfejs uzytkownika detektora
szczelnosci.

= PC czy tablet udostepniajg uzytkownikowi te same funkcje co ekran dotykowy
detektora nieszczelnosci.

10.5.1.3 Dopuszczanie dostepu klienta
v - Uprawnienia Supervisora
1 ™ > Ustawianie > Sie¢ > Dostep klienta

2 W celu dopuszczenia obstugi detektora nieszczelnosci przez PC lub tablet
nalezy aktywowac opcje ,Dostep klienta”.

= Jezeli opcja ,Dostep klienta” nie zostata aktywowana, detektor nieszczelnosci
nie moze by¢ obstugiwany za posrednictwem PC lub tabletu. Nie mozna
zmieni¢ zadnych ustawien.

3 Zapisac o

Wyswietlanie wszystkich powigzanych klientéw.
v’ Potgczenie sieciowe pomiedzy detektorem nieszczelnosci a jednym lub kilkoma PC

lub tabletami zostato utworzone, patrz ,Ustawianie tgcznosci LAN w PC lub tablecie
[ 152].

> > Nastawy > Sie¢ > Potgczone klienty
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10.5.2 Obstuga detektora nieszczelnosci poprzez wyszukiwarke
(WLAN)

System operacyjny moze zosta¢ zaatakowany za posrednictwem ztacza
USB lub Ethernetu.

Zastosowany w wykrywaczu nieszczelnosci system operacyjny Linux nie jest
automatycznie aktualizowany, wobec czego jego zabezpieczenie moze posiadac luki.
Wykorzystanie takich luk w systemie zabezpieczeh mozliwe jest poprzez ztgcza
Ethernet lub USB w celu uzyskania nieuprawnionego dostepu do systemu.

» Nalezy uniemozliwi¢ dostep do tych ztgczy osobom postronnym, na przyktad przez
blokade portu USB/portu Ethernet.

» Aby nie narazac bezpieczenstwa sieci firmowej, nigdy nie nalezy podigczaé
wykrywacza nieszczelnosci bezposrednio do publicznej sieci internetowej. Dotyczy
to zaréwno tgcznosci za posrednictwem WLAN, jak i przez Ethernet.

» Jesli konieczny jest dostep zdalny do interfejsu sieciowego detektora
nieszczelnosci, zalecamy wykorzystanie szyfrowanego tgcza Virtual Private
Network (VPN). Nie mozemy zagwarantowac bezpieczehnstwa potgczenia VPN,
ktore zostato utworzone przez osoby trzecie.

Dostep do interfejsu uzytkownika urzgdzenia za posrednictwem WLAN wymaga
podigczenia z tytu panelu obstugi adaptera WLAN USB z technologig WLAN Access
Point.

Wymagania minimalne dla adaptera WLAN-USB:
» Zigcze: USB 2.0
* Gniazdo USB: Typ A
« Zestaw chipéw: RTL819x lub poréwnywalny
» Obstugiwany tryb: Access Point Client Mode

Adapter WLAN USB, spetniajgcy te wymogi i przetestowany z detektorem
nieszczelnosci, to ,EDIMAX EW-7612UAn V2”.

Potgczenie WLAN moze by¢ podatne na zaktdcenia. Jego stabilno$¢ zalezy od
zasiegu, ekranowania Scian, innych sieci WLAN, znajdujgcych sie w poblizu

zaktécajgeych nadajnikéw radiowych i innych czynnikow.

10.5.2.1 Konfiguracja potgczenia WLAN detektora szczelnosci
v - Uprawnienia Supervisora

1 Qt} > Ustawianie > Sie¢ > Ustawienia WLAN
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—>
-
)

= Mozna takze nacisngé = na pasku menu.

2 Aktywacja opcji ,Aktywuj WLAN” wigcza ustawienia pozwalajgce na obstuge
przez urzadzenie potgczenia WLAN.

3 W polu ,Nazwa (SSID)” nalezy wpisa¢ wybrang nazwe sieci, a w polu ,WLAN
klucz sieciowy WLAN” wybrany klucz sieciowy WLAN klucz sieciowy .

= ,Nazwa (SSID) WLAN” oraz ,WLAN klucz sieciowy WLAN” sg poprzedzone
nastepujgcymi wartosciami: ,UL Series” lub ,INFICONUL”. Klucz sieciowy
WLAN klucz sieciowy musi zawiera¢ co najmniej 8 znakdw.
Klucz sieciowy nie jest wyswietlany w formacie tekstowym; wszystkie znaki
zastgpione sg kropkami. Jezeli nie jest to pozgdane, mozliwa jest zmiana
sposobu wyswietlania za pomocg symbolu Q za polem wprowadzania.

4 Zapisac Yy

= Jesli podtgczony jest adapter USB z obstugg WLAN, jest on automatycznie
uruchamiany jako Access Point. Do konfiguracji potgczenia WLAN detektora
szczelnosci nie jest konieczne poditgczenie adaptera USB.

10.5.2.2 Ustawianie tgcznosci WLAN w PC lub tablecie

Pofaczenie WLAN — szybkie uruchomienie
Jesli opisane tu czynnosci zostaty juz raz wykonane w przypadku wielu urzgdzen

w razie powtérzenia wystarczy podanie URL.

v Adapter WLAN wyposazony w technologie WLAN Access Point podtgczony jest do
gniazda USB detektora szczelnosci, patrz ,,Panel obstugi [ 24]".

v" W konfiguracji detektora nieszczelnosci aktywna jest opcja ,Aktywny”, patrz
Konfiguracja potgczenia WLAN detektora szczelnosci [ 153].

v Potgczenie WLAN jest automatycznie rozpoznawane przez klienta.

v Réwniez w starych urzgdzeniach konieczne jest ustawienie WPA2 jako
szyfrowania.

v" W przegladarce internetowej aktywowano JavaScript. Zalecamy zastosowanie
aktualnej wersiji przegladarek Chrome™, Firefox® lub Safari®.

1 W ustawieniach WLAN PC lub tabletu uzytkownika nalezy sprawdzi¢, czy
zostato juz nawigzane potgczenie WLAN z detektorem nieszczelnosci.

2 W przypadku braku potgczenia detektora szczelnosci z siecig WLAN nalezy
wybrac sie¢ WLAN detektora szczelnosci i w razie koniecznosci wprowadzic¢
WLAN klucz sieciowy, patrz ,Konfiguracja potgczenia WLAN detektora
szczelnosci [+ 153]".

3 Aby uzyska¢ dostep do detektora nieszczelnosci za posrednictwem
przegladarki internetowej PC lub tabletu, nalezy zastosowac nastepujgcy URL:
ul.inficon.com
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= Zostanie wywotany aktualnie aktywny interfejs uzytkownika detektora
szczelnosci.

= PC czy tablet udostepniajg uzytkownikowi te same funkcje co ekran dotykowy
detektora nieszczelnosci.

10.5.2.3 Dopuszczanie dostepu klienta
v - Uprawnienia Supervisora
1 %% > Ustawianie > Sie¢ > Dostep klienta

2 W celu dopuszczenia obstugi detektora nieszczelnosci przez PC lub tablet
nalezy aktywowac opcje ,Dostep klienta”.

= Jezeli opcja ,Dostep klienta” nie zostata aktywowana, detektor nieszczelnosci
nie moze by¢ obstugiwany za posrednictwem PC lub tabletu. Nie mozna
zmieni¢ zadnych ustawien.

3 Zapisat D

@ Wyswietlanie wszystkich powiazanych klientow.

v’ Potgczenie sieciowe pomiedzy detektorem nieszczelnosci a jednym lub kilkoma PC

lub tabletami zostato utworzone, patrz ,Ustawianie tgcznosci WLAN w PC lub
tablecie [ 154]".

> Ty > Nastawy > Sie¢ > Potgczone klienty
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11 Zatgcznik

11.1 Sciezki menu

Przycisk nawigacji pozwala wrdci¢ do wskaznika pomiaru, niezaleznie od tego, czy
uzytkownik znajdowat sie na poziomie menu czy podmenu.

11.1.1 Diagnoza

1 % > Potwierdzone ostrzezenia

= Widoczne tylko, jesli sg aktywne.

N

A > Btedy i ostrzezenia

= Widoczne tylko, jesli sg aktywne.

A > Dane pomiarowe > Rejestracja danych

A > Dane pomiarowe > Informacja banku danych

A > Dane pomiarowe > Cykle pomiarowe

A > Dane pomiarowe > Eksport danych pomiarowych

[ Aktualizacja > Aktualizacja obstugi urzgdzenia

@ N O O h W

s Aktualizacja > Aktualizacja obstugi urzgdzenia > Aktualizacja ekspercka
obstugi urzgdzenia

9 _> Aktualizacja > Aktualizacja urzadzenia gtéwnego

10 N> Aktualizacja > Aktualizacja urzadzenia gtdwnego > Aktualizacja ekspercka
urzgdzenia gtéwnego

11 N> Wykres prozni

12 N> Protokoty > Protokdt wynikow
13 > Protokoty > Protokdt konserwaciji
14 XA > Protokoty > Btedy i ostrzezenia
15 N> Protokoty > Protokot kalibracji
16 N> Regeneracja

11.1.2 Ustawienia

% > Wskazanie > Ogolne ustawienia wskazan
% > Wskazanie > Wykres stupkowy

% > Wskazanie > Wykres kotowy

% > Wskazanie > Wykres liniowy

% > Wskazanie > Zewnetrzny monitor

S G A W N =

% > Audio
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10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40

% > Konta uzytkownikéw > Wyloguj

% > Konta uzytkownikow > Zarzgdzanie logowaniem automatycznym
% > Konta uzytkownikow > Zarzgdzaj kontami uzytkownikow

% > Konta uzytkownikow > Zmien wiasny PIN

% > Konta uzytkownikéw > Zmien wiasny jezyk

%+ > Konta uzytkownikéw > Ulubione

Ty > Tryb pracy

% > Ustawianie > Ogodlne > Powiadomienia

% > Ustawianie > Ogodlne > Data i czas

% > Ustawianie > Ogodlne > Ustawiania jednostek

% > Ustawianie > Ogolne > Resetuj

% > Ustawianie > Rejestracja danych

% > Ustawianie > Pomiar > Granice cignienia

%y > Ustawianie > Pomiar > HYDRO-S

%3 > Ustawianie > Pomiar > Mass

%+ > Ustawianie > Pomiar > Nieszczelnosé prébna

% > Ustawianie > Pomiar > Wykrywanie nieszczelnosci > Monitoring kapilar

% > Ustawianie > Pomiar > Wykrywanie nieszczelnosci > Przewdd sondy
zasysajgcej SL3000

% > Ustawianie > Pomiar > Ochrona

“%s > Ustawianie > Pomiar > Inne

% > Ustawianie > Pomiar > Préznia > zakresy prézni

%+ > Ustawianie > Pomiar > Préznia > Automatyczny test nieszczelnoci
% > Ustawianie > Pomiar > Préznia > Plukanie

%+ > Ustawianie > Pomiar > Préznia > Wentylowanie

% > Ustawianie > Pomiar > Zeroffiltr

%3 > Ustawianie > Sie¢ > Dostep klienta

%3 > Ustawianie > Sie¢ > Ustawienia LAN

% > Ustawianie > Sie¢ > Potgczone klienty

%y > Ustawianie > Sie¢ > Ustawienia WLAN

% > Ustawianie > Wezwania do konserwacji

% > Ustawianie > Licznik konserwacji

%3 > Ustawianie > Wyposazenie dodatkowe > Modut magistrali
“%s > Ustawianie > Wyposazenie dodatkowe > Wybdr urzgdzenia

% > Ustawianie > Wyposazenie dodatkowe > Modut I/O > Protokét modutu 1/0
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41

42

43

44
45
46
47

% > Ustawianie > Wyposazenie dodatkowe > Modut I/O > Konfiguracja wyjs¢
analogowych

% > Ustawianie > Wyposazenie dodatkowe > Modut I/O > Konfiguracja wyjs¢
cyfrowych

> Ustawianie > Wyposazenie dodatkowe > Modut I/O > Konfiguracja wejs¢
cyfrowych

% > Ustawianie > Wyposazenie dodatkowe > RC1000
e > Zestawy parametréw > Lista parametréw
Sy > Zestawy parametréw > Zarzgdzaj zestawami parametréw

% > Wartogci progowe

11.1.3 Informacje

© 0 N O O A W N =

=
o

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

1 > Podzespoly > Zrédto jonéw

1 > Podzespoty > TMP

1> Podzespoty > Pompa prézni wstepnej

1> Podzespoty > Wzmacniacz wstepny

> Energia > Moc

1> Energia > Napiecie (1)

1> Energia > Napiecie (2)

> Urzadzenie > Godziny pracy

1> Urzagdzenie > MSB

1> Urzgdzenie > Sie¢

1 > Urzadzenie > Identyfikacja

1 > Pomoc > Bfedy i ostrzezenia

1l > HYDRO-S

1> Kalibracja

1 > Wartosci pomiaru > Czasy pracy

1 > Wartosci pomiaru > Wartos¢ nieszczelnosci i cisnienie
1 > Wartosci pomiaru > Temperatura

1 > Przewdd sondy zasysajgcej

1> Wyposazenie dodatkowe > Modut magistrali

1> Wyposazenie dodatkowe > Modut I/O
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11.2 Deklaracja zgodnosci CE

¢ INFICON

EU Declaration of Conformity

We — INFICON GmbH - herewith declare that the The products meet the requirements of the following
products defined below meet the basic requirements Directives:

regarding safety and health and relevant provisions of L .
the relevant EU Directives by design, type and the ° Directive 2006/42/EC (Machinery)

versions which are brought into circulation by us. This « Dijrective 2014/30/EU (EMC)

declaration of conformity is issued under the sole L
responsibility of INFICON GmbH. e Directive 2014/35/EU (Low Voltage)

In case of any products changes made without our ~ ® Directive 2011/65/EC (RoHS)
approval, this declaration will be void

Designation of the product: Applied harmonized standards:
Helium Leak Detector e ENISO 12100:2010

EN 61326-1:2013
Class A according to EN 55011

°

Models: UL3000 Fab ULTRA

EN 61010-1:2010

e EN50581:2012
Catalogue number: 550-260

Authorised person to compile the relevant technical files:
René Bausch, INFICON GmbH, Bonner Strasse 498, D-50968 Cologne

Cologne, June 09", 2020 Cologne, June 09", 2020
9 Lol
P L AL “\ A
4:"’/// N A- A é/c'mWn/(?(
Dr. Dabler, President LDT Sauerwald, Research and Development
INFICON GmbH

Bonner Strasse 498

D-50968 Cologne

Tel.: +49 (0)221 56788-0

Fax: +49 (0)221 56788-90
www.inficon.com

E-mail: leakdetection@inficon.com
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11.3 Certyfikat (TUV Rheinland)

Certificate

i ®
TUVRheinland

Certificate no.

WA 60157189 01

License Holder: . Manufacturing Plant:
INFICON GmbH INFICON GmbH

Bonner Str. 498 Bonner Str. 498
50968 Kéln 50968 K&éln
Deutschland Deutschland
Testreportno.: USA-60411195 001 Client Reference: 41190346
Tested to: SEMI S2-0818Ea

SEMI S8-0218

Certified Product: License Fee - Units
Type designation: UL3000 Fab ULTRA 10
Rated voltage : AC 100-240V, 50/60Hz
Rated power : 1500VA

10

Date of Issue
(day/mo/yr)
21/06/2021

Licensed Test mark:

Safety

SEMI 52/ 58
Regular Production
Surveillance

- ®
TUVRheinland

www.tuv.com
ID 1111241294

TUV Rheinland LGA Producis GmbH, TillystraRe 2, 80431 Niimberg, Tel. +49 221 806-1371, Fax +49 221 806-3935
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11.4 RoHS

Restriction of Hazardous Substances (China RoHS)

FEYRMRH|2%H (FE RoHS)

UL3000 Fab ULTRA: Hazardous Substance
UL3000 Fab ULTRA: 5 =4k

Part Name Lead Mercury Cadmium Hexavalent | Polybrominated Polybrominated
A 44 (Pb) (Hg) (Cd) Chromium | biphenyls diphenyl ethers

B pid i (Cr(V1) (PBB) (PBDE)

NP EALYIES 2 IR I AR Tk

Assembled printed X 0] (@] 0] 0] @]
circuit boards
2H 2% IRl H B AR
Valve X 0] (@] O 0] 0]
I ]

This table is prepared in accordance with the provisions of SJ/T 11364.

AR SIT 11364 [ E (K.

O: Indicates that said hazardous substance contained in all of the homogeneous materials for this part
is below the limit requirement of GB/T 26572.

O: RoRZHBIF AT AT Y BA R BT & (1 L3R AT T4 I #R A GBIT 26572 (1R il ZER Vi H A -

X: Indicates that said hazardous substance contained in at least one of the homogeneous materials
used for this part is above the limit requirement of GB/T 26572.

X: FRRZAEFHA S B, B0 — R & 1 B E Y B T GB/T 26572 1R i

R,

(Enterprises may further provide in this box technical explanation for marking “X” based on their actual

circumstances.)

CARE AT DARSE SZBRtE OL, EE0E “X” PRiRBEE, EsEh Rt 2 HRE . )
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Skorowidz INFICON
Skorowidz
A Komora testowa TC1000 141
Konserwacja 125
Automatyczne logowanie Kontrola kalibracji 85
wigczanie 60 Kontrola nieszczelno$ci probne;j 85
wytgczanie 60
Automatyczny test nieszczelnosci
Tryb pracy (definicja) 20 -
Ustawienia 73 LAN 151
Wskazanie wyniku 64 Dopuszczanie dostepu klienta 152, 155
Wybér trybu pracy 72 Konfigurowanie detektora nieszczelnosci 151
Ustawienia PC lub tabletu 152
C
Czas wytworzenia prézni — pomiary 67 M
Czas wytworzenia prozni, duza nieszczelno$¢ 67 Modut I/O 143
Modut magistrali 149
D Monitor dotykowy 25
Mozliwosci obstugi 69
Dane pomiarowe
Eksportowanie przez sie¢ 90
Format eksportu 89 O
Dane techniczne 34 Obstuga
Definicje poje¢ 9 PC, tablet 154
Deklaracja zanieczyszczen 136 Odblokowanie 98
Odblokowanie funkcji dodatkowych 98
E Odstep czasu pomiedzy konserwacjami
Filtr powietrza 68
Edytowanie ustawien osobistych 59 Filtr sondy przyrzadu kontrolnego nieszczelnosci
Ekran dotykowy 29 68
Symbole 29 Operator 58
Opis dziatania 18
H Oprogramowanie
HYDRO-S Aktualizacja interfejsu uzytkownika 97
Definicja 18 Aktualizacja urzadzenia podstawowego 97
ustawienie 75 O-ring z filtrem 30
Zastosowanie 75 Oznaczanie punktu zerowego 85
K P
Kalibracja Plan konserwaciji 134
helem z powietrza 84 Podtgczanie przewodu sondy zasysajgcej SL200
Kalibracja wewnetrzna 84 19, 31
Kalibracja zewnetrza 84 Podtgczanie przewodu sondy zasysajgcej SL3000
Potozenie wyjscia 83 19
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Pompowanie argonu Ustawianie wartosci progowych 72
Granice ci$nienia pomiedzy zakresami prézni 77 Ustawianie zewnetrznej nieszczelnosci prébnej 76
Powiadomienia 71 Ustawienia fabryczne 36
Prace czyszczgce 125 Ustawienia jezyka 59
Prawa 58
Profil uzytkownika W
Edycja 59 .
) Wentylowanie 79
Kasowanie 59 . .
] Wezwania do konserwacji 68
tadowanie 58 . ) .
] Wezwanie do kalibraciji 69
Tworzenie 58
WLAN 153
Proof 85 . .
. Dopuszczanie dostepu klienta 152, 155
Przeglagdarka internetowa 153 . . ] .
. o Konfigurowanie detektora nieszczelnosci 154
Przewdd sondy zasysajgce;j o
. LT Ustawienia PC lub tabletu 154
Monitorowanie ci$nienia 83 )
) i Wigczanie 56
Wymiana filtra 128 . . i -~
. o Wskazanie maksymalnej wartosci nieszczelnosci 26
Przewdd sondy zasysajgcej SL200 139 . .
. o Wskazanie wartosci tta 63
Przewdd sondy zasysajgcej SL3000 140 ] ) .
. . Wspotczynnik urzgdzenia 76
Przywracanie ustawien fabrycznych 101 ]
Wybor gazu 72
Wybor trybu pracy 72
Q Wybdr trybu wentylacji 79
Qmax 26 Wykres prézni 101, 156
Wysytanie 133, 136
R Wyszukiwanie RC1000 WL (stronicowanie) 141
: Wyszukiwanie zdalnego pilota (stronicowanie) 141
Regeneracja 80 . . .
Wyswietlanie czaséw pracy 92
Wyswietlanie wartosci nieszczelnosci i ciSnienia 92
S WysSwietlanie wartosci temperatury 92
SMART-Spray 139, 150
Supervisor 58, 60 Z
Switch off 102 S
zakresy prozni
Sygnat tta 10 ) )
Aktywacja do pomiaru 73
FINE 77
T GROSS 77
Thumienie tta 9, 81 MASSIVE 77
Tryb pracy ,Automatyczny test nieszczelnosci” 72 ULTRA 77
Tryb pracy ,Préznia” 18,72 Zmiana wartosci granicznych ci$nienia 77
Tryb pracy ,Sonda zasysajgca” 19,72 Zdalny pilot RC1000 140
Tworzenie zrzutéw ekranu 132 ZERO 87
Przycisk 26
] Ustawienie fabryczne 78
Zestaw parametrow
Uchwyt na butle z helem 140 i
Kasowanie 96
Ukfad wydechowy 31, 50 ,
U T 58 tadowanie 96
rawnienia
P Zewnetrzny monitor 99, 100
User 58
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Zmiana gtosnosci 65
Zmiana jednostki 65
Zmiana ustawien audio 65
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