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Uber dieses Handbuch | 1

1

Uber dieses Handbuch

Dieses Handbuch:

» Beschreibt die Funktionsprinzipien des ILS500 F/FHP und seiner verschiedenen
Komponenten

» Zeigt Beispiele fur verschiedene Ausfiihrungen von Prifstationen

 Erlautert dem Anwender die Einrichtung des ILS500 F/FHP fir verschiedene
Prifzwecke

Revisionsverlauf des Dokuments

Revision Datum Anmerkung
a 10-2014 Erste Version
B 10-2021 Zweite Version
Warnungen

A GEFAHR

Unmittelbar drohende Gefahr mit Tod oder schweren Verletzungen als
Folge

/A WARNUNG

Gefahrliche Situation mit moéglichem Tod oder schweren Verletzungen
als Folge

/\ VORSICHT

Gefahrliche Situation mit leichten Verletzungen als Folge

Gefahrliche Situation mit Sach- oder Umweltschaden als Folge

1.1

Zielgruppen

Diese Betriebsanleitung richtet sich an den Betreiber und an technisch qualifiziertes
Fachpersonal mit Erfahrung im Bereich der Dichtheitspriftechnik und Integration von
Dichtheitsprufgeraten in Dichtheitsprifanlagen. Der Einbau und die Anwendung des
Geréts erfordern aullerdem Kenntnisse im Umgang mit elektronischen Schnittstellen.

ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de 1-02-(2201) 71/98
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2 Sicherheit

2.1 Pflichten des Bedieners

» Lesen, beachten und befolgen Sie die Informationen in dieser Anleitung und in
den vom Eigentimer erstellten Arbeitsanweisungen. Dies betrifft insbesondere die
Sicherheits- und Warnhinweise.

+ Beachten Sie bei allen Arbeiten immer die vollstdndigen Bedienungsanweisungen.

* Wenden Sie sich bei Fragen zur Bedienung oder Wartung, die nicht in dieser
Anleitung beantwortet werden, an den Kundendienst.

2.2 Bestimmungsgemalie Verwendung

Die Prufgasfilleinheiten ILS500 F und ILS500 FHP werden fiir die sichere und
koordinierte Beflllung von Prifobjekten mit Prifgas in Verbindung mit den
Lecksuchgeraten verwendet.

UnsachgemaBe Verwendung
» Einsatz in radioaktiven Bereichen

» Verwendung von Zubehdr- oder Ersatzteilen, die nicht in dieser Betriebsanleitung
aufgefihrt sind

» Verwendung aulRerhalb der technischen Spezifikationen, siehe Technische Daten
[ 16]

+ Einsaugen von Flissigkeiten in das Geréat
» Betrieb ohne Abgasleitung am Gasnachweissystem
» Verwendung des Gerats in explosionsfahigen Atmospharen

+ Verwendung des Gerats bei erkennbaren Defekten oder defektem Netzschalter

2.3 Anforderungen an den Betreiber

Die folgenden Hinweise sind fir Unternehmer bestimmt oder fir diejenigen, die fiir die
Sicherheit und den effektiven Gebrauch des Produkts durch den Nutzer, Angestellte
oder Dritte verantwortlich sind.

Sicherheitsbewusstes Arbeiten

» Betreiben Sie das Gerat nur, wenn es in technisch einwandfreiem Zustand ist und
keine Beschadigungen aufweist.

+ Betreiben Sie das Gerat ausschlie3lich bestimmungsgemal, sicherheits- und
gefahrenbewusst unter Beachtung dieser Betriebsanleitung.

 Erfiillen Sie die folgenden Vorschriften und tiberwachen Sie deren Einhaltung:

8/98 ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de1-02-(2201)
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Bestimmungsgemalfie Verwendung

Allgemeinglltige Sicherheits- und Unfallverhltungsvorschriften

International, national und lokal geltende Normen und Richtlinien

Zusatzliche geratebezogene Bestimmungen und Vorschriften

» Verwenden Sie ausschlieRlich Originalteile oder vom Hersteller genehmigte Teile.

» Halten Sie diese Betriebsanleitung am Einsatzort verflugbar.

Personalqualifikation

» Lassen Sie nur eingewiesenes Personal mit und am Gerat arbeiten. Das

eingewiesene Personal muss eine Schulung am Gerat erhalten haben.

» Stellen Sie sicher, dass beauftragtes Personal vor Arbeitsbeginn diese Anleitung

und alle mitgeltenden Dokumente gelesen und verstanden hat.

2.4 Gefahren

Der ILS 500 F/FHP darf nie Driicken ausgesetzt werden, die hdher als die fur das
Prifobjekt zugelassenen Drlicke sind und auf3erhalb der Spezifikation des ILS 500
F/FHP liegen.

Verwenden Sie unbedingt ein Druckentlastungsventil fiir den Fall einer
unerwarteten Erhdhung des Prifgasdrucks.

Bei der Arbeit mit hohen Driicken ist eine Explosionsschutzvorrichtung zwischen
den Prufanschlissen und dem Prifobjekt erforderlich.

Bei der Arbeit mit Prifobjekten, die nicht fir starke Druckanstiege ausgelegt sind,
muss ein Durchflussregelventil an den Prifanschlissen montiert werden.

Achten Sie unbedingt darauf, Druckluft und Priifgas nicht zu verwechseln.

INFICON Ubernimmt keine Verantwortung fir jegliche Folgen, die aus einer
unsachgemalien Verwendung von bestimmten Prufdricken resultieren.

Die Nichteinhaltung der folgenden VorsichtsmaBnahmen kann zu
schweren Verletzungen fiihren:

» Prifgase kénnen brennbar sein oder zum Ersticken flihren. Verwenden Sie nur

gebrauchsfertige Prifgasmischungen.

» Da Prifgasmischungen keinen Sauerstoff enthalten, kann es beim Austreten

groRer Mengen des Gases in beengten Raumen zu Erstickung kommen.

» Komprimierte Gase enthalten eine grolRe Menge gespeicherter Energie. Sichern

Sie Gasflaschen immer sorgfaltig, bevor Sie einen Druckregler anschlief3en.
Transportieren Sie niemals Gasflaschen mit einem montierten Druckregler.

ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de 1-02-(2201) 9/98



2 | Sicherheit INFICON

* Wenn Objekte mit einem zu hohen Druck beaufschlagt werden, kann das Objekt
platzen. Das kann zu schweren oder sogar tddlichen Verletzungen flhren.
Beaufschlagen Sie nur Objekte mit Druck, die vorher einer Berstprifung
unterzogen wurden oder in anderer Weise fiir den Priufdruck, den Sie verwenden
mdchten, zugelassen sind.

» Der ILS 500 F/FHP besitzt keine interne Not-Aus-Schaltung. Der ILS 500 F/FHP
unterstutzt die Integration in eine externe Not-Aus-Schaltung.

+ Uberpriifen Sie, ob alle relevanten rechtlichen und sicherheitsspezifischen
Standards eingehalten werden, bevor Sie den ILS 500 F/FHP in Betrieb nehmen.
Fir weitere Informationen siehe Einrichtung [ 31].

Die Nichteinhaltung der folgenden VorsichtsmaBnahmen kann zu
Schaden an der Ausristung fuhren:
« Wenn die Prufgasfulleinheit duBerlich beschadigt wurde, muss sie von einer von

INFICON autorisierten Serviceorganisation geprift und repariert werden.

« Schalten Sie immer die Stromversorgung aus, bevor Sie ein Kabel anschlieRen
oder trennen.

« Stellen Sie vor dem Anschluss des Prifgases sicher, dass die Anschllisse oder
das Prifobjekt fur den Betrieb mit dem zu verwendenden Prifdruck ausgelegt
sind.

10/98 ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de1-02-(2201)
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3

3.1

3.2

Beschreibung

Der Sensistor ILS500 F/FHP ist eine eigenstandige Prifgasfllleinheit, die alle
erforderlichen Funktionen in einem sehr kompakten Gerat vereint. Der ILS500 F/FHP
ist dafuir konzipiert, schnell und kostengtinstig ein vollautomatisches Lecksuchsystem
einzurichten.

Der ILS500 F/FHP kann auch mit Wasserstoff- und Helium-Lecksuchern von INFICON
kombiniert werden.

Alle Funktionen kdénnen Uber einen Touchscreen bedient und programmiert werden.
Die Prufsequenz wird mit einem integrierten Controller gesteuert.

Um die Bedienung zu erleichtern kénnen eine Maus oder eine Tastatur am USB-
Anschluss angeschlossen werden.

Bestimmungsgemalier Gebrauch

Der ILS500 F/FHP ist nur fir den Innenbereich konzipiert.

Die manuelle Steuerung des ILS500 F/FHP erfolgt mit den Tasten START und STOP
und Uber das Menisystem des Touchscreens. Im Bildschirm werden die Einzelschritte
der Priifsequenz sowohl grafisch als auch in Textform angezeigt.

Verfugbare Konfigurationen

Konfiguration Fiir Komponente
Sensistor ILS500 F Fir die allgemeine Prifgas-Lecksuche
Sensistor ILS500 FHP Hochdruck (HP)

Wenn ein héherer Prifgasdruck erforderlich ist.

Die aktuelle Konfiguration wird beim Starten am Display angezeigt und kann auch im
Menu durch einen Klick auf Setup >> Info aufgerufen werden.

ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de 1-02-(2201) 11/98
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3.3 Vorderseite
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Abb. 1: Vorderseite des ILS500 F/FHP

1 Rote Anzeigeleuchte

2 Griine Anzeigeleuchte

3 ILS500 F/FHP Touchscreen
4 START-Taste

5 STOP-Taste
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3.4 Ruckseite (elektrische Anschlisse)

- @

=

Abb. 2: Riickseite (elektrische Anschlisse)

1 (nicht verwendet) 2 USB-Anschluss

& Sicherheitsschnittstelle 4 Sicherungen

5 Netzschalter 6 Stromversorgung

7 Steuerausgang 8 Werkzeugschnittstelle

9 Statusausgang 10 Eingange 1 und 2 (optional)
11 Ethernet 12 RS232

Fir weitere Informationen siehe Technische Daten [ 16].

3.5 Konfigurieren der (elektrischen) Anschlisse
und Schnittstellen

Anschluss/Schnittstelle  Zur Verbindung mit

Sicherheitsschnittstelle Not-Aus-Schaltung

Stromversorgung Netzkabel

Steuerausgang Optionale externe Ventile

Werkzeugschnittstelle Externe Sensoren zur Werkzeugsteuerung

Statusausgang Lichtmast usw.

Eingang 1 (optional) Analogeingang (von der Standardsoftware nicht
unterstitzt)

ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de 1-02-(2201) 13/98
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Anschluss/Schnittstelle  Zur Verbindung mit

Digitaleingang (von der Standardsoftware nicht
unterstutzt)

Eingang 2 Aktivhalter fur Handmesskopf

(wenn das Lecksuchgerat ISH2000 angeschlossen ist).

Ethernet Ethernet (Fernanzeige und Steuerung des
Touchscreens)
RS232 Serieller Drucker

Protokolliergerat (z. B. PC).
Fernbedienung (START, STOP usw.).

USB Am USB-Anschluss kénnen eine Maus, eine externe
Tastatur oder ein Flashlaufwerk (fiir den Download und
Upload von Priifprogrammen oder fiir die Speicherung
von Bildschirmkopien) angeschlossen werden.

3.6 Ruckseite (pneumatische Anschlisse)

MW

Abb. 3: Ruckseite (pneumatische Anschlisse)

1 Optionaler Anschluss 2 Prufanschluss 2

3 Drucklufteingang 4 Werkzeugventilausgange 1-4
5 Entliftung Vakuummessgerat 6 Prifanschluss 1

7 Prifgaseingang 8 Verschlossener Anschluss

9 Abgas

14 /98 ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de1-02-(2201)
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» Der Stopfen im verschlossenen Anschluss in Position 8 darf nicht entfernt werden.

3.7 Konfigurieren der (pneumatischen) Anschlusse
und Schnittstellen

Anschluss/Schnittstelle Anschlussgewinde
Abgas Schlauchverschraubung:

Innendurchmesser 25 mm (1 Zoll)

Priifgaseingang BSP 3/8 Zoll (inklusive NPT 3/8 Zoll Adapter)
Prifanschluss 1 BSP 3/8 Zoll (inklusive NPT 3/8 Zoll Adapter)
Prifanschluss 2 BSP 3/8 Zoll (inklusive NPT 3/8 Zoll Adapter)
Drucklufteingang BSP 3/8 Zoll (inklusive NPT 3/8 Zoll Adapter)

Werkzeugventilausgénge  Schlauchanschlisse:

1-4 AuBendurchmesser 4 mm (0,16 Zoll)

3.8 Aufkleber

Abb. 4: Typenschild

Abb. 5: Werkzeugausgange

ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de 1-02-(2201) 15/98
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Abb. 6: Pneumatikanschltsse (links) und Elektroanschliisse (rechts)

3.9 Technische Daten

® C < D
® C 2

1S

E

()]

N
275 mm (10.8 in.) 364 mm (14.3in.)

3.9.1 Elektrische Spezifikationen

Stromversorgung

Netzspannung Einphasig

16 /98 ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de1-02-(2201)
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Stromversorgung

Strom

Leistung

Einschaltstrom

Netzstecker

Empfohlener
Sicherungswert

110-240 VAC 50/60 Hz
1,0 A bei 100 VAC
0,45 A bei 230 VAC

120 W max.

33 W durchschnittlich

Max. 40 A

IEC/EN 60320-1/C14

2 A trage

Beschreibung | 3

6,3 x 32 mm, 0,2 x 1,3 Zoll (2 erforderlich)

3.9.2 Pneumatische Spezifikationen

Druckluftversorgung

Druck

Spitzenverbrauch bei 6
barg (87 psig)

Qualitat
Taupunkt

Priifgasversorgung

Zusammensetzung

Druck

ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de1-02-(2201)

Standardmodell

Hochdruckmodell

Standardmodell

Hochdruckmodell

0,35-0,7 MPag
(3,5-7,0 barg)
(50-100 psig)

Reduzierte
Vakuumkapazitat unter:

0,5 MPag

(5,0 barg)

(70 psig)

0,5-0,7 MPag
(5,0-7,0 barg)
(70-100 psig)

240 I/min (508 SCFH)

Olfrei und gefiltert bis 5 um
Max. 10°C (50°F)

Inertgas, nicht
kondensierend

0,005-1,0 MPag
(0,05-10,0 barg)
(0.72—145 psig)
0,02-3,0 MPag
(0,2-30,0 barg)

17798



3 | Beschreibung INFICON

Priifgasversorgung
(3—435 psig)

Qualitat Reinheit nach
Industriequalitat (>95%
Reinheit)

Abgas

Kapagzitat im Abgaskanal ~ Min. 30 m*h (1000 SCFH)

Abmessungen des Innendurchmesser 25 mm (1 Zoll)

Schlauchs zum Kanal

Pneumatik

Ventilbohrung* 7 mm (0,28 Zoll)
*: Kapazitat angegeben fir Schlauch zwischen ILS500 F/FHP und Prifvolumen mit
500 mm (20 Zoll) bei Innendurchmesser 10 mm (0,4 Zoll).

Evakuierung

Max. Vakuum -85 kPag (-0,85 barg, -12,3 psig)

Kapazitat 0,4 s/l bis -50 kPag (-0,5 barg, -7,2 psig)

1,5 s/l bis -80 kPag (-0,8 barg, -11,6 psig)

Befiillen

Kapazitat bei Abgabe von 0,1 s/l bis 0,6 MPag (6,0 barg, 87 psig)
1 MPag

Ventile an den Werkzeugausgangen

Ventiltyp Normal geschlossen, 3/2 Ventil
Q, 160 NI/Min.
C, 0,16 USGPM/psig

Gas- und Luftanschluss
Anschliisse Buchse ISO 3/8"
(inklusive Adapter ISO zu NPT 3/8 Zoll)

Schlauchanschlisse 4 Anschliisse mit AuRendurchmesser 10 mm (0,4 Zoll)
enthalten

3.9.3 Sonstige Daten

Allgemeine Daten

Abmessungen 295 x 275 x 330 mm

Gewicht 15,1 kg (33,3 Ib.)
Umgebungstemperatur 10-40°C (50-100°F)
Umgebungsfeuchte 85% RH (nicht kondensierend)

18/98 ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de1-02-(2201)
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Allgemeine Daten

Schutz IP30

3.9.4 Schnittstellen und Anschlusse

Bei allen Schnittstellensignalen, mit Ausnahme der seriellen
Kommunikationsschnittstellen, handelt es sich um diskrete 24-VDC-Logiksignale.

Ausgangssignale (AUS) sind stromliefernde Transistorausgange. Eingangssignale
(EIN) sind Transistoreingange.

Der maximale Strom jedes Signals ist in den folgenden Tabellen angegeben. Der
Gesamtstrom (Summe) muss jedoch innerhalb der Geratespezifikation liegen.

Ausgange sind nicht als Relais ausgefiihrt.

» Schlie3en Sie keine externe Versorgungsquelle wie 24 V oder 100/230 VAC an.

3.9.4.1 RS232

o
om0
=y %o
ol %o
“lee [ i [ %o
Coa 1
Dﬁ DEI \&/

Anschluss:  9-poliger D-Sub-Stecker

Funktion: Anschluss eines seriellen Druckers oder Aufzeichnungsgerats (z. B.
PC oder SPS)

Kabel: Standardmafiges Dateilibertragungskabel, Buchse zu Buchse (Null-
Modem)

Baudrate: 9600 Standard (1200 - 115200 auswahlbar)

Stift Signal Spezifikation

1 Nicht verwendet Standard RS232C

2 RD Datenrate 9600 Baud
3 TD Datenbits 8

4 Nicht verwendet Stoppbits 1

5 SG Paritat Keine

6 Nicht verwendet Flussregelung Keine

ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de 1-02-(2201) 19/98
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Stift Signal Spezifikation
7 Nicht verwendet
8 Nicht verwendet
9 Nicht verwendet

Ergebnisse ausdrucken

Der Druckeranschluss dient zum Ausdrucken der Ergebnisse jeder Prufung. Im
Handmesskopf-Modus lautet das ausgedruckte Ergebnis “ACCEPT” oder “REJECT”
gefolgt von Datum, Uhrzeit, Name des Prifprogramms (falls verwendet) und dem
Endzeichen Neue Zeile (0OA, LF). <09> (Char Tab, 09) wird als Trennzeichen

verwendet.

Beispiel: "TEST_ACCE<09>2013-09-04 13:23:03<09>Factory Default<0A>"

Wenn der Prifzyklus von einer anderen Priifung abgewiesen wird, wird Folgendes

gedruckt. Gefolgt von Datum, Uhrzeit und dem Namen des Prifprogramms.

Hardware-Fehler werden als “ERROR” gedruckt.
Beispiel: “ERROR<09>2013-09-04<09>Factory Default<0A>".

Am ILS500 (Service/RS232) kénnen Sie auswahlen, ob in jedem Ergebnis des ILS500
auch Datum und Uhrzeit mit ausgedruckt werden sollen. Ist diese Funktion aktiviert,
wird das Ergebnis wie folgt gedruckt: "TEST_ACCE<09>2013- 09-04
13:23:03<09>Factory Default<0A>". Ist sie nicht aktiviert, wird Folgendes gedruckt:

“TEST_ACCE<0A>".

Wenn die Beflllung erfolgreich abgeschlossen ist, wird FILL OK gedruckt. Zeit- und
Datumsangaben werden nicht gedruckt.

Ergebnisse vom ILS500 F/FHP

Ergebnisse
TEST_ACCE

TEST_REJE

USER_FAIL
EVAC_FAIL
VDEC_FAIL
FILL_FAIL
PDEC_FAIL
BLOC_FAIL
REFI_FAIL
TEST_STRT
TEST_DONE

Erkldrung

Prufobjekt ist dicht (wenn ein Lecksuchgerat
angeschlossen ist)

Prufobjekt ist undicht (wenn ein Lecksuchgerat
angeschlossen ist)

Benutzer hat Stopp gedrickt
Evakuierung fehlgeschlagen
Vakuumabfallprifung fehlgeschlagen
Prifgasbefillung fehlgeschlagen
Druckabfallprifung fehlgeschlagen
Blockadeprifung fehlgeschlagen
Prifgasauffillung fehlgeschlagen
Prifzyklus gestartet

Prufzyklus beendet

ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de1-02-(2201)
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Ergebnisse
FILL_DONE
RECH_DONE
RECH_FAIL
ERROR

Befehle

Beschreibung | 3

Erklarung

Befullung abgeschlossen
Prifprogrammwechsel durchgefiihrt
Prifprogrammwechsel fehlgeschlagen

Hardwarefehler am ILS500

Die Druckerschnittstelle kann auch zum Steuern des ILS500 F/FHP verwendet

werden. Die am haufigsten verwendeten Funktionen kénnen Uber die RS232-

Schnittstelle gestartet/konfiguriert werden. Verwenden Sie als Endzeichen immer eine

neue Zeile (0A,LF).

Befehl
M<0A>
Q<0A>
S<0A>
RS<0A>
R<09>

Statistik
REC:AP29

TOT:00031
ACC:00009
REJ:00022
EVA:00001
VDE:00000
BLO:00006
FIL:00001

PRE:00000
GAS:00014

Aktion

Messung starten

Messung anhalten

Statistiken (siehe Tabelle unten)
Statistiken zurlicksetzen

Werkseinstellung <OA> |adt ein Prifprogramm. Zum
Beispiel l1adt “R<09>Factory Default” das Prifprogramm
“Werkseinstellung”. Wenn das Prifprogramm geladen
ist, wird der Name des Prufprogramms zuriick gemeldet.
Wenn der Name eines Prifprogramms nicht im ILS500
F/FHP enthalten ist, lautet die Antwort vom ILS500 F/
FHP “Kein Prufprogrammname!”

Gedruckte Daten Erklarung

Prifprogrammname Wird gedruckt, wenn
Prufprogramme aktiviert
sind

Gesamt

Dicht

Undicht

Evakuierung
Vakuumabfall
-Blockadeprifung
-Gasbefullung
-Druckabfall

Lecksuchgerat

Die Zahl hinter dem Doppelpunkt gibt die Anzahl der Vorkommen an. Beispiel:

TOT:00031 bedeutet, dass insgesamt 31 Prifungen durchgefihrt wurden.

ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de1-02-(2201)
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3.9.4.2 Eingang 1 (optional)

Anschluss:  5-poliger Stecker Weidmdiller, Omnimate BL3.5. Passender
Schraubanschluss enthalten.
Funktion: Optionen-Anschluss 1. Optionaler Analog- oder Digitaleingang (von
der Standardsoftware nicht unterstitzt).
Stift Signal Typ Laden Kommentar
1 +24 VDC Stromversorg 250 mA Optionale Versorgung.
ung
2 VIN1 EINGANG -60 mA Spannungseingang: Digital 24
VDC oder analog 0-10 VDC.
3 1IN1 EINGANG +/-30 mA Stromeingang: 0-20 mA
4 COM1 EINGANG -250 mA Gemeinsame Signalmasse
(GND).

5 COM/SHLD Masse (GND) +/-30 mA Abschirmung.

3.9.4.3 Eingang 2 (optional)

Anschluss:

Funktion:

5-poliger Stecker Weidmidiller, Omnimate BL3.5. Passender
Schraubanschluss enthalten.

Optionen-Anschluss 2. Verwendet fur “Aktiver Halter fur
Handmesskopf” (90630).

22 /98
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Stift Signal Typ Laden Kommentar
1 +24 VDC Stromversorg 250 mA Optionale Versorgung.
ung

2  VIN2 EINGANG -60 mA Spannungseingang: Digital 24
VDC oder analog 0-10 VDC.

3 1IN2 EINGANG +/-30 mA Stromeingang: 0-20 mA

4 COM2 EINGANG -250 mA Gemeinsame Signalmasse
(GND).

5 COM/SHLD Masse (GND) +/-30 mA Abschirmung.

3.9.4.4 Statusausgang

Anschluss:  6-poliger Stecker Weidmiller, Omnimate BL3.5. Passender
Schraubanschluss enthalten.

Funktion: Prifstatusausgange. Stromliefernde 24-VDC-Transistorausgange.

Stift Signal Typ Laden Kommentar

1 Lauft AUSGANG 0,5A Zyklus lauft.

2  ACCEPT AUSGANG 0,5A Priifobjekt ist dicht.

3 REJECT AUSGANG 0,5A Prifobjekt ist undicht.

4 ERROR AUSGANG 0,5A Summierungsfehler.

5 EOT/FILLED AUSGANG 0,5A Prifung beendet oder "Gas
befillt"-Anzeige (auswahlbar).

6 COM Masse (GND) -2,0 A Gemeinsame Masse (GND).

Der Status der Gasfillung ist Gber den Anschluss STATUS (Pin 5) an der Rickseite
des Gerats verfugbar. Verbindung zu einer Leuchtanzeige zur einfachen
Benachrichtigung bei Status “Prifung beendet”.

ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de 1-02-(2201) 23/98
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3.9.4.5 Werkzeugschnittstelle
Anschluss:  8-poliger Stecker Weidmdiller, Omnimate BL3.5. Passender
Schraubanschluss enthalten.

Funktion: Schnittstelle fur Elektrowerkzeuge.

Stift Signal Typ Laden Kommentar

1 +24 VDC Stromversorg 300 mA Versorgung Werkzeugschalter

ung (z. B. Naherungsschalter).

2 TSt EINGANG -7 mA Werkzeugschalter 1.

3 TS2 EINGANG -7 mA Werkzeugschalter 2.

4 TS3 EINGANG -7 mA Werkzeugschalter 3.

5 TS4 EINGANG -7 mA Werkzeugschalter 4.

6 MARKER* AUSGANG 0,5A Marker-Ausgang. Wahlbare
Markierung auf UNDICHT oder
DICHT.

7 COM Masse (GND) -1,0 A Gemeinsame Masse (GND).

8§ COM Masse (GND) -1,0 A Gemeinsame Masse (GND).

*: Der MARKER-Ausgang (Werkzeugausgang, Pin 6) kann verwendet werden, um
einen Startimpuls an Kennzeichnungsausrtstung zu senden, wie z. B. eine

Graviermaschine oder ein Ventil, das einen einfachen pneumatischen Stempel

ansteuert. Funktion und Lange des Impulses werden durch die folgenden zwei
Parameter eingestellt:

Marker-Ausgang:
Lange des Marker-Ausgangsimpulses.

Der Ausgang geht am Ende der Gasprufung hoch und bleibt flr die angegebene
Zeit hoch.

Marker-Ausgang hoch bei Leck:

Entscheidet tber die Funktion des Marker-Impulses. Zum Markieren eines
undichten Teils auf AUS stellen.

Zum Markieren eines dichten Teils auf EIN stellen.

24 /198
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3.9.4.6 Steuerausgang
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Anschluss:  8-poliger Stecker Weidmuller, Omnimate BL3.5. Passender

Schraubanschluss enthalten.

Funktion: Externer Start und Stopp. Steuerung von optionalen externen
Ventilen.
Pin Signal Typ Laden Kommentar
1 +24 VDC Stromversorg 2,0 A Start- und Stopp-Schalter und
ung Versorgung.

2 EXTSTART EINGANG -7 mA Start-Taste Riicklauf (KEINE
Kontakte) oder Kontakt zu +24
VDC.

3 EXTSTOP EINGANG -7 mA Stopp-Taste Rucklaufseite (KEIN
Kontakt) oder Kontakt zu +24
VDC.

4  EVAC1 AUSGANG 0,5A Ausgang Venturi-Ventil.

5 EVAC2 AUSGANG 0,5A Ausgang Evakuierungsventil.

6  GASFILL AUSGANG 0,5A Ausgang Fullventil.

7 OPTOUT AUSGANG 0,5A

8 COM Masse (GND) -1,0 A Gemeinsame Masse (GND) fir
Ausgange.

3.9.4.7 Stromversorgung

Spezifikation

AC-Netzspannung 110/240 V, 50/60 Hz

AC-Netzstrom Typischerweise 1 A (2-A-Impuls beim Einschalten).

3.9.4.8 Sicherheitsschnittstelle

Fiir eine Risikobewertung ist allein der Nutzer des ILS500 F/FHP

verantwortlich.

ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de1-02-(2201)
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Anschluss:  6-poliger Stecker Weidmuller, Omnimate BL3.5. Passender
Schraubanschluss enthalten.

Funktion: Schnittstelle flir Not-Aus.

Stift Signal Typ Laden Kommentar
1 +24 VDC Stromversorg 2,5 A
ung
2  AUX1 - +/-1-5 A* Klemme 1 der

Sicherheitsrelaiskontakte zum

Anschluss externer Hilfsgerate.
3  AUX2 - +/-1-5 A* Klemme 2 der

Sicherheitsrelaiskontakte zum

Anschluss externer Hilfsgerate.
4  ESTATUS AUSGANG 0,5A Interne Not-Aus-Schaltung

gestoppt. Fur Reset-Leuchte
oder SPS-Uberwachung

verwendet.
5  SAFESPLY** Stromversorg -2,5A 24-VDC-Versorgung von der
ung EXTERNEN Not-Aus-Schaltung.
6 COM Masse (GND) 1,0 A Gemeinsame Masse (GND).

*: 250 VAC 5 A cosj =1; 30 VDC 5 A L/R = 0 ms; 240 VAC 2A cosj = 0,3; 24 VDC 1A
L/IR=48 ms

**» SAFESPLY dient zum Anschluss von risikobehafteten Lasten innerhalb des ILS500
F/FHP. Dazu zahlen alle Gas- und Werkzeugventile.
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3.9.4.9 USB-Anschluss

==

Anschluss: USB

Funktion: Fir den Import und Export von Prifprogrammen.

USB verbunden

0-%» USB-Speicher verbunden

@ & ©o ®

Ein USB-Symbol wird angezeigt, wenn das USB-Flashlaufwerk installiert wird.

ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de 1-02-(2201) 27198
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Prifprogramm von USB importieren

. Datenbanktabellen Recipe1 aus CSV-Datei importieren...

.-%» USB-Speicher verbunden

@ & © ®

Beim Import von Prifprogrammen werden alle Prifprogramme aus einer Datei mit den

Namen Recipe1.csv importiert.

Prifprogramm zu USB exportieren

| Datenbanktabellen Recipe1 in CSV-Datei exportieren...

.%» USB-Speicher verbunden

@ & © ©

Beim Export von Prufprogrammen werden alle Prifprogramme in eine Datei mit den

Namen Recipe1.csv exportiert.

Sehen Sie dazu auch

Abdeckung entfernen [ 83]
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4 Lieferumfang und Lagerung

4.1 Lieferumfang

» Kontrollieren Sie das Gerat bei der Anlieferung auf Transportschaden.

O— 1

oM
ILS500 F r \

ﬁi

A

c
c

2
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]
o] %}E

Abb. 7: Lieferumfang

1 1 x Sensistor ILS500 F (590-580)
Sensistor ILS500 FHP (590-581)

2 1 x Netzkabel (EU, UK, US) (592-082)

& 1x Schraubklemmenanschlisse fir externe 1/0-Signale (591-617,
591-633, 591-634)

4 4 x Gewindeadapter (ISO zu NPT) mit Stahldichtung

5 4 x 10-mm-Schlauchanschluss Buchse

6 1x Sicherheitsuberbriickung

7 1% USB-Flashlaufwerk mit entsprechenden Handbiichern
(592-095)

8 1x Bedienungsanleitung Sensistor ILS500 F/FHP (diese Anleitung,
592-121)

ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de 1-02-(2201) 29/98
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9 1x Zustandsbericht fur die Produktriickgabe

Einige Druckluftanschliisse sind im Lieferzustand mit einem
Blindstopfen versehen.

» Bewahren Sie die abgenommenen Blindstopfen sorgfaltig auf. Sie werden spater
fur Hardware-Tests bendtigt.

Siehe Ersatzteile und Zubehdr [+ 89] fur Informationen zum Zubehor fur den ILS500
F/FHP.

4.2 Benotigte Ausrustung

Abb. 8: Bendtigte Ausriistung

1 Prufgas

Druckluft

Zweistufiger Gasregler
Druckluftfilter
Abgasschlauch

o a0 A WN

Not-Aus-Schaltung (empfohlen)

4.3 Lagerung

Bei einer langerfristigen Lagerung bericksichtigen Sie bitte Faktoren wie Temperatur,
Feuchtigkeit, Salzgehalt der Atmosphare usw., da diese die Detektorelemente
beschadigen kdnnen.

Fir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an lhren lokalen Ansprechpartner.
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5 Einrichtung

5.1

/\ VORSICHT

» Uberpriifen Sie, ob alle relevanten rechtlichen und sicherheitsspezifischen
Standards eingehalten werden, bevor Sie den ILS F/FHP in Betrieb nehmen.

Richtige Platzierung des ILS500 F/FHP

X .

Platzieren Sie den ILS500 F/FHP auf einer ebenen Flache, so nahe wie moglich an
der Prifvorrichtung und Entliftungsanlage.

Lassen Sie um den ILS500 F/FHP herum ausreichend Platz, damit das Gerat fur
Wartungs- und Reparaturarbeiten zuganglich ist.

X v

Achten Sie darauf, dass flir die Entfernung von Serviceklappen, den Anschluss von
Betriebsmitteln, die Verbindung zur Prifvorrichtung usw. hinter dem ILS500 F/FHP
mindestens 350 mm Platz bleibt.

[

Die vorderen Fif3e unter dem ILS500 F/FHP kénnen ausgeklappt werden, um die
Vorderseite fur einen besseren Blickwinkel etwas anzuheben.

ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de 1-02-(2201) 31/98
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5.2 Elektrische Anschlusse

5.2.1 Not-Aus einrichten

» Ein KurzschlielRen wird nicht empfohlen und sollte nur fir Vorversuche erfolgen,
bevor Druckgase oder Prifwerkzeuge mit beweglichen Teilen verbunden werden.

Pl
ok

g

[==l=l==l=[0em]]

i
o

@ o

Sie haben die folgenden zwei Mdglichkeiten, um den ILS500 F/FHP auf den Start
vorzubereiten:

(-2
6T
®
®

9

1

» SchlieRen Sie den ILS500 F/FHP Uber ein externes Not-Aus-Relais an.

« SchlielRen Sie den Anschluss SAFE SPLY auf “+24 V* am Sicherheitsanschluss
kurz.
Verwenden Sie dazu die mitgelieferte Sicherheitsuberbriickung.

Der ILS500 F/FHP kann nur in Betrieb genommen werden, wenn eine Not-Aus-
Schaltung installiert ist. Diese kann gesondert bestellt werden. Weitere Informationen
siehe “Ersatzteile und Zubehor [ 89]".

5.2.2 Netzanschluss

I o!
o) \Q:

H
[
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==y

i

o
©)
®
®

ko)
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» Stecken Sie ein Ende des Netzkabels in den Netzanschluss am ILS500 F/FHP
und das andere in eine Netzsteckdose.

5.2.3 Zusatzfunktionen anschlief3en

Wenn Sie die Anschlusse fir Optionen, Status, Werkzeug und Steuerung verwenden,
achten Sie darauf, die Stecker wie unten dargestellt anzuschlieRen.

T
©)

IR

o
®
|
®
®
®

)

Il

Der obere Pin ist die Nummer 1

.
Weitere Informationen zu den Verbindungsanschliissen finden Sie unter Technische
Daten [ 16].

5.3 Pneumatische Anschlusse

5.3.1 Druckluft anschlief3en

» Achten Sie darauf, dass die Druckluft trocken, gut gefiltert und 6lfrei ist. Die
empfohlene Filterfeinheit betragt 5 um oder feiner. Eine unzureichende Filterung
fihrt zu einem héheren Wartungsaufwand.

» Achten Sie auf einen ausreichenden Druck und Durchfluss. Weitere Informationen
siehe “Pneumatische Spezifikationen [ 17]".

» Verbinden Sie den Kompressor Gber den Schlauch mit dem ILS500 F/FHP.
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5.3.2 Prufgas anschliel3en

/\ WARNUNG

Eine zu hohe Druckbeaufschlagung kann dazu fiihren, dass ein Objekt platzt. Das
kann zu schweren oder sogar tédlichen Verletzungen fuhren.

» Beaufschlagen Sie nur Objekte mit Druck, die vorher einer Berstpriifung unterzogen
wurden oder in anderer Weise fur den Prifdruck, den Sie verwenden méchten,
zugelassen sind.

/\ WARNUNG

Prufgase kdnnen brennbar sein oder zum Ersticken flhren.

» Verwenden Sie nur gebrauchsfertige Prufgasmischungen.

1 Achten Sie bei Gasflaschen auf einen sicheren Stand.

2 Offnen Sie kurz das Flaschenventil, um Schmutz herauszublasen, der sich
moglicherweise im Auslass angesammelt hat.

3 Montieren Sie den zweistufigen Gasregler an der Gasflasche.

4 Fir einen Ausgangsdruck von Null drehen Sie den Regler ganz nach links
(gegen den Uhrzeigersinn).
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5 Verbinden Sie den Prifgasanschluss iber einen herkdémmlichen
SchweilRgasschlauch oder einen ahnlichen Schlauch mit dem Druckregler.

Uberpriifen Sie, ob der Schlauch fiir den maximalen Ausgangsdruck des
Reglers ausgelegt ist.

6 Offnen Sie das Flaschenventil und stellen Sie den Regler auf den gewiinschten
Druck ein. Siehe Warnschild!

7 Offnen Sie das Auslassventil des Reglers (falls vorhanden).
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5.3.3 Abgasleitung an die Entluftung anschliel3en

Min. 2 m (6.5 ft.)

4m ¢m Em Eu E= 10100 mm (4 in.)

Max. 10 m (30 ft.) @ =25mm (1in.)

o— .

Abb. 9: Empfehlungen zum Abgas

1 ILS500 F/FHP
2 Abgasschlauch
& Abluft

» Das Abgas muss aus dem Gebaude nach auf3en geleitet werden.
Der Auslass sollte sich auf dem Dach des Gebaudes befinden, in ausreichender
Entfernung zur Frischluftzufuhr der Prifstation.

» Es wird empfohlen, einen entsprechenden Abgaskanal zu installieren. Bringen Sie
einen elektrischen Kanalventilator und optional eine windgetriebene Absaugung
an.

« Es wird nicht empfohlen, die allgemeine Liftungsanlage zum Ausleiten des
Abgases zu verwenden. Wenn die Liftungsanlage mit einer Energiertickfliihrung
ausgestattet ist, besteht die Gefahr, dass grofse Mengen des Priifgases zurtick in
den Prufraum gelangen und dadurch Prifergebnisse verfalschen.

Eine ungeeignete Abgasinstallation ist die haufigste Ursache fur Probleme bei der
Lecksuche mittels Priifgas.

Zu kleine oder zu lange Abgasleitungen haben eine geringere Evakuierungskapazitat
und damit langere Zykluszeiten zur Folge.
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5.3.4 Verbindung mit den Prufanschlissen 1 und 2 herstellen

o —

» Verwenden Sie ggf. beide Prifanschlisse.
« Schlauchdurchmesser = 8 mm (0,31 Zoll).
» Die Schlauche sollten so kurz wie moglich sein.

Wenn das Priifobjekt zwei oder mehr Anschliisse besitzt, nehmen Sie den Anschluss
auf gegentberliegenden Seiten des Prifobjekts vor.

Je groler das Prufobjekt, desto wichtiger ist es, den oben aufgeflihrten Empfehlungen
zu folgen.

5.3.5 Werkzeuge anschliel3en

/A WARNUNG

Achten Sie darauf, alle Anschliisse und Verbindungen in Ruhe vorzunehmen, um das
Verletzungsrisiko so gering wie maglich zu halten.

» Gehen Sie umsichtig vor und installieren Sie Schutzvorrichtungen, die den
einschlagigen rechtlichen Bestimmungen und Sicherheitsstandards entsprechen,
damit lhre Vorrichtung sicher benutzt werden kann.

o
f

©)
[+]

)]
)

[l T
===

i
o

o[ =

OXONORO]
=i

Fir den Anschluss externer Werkzeuge stehen die Werkzeugventilausgange 1-4 zur
Verfugung.
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5.4 Prufbereich einrichten
Grof3er Abstand

59 o

Abb. 10: Empfehlungen fir den Prifbereich

1 Frischluftventilator
2 Absaugventilator
3 Priufbereich

4 Prifgebaude

» Platzieren Sie den Frischlufteinlass an einer Aulenwand des Gebaudes.

» Achten Sie darauf, den Lufteinlass in ausreichendem Abstand zum Prifgasaustritt,
zu Ladebuchten und anderen Prifgasquellen anzuordnen.

» Bereits gepriifte Objekte kbnnen geringe Mengen an Prifgas enthalten, wodurch
die Ergebnisse nachfolgender Messungen verfalscht werden kénnen.

» Verwenden Sie keine Druckluft als Frischluftzufuhr, wenn ein Wasserstoff-
Gemisch als Prifgas verwendet wird. Industriedruckluft kann unterschiedliche und
erhebliche Mengen an Wasserstoff enthalten.

Abb. 11: Empfehlungen fir den Frischluftvorhang

1 Ventilator

2 Lokale Luftdise
3 Prufobjekt

4 Filter

» Versuchen Sie, eine laminare Strdmung tber dem Testbereich zu erzeugen.
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» Der Vorhang sollte den gesamten Priifbereich (Haube oder Priifstelle) abdecken
und sich mindestens 0,5 m Uber den Bereich hinaus erstrecken.

 Die Luftgeschwindigkeit in dem Vorhang sollte verhaltnismafig niedrig sein, in der
Regel 0,1 m/s.

 Innerhalb des Vorhangs kénnen ein oder mehrere zusatzliche kleine Lifter zum
gerichteten Spulen der Prifkammer usw. angeordnet werden.
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6 Menusystem

6.1 ILS500 F/FHP - Display

5,00 n

-0+
! -0,70 |

bar

Betriebsbereit ]

(2
C)

1 Statusleiste
2 Hauptdisplay
8 Leiste mit Navigations-Schaltflachen (je nach Menu unterschiedlich))

6.1.1 Menu-Schaltflachen

Verwenden Sie die Men(-Schaltflachen fiir eine schnelle Navigation in den Men(s.

Home @ Prifprogramm laden

Einstellungen

@0

6.1.2 Navigations- und sonstige Schaltflachen

gespeichert)

Vorherige Seite Nachste Seite

(Anderungen werden
gespeichert)

Zuruck Escape
(Anderungen werden nicht

©6
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‘ Aktiviert Deaktiviert
V Ausgewahlt Nicht ausgewahlt
Speichern Laden

(wird nur bei

angeschlossenem USB-
Stick angezeigt)

Schalter geoffnet Schalter geschlossen

G o o

6.1.3 Zahlen und Text eingeben

Andern eines Werts:

1 Klicken Sie auf den Wert. Auf dem Bildschirm wird eine numerische oder
alphanumerische Tastatur angezeigt.

2 Geben Sie die gewlinschten Ziffern oder Zeichen ein.

3 Kiicken Sie auf das Eingabe-Symbol, um den neuen Wert zu speichern.

a b c

Esc d e f <4 Del
4 5 6
g h i i K | m n <+«
‘_1
1 2 3 Del
o p q r S t u "
0
w X y z . . ? Ctrl
shit A1 “« v > + +

1 Escape

2 Loéschen

3 Eingabe

4 Steuerung

5 GroR-/Kleinschreibung und Zahlen

6.1.4 Bildschirmschoner

Wenn 20 Minuten lang kein Bedienvorgang erfolgt, wird der Bildschirm automatisch
gesperrt. Die Anzeige kann anhand einer der folgenden Aktionen entsperrt werden:
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» Benutzer berlhrt das Display

« Benutzer driickt die Taste START oder STOP

+ Ein Start- oder Stopp-Befehl wird von einem externen System gesendet

6.2 Passworter

Fir den Zugriff auf die Menls verwenden Sie das Standard-Passwort "1234“ fir

"Service“. Das Passwort kann unter Einstellungen / Erweiterte Einstellungen /

Passworter geandert werden.

Passworter

Kalibrieren

Prufprogramm wahlen

Einrichtung exkl. Werkzeuge

Erw. Einrichtung exkl. Service

‘ Benutzer einrichten Servicemenu

0 KKKKIK

Denken Sie daran, die Passworter aller Menus zu andern, die Sie schiitzen mochten.
Wenn Sie das Standardpasswort beibehalten, kann jeder, der diese
Bedienungsanleitung liest, auf das System zugreifen.

6.2.1 Einen neuen Benutzer einrichten

1

N O a A W N

Klicken Sie auf Einstellungen >> Erweiterte Einstellungen >> Passworter,
um das Passworter-Menu aufzurufen.

Klicken Sie auf Anmelden und melden Sie sich als Service an.

Klicken Sie auf Benutzer einrichten.

Klicken Sie auf Hinzufiigen.

Geben Sie den Benutzernamen und das Passwort fur den neuen Benutzer ein.
Klicken Sie auf Weiter.

Wahlen Sie die Sicherheitsgruppe, indem Sie das entsprechende
Kontrollkastchen aktivieren.

Klicken Sie auf Fertig.
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6.3 Meni-Ubersicht

Informationen zu den Werkeinstellungen der einzelnen Parameter finden Sie unter
Parameterverzeichnis [ 95].

Priifprogram
m laden

Einstellunge Prifeinstellungen
n

Erweiterte Einstellungen

Prifprogramme
Statistik

Region

Info

Anschluss von Werkzeugen

Vorevakuierung

Grobleckprifung Vakuumabfallprifung
Druckabfallpriifung

Prufgasfillung

Blockadeprifung

Prufgasprifung

Gasevakuierung

Trennung von Werkzeugen

Timer

Dricke

Optionen

Servicemenu Ausgange
Eingange
Analogeingange
System zurlicksetzen
ILS500 F/FHP
RS232
Servicelauf
Hardware-Test

Passworter

IP-Einstellungen

Zeitzone, Region und Sommerzeit
Uhrzeit und Datum

Sprache

ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de1-02-(2201)
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Einstellungen

Einstellungen

Prufeinstellungen Statistik
Erweiterte Einstellungen Regionale Einstellunge
Prifprogrammeinstellungen Info

Prufeinstellungen

Prufeinstellungen

Anschluss von Werkzeugen
Vorevakuierung
Grobleckprufung

Prufgasfullung

Weitere Informationen siehe Prifprogramme [ 51].
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Erweiterte Einstellungen

Erweiterte Einstellungen

Timer Servicemenu
Drucke Passworter
Optionen IP-Einstellungen

Erweiterte Einstellungen zur Feinabstimmung der Fullzyklen und Einstellungen fur das

Wartungspersonal.

Prufprogramme

Prafprogramme

Prufprogramme verwenden

Bei Start auswahlen

Prufprogramme laden

Prufprogramme speichern Prufprogramme I6schq

Weitere Informationen siehe “Wartungsanweisungen [ 81]".

ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de1-02-(2201)
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Statistik

Statistik

Gesamt: 0
Dicht:

Undicht: 0

Evakuierung:

o

Vakuumabfall:
Blockade:
Gasbefiillung:
Druckabfall:
Gasprifung:

@ ®

Informationen Uber Prifstatistiken und die Anzahl von Zyklusereignissen wahrend

o|lo|lo|o|o|o
N
[
=}
[
o
Q
(72}
D
~
N
)
-]

3 Sek. drucken

eines Prifzeitraums.

Weitere Informationen siehe Prifsequenz [ 48].

Region

Regionale Einstellungen

Zeitzone, Region und Sommerzeit

Uhrzeit und Datum

Sprache

Regionale Einstellungen.
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Sprache

Sprache

Spracheinstellungen.

Info

Info

Typ: ILS500 F
Seriennummer: 1500
CPU-Software v 3.00.08

Display-Version: 3,00-09

Ladezustand der Backup-Batterie (3,0
V)

Gerateinformationen, Softwareversionen, Ladezustand der Batterie und
Helligkeitseinstellungen des Bildschirms.
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7 ILS500 F/FHP verwenden

» Stellen Sie sicher, dass der Versorgungsdruck des Priifgases (zum Priifgaseinlass
des ILS500 F/FHP) richtig eingestellt ist.

Um eine Prifsequenz abzubrechen und das Gerat in den Standby-Zustand
zurlckzusetzen, halten Sie die STOPP-Taste drei Sekunden lang gedrickt.

Die folgende Beschreibung ist ein Beispiel und dient nur der Veranschaulichung. Die
Gestaltung der Prufvorrichtung, die Verwendung eines oder mehrerer Messkopfe,
Werkzeugfunktionen usw. sollten an lhre jeweilige Anwendung angepasst werden.

7.1 Prufsequenz

Schritt
1 Standby
2 Anschluss von
Werkzeugen
3 Vorevakuierung

Grobleckprifung 1-
Max. Evakuierungszeit

4 Grobleckprifung 2-
Vakuumabfallprtifung

5 Prufgasfillung

Kommentar
Der ILS500 F/FHP ist im Leerlauf und wartet auf das Startsignal.

Vier Druckluftventile und vier Naherungsschalter-Eingange kénnen zur
Steuerung einfacher Prifvorrichtungen eingerichtet werden. Fir
anspruchsvollere Prifvorrichtungen kann die Steuerung erweitert werden.

Aus dem Prifobjekt wird die Luft abgesaugt und gleichzeitig wird eine erste
Grobleckprifung durchgefihrt. Die Grobleckprifungen werden verwendet, um
anhand von Druckveranderungen grof3ere Undichtigkeiten zu erkennen. Eine
Evakuierung ist oft notwendig, um sicherzustellen, dass das Prifgas alle Teile
des Prufobjekts erreicht und dass die Prifgaskonzentration so hoch wie
mdglich ist.

Geeignet flr:

» sehr lange Gegenstande (beispielsweise Rohre oder Warmetauscher).
 niedrige Fulldricke (<1 atm).
Weniger geeignet:

+ fur Falle, in denen das Prifobjekt keinen Unterdruck toleriert.

» bei héheren Prifdricken (Full-Sollwert).

Kann verwendet werden, um Undichtigkeiten bereits vor der Befiillung mit Gas
zu erkennen. Dadurch werden Gasaustritte durch Groblecks minimiert.

Beflllung mit Prifgas vor der Gasprufung.

481798
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Schritt Kommentar
6 Blockadeprifung « Offenbart interne Blockaden im Prifobjekt.
 Stellt sicher, dass die Anschlussleitungen und die Prufvorrichtung korrekt
angeschlossen sind.
Das Priifobjekt wird Gber den Prifanschluss 1 geflllt, die Aufzeichnung des
Drucks erfolgt GUber den Prufanschluss 2. Praktisch, um beispielsweise
Kapillaren usw. zu prtifen.
7 Grobleckprifung 3- Wird parallel zur Prifgasprufung durchgefihrt.

10

Gasdruckabfallprifung

Lecksuche an einem
druckbeaufschlagten
Prufobjekt

Gasevakuierung

Trennung von
Werkzeugen

Kann eingesetzt werden, um an ausgewahlten Stellen parallel eine
empfindlichere integrale Gasprifung durchzufiihren.

Lecksuche an dem mit Prufgas beaufschlagten Prifobjekt.

Zur schnellen Entfernung des Prifgases nach der Prifung. Kann auch eine
effiziente Luftspilung beinhalten.

Trennung der Prufvorrichtung.

Einige der Schritte sind optional und kdnnen deaktiviert werden.

» Ausgewahlte Einstellungen kénnen als Prifprogramm gespeichert werden. Weitere
Informationen siehe “Prifprogramme [ 51]“. Es ist auch mdglich, zwei

Prufprogramme in einer Prifsequenz miteinander zu kombinieren. Fur weitere
Informationen und individuelle Einstellungen wenden Sie sich bitte an lhren lokalen

Ansprechpartner.

7.2 Priufung durchflhren

Die Kommunikation mit dem ILS500 F/FHP erfolgt durch die Anzeigeleuchten und

Meldungen auf dem Display.

Leuchte Status Anzeige
Rot EIN Quittieren eines Lecks.
Prufobjekt undicht.

Grin

Gelb

Allgemeiner Fehler.

EIN Priifsequenz beendet (und das geprufte Objekt ist
dicht, wenn ein Lecksuchgerat angeschlossen ist.)

EIN Prifung lauft.

(START-Taste)

ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de 1-02-(2201) 49/98



7 | ILS500 F/FHP verwenden INFICON

7.2.1 Start
1 Schalten Sie den ILS500 F/FHP ein.

2 \Warten Sie, bis ,Betriebsbereit“ auf dem Display angezeigt wird.

3 Klicken Sie auf Priifprogramm laden und wahlen Sie ein voreingestelltes
Prifprogramm aus, oder folgen Sie den Anweisungen unter Priifprogramme
[+ 51].

7.2.2 Prufobjekt platzieren

1 Platzieren Sie das Prifobjekt in der Prifkammer oder verbinden Sie es mit
einem, zwei oder mehreren Verbindungsanschlissen.

2 Schliel3en Sie die eventuell erforderliche Zusatzausristung an.

7.2.3 Prufgasfullung durchfuhren

1 Dricken Sie am ILS500 F/FHP auf Start.
2 Fuhren Sie eine Leckprifung mit Prifgas durch.

3 Dricken Sie am ILS500 F/FHP auf Stopp, um das Prifgas zu entfernen.
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8 Prufprogramme

Ein Prifprogramm ist eine Sammlung von Einstellungen fir einen bestimmten
Prifaufbau. Prifprogramme werden verwendet, um unterschiedliche Einstellungen fiir
verschiedene Prifobjekte zur Verfugung zu haben.

8.1 Ubersicht tiber Priifprogramme

» Klicken Sie auf Einstellungen >> Priifprogramme, um die drei Mendis zur
Einrichtung von Prifprogrammen aufzurufen.

Prafprogramm einrichten

Priafprogramme verwenden
Bei Start auswahlen

Prafprogramme laden

Prufprogramme speichern Prufprogramme I6schen

Prafprogramm einrichten

Mit Prafprogramm verbinden 0

<

‘ Aus Liste importieren Werkseinstellung | w

Werkzeug im Prifschritt
beibehalten

Druck im Prifschritt
beibehalten

® KK
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Prafprogramm einrichten

0-%» USB-Speicher verbunden

@ & © ©®

Priifprogramme verwenden Aktivieren Sie dieses Kontrollkastchen, um die Verwaltung des

Prifprogramms zu aktivieren.

Bei Start auswahlen Beim Einschalten fordert der ILS500 F/FHP den Benutzer auf, das
Prifprogramm auszuwahlen.

Prufprogramm laden Ladt die Parameter des ausgewahlten Prifprogramms. Es wird ein neues
Fenster geoffnet.

Prufprogramm speichern Speichert die aktuellen Einstellungen unter dem ausgewahlten
Prufprogrammnamen.

Es wird ein neues Fenster geoffnet.
Prufprogramm I6schen Léscht das ausgewahlte Prifprogramm.
Es wird ein neues Fenster geoffnet.

Mit Prifprogramm verbinden Verbindet zwei Prifprogramme miteinander, so dass daraus ein einzelner
Messzyklus entsteht.

Geben Sie den Namen des Prifprogramms ein, das enthalten sein soll,
oder wahlen Sie in der Dropdown-Liste neben ,Aus Liste importieren®
einen Namen aus.

Aus Liste importieren Zeigt alle gespeicherten Prifprogramme an.

Durch einen Klick auf die blaue Taste wird das angezeigte Prifprogramm
zum Feld ,Mit Prifprogramm verbinden® hinzugefugt.

Werkzeug im Priifschritt Uberspringt den Trennungsschritt im ersten Priifprogramm, wenn zwei
beibehalten Prifprogramme wie oben beschrieben miteinander verbunden werden.

Druck im Prifschritt beibehalten  Behalt den Gasdruck zwischen zwei Prifprogrammen bei.
Import von USB Importiert Priifprogramme vom angeschlossenen USB-Speichermedium.

Export zu USB Exportiert alle Prifprogramme in eine editierbare Datei auf dem
angeschlossenen USB-Speichermedium.
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8.2 Prufprogramm erstellen

8.2.1 Neues Prufprogramm

1 Nehmen Sie am ILS500 F/FHP alle Einstellungen fir die Prifsequenz vor.
Weitere Informationen siehe “Prifeinstellungen [ 53]".

2 Klicken Sie auf Einstellungen >> Prifprogramme, um die drei Men(s zur
Einrichtung von Prifprogrammen aufzurufen.

3 Kiicken Sie auf Priifprogramm speichern.
4 Geben Sie einen Namen fur das Prifprogramm ein.

5 Klicken Sie auf Speichern.

8.2.2 Prufprogramm andern

1 Klicken Sie auf Einstellungen >> Priifprogramme >> Priifprogramm laden.

2 Wabhlen Sie in der Liste das Prifprogramm aus, das Sie andern méchten, und
klicken Sie auf Laden.

3 Passen Sie die Einstellungen des ILS500 F/FHP an das neue Prifprogramm
an. Weitere Informationen siehe “Priifeinstellungen [ 53]“.

4 Klicken Sie auf Einstellungen >> Priifprogramme >> Priifprogramm
speichern.

5 Geben Sie den Namen des neuen Prifprogramms ein.

6 Klicken Sie auf Prufprogramm speichern.

8.3 Prufeinstellungen

1 Klicken Sie auf Einstellungen >> Priifeinstellungen, um die zwei Menus mit
den Prufeinstellungen zu 6ffnen.
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Prufeinstellungen

Einrichtung

Anschluss von Werkzeugen

Vorevakuierung

Grobleckprufung

< KIKIKIZ
0000

Prufgasfullung
@ @ ©6

Prufeinstellungen

EIN Einrichtung
Blockadeprufung

Prufgasprufung
Gasevakuierung

Trennung von Werkzeugen

2 Legen Sie fest, welche Schritte in der Prifsequenz enthalten sein sollen, indem
Sie die entsprechenden Kontrollkastchen in der Spalte unter ,EIN“ aktivieren.

3 Kiicken Sie rechts neben jedem ausgewahlten Schritt auf Einrichten, um das
jeweilige Menu zur Einrichtung aufzurufen.

Weitere Informationen zu den einzelnen Schritten finden Sie unter Prifsequenz [ 48].

8.3.1 Anschluss von Werkzeugen

Das Menu ,Anschlusssequenz” zeigt die Einstellungen flr den Anschluss von
Werkzeugen.
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Anschlusssequenz

Werkzeugausgange
1 2 3 4

Standby

Schritt 1 EIN ‘ ‘
Schritt 2 EIN ‘
Schritt 3 AUS

Praf-

o & ©®

» Klicken Sie auf das Symbol Einstellungen, um die Einstellungen zu bearbeiten.

Bis zu vier Anschlussschritte kdnnen programmiert werden.

Standby
STANDBY
Werkzeugausgange
EIN
Zum nachsten Schritt mit Start-Taste

und Werkzeugeingange

Verzogerung

1 Klicken Sie auf die Werkzeugausgange, die im Standby-Zustand (zwischen den
Prifungen) aktiviert sein sollen.

2 Wahlen Sie aus, wie der Vorgang mit dem nachsten Schritt fortgesetzt werden
soll.
Legen Sie die entsprechende Aktion in der Liste fest.
Wahlen Sie die Werkzeugeingange aus.

3 Stellen Sie gewiinschte Verzégerungszeit ein.
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Anschlussschritt1 — 3

INFICON

EIN

Anschlussschritt 1

Werkzeugausgange

EIN

Zum nachsten Schritt mit Auto

und Werkzeugeingange

Verzogerung

Aktivieren Sie das Kontrollkastchen ,EIN“, um den Schritt zu aktivieren.
Klicken Sie auf die Werkzeugausgange, die aktiviert sein sollen.

Wahlen Sie aus, wie der Vorgang mit dem nachsten Schritt fortgesetzt werden
soll.

Legen Sie die entsprechende Aktion in der Dropdown-Liste fest.

Aktivieren Sie das/die entsprechende(n) Kontrollkdstchen fir die
Werkzeugeingange.

Stellen Sie dann jedes Schaltersymbol auf “Gedéffnet” oder “Geschlossen” ein.

Geben Sie einen Text zur Beschreibung des Schrittes ein (klicken Sie auf das
Info-Feld, um die Tastatur auf dem Bildschirm anzuzeigen).

Stellen Sie gewunschte Verzégerungszeit ein.

Prifschritt

Prufschritt

Werkzeugausgange
EIN

Startbedingung fur Prufung

und Werkzeugeingange

Info Verzdgerung
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» Siehe Anschlussschritt 1 - 3 oben und folgen Sie den Anweisungen.

8.3.2 Vorevakuierung

Vorevakuierung

Sollwert Vorevakuierung

Verlangerte Vorevakuierung

-0,70

0,0

bar

®

Sollwert Vorevakuierung Ein Wert von -0,70 barg (-0,07 MPag, -10 psig) ist fur
die meisten Anwendungen ausreichend. Dadurch

entsteht ein 70%iges Vakuum.

Verlangerte Zur Gewahrleistung einer vollstandigen Fullung.
Vorevakuierung Nachdem der Evakuierungswert erreicht ist, wird die
Evakuierung fir die eingestellte Zeit fortgesetzt.

8.3.3 Grobleckprufung

Grobleckprtfung

Zeituberschreitung Evakuierung

Vakuumabfallprifung
— vor Gasprufung

Druckabfallprifung
— wahrend Gasprufung

10,0
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Zeitlberschreitung Das Objekt wird als undicht abgelehnt, wenn der
Evakuierung Sollwert fur die Vorevakuierung nicht innerhalb dieser
eingestellten Zeit erreicht wird.

Vakuumabfallprifung Wenn diese Prifung in die Prifsequenz aufgenommen
werden soll, aktivieren Sie dieses Kontrollkastchen und
tippen Sie auf die blaue Taste, um das Menu zur
Einrichtung der Vakuumabfallprifung aufzurufen (siehe
unten).

Druckabfallpriifung Wenn diese Prifung in die Prifsequenz aufgenommen
werden soll, aktivieren Sie dieses Kontrollkastchen und
tippen Sie auf die blaue Taste, um das MenU zur
Einrichtung der Vakuumabfallpriifung aufzurufen (siehe
unten).

Vakuumabfallpriufung

Vakuumabfallprifung

Stabilisierungszeit Vakuum 5,0 S
Dauer Vakuumabfallprafung 50 s
Grenzwert Vakuumabfall 0,10  bar

Stabilisierungszeit Vakuum Verzoégerungszeit vor Beginn der Vakuumabfallpriifung.

Dauer Zeitraum, in dem der Druckanstieg aufgezeichnet wird.
Vakuumabfallprifung

Grenzwert Vakuumabfall ~ Zulassiger Druckanstieg wahrend der Prifzeit.

58 /98 ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de1-02-(2201)



INFICON Prifprogramme | 8

Druckabfallpriifung

Gasdruckabfallprafung

Stabilisierungszeit Druck 50 s
Dauer Druckabfallprifung 50 s
Grenzwert Druckabfall 0,05 bar

Stabilisierungszeit Druck  Verzdgerungszeit vor Beginn der Druckabfallpriifung.
Dauer Druckabfallprifung Zeitraum, in dem der Druckabfall aufgezeichnet wird.

Grenzwert Druckabfal Zulassiger Druckabfall wahrend der Prifzeit.

8.3.4 Prufgasfullung

/\ WARNUNG

Der ILS 500 F/FHP darf nie Dricken ausgesetzt werden, die héher als die fur das
Prifobjekt zugelassenen Driicke sind und auRerhalb der Spezifikation des ILS 500 F/
FHP liegen.

Stellen Sie sicher, dass die Zeit ausreicht, um das Prifobjekt zu flullen, bevor die

-Max. Fullzeit” erreicht ist. Insbesondere bei langen, dinnen Gegenstanden, wie z. B.
Rohren, kann die Fullzeit sehr lang sein.
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Prufgasfullung

Fall-Sollwert

Max. Fullzeit

Druckeinheit

&

Regelung externes Fullen

0,30 | bar

10,0 | s

(&) @

Full-Sollwert

Max. Fillzeit

Regelung externes Fullen

Druckeinheit

8.3.5 Blockadeprufung

Der gewtinschte Prifgas-Fulldruck.

Das Objekt wird als undicht abgelehnt, wenn der Druck-
Sollwert nicht innerhalb dieser eingestellten Zeit erreicht
wird.

Die Fillung wird abgebrochen, wenn das Prifobjekt ein
groRes Leck aufweist, sich 6ffnet, oder wenn lose
Verbindungen vorhanden sind.

Wenn diese Option aktiviert ist, ist dies der Sollwert fiir
den Fulldruckalarm. Die interne Druckregelung ist
deaktiviert und der Druck entspricht dem in der
Gasversorgungsleitung. Der ILS500 F/FHP prift, ob der
Falldruck Gber dem Druck-Sollwert liegt, bevor der
Vorgang mit dem Gasprufschritt fortgesetzt wird.

Wabhlen Sie die gewiinschte Einheit aus.

Diese Priifung lasst sich nur dann durchfiihren, wenn beide Prifanschliisse verwendet
werden und auf beiden Seiten der mdglichen Blockade angeschlossen sind.
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Blockadeprufung

Prufdruck Blockadeprufung

Dauer Blockadeprtfung

&

©

0,30 bar

20 s

©

Prifdruck
Blockadeprifung

Dauer Blockadeprifung

8.3.6 Gasevakuierung

Mindestdruck, der am Priifanschluss 2 in der Prifzeit
der Blockadeprufung erreicht werden muss.

Zeitraum, in dem der Prifdruck der Blockadepriifung am
Prifanschluss 2 erreicht werden muss.

Gasevakuierung

Sollwert Gasevakuierung

Verlangerte Gasevakuierung

@

©

-0,50| bar

0,0 s

©

Sollwert Gasevakuierung

Verlangerte
Gasevakuierung

ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de1-02-(2201)

Zum Einstellen des gewlnschten Werts fur die
Gasevakuierung.

-30 kPag (-0,3 barg, -4,4 psig) erzeugt ein 30%iges
Vakuum, das fir die meisten Anwendungen ausreicht.
Nachdem der Sollwert fir die Gasevakuierung erreicht
ist, wird die Gasevakuierung fur die eingestellte Zeit
fortgesetzt.

61/98



8 | Prifprogramme

INFICON

8.3.7

8.4

8.4.1

Trennung von Werkzeugen

Trennungssequenz

Werkzeugausgange

1 2 3 4

Prufung
Schritt 1 AUS
Schritt 2 AUS
Schritt 3 AUS
Standby

@ © Q@ o6

Gleiche Funktion wie beim Anschluss von Werkzeugen, jedoch in umgekehrter

Reihenfolge. Weitere Informationen zu diesem Schritt finden Sie unter Anschluss von
Werkzeugen [ 54].

Messzyklus optimieren

Der Messzyklus kann in sechs Hauptblécke unterteilt werden:
1. Anschliel3en des Prifobjekts

2. Vorevakuieren der Restluft

3. Fullen mit Prufgas

4. Leckprifung mit Prifgas

5. Entfernen und Ableiten des Priifgases

6. Trennen des Prifobjekts

Dieser Abschnitt soll als Leitfaden zur Optimierung der Schritte 2, 3 und 5 dienen.

Vorevakuierungsschritt optimieren

Die schnellste Methode zum Beflillen eines rohrformigen Gegenstandes ist das
Durchblasverfahren. Dabei ist keine Vorevakuierung notwendig.

Stellen Sie fest, in welchem Ausmal} eine Vorevakuierung erforderlich ist, oder ob sie
komplett Ubersprungen werden kann. Daflr ist es wichtig, zu verstehen, welche
Aufgabe die Vorevakuierung hat.

62 /98

ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de1-02-(2201)



INFICON Prifprogramme | 8

Wenn das Priifobjekt angeschlossen wird, hat es den Druck der Umgebungsluft, also
ein Bar. Oft ist es notwendig, einen Teil oder den Grofteil dieser Luft zu entfernen,
bevor es mit Prifgas gefillt wird.

Wird die Luft nicht entfernt (also keine Vorevakuierung), kann sich dies wie folgt
auswirken:

1. Die tatsachliche Prifgaskonzentration wird verringert

2. Das Prifgas erreicht nicht alle Teile des Objekts

8.4.1.1 Prufgaskonzentration berechnen
Beispiel:

Der Fulldruck liegt 0,05 MPa (7,2 psi) Uber dem Atmospharendruck
(Manometerdruck). Vor dem Flllen befindet sich Luft mit einem Druck von 1 atm = 0,1
MPag im Objekt.

Verbleibt diese Luft im Objekt, so ergibt sich eine durchschnittliche
Prifgaskonzentration von:

A = Flldruck

B=1atm

C = Prufgas-Flillfaktor

A _
A+B =C
0,05 _
0,05 +0,1 =033

Die durchschnittliche Priifgaskonzentration in diesem Beispiel betragt nur ein Drittel
(33 %) des erwarteten Wertes.

Bei Verwendung einer Prufgasmischung von 5% lautet das Ergebnis:
0,33x5% =1,7%

Eine Vorevakuierung auf -0,7 atm (-0,07 MPa) bedeutet, dass sich vor dem Beflllen
Restluft mit einem Druck von 0,3 atm (0,03 MPa) im Objekt befindet. Dadurch ergibt
sich die folgende durchschnittliche Konzentration:

A = Flldruck
B=1atm

C = Prufgas-Flillfaktor
D = Evakuierungsdruck

A+D

A+B =C
0,05+0,07 _
0,05+0,1 =08

Die durchschnittliche Prifgaskonzentration in diesem Beispiel betragt 0,8 (80%). Bei
Verwendung einer Prufgasmischung von 5% lautet das Ergebnis:
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8.4.1.2

0,8 x5% =4%

Das ist beinahe doppelt so hoch wie ohne Vorevakuierung.

Beispiel - Prufgasflullung berechnen

Es kann nicht immer davon ausgegangen werden, dass sich die im Objekt verbliebene
Luft gleichmafig mit dem zugefiihrten Priifgas vermischt. Dies gilt insbesondere fiir
lange, zylinderférmige Gegenstande, wie z. B. Rohre. Der Fluss in einem normalen
“Rohr* ist Gberwiegend laminar. Das bedeutet, es treten keine oder nur sehr geringe
Verwirbelungen auf. Daher driickt das zugefiihrte Prifgas die in dem “Rohr*
verbliebene Luft vor sich her, bis sie das gegenuberliegende Ende des “Rohres*
erreicht.

Beispiel:

Bei dem Prufobjekt handelt es sich um ein Aluminiumrohr fir einen Kuhlschrank mit
geldteten Kupferenden. An beiden Enden miissen die Verbindungsstellen zwischen
Kupfer und Aluminium gepruft werden.

Der Fulldruck betragt 0,5 MPag (72 psig). Die Lange betragt 10 m (33 Ful}). Durch
Uberspringen der Vorevakuierung ergibt sich ein Wert von:

A = Fulldruck
B=1atm
E = Im Objekt verbliebene Luft

B
A+B E
0,1 _
0s5+01 017

fur die im Rohr verbliebene Luft. Dies entspricht einem Wert von 1,7 m (5,7 Ful3) der
Gesamtlange, wenn beim Fllen keine Verwirbelungen auftreten. Es besteht ein
offensichtliches Risiko, dass in einer der Verbindungsstellen nur Luft vorhanden ist,
was bedeutet, dass ein Leck an dieser Stelle unentdeckt bleibt.

Eine Vorevakuierung auf -0,7 atm (-0,07 MPa) bedeutet, dass sich vor dem Befiillen
Restluft mit einem Druck von 0,3 atm (0,03 MPa) in dem Rohr befindet.

Dadurch ergibt sich nun ein Wert von:

B

A+B E
003 _
05+003 0%

fur die im Rohr verbliebene Luft. Dies entspricht einer Lange von 0,57 m (1,9 FuR).
Diese Luftmenge ist in der Regel klein genug, um sich durch Verwirbelung und
Diffusion mit dem Prufgas zu vermischen.
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8.4.2

Prafgasfullung optimieren

Die Regelung des Prifgasdrucks erfolgt entweder durch:
» den ILS500 F/FHP oder

 einen externen Druckregler

Der ILS500 F/FHP ist standardmaRig auf eine interne Druckregelung eingestellit.

8.4.2.1

Externe Druckregelung

Die externe Druckregelung unterstiitzt keine Priifprogramme mit unterschiedlichem
Prufdruck (d. h. Fall-Sollwerten).

8.4.2.2

Eine externe Druckregelung empfiehlt sich vor allem fiir sehr kleine Objekte (<50 cc).

Der Prufgasdruck wird durch einen externen Druckregler geregelt. Der ILS500 F/FHP
offnet eine Verbindung zwischen der Gaszuleitung und dem Priifobjekt. Der Druck
gleicht sich an und das Prufobjekt erreicht den vom externen Regler gelieferten Druck.
Der ILS500 F/FHP praft, ob der Fllldruck dber dem Full-Sollwert liegt, bevor der
Vorgang mit dem nachsten Prifschritt fortgesetzt wird.

Interne Druckregelung

Der Prifgasdruck kann so eingestellt werden, dass er vom ILS500 F/FHP geregelt
wird. Eine intern geregelte Beflllung ist im Allgemeinen schneller als eine extern
geregelte Befiillung. Der Grund dafir ist, dass der Zuleitungsdruck hoher als der Fiill-
Sollwert eingestellt werden kann, was einen héheren Fullstrom zur Folge hat.
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9 Fehlerbehebung

9.1 Fehlersymptome

Fehlersymptom

Evakuierung fehlgeschlagen

Gasbefullung fehlgeschlagen

Wiederaufflillen mit Gas

fehlgeschlagen

Gasevakuierung fehlgeschlagen

Hardware-Fehler bei der Prifung

Maximale Prifzeit

9.2 Hardware-Test durchfuhren

Fehler

Vakuum wurde nicht innerhalb der
angegebenen Zeit erreicht.

GroRes Leck am Testobjekt oder
an den Verbindungen.

Befillung bis auf den richtigen
Druck wurde nicht innerhalb der
angegebenen Zeit erreicht.

GroRes Leck am Testobjekt oder
an den Verbindungen.

Objekt konnte nicht wiederaufgefullt
werden. Grof3es Leck am
Testobjekt oder an den
Verbindungen.

Vakuum wurde nicht innerhalb der

angegebenen Zeit erreicht.

Bei der Prifung ist ein
schwerwiegender Fehler
aufgetreten.

Die maximale Zeit fir die Prifung
wurde Uberschritten.

KorrekturmaRnahmen

Uberpriifen Sie die
Druckluftversorgung.

Uberpriifen Sie den
Zuleitungsdruck des Gases.

Uberpriifen Sie den
Zuleitungsdruck des Gases.

Uberpriifen Sie die externen
Vorrichtungen, z. B. den aktiven
Messkopf.

Uberpriifen Sie, ob die Zeit richtig
eingestellt ist.

Stellen Sie vor der Durchfiihrung des Hardware-Tests sicher, dass die

Zuleitungsdrucke fur Prifgas und Druckluft stimmen. Ein falsch eingestellter Druck

kann zu fehlerhaften Prifergebnissen fuhren.
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Hardware-Test

‘ Ausgange

\/ ILS500 F verschlossen Vakuum: | 0,00 | bar

"TEST" driicken

ILS500 F + Objekt Druck: | 0,00 | bar

‘ PRUFUNG ‘ Stop

* Verwenden Sie zur Fehlerbehebung und Prifung des Systems das Servicemen.

* Verwenden Sie flr eine Ferndiagnose das Servicelauf-Menu.
» Die Venturi-Pumpe und alle Gasventile kénnen automatisch gepruft werden.

Der Hardware-Test ist ein Diagnose-Tool, das Ihnen sowohl bei der vorbeugenden
Wartung, wie auch bei Service und Reparatur behilflich ist. Die Prifung fihrt Sie durch
eine Reihe von Schritten, in denen alle Einheiten Uberprift werden, die Verschleif}
ausgesetzt sind. Auf diese Weise sollten Sie in der Lage sein, nahezu jedes Problem
im ILS500 F/FHP-System zu I0sen.

Lassen Sie die gesamte Sequenz durchlaufen, um die Ergebnisse richtig zu

interpretieren.

Zur richtigen Interpretation der Prifergebnisse bendtigen Sie die Referenztabelle am
Ende dieses Abschnitts. Halten Sie diese Anleitung bereit, wenn Sie die Prifung
durchfihren.

Sie haben die Mdglichkeit, die Prifungen an die Grenzwerte lhrer spezifischen
Anwendung anzupassen.

1 Legen Sie alle Parameter fiir Ihr Prifobjekt fest (oder laden Sie das
gewinschte Prifprogramm) und schlieRen Sie dann ein leckfreies Probestlick
an.

2 Fur eine anwendungsspezifischen Hardware-Test stellen Sie den
Auswahlschalter fir die Prifung auf "ILS500 F/FHP + Objekt” ein. Sie kdnnen
den ILS500 F/FHP auch im Vergleich mit den werkseitigen Vorgaben
Uberprifen. Verschlieen Sie in diesem Fall beide Priufanschliisse durch die
zum Geréat mitgelieferten Stopfen. Entfernen Sie die ISO-zu-NPT-Adapter, falls
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installiert, und bringen Sie die Blindstopfen an. Fir einen Hardware-Test im
Vergleich mit den werkseitigen Vorgaben stellen Sie den Auswahlschalter fur
die Prifung auf "ILS500 F/FHP verschlossen” ein.

3 Am Ende jedes Prufschritts wird die Taste "Weiter” angezeigt. Um den Vorgang
mit dem nachsten Prifschritt fortzusetzen, driicken Sie auf "Weiter”.

Druck- und Vakuumsensoren

Hardware-Test

Druck- und Vakuumsensoren
Nullpunkte OK

Vakuum: | 0,00 @ bar
Druck: | 0,00 | bar

. FORTSETZEN O Stop

[, e ©

Nullpunkte der Druck- und Vakuumsensoren werden geprift. Mogliche Ergebnisse:

* Nullpunkte OK
* Vakuum-Nullpunkt nicht OK

Mogliche Auswirkungen einer Nullpunkt-Verschiebung:
» Falsche Gasfiillung

» Falsche Ergebnisse flr den Vakuum- oder Druckabfall
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ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de1-02-(2201)



INFICON

Fehlerbehebung | 9

Evakuierungsventil

Hardware-Test

Evakuierungsventil
Keine interne Leckage

Vakuum: | -0,03 | bar
Druck: @ 0,00 | bar

C FORTSETZEN O Stop

Das Evakuierungsventil wird auf ein internes Leck geprift. Mogliche Ergebnisse:

* Kein internes Leck
* Internes Leck
Mogliche Auswirkungen eines internen Lecks:
» Falsche Undicht-Meldungen durch Vakuumabfall

« Erhoéhter Prufgasverbrauch

Venturi-Pumpe

Hardware-Test

Venturi-Pumpe
Max. Vakuum OK

Vakuum: | -0,88 | bar
Druck: @ 0,00 | bar

C FORTSETZEN C Stop

Das maximale Vakuum der Venturi-Pumpe wird geprift. Mégliche Ergebnisse:
* Max. Vakuum OK
* Max. Vakuum nicht OK
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Mogliche Auswirkungen, wenn das maximale Vakuum nicht in Ordnung ist:
» Vorevakuierung schlagt fehl

» Langsamere Evakuierung

Dichtheit des Verteilers (grob)

Hardware-Test

Dichtheit des Verteilers
Keine Leckage von aulen

Vakuum: | -0,82 | bar
Druck: @ 0,00 | bar

C FORTSETZEN 0 Stop

Die allgemeine Dichtheit des Verteilers wird anhand der Vakuumanstiegsmethode
gepruft. Mogliche Ergebnisse:

+ Kein Leck von auRen
* Leck von auf3en
Mogliche Auswirkungen eines Lecks im Verteiler:
» Falsche Undicht-Meldungen durch Vakuumabfall
» Erhdhter Gasverbrauch

Kleinere externe Lecks werden spater im Zuge des Gasprifschritts festgestellt.
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Vakuumsensorventil

Hardware-Test

Ventil Vakuumsensor
Ventil in Ordnung!

Vakuum: | 0,00 | bar
Druck: @ 0,00 | bar

C FORTSETZEN O Stop

Hier wird Uberprift, ob das Ventil schlief3t, um den Vakuumsensor vor dem Fillen zu
schitzen. Mégliche Ergebnisse:

» Ventil in Ordnung
* Fehler!

Mogliche Auswirkungen einer Fehlfunktion:
» Beschadigung des Vakuumsensors

» Vorevakuierung schlagt fehl

Priifgas-Fiillventil

Hardware-Test

Prufgas-Fullventil
Keine interne Leckage

Vakuum: | 0,00 | bar

Druck: | 0,00 | bar

C FORTSETZEN b Stop

In diesem Schritt wird das Gasflllventil auf ein internes Leck gepruft, indem der
Druckanstieg hinter dem Ventil registriert wird.

Mogliche Ergebnisse:

711798
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* Kein internes Leck
* Internes Leck

Maogliche Auswirkungen eines internen Lecks:
» Falsche Druckabfall-Ergebnisse

» Falsche Undicht-Meldungen durch Vakuumabfall und erhéhter Gasverbrauch

Ventil am Prifanschluss 2

Hardware-Test

Ventil am Prufanschluss 2
Ventil OK!

Vakuum: | 0,00 | bar
Druck: | 0,00 | bar

. FORTSETZEN . Stop

Diese Prifung schlagt fehl, wenn beide Prifanschlisse mit einem Prifobjekt
verbunden sind. Um diesen Prifschritt durchzufithren, verschlielen Sie beide
Anschlisse und wiederholen Sie dann den gesamten Hardware-Test.

In diesem Schritt wird das Ventil am Prifanschluss 2 auf ein internes Leck gepriift,
indem der Druckanstieg hinter dem Ventil registriert wird.

Méogliche Ergebnisse:
* Kein internes Leck
* Internes Leck
Méogliche Auswirkungen eines internen Lecks:

» Falsche Dicht-Meldung bei Blockadeprifung
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Prufgas-Fiillventil

Hardware-Test

Prifgas-Fullventil
Ventil in Ordnung!

Vakuum: | 0,00 | bar
Druck: @ 0,50 | bar

C FORTSETZEN O Stop

In diesem Schritt wird geprift, ob das Prifgas-Fulllventil zum Beflllen mit Gas 6ffnet.
Die Prifung ist nicht bestanden, wenn der Zuleitungsdruck des Priifgases zu niedrig
ist. Wenn dies der Fall ist, passen Sie den Druck entsprechend an und starten Sie

dann den Hardware-Test neu.
Madgliche Ergebnisse:
» Ventil in Ordnung
* Fehler!
Mogliche Auswirkungen einer Fehlfunktion:

+ Gasfillung schlagt fehl

Externe Gaslecks

Hardware-Test
Lecks mit Handmesskopf suchen

Vakuum: | 0,00 | bar
Druck: @ 0,50 | bar

C FORTSETZEN O Stop
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Der ILS500 F/FHP ist jetzt fiir eine manuelle Suche nach externen Lecks bereit.
Verwenden Sie fur die Lecksuche ein Lecksuchgerat mit Handmesskopf.

+ Uberpriifen Sie zunachst alle Verbindungen zwischen dem ILS500 F/FHP und
Ihrem Prufobjekt. Folgen Sie sorgfaltig jeder Prifleitung und Gberprifen Sie jede
Verbindung.

« Kontrollieren Sie anschlielend den Bereich um die Gasventile und den Verteiler
im Inneren des ILS500 F/FHP.

Dichtheit des Verteilers (grob)

Hardware-Test

Dichtheit des Verteilers
Interne Leckage

Vakuum: | 0,00 | bar
Druck: | 0,46 @ bar

0 FORTSETZEN O Stop

Die allgemeine Dichtheit des Verteilers wird anhand der Druckabfallmethode gepruft.
Dies ist eine Ergédnzung zum Gastest, um festzustellen, ob Lecks nach aufen, in der
Abgasleitung usw. vorhanden sind.

Mogliche Ergebnisse:
* Kein internes Leck
* Internes Leck
Mogliche Auswirkungen eines internen Lecks:
+ Falsche Undicht-Meldungen durch Druck- und Vakuumabfall

« Erhoéhter Prufgasverbrauch

74198
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Evakuierungsventil

Hardware-Test

Evakuierungsventil
Ventil in Ordnung!

Vakuum: | 0,00 | bar
Druck: @ 0,00 | bar

C FORTSETZEN O Stop

In diesem Schritt wird geprift, ob das Evakuierungsventil zum Ableiten des Prifgases
in die Abgasleitung 6ffnet. Gleiche Priifung wie oben, jedoch unter Druck anstelle von
Vakuum.

Mégliche Ergebnisse:
» Ventil in Ordnung
* Fehler!
Mogliche Auswirkungen einer Fehlfunktion:

 Prifzyklus kann nicht beendet werden

Anzeigeleuchten

Hardware-Test

Lampe in Start-Taste
OK?

Vakuum: | 0,00 | bar
Druck: @ 0,00 | bar

‘ FORTSETZEN C Stop

ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de 1-02-(2201) 751798
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Hardware-Test

Grine Lampe (links oben)
OK?

Vakuum: | 0,00 | bar
Druck: @ 0,00 | bar

C FORTSETZEN ‘ Stop

Hardware-Test

Rote Lampe (links unten)
OK?

Vakuum: | 0,00 | bar
Druck: | 0,00 | bar

O FORTSETZEN O Stop

Dies ist eine “manuelle” Prifung. Der ILS500 F/FHP schaltet eine Lampe nach der

anderen ein. Uberpriifen Sie einfach, ob die richtige Lampe aufleuchtet.

» Uberpriifen Sie die Funktion der einzelnen Lampen, indem Sie auf “Weiter”
drucken.
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START- und STOPP-Taste

Hardware-Test

Starttaste driicken (oben rechts)
OK?

Vakuum: | 0,00 | bar
Druck: @ 0,00 | bar

‘ Stop
[, © ©

Hardware-Test

Stopptaste drucken (unten rechts)
OK?

Vakuum: | 0,00 | bar
Druck: | 0,00 | bar

. Stop
[, e ©

Dies ist eine “manuelle” Priifung. Die Prifung wird fortgesetzt, wenn die richtige Taste
gedrtickt wird. Bei dieser Prifung werden nur die aktivierten START- und STOPP-
Tasten Uberprift. Verwenden Sie im Servicemeni das Untermenl “EINGANG” , um
auch deaktivierte Tasten zu Uberprifen.

9.2.1 Hardware-Fehlermeldungen

Fehlermeldung

Hardware-Fehler
Fehler Vakuumsensor

ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de1-02-(2201)

Fehlerursache KorrekturmafRnahme

Vakuumsensor wird nicht mit Strom Kabel zum Sensor tUberprifen.

versorgt.

Sensor nicht mit AD-Modul Verbindung zum AD-Modul
verbunden. Uberprifen.
Vakuumsensor beschadigt. Zur Reparatur einschicken.
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Fehlermeldung Fehlerursache KorrekturmafRnahme
Hardware-Fehler Drucksensor wird nicht mit Strom Kabel zum Sensor tUberprufen.
Fehler Drucksensor versorgt.
Sensor nicht mit AD-Modul Verbindung zum AD-Modul
verbunden. Uberprufen.
Drucksensor beschadigt. Sensor ersetzen.
Analogeingange ausgeschaltet AD-Modul wird nicht mit Strom Netzkabel auf linker Seite des AD-
versorgt. Moduls tberprifen.

*: Wenden Sie sich an lhren Handler, wenn der Fehler durch die empfohlene

MaRnahme nicht behoben wird.

9.2.2 Interpretation von Ergebnissen des Hardware-Tests

Verwenden Sie die untenstehende Tabelle, um Fehler zu beheben, die durch den

Hardware-Test erkannt wurden.

Gepriifte Einheit Gepriifte Funktion Fehlerursache
Evakuierungsventil Interne Lecks Verschmutzte oder
abgenutzte

Ventildichtungen.

Venturi-Pumpe Maximales Vakuum Luftdruck zu niedrig oder
zu hoch.

Schmutz im Venturi.

Venturi-Pilotventile
verschmutzt oder defekt.

Evakuierungs-Pilotventile
verschmutzt oder defekt.

Gasventil-Verteiler Lecks von auf3en Lecks nach aufen.

Wenn keine Gaslecks
vorhanden sind.

Wenn keine internen
Lecks im Prifgas-

Fullventil vorhanden sind.

MaBnahme

Evakuierungsventil
reinigen/ersetzen.

Luftdruck einstellen.

Venturi ausbauen und
reinigen.

Zwei obere Ventile in
Pilot-Rampe ersetzen.

Viertes Ventil von unten in
Pilotventil-Rampe
ersetzen.

Lecksuche mit
Handmesskopf
durchfihren (spater in
Hardware-Test).

Prifgas-Fllventil auf
interne Lecks prufen.

Vakuumsensor-
Schutzventil reinigen/
ersetzen.
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Gepriifte Einheit

Vakuumsensor-
Schutzventil

Priifgas-Fullventil

Ventil am Prifanschluss 2

Prufgas-Fullventil

Gasventil-Verteiler

Evakuierungsventil

Leuchte

ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de1-02-(2201)

Gepriifte Funktion

Funktion

Interne Lecks

Funktion

Funktion

Lecks nach auf’en

Funktion

Funktion

Fehlerursache

Kein Signal zum
Pilotventil.

Pilotventil verschmutzt
oder defekt.

Vakuumsensor-
Schutzventil defekt.

Verschmutzte oder
abgenutzte
Ventildichtungen.

Pilotventil undicht.

Pilotventil verschmutzt
oder defekt.

Ventil am Prifanschluss 2
defekt.

Pilotventil verschmutzt
oder defekt.

Prifgas-Fullventil defekt.

Gasventil falsch
zusammengebaut.

Anschlisse/Stecker falsch
installiert.

Evakuierungs-Pilotventile
verschmutzt oder defekt.

Leuchte defekt.

Fehlerbehebung | 9

MaRnahme

Ausgang "Sensorschutz”
Uberprifen.

Zur Reparatur
einschicken.

Drittes Ventil von unten in
Pilot-Rampe ersetzen.

Ventil ersetzen.

Prifgas-Fullventil reinigen
oder ersetzen.

Viertes Ventil von unten in
Pilotventil-Rampe
ersetzen.

Drittes Ventil von unten in
Pilot-Rampe ersetzen.

Ventil ersetzen.

Viertes Ventil von unten in
Pilot-Rampe ersetzen.

Ventil ersetzen.

Undichtes Ventil
ausbauen. Ventildichtung
vor dem Wiedereinbau
reinigen und fetten. Siehe
Anweisungen.

Undichte Komponente
ausbauen. O-Ring
reinigen und fetten.
Wieder einbauen.

Komponenten ohne O-
Ring-Dichtung sollten mit
Loctite 577 oder einem
ahnlichen Produkt
abgedichtet werden.

Viertes Ventil von unten in
Pilotventil-Rampe
ersetzen.

Leuchte ersetzen.

Zur Reparatur
einschicken.
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Gepriifte Einheit Gepriifte Funktion Fehlerursache MaBRnahme
Werkzeugventile Funktion Pilotventil verschmutzt Erstes oder zweites Ventil
oder defekt. von unten in Pilot-Rampe
ersetzen.
Taste Funktion Schalter defekt. Zur Reparatur
einschicken.

80/98 ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de1-02-(2201)



INFICON Wartungsanweisungen | 10

10 Wartungsanweisungen

Drei verschiedene Komponenten missen regelmalig gewartet werden:
* Venturi-Pumpe
RegelmaRige Reinigung erforderlich.
» Gasventile
RegelmalRige Reinigung erforderlich; verschleiltanfallig.
* Pilotventile
Wartungsfrei, wenn die einstromende Druckluft trocken und auf 5 ym gefiltert ist.
Ein Austausch der Venturi-Pumpe und aller Gasventile dauert weniger als 15 Minuten.

Die Reinigung des Gerats erfolgt mit einem angefeuchteten Tuch.

10.1 Wartungsplan

Bezeichnung Intervall MaBnahme

Venturi-Pumpe 3 Monate Hardware-Test durchfiihren. Maximales Vakuum tberprifen.
Venturidiisen bei Bedarf reinigen.

Evakuierung, Ventile 3-6 Monate* Hardware-Test durchfiihren. Zustand der Ventile Gberprifen.

am Fll-und Ventile bei Bedarf reinigen oder ersetzen.

Prifanschluss 2

Vakuumsensorventil 12 Monate Hardware-Test durchfilhren. Zustand des Ventils
Uberprifen.

Ventil bei Bedarf reinigen oder ersetzen.

Pilotventile 12 Monate Bei unerwartetem Druckaufbau Ventil austauschen.

*: Von der Partikelmenge in den Prifobjekten abhangig. Metallgrate und andere
scharfkantige Teilchen fiihren zu einem erhdhten Verschleil® der Ventile und erfordern
kiirzere Wartungsintervalle.

10.2 Wartung

10.2.1 Werkzeuge und Sicherheitsausristung

Fir die Durchfiihrung der regelmafigen Wartung des ILS500 F/FHP wird die folgende
Ausristung bendtigt.

Beschreibung Hinweis
Inbusschlissel (3 und 4 mm)
Torx-SchllUssel (T25)

Schraubendreher (Kreuzschlitz 1 oder Pozidriv 1)
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Beschreibung Hinweis
Schutzbrille Bei der Priifung von Werkzeugausgangen.
Gehorschutz Bei der Priifung von Werkzeugausgangen.

10.2.2 Innenansicht

1 Pilotventil 6 2 Pilotventil 1

3 Venturi-Pumpe (Auswerfer) 4 Evakuierungsventil

5 Prifgas-Fullventil 6 Ventil am Prifanschluss 2

7 Vakuumsensor-Regelventil 8 Drucksensor (nur
Hochdruckmodell)

9 Vakuumsensor 10 Drucksensor

Pilotventil-Rampe
Die Pilotventile haben eine doppelte Funktion. Sie kdbnnen separat oder fir eine
héhere Kapazitat kombiniert verwendet werden.

Position Ventil

6 Hauptluftventil

5 Zulauf Venturi-Pumpe
4 Evakuierungsventil und Prifgas-Fullventil
3

Ventil am Prifanschluss 2 und Sensor-Schutzventil
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Position Ventil
2 Werkzeugventil 1, 2
1 Werkzeugventil 3, 4

10.2.3 Abdeckung entfernen

1 Verwenden Sie einen T25-Schllissel, um die beiden Schrauben an der rechten
Abdeckung (neben den Gasanschlissen) zu entfernen.

2 Schieben Sie die Abdeckung zurlick und heben Sie sie ab. Schaukeln Sie das
hintere Ende der Abdeckung ein paar Mal nach oben und unten, um sie zu

lockern. Siehe unten.

10.2.4 Venturi-Pumpe reinigen oder austauschen

1 Entfernen Sie den Abgasschlauch von der Schlauchtille.

2 Losen und entfernen Sie die Schlauchttille und die Kunststoffscheibe.

| —

3 Entfernen Sie die vier Befestigungsschrauben der Venturi-Pumpe mit einem 4
mm Inbusschlissel.
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4 Entfernen Sie den O-Ring unter der Venturi. Ziehen Sie den Schlauch vom
Venturi-Eingang ab.
Driicken Sie den Schlauch in den Anschluss und driicken Sie den
orangefarbenen Ring nach unten, um den Schlauch zu I6sen; ziehen Sie den
Schlauch dann heraus.

5 Entfernen Sie den Schlauchanschluss von der Venturi.

6 Installieren Sie eine neue Venturi oder reinigen Sie die Disen im Inneren der
Venturi mit Druckluft, Wattestabchen, Pfeifenreiniger oder einer kleinen Blrste.

7 Bringen Sie den Schlauchanschluss am Venturi-Eingang wieder an.
8 Bringen Sie den Einlassschlauch wieder an.

9 Reinigen Sie den O-Ring und setzen Sie ihn in die Nut am Ventilverteiler ein.
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10 Bringen Sie die vier Schrauben wieder an und ziehen Sie sie fest.

11 Setzen Sie die Kunststoffscheibe in den Venturi-Ausgang ein und bringen Sie
die Schlauchtulle wieder an. Ziehen Sie sie mit einem Schraubenschlissel fest.

12 SchlieRen Sie den Abgasschlauch wieder an.

13 Flhren Sie den Hardware-Test erneut durch, um sicherzustellen, dass die
Venturi-Pumpe ein ausreichendes maximales Vakuum zur Verfiigung stellt.

10.2.5 Gasventile austauschen

1 Entfernen Sie die vier Befestigungsschrauben des Ventils, das ausgetauscht
werden soll, mit einem 3 mm Inbusschlissel.

2 Heben Sie das alte Ventil heraus und setzen Sie das neue Ventil ein. Achten
Sie auf die richtige Einbaulage im Bild unten.

3 Ziehen Sie die Schrauben nacheinander um jeweils 2-3 mm (0,08 bis 0,12 Zoll)
fest, so dass das Ventil nicht verkantet.

4 Ziehen Sie die Schrauben fest und bringen Sie die Abdeckung wieder an.
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5 Fuhren Sie den Hardware-Test erneut durch, um sicherzustellen, dass das
(die) gednderte(n)/ausgewechselte(n) Ventil(e) wie erforderlich funktionieren.

6 Uberprifen Sie mit dem Handmesskopf, dass kein externes Leck vorhanden ist
(Routine-Bestandteil des Hardware-Tests).

10.2.6 Pilotventile austauschen

1 LoOsen Sie die Befestigungsschraube des Ventils mit einem kleinen
Schraubendreher. Sie missen die Schraube ganz heraus drehen, bis sie
splrbar im Gewindeeingang “springt”.

2 Drucken Sie auf die LEDs, wahrend Sie die Schraube nach unten drticken, bis
Sie spuren, dass der Verriegelungsmechanismus “ausrastet”.

3 Heben Sie das alte Ventil von der Spulenseite aus heraus. Wenn sich das
Ventil nicht herausnehmen lasst, wiederholen Sie die Schritte 3 und 4 und
stellen Sie sicher, dass die Schraube vollstandig herausgedreht ist.

4 Dricken Sie die Schraube hinein, wahrend Sie das neue Ventil einsetzen.
Setzen Sie zuerst das zur Schraube zeigende Ende ein und driicken Sie dann
die Spulenseite nach unten.
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5 Ziehen Sie die Schraube fest.

6 Bringen Sie die Abdeckung wieder an.

10.2.7 Sensoren austauschen

/\ VORSICHT

Eine Reparatur der Sensoren darf nur durch von INFICON autorisierte Service-
Organisationen durchgefiihrt werden.

10.3 Funktionsprufung

Siehe Hardware-Test durchflhren [ 66].
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11 Wartung

Schicken Sie einen defekten Sensistor ILS500 F/FHP bitte zur Reparatur an die flr
Sie am besten geeignete Reparatureinrichtung. Adressen finden Sie unter http://

www.inficon.com.
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12 Ersatzteile und Zubehor

-

Pos. Bezeichnung Typ Teile-Nr.
1 Netzkabel EU 591-146
GB 591-147
us 591-853
2 No-Stop-Wartungskit, 590-680
Standardmodell Bezeichnung Menge
Auswerfer E240 591-422 1
Ventil 3/2 10 bar 591-419 4
Ventil zu Ventilblock VQC1000  591-630 1
Sicherung 2A T 591-578 2
Inbusschlissel 3 mm 591-864 1
Inbusschlissel 4 mm 591-865 1
Torx T25 591-866 1
Kreuzschlitzschraubendreher 1 591-867 1
No-Stop-Wartungskit, 590-685
Hochdruckmodell Bezeichnung Menge
Auswerfer E240 591-422 1
Ventil 3/2 HP 30 bar 591-621 4
Ventil zu Ventilblock VQC1000  591-630 1
Sicherung 2A T 591-578 2
Inbusschlissel 3 mm 591-864 1
Inbusschlissel 4 mm 591-865 1
Torx T25 591-866 1

Kreuzschlitzschraubendreher 1 591-867 1

Fur eine komplette Liste aller Ersatz- und Zubehorteile wenden Sie sich bitte an:

support.sweden@inficon.com
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13.1

13.2

INFICON-Kundenservice

So nehmen Sie Kontakt zu INFICON auf

Fir Vertrieb und Kundendienst wenden Sie sich bitte an das nachstgelegene
INFICON-Servicecenter. Die Adresse finden Sie auf der Website: www.inficon.com

Wenn bei Ihrem Geréat ein Problem auftritt, halten Sie bitte die folgenden
Informationen bereit, wenn Sie sich mit dem Kundendienst in Verbindung setzen:

e Die Seriennummer und Firmware-Version lhres Gerats,
» Eine Beschreibung des Problems.

» Eine Beschreibung aller KorrekturmaflRnahmen, die Sie ggf. bereits durchgeflhrt
haben und der genaue Wortlaut von Fehlermeldungen, die ggf. angezeigt wurden.

So geben Sie Komponenten an INFICON
zuruck

Bitte benutzen Sie das Rucksendeformular, das dem Produkt beigefiigt war.

Schicken Sie bitte keine Komponenten des Gerats an INFICON zurlick, ohne vorher
mit einem Kundendienstmitarbeiter zu sprechen. Sie erhalten von dem
Kundendienstmitarbeiter eine Ricksendegenehmigungsnummer (Return Material
Authorization, RMA-Nummer).

Wenn Sie ein Paket ohne RMA-Nummer an INFICON schicken, wird lhr Paket
zurlickgehalten und Sie werden kontaktiert. Dies hat Verzdgerungen bei der
Reparatur lhres Gerats zur Folge.

Bevor Sie eine RMA-Nummer erhalten, missen Sie moglicherweise eine
Kontaminationserklarung (Declaration Of Contamination, DOC) ausfillen, falls lhr
Gerat Prozessmedien ausgesetzt war. Vor der Zuteilung einer RMA-Nummer mussen
DOC-Formulare von INFICON genehmigt werden.
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14 Entsorgung

Laut EU-Recht ist dieses Produkt zur Trennung von Materialien der
Wiedergewinnung zuzufiihren und darf nicht Giber den unsortierten
Hausmdll entsorgt werden.

Auf Wunsch kdénnen Sie dieses INFICON-Produkt zur Wiedergewinnung an den
Hersteller zurtickgeben.

Der Hersteller hat das Recht, die Ricknahme von Produkten zu verweigern, die
unzureichend verpackt sind und damit ein Sicherheits- und/oder Gesundheitsrisiko fir
seine Mitarbeiter darstellen.

Der Hersteller erstattet Innen die Versandkosten nicht.

Versandadresse:
INFICON AB
Wahlbeckgatan 25A
S-58216 Linkoping
Schweden
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15 EG-Konformitatserklarung
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16 EC-Einbauerklarung
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17 UK-Konformitatserklarung
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18.1 Parameterverzeichnis

Parameter Bereich

Abbruch uber Full-Sollwert
Prifdruck Blockadepriifung
Dauer Blockadeprifung
Blockadeprifung

Bei Start auswahlen
Demo-Modus

Signal bei Prifungsende
Zeitlberschreitung Evakuierung
Verlangerte Gasevakuierung
Verlangerte Gasflllung
Verlangerte Vorevakuierung
Externe Quittierung

Externe Gasregelung

Externer Start/Stopp

Fallimpuls geoffnet

Fullimpuls geschlossen
Fuall-Sollwert

Fallsignalfilter

Max. Fullzeit

Gasevakuierung
GasevakuierungSollwert
GasevakuierungPrifanschluss 1
Gasflllung Prufanschluss 1
Marker-Ausgang
Marker-Ausgang hoch bei Leck
Vorevakuierung Prifanschluss 1
Vorevakuierung

Sollwert Vorevakuierung
Stabilisierungszeit Druck
Grenzwert Druckabfall

Druckabfallpriifung

ILS500 F_FHP-Betriebsanleitung-ninp69de1-02-(2201)

Werkseinstellung

20%
0,3 bar
2s
Aus
Aus
Aus
1s
10,0 s
O0s

Os

O0s
Aus
Aus
Aus

20 ms
200 ms
0,3 bar
0,0s
10s
Ein

0,3 bar
Aus
Aus
Os
Aus
Aus
Ein
-0,7 bar
5s

0,1 bar
Aus

Anhang A | 18

Kundenseitige
Anderung
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Parameter

Dauer Druckabfallpriifung
Druckeinheit

Impuls Fullung (%) des Sollwerts
Spllpegel

Objekt spilen
Auffull-Hysterese

Maximale Auffullzeit

Status - Pin 5

Maximale Prufzeit
Anschluss von Werkzeugen
Trennung von Werkzeugen
Zweihandsteuerung
Prifprogramme verwenden
Vakuum Stabilisierungszeit
Grenzwert Vakuumabfall
Vakuumabfallprtifung

Dauer Vakuumabfallpriifung
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Werkseinstellung

5s

bar

90%
0,001

Os

0,2 bar
5s
Prifungsende
< 10 Min.
Aus

Aus

Aus

Aus

5s

0,1 bar
Aus

5s

INFICON

Kundenseitige
Anderung
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