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BESKRIVNING AV DEN TEKNISKA UTMANINGEN

Transmissioner lacker och véxlingsprestandan hos de senaste multi speed-vaxelladorna kan
paverkas avsevart nar transmissionsoljan lacker ut. Genom att uppticka eventuella lackor i ett
tidigt tillverkningsskede, efter gjutning och fére montering, kan underleverantérer (bade interna
och externa) minska kostnader, reklamationer och dven aterkallelser. Historiskt sett upptacks
de flesta lackorna vid eller efter slutmonteringen. Upptéacker man lackor tidigt i
gjutningsprocessen eliminerar man felaktigt gjutgods i tillverkningsprocessen och minskar pa
sa satt kostnaderna.

Gjutna aluminiumprodukter kan ha, pd exempelvis en yta av en tum i diameter, bokstavligen en
biljon hal som slapper genom heliummolekyler p& grund av materialets porositet. En sadan
porositet skulle man aldrig avsléja med luft eller vattenbad. Lackor ser inte alltid ut som
sprickor eller runda hal, utan de kan likna ett grottsystem med sprickor och fickor i metallen.
Anvander man lufttryck, kan testtiden som kravs for att upptécka ett tryckfall vara dagar. Detta
pa grund av de extremt tuffa tathetskrav som dagens biltillverkare har.

For narvarande tillater branschstandarderna lackor pa 1 sccm, dvs. en standard-
kubikcentimeter per minut. Men eftersom transmissioner utvecklas och blir mer komplexa,
férandras de inre vatskorna, prestandakrav 6kar och tillatna lackgranser blir mindre och mindre.

LOSNINGEN MED LACKSOKARE FRAN INFICON
Lacktest av gjutna delar fére montering

Lacktestet borjar med att gjutningen satts tat mot en objektanpassad fixtur.
LDS3000 Heliumlacksokare fran INFICON ansluts till gjutgodsets inre del.
Anslutningar och transmissionen satts sedan i en forslutningsbar fixtur dar
testobjektet tatas och evakueras. Darefter fyller man helium i utrymmet runt
objektet. Genom att anvanda en flakt skapar man en jamn blandning av helium
och luft (dar heliuminnehallet ar s lagt som 1%). Helium vandrar genom
porositeter, sprickor, gangor och andra lackpassager utifran och in i sjalva
transmissionen dar det detekteras och kvantifieras av heliumlacksokaren.
Transmissionen blir godkand/underkand och data samlas in for testsparbarhet.
Alla kanaler testas separat.
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TRACER GAS.

Lecktestet med helium tar ngra sekunder av den totala testtiden pa ca 30-40
sekunder.
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Lacktest av slutmonterade transmissioner

Vid ett senare skede, som brukar vara néra slutet av produktionslinan, kan
transmissioner testas pa nytt. Denna gang tas prov fran utsidan. Testkammaren
blir en vakuumkammare och den fardiga transmissionen tatas och testas. Till
denna testprocess skapar man vakuum i en forsluten kammare med hjélp av
stora vakuumpumpar. En LDS3000 Heliumlacksokare fran INFICON &ar kopplad
till vakuumpumparna och detekterar heliummolekyler som tar sig ut fran den
fardigmonterade transmissionen.

Testobjektet och kammaren evakueras samtidigt. Objektet fylls med helium.
Eftersom tatningar i objektet inte kan klara en storre tryckdifferens &n ~ 30 mbar
(4 psi), under detta "inifrAn-och-ut” test &ar transmissionen trycksatt med 100%
heliumgas vid ~ 20 mbar (3 psi). Om en lacka uppstar migrerar helium utat.

TRACER GAS

Anledningen till att man utfor testet inifran och ut ar forst och framst av skalet att

tillverkarna ofta vill utféra tester enligt testobjektens konstruktionskriterier. | en
automatisk transmission utovar vatska ett tryck inifrAn och ut och utformningen bor aterspegla
det slutliga driftlaget. Vid undertryck, nar kanalerna pressas eller fogar expanderas, kan helium
lacka pa samma séatt som vatskor kan lacka. En annan anledning ar att, pa grund av den
komplexa konstruktionen (solenoidventiler, momentomvandlare och smala, slingrande
passager), forflyttar sig helium snabbare till vakuum nar lackor uppstar. Alla kanaler lacktestas
for att skapa fullt fértroende for objektens prestanda.

Lacksokning pa gjutgods eller slutmonterade transmissioner

Nar en eller flera otatheter detekteras behdver man
lokalisera och reparera lackan. For att lokalisera
lackan fyller man transmissionen med
lacksokningsgas (en standard gasblandning
innehallande 5% vatgas i 95% kvavgas) och lacksoker TRACER GAS
man med hjélp av Sensistor Sentrac
Vétgaslacksokare . Instrumentets handprob fors éver
transmissionen for att kdnna av lacksdkningsgas som
lacker ut. Nar lackan lokaliserats och reparerats kan
man pa samma satt verifiera reparationen.
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TRACER GAS .

FORDELAR MED HELIUM-/VATGASLACKSOKNING

e Noggranna och repeterbara matningar for tillforlitlig tatkontroll
e Testmetod oberoende av temperatur och fuktighet

e Kostnadseffektiv lacksdkningsmetod

¢ Hog kanslighet
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