Abb. 1: Prifling vor der
Befullung mit Priifgas

Prifgas Luft

Abb. 2: Gasverteilung ohne
vorherige Evakuierung

Prufgas

Abb. 3: Gasverteilung mit
vorheriger Evakuierung
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1. VOR DER BEFULLUNG MIT PRUFGAS EVAKUIEREN

Zur Durchfihrung einer ordnungsgemafen Dichtheitsprufung ist unbedingt erforderlich, dass der
Prufling vor der Befiillung mit Priifgas evakuiert wird. Dies ist besonders wichtig bei Priflingen mit
langen und engen réumlichen Strukturen. Wenn Sie vor der Beflllung keine Evakuierung
durchfuhren, wird die Luft im Prifling einfach in das Endteil der Struktur gedriickt. Das Prifgas
kann dann nicht in diesen Bereich gelangen und bei potenziellen Undichtigkeiten tritt lediglich Luft
aus, die von Ilhrem Prifgasdetektor nicht nachgewiesen werden kann. (Abb. 1 bis 3).

AuRerdem ist eine Evakuierung besonders wichtig, wenn der Priifling nur bei niedrigen Driicken mit
Prifgas befillt wird, da die verbleibende Luft das eingefillte Priifgas verdinnt. Beispiel: Wenn der
Prufling mit Luft unter Atmosphéarendruck befillt und eine Atmosphére Prifgas zugegeben wird,
betragt die Prufgaskonzentration im Prufling lediglich 50 %. Geben Sie zwei Atmosphéaren Prifgas
hinzu, betragt die Konzentration des Priifgases 66 %.

2. VOR DEM TEST MIT PRUFGAS KEINE WASSERBADPRUFUNG DURCHFUHREN

Undichtigkeiten, die mit Priifgas untersucht werden, haben normalerweise die Form einer diinnen,
langen Kapillare. Wenn Sie vor dem Test mit Priifgas eine Wasserbadprifung durchfiihren, fillt
sich diese Kapillare mit Wasser und wird verstopft. Aufgrund der Oberflichenspannung des
Wassers kann das Wasser aus diesen kleinen Lochern nicht wieder austreten und kann nur durch
ein langwieriges Trocknungsverfahren entfernt werden.

3. PRUFGAS NICHT IN DEN PRUFBEREICH ENTGASEN ODER ABLASSEN

Die kleinste nachweisbare Leckrate bei der Dichtheitspriifung ist stark abhangig von der
Untergrundkonzentration des Priifgases. Obwohl die Lecksuchgerate nur Anderungen der
Prufgaskonzentration nachweisen, fiihren héhere Untergrundkonzentrationen in der Regel auch zu
héheren absoluten Schwankungen. Wenn Sie die Prufgasbefillung nach der Dichtheitsprifung in
lhren Prifbereich  hin  ablassen, erhéhen Sie im Laufe des Tages stetig die
Untergrundkonzentration. AuRerdem sollten Sie darauf achten, wahrend des Befiillens oder des
Ablassens kein Gas ausstrémen zu lassen. Uberpriifen Sie auch die Anschlussteile regelméaRig auf
Leckagen.

4. PRUFEN SIE VOR DER PRUFGASBEFULLUNG AUF GRORE UNDICHTIGKEITEN

Vor der Prufgasbefiillung sollten Sie einen Schnelltest auf groRe Undichtigkeiten durchfuhren;
andernfalls wirde das aus groRen Undichtigkeiten austretende Prifgas ihren Prifbereich
kontaminieren. Ein einfacher Test auf groRe Undichtigkeiten besteht in der Evakuierung des
Priflings und dem kurzzeitigen Halten des Evakuierungsdrucks. Wenn der Prifling den
Evakuierungsdruck halten kann, enthalt er keine grofen Undichtigkeiten und kann mit Prifgas
befullt werden.

5. SORGEN SIE FUR AUSREICHENDE BELUFTUNG IHRES PRUFBEREICHS

Helium bzw. Wasserstoff schweben nicht zur Decke Ihres Prufbereichs wie ein mit diesen Gasen
gefiliter Ballon. Stattdessen bildet das Priifgas Wolken, die sich umherbewegen. Selbst wenn lhre
Anschlussteile nach dem Anschliel3en véllig dicht sind, geben die meisten Anschlussteile wéhrend
des AnschlieRens bzw. Abtrennens eine gewisse Menge an Prifgas frei. Deshalb ist es wichtig,
dass Ihr Prifbereich gut beliftet ist. Da beide Prufgase sich in der Regel nach oben bewegen, wird
empfohlen, Frischluft von unten zuzufiihren und den Abzug oben anzubringen.
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TIPPS UND TRICKS ZUR -
DICHTHEITSPRUFUNG O
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Betriebs- 6. PRUFEN SIE IN DERSELBEN RICHTUNG, IN DER DER DRUCK BEI DER
druck ANWENDUNG AUFTRITT

Umgebungs- ) Viele Dichtungen besitzen eine bevorzugte Einbaurichtung und kénnen nur in dieser Position
druck effektiv abdichten (Abb. 4). Ein gutes Beispiel dafirr ist eine Radialwellendichtung. Eine
) Radialdichtung dichtet nur in einer Richtung ab und ist in der entgegengesetzten Richtung

q @ durchlassig. Andere Dichtungen konnen sich a&hnlich verhalten. Wenn Sie Ihre

Dichtheitsprifung in derselben Richtung durchfuhren, in der der Druck auch bei der
Anwendung auftritt, werden nur echte Undichtigkeiten angezeigt und Fehlalarme eliminiert.
Abb. 4:

Radialwellendichtung

7. PRUFEN SIE BEI EINEM DRUCK, DER DEM MAXIMALEN BETRIEBSDRUCK
ENTSPRICHT

Viele Dichtungen und auch manche Defekte besitzen eine Druckschwelle, bei der sie
durchlassig werden. Wenn Sie die Dichtheitsprifung bei Driicken unterhalb des maximalen
Betriebsdrucks durchfiihren, sind einige Undichtigkeiten mdoglicherweise noch nicht
durchlassig. Wenn Sie bei hoheren Dricken testen, entdecken Sie mdglicherweise
Undichtigkeiten, die im realen Betrieb nicht auftreten wiirden.

8. VERMEIDEN SIE BEIM ARBEITEN MIT DER SCHNUFFELSONDE QUERWINDE IN
IHREM PRUFBEREICH

Normalerweise kommt es in einer Fertigungsumgebung oft zu Luftbewegungen aufgrund
unterschiedlicher Temperaturen zwischen verschiedenen Bereichen bzw. des Einsatzes von
Geblasen oder anderen Geraten. Jegliche Luftbewegung beeinflusst den Nachweis von
Undichtigkeiten auf negative Weise, da das nachzuweisende Gas von der Offnung der
Schniffelsonde fortgeblasen wird (Abb. 5). Um gute Ergebnisse zu erhalten, sollte der
Prifbereich deshalb vor diesen Querwinden geschitzt werden.

—

Gaswolke vor Gaswolke vor einem Leck, wobei  Gaswolke vor einem Leck mit
einem Leck die Spitze der Schniiffelsonde Querwind
das Gas ansaugt

Abb. 5: Gaswolke vor einem Leck
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