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1| Informace o tomto navodu INFICON

.

1.1

1.2

Informace o tomto navodu

Tento dokument je platny pro verzi softwaru uvedenou na titulni strance.

V tomto dokumentu jsou pripadné uvedeny nazvy produktld pouze za Ucelem
identifikace a jsou vlastnictvim prislusnych drzitell prav.

Dalsi platné dokumenty

Nézev Cislo dokumentu
Navod k provozu ovladaci jednotky jinab4

Cu1000

Navod k provozu modulu sbérnice jigb10

Navod k provozu |/O modulu jige10

Popis rozhrani jirab6

Vysveétlivky k varovanim

A NEBEZPECI

Bezprostredné hrozici nebezpeci s nasledkem smrti nebo tézkych zranéni

A\ Vystraha

Nebezpecna situace s moznou smrti nebo tézkymi zranénimi v disledku toho

/A POZOR

Nebezpecna situace s nasledkem lehkych zranéni

UPOZORNENI

Nebezpecna situace s nasledkem vécnych skod nebo poskozeni zivotniho
prostredi

1.3

Cilové skupiny

Tento navod k provozu je uréen provozovateli a technicky kvalifikovanému
odbornému personalu se zkusenostmi v oblasti techniky pro kontrolu tésnosti
a integrace pfristroji kontroly tésnosti do zafizeni pro kontrolu tésnosti. Montaz
a pouziti pristroje kromé toho vyzaduji znalosti zachazeni s elektronickymi
rozhranimi.

6/79
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INFICON Informace o tomto nadvodu | 1

1.4 Definice pojmi

Automaticky souhlas / nastaveni hmotnosti

Tato funkce nastavi hmotovy spektrometr tak, aby se dosahlo maximalni indikace
miry netésnosti. Abyste detekovali iontovym detektorem maximalni iontovy proud,
prizpUsobi Fidici pocitac napéti ke zrychleni iontl v rémci vybraného hmotnostniho
rozsahu.

Pti kazdé kalibraci probiha automaticka optimalizace.

FINE

FINE oznacuje pfipojeni k turbomolekularni vyvéve pro saci tlaky do 0,4 mbar.

GROSS

GROSS oznacuje pfipojeni k turbomolekularni vyvéveé s nejnizsi citlivosti. Pripousti
vysoké sacf tlaky (do 15 mbar).

Nejmensi prokazatelna mira netésnosti

Nejmensi prokazatelnd mira netésnosti, kterou mdze hledac netésnosti zachytit za
idealnich podminek.

ULTRA

ULTRA oznacuje pripoj k turbomolekularni vyvéveé pro rozsah méfeni s nejvyssi
citlivosti pfi sacich tlacich pod 0,1 mbar (nastavitelné).

Signal pozadi
Argon je pfirozenou slozkou vzduchu.

Pifed kazdou kontrolou tésnosti se nachazi jiz urcité mnozstvi nastaveného
testovaciho plynu v objemu, pfivodech a dokonce v samotném pfistroji kontroly
tésnosti. Toto urcité mnozstvi zkuSebniho plynu vytvari méfici signal, ktery se
nazyva ,signal pozadi”. Neustalym vakuovanim zkusebni komory se tento signal
pozadi nepfetrzité zmensuje.

Vstupni tlak

Tlak v pocatecnim vakuu mezi turbomolekularni vyvévou a vstupni vyvévou.

ZERO

Existuje argon, ktery je béhem méreni slabé vazan jako pfirozena slozka okolniho
vzduchu, napr. na povrchu zkuSebniho télesa, a je Cerpan pozvolna do méficiho
systému pfistroje kontroly tésnosti. Vytvari pomalu klesajici méFici signal.

Pokud byste chtéli tento signal pozadi nebo také zobrazeni stavajiciho uniku skryt,
mizete nastavit funkci ZERO.
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2 | Bezpecnost

INFICON

Chybna pouziti

2 Bezpeénost

2.1 Pouziti k urcenému ucelu

Tento pristroj je modularni pristroj kontroly tésnosti pro montaz do prdmyslovych
zarizeni pro kontrolu tésnosti. Zkusebni plyny, se kterymi mlze zarizeni méfit, jsou
argon a vzduch.

Zatizeni LDS Arnova je vhodné pro zkousSku podtlakem.

= Pfistroj smite instalovat, provozovat a udrzovat pouze ve vnitfnich prostorach
v souladu s timto navodem k obsluze.

Zabrante nasledujicimu pouziti v rozporu s uréenym ucelem:

Pouziti mimo technické specifikace, viz ,Technické tdaje”

Pouziti v radioaktivnich oblastech. PFistroje pro kontrolu tésnosti by jinak mohla
ovlivnit kontaminace.

Odc¢erpani agresivnich, hoflavych, vybusnych, korozivnich, mikroorganismy
kontaminovanych, reaktivnich nebo toxickych latek, které pfedstavuji nebezpeci

Odcerpani kondenzujicich kapalin nebo par
Nasavani kapalin do pfistroje

Provoz s nepfipustné vysokou zatézi plynu
Provoz s nepfipustné vysokym vstupnim tlakem
Provoz pri pfFilis vysoké okolni teploté

Provoz s nepfipustné vysokou mirou zavzdusnéni

Pouziti pfistroje v zafizenich, z nichz na néj pusobi razova zatizeni a vibrace
nebo periodické sily

Nasavani hoflavych/vybusnych smési plynu nad dolni mezi vybusnosti. Ohledné
pfipustného slozeni nakupovanych smési plynu odkazujeme na bezpecnostni
listy pFislusnych vyrobcd.

Pouzivani pristroje v misté instalace, které neni dostatec¢né stabilni

Pouziti bez vhodného upevnéni

2.2 Povinnosti obsluhy

Prectéte si informace v tomto ndvodu k obsluze a v pracovnich pokynech
vlastnika, dodrzujte je a Fidte se podle nich. Tyka se to zejména bezpecnostnich
a vystraznych pokynd.

Pti v8ech pracich dodrzujte vzdy kompletni provozni navod.

Mate-li jakékoli dotazy tykajici se obsluhy nebo udrzby, které nejsou v této
pfiru¢ce zodpovézeny, kontaktujte zakaznicky servis INFICON.

2.3 Pozadavky na provozovatele

Nasledujici pokyny jsou ur¢eny pro podnikatelé nebo pro ty, ktefi jsou odpovédni za
bezpelnost a efektivni pouziti vyrobku uzivatelem, zaméstnancem nebo treti
stranou.

8/79
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2.4

Nebezpeéi pro
uzivatele implantatu
a kardiostimulatora

Nebezpeéi v disledku
el. energie

Kineticka energie

Prace s védomim rizik

« Zatizeni provozujte jen tehdy, kdyz je v technicky bezvadném stavu
a nevykazuje zadna poskozeni.

« Provozujte pristroj vylu¢né podle pfedepsaného ucelu, v souladu s bezpeénosti
a se znalosti nebezpeci za respektovani tohoto navodu k provozu.

« Dodrzujte nasledujici predpisy a kontrolujte jejich dodrzovani:

Pouziti k uréenému ucelu

- VSeobecné platné bezpecnostni predpisy a predpisy pro pfedchazeni
drazlm
- Mezinarodng, narodné a lokalné platné normy a smérnice
- Dodatecné k pFistroji se vztahujici ustanoveni a pfedpisy
« Pouzivejte vyhradné originalni dily nebo vyrobcem schvalené dily.

« Navod k provozu trvale zpfistupnéte na misté pouziti.

Kvalifikace personalu

« Na pfistroji nebo s pfistrojem nechte pracovat jen instruovany personal.
Instruovany personal musi absolvovat Skoleni na pfistroji.

« Zajistéte, aby si poveéfeny personal pred zahajenim prace precetl tento navod
a vSechny dalsi platné dokumenty a porozumél jim.

Nebezpeci

Pristroj je vyroben dle soucasného stavu techniky a dle uzndvanych bezpeénostné
technickych pravidel. PFesto pfi nespravném pouzivani mohou vznikat nebezpeci
pro zdravi a zivot uzivatele nebo tfetich osob, popfF. Skoda na pfistroji a dalsi vécné
Skody.

V hmotovém spektrometru se nachazeji magnety. Magnetickd pole mohou rusit
funkci implantatd.

« Dodrzujte vzdy minimalni vzdalenost 10 cm od modulu hmotového
spektrometru.

« Pro zachovani minimalni vzdalenosti se vyhnéte vybalovani nebo montovani
modulu hmotového spektrometru.

« Dale dodrzujte vzdalenosti, které uvadi vyrobce implantatu.

Pristroj je napajen elektrickym napétim az do 24 V. Uvnitf pfistroje jsou vyrazné
vyssi napéti. Vznika ohrozeni zivota pfi dotyku dild pod proudem uvnitf pristroje.

« Pred vSemi instalacnimi a udrzbarskymi cinnostmi odpojte pristroj od napajeni.
Zajistéte, aby se elektrické napajeni nemohlo znovu nepovolané zapojit.

« Pred zacatkem testovani netésnosti odpojte kontrolované objekty od napajeni.

Pfistroj obsahuje elektrické soucastky, které mohou byt poskozeny vysokym
elektrickym napétim.

. Pred pripojenim na napajeni zajistéte, aby napajeci napéti Cinilo 24 V +/-5 %.
Pokud by poSkozenim doSlo k zablokovani rotujicich ¢asti turbomolekularni vyvévy,

musi byt zachyceny velké odstredivé sily. Pokud se to nepodafi, modul hmotového
spektrometru praskne a mohou vzniknout vécné skody a zranéni.

« Zajistéte, aby upevnéni modulu hmotového spektrometru mohlo pojmout brzdny
moment 820 Nm.

LDS-Arnova-navodu-k-provozu-jina56czi1-02-(2604) 9/79



2 | Bezpecnost INFICON

Nebezpeéi zranéni pfi  Pokud pFipojeny kontrolovany objekt nebo spojeni s kontrolovanym objektem
prasknuti predméta nevydrzi podtlak vakuového provozu, vznika nebezpeci zranéni pfi prasknuti
predmétd.

. Ucinte vhodna ochranna opatfeni.

10 /79 LDS-Arnova-ndvodu-k-provozu-jinab6cz1-02-(2604)
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Rozsah dodavky

Preprava

3 Rozsah dodavky, preprava, skladovani

Vyrobek Pocet
Modul hmotového spektrometru 1
Konektor pro pfipojeni 24 V 1
Snimac tlaku PSG500 1
Pojistné matice 4
Konektor pro vystup 1
Konektor pro Gauges Exit 1
Elektronicky navod k obsluze ke stazeni ve formatu PDF 1

z www.inficon.com

» Po obdrzeni pristroje zkontrolujte obsah dodavky, zda je kompletni.

UPOZORNENI

Poskozeni v dlsledku prepravy v nevhodném obalu
Pristroj mze byt pfi prepravé v nevhodném baleni poskozen.
» Uschovejte si originalni baleni.

» Pristroj pfepravujte jen v originalnim baleni.

UPOZORNENI

Vécné skody zpUlsobené chybéjicim upevnénim tlumicd vibraci

» Tlumic vibraci upevnéte Srouby pro upevnéni pfi prepravé, aby nedoslo
k poskozenim zpUsobenym otresy.

Skladovani

» Pristroj skladujte pfi dodrzovani technickych didajd v ,Technické udaje [ 16]”.

LDS-Arnova-navodu-k-provozu-jina56czi1-02-(2604) 11/79



4 Popis

4.1 Funkce

Stanoveni cile Modul hmotového spektrometru je detektor pro zkusebni plyny argon a vzduch.
Pfistroj je integrovan do zkuSebnich zafizeni a slouzi k detekci netésnosti

kontrolovaného objektu.

Rozhrani pfistroje Modul hmotového spektrometru je ¢asti systému pro kontrolu tésnosti LDS Arnova.
Ve zkusSebnim pristroji mize byt pouzivan spole¢né s modulem sbérnice nebo |/O
modulem a datovym kabelem bez dalsiho prislusenstvi INFICON.

MSB-Box predava data prostrednictvim digitalnich rozhrani ovlddaci jednotce
CuU1000, 1/0 modulu 101000 nebo modulu sbérnice BM1000.

Pro interni kalibraci lze interni kalibra¢ni netésnost pripojit pfimo k modulu
hmotového spektrometru pomoci priruby.

12 /79 LDS-Arnova-ndvodu-k-provozu-jinab6cz1-02-(2604)
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v

4.2 Usporadani pristroje

4.2.1 Celkovy pristroj

Obr. 1: Modul hmotového spektrometru LDS Arnova
1

2
3
4
5

o~

Blok pripojl. Pripoje pro zkuSebni zafizeni, vstupni vyvévu, snimac¢ tlaku
PSG500 a interni kalibraéni netésnost viz také , Blok pripojt [ 14]”.
Snimac tlaku PSG500 pro méreni tlaku vstupni vyvévy

Pfedzesilova¢ modulu hmotového spektrometru

Turbomolekularni vyvéva s chladici jednotkou

MSB-Box. Rozhrani modulu hmotového spektrometru (viz ,MSB-Box
[ 141"

Prevodnik turbomolekularni vyvevy

Upevnovaci prvky pro montaz modulu hmotového spektrometru do
zkuSebniho zafizeni

Typovy §titek s technickymi udaji modulu hmotového spektrometru

LDS-Arnova-navodu-k-provozu-jina56czi1-02-(2604) 13 /79



4.2.2 Blok pripojt

@fﬁ,z

Obr. 2: Blok pfipojl

1 PFipoj ULTRA 3 Pfipoj GROSS/FOREPUMP
2 PFipoj FINE/SNIFFER

4.2.3 MSB-Box

@@

OUTPUT CONTROL STATUS i SERVICE O 3 ION SOURCE
e} UNIT ANYBUS o o

GAUGES, EXT

Pripoj pro pripadné externi snimace tlaku (0 ... 10 V/0 ... 20 mA) pro servis INFICON
Obsazeni konektoru

1 +24 V vystup, max. 200 mA

Vstup pro servisni snimac tlaku P3, 0 ... 10V
GND

Reference ke vstupu pro servisni snimac¢ tlaku P3

a b~ W0 DN

20 mA vstup pro servisni snimac tlaku P3

1 (viz také obrézek MSB-Box)

Pripoj pro snimac tlaku PSG500, kalibracni netésnost a supresor na predzesilovaci
(predmontovany, trojity kabel)

14 /79 LDS-Arnova-ndvodu-k-provozu-jinab6cz1-02-(2604)
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2 (viz také obrazek MSB-Box)

Pripoj pro pfevodnik turbomolekularni vyvévy a ventilator turbomolekularni vyvévy
(predmontovany, dvojity kabel)

VYSTUP
Pfipoj pro plynovy balast a tfi ventily

Obsazeni konektoru

1 Ventil 2 (plynovy balast), 24 V, max. 1 A
Ventil 3 (nepouzity, rezerva)

Ventil 4 (nepouzity, rezerva)

Ventil 6 (nepouzity, rezerva)

GND

a b 0N

CONTROL UNIT, 1I/O / ANYBUS

Pripoj pro I/O modul nebo modul sbérnice nebo ovlddaci jednotku Délka datového
kabelu INFICON < 30 m. Aby nedochéazelo k zobrazeni nespravnych namérenych
hodnot, je tfeba dodrzovat uvedenou maximalni délku kabelu.

Pripoje Control Unit a I/O Anybus maji stejnou funkénost. Mohou byt pripojeny
volitelné:

- ovladdaci jednotka CU1000 + I/O modul 01000
- ovladaci jednotka CU1000 + modul sbérnice BM1000

SERVICE
Pripoj RS232 pro servis INFICON.

24V DC

PFipoj pro sitovy zdroj 24 V pro napajeni modulu hmotového spektrometru, ovladaci
jednotky, I/O modulu a modulu sbérnice. Délka vedeni < 30 m.

STAV
LED stavu

LED status a LED napajeni ukazuji provozni stav pfistroje.

LED napajeni O/ LED status

LED napajeni a LED status ukazuji provozni stav pfistroje.

LED napajeni LED stavu Vyznam
Vyp Cervend Pristroj neni pripraven k provozu
Zelena Modra Turbomolekularni vyvéva nabiha
Zelena Oranzova Emise se zapne
Zelena Zelena Emise je stabilni
Zelend Fialova Otacky turbomolekularni vyvévy nejsou
v normalni oblasti
Zelena Chybové kédy RGzné aktivity pristroje
LED status

LDS-Arnova-navodu-k-provozu-jina56czi1-02-(2604) 15 /79



LED napajeni LED stavu Vyznam

Zelend, blikd pomalu Napajeci napéti < 21,6 V
Zelend, blika rychle Napajeci napéti > 26,4 V
Zelend, blika Vyp Software se aktualizuje
Zelena Zelena, blika Software se aktualizuje

3 (viz také obrazek MSB-Box)

Pripoj pro pfedzesilovac

ION SOURCE

Pripoj pro iontovy zdroj

4.3 Technické udaje

Mechanické udaje

560-500
Rozméry (D x S x V) 320 x 240 x 280 mm
(183x 10,6 x 11,51in.)
Hmotnost 16,4 kg
Vstupni priruba 1x DN25 KF
5x DN16 KF
Elektrické udaje
560-500
Odbér proudu max.10 A
Provozni napéti 24V = +5 %
Stupen kryti IP I[EC/EN 60034-5 IP40
UL 50E typ 1
Fyzikalni udaje
560-500
Maximalni vstupni tlak 0,1 mbar - 15 mbar
Nabéh <180 s
Méritelné plyny Argon, vzduch
Nejmensi prokazatelna mira netésnosti
Argon <1x10° mbar /s
Vzduch <1x 10" mbarl/s
lontovy zdroj 2 longlife iridia vlakna, oxidem yttritym
povleceny
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Okolni podminky
560-500

PFipustna okolni teplota (v provozu) 10 °C ... 45°C
Max. nadmorska vyska 2000 m
Pripustné magnetické pole max. 7mT

Max. vlhkost vzduchu do 31 °C 80 %

Max. relativni vlhkost vzduchu od 31 °C  Linearné klesajici z 80 % na 50 %
do 40 °C

Max. relativni vlhkost vzduchu nad 40 50 %

°C

Teplota skladovani -20 °C... ... 60 °C
Stupen znecisteni 2

4.4 Nastaveni z vyroby

Parametry Nastaveni z vyroby
AQO exponent horni hranice 1x10°
Indikace snizeni horni hranice 5 dekad
Indikace zvySeni spodni hranice 1 dekada
Provozni rezim Vakuum

Adresa modulu sbérnice 126

Jednotka tlaku (rozhrani) mbar

EcoBoost Vyp

Casova konstanta podtlaku EcoBoost 50s

Emission Zap

Filtr pfepinaci miry net&snosti 1x107

Filtr ZERO cas 5s

Druh filtru l«CAL

Podil plynu v procentech (pro vsechny 100 %
molarni hmotnosti)

Plynovy balast Vyp

Protokol I/O modulu ASCII

Pozadavek kalibrace Vyp

Calibration factor VAC 1,0 (pro vSechny molarni hmotnosti)
Volba katody Auto Cat1

Konfig. Analog. vystup 1 Mantisa miry netésnosti

Konfig. Analog. vystup 2 Exponent miry netésnosti
Konfigurace digitalnich vystupt Pin 1: Trigger 1, invertovany

Pin 2: Trigger 2, invertovany

Pin 3: Trigger 3, invertovany

Pin 4: Trigger 4, invertovany

Pin 5: Ready

Pin 6: Error, invertovany

Pin 7: CAL pozadavek, invertovany
Pin 8: Open, invertovany

LDS-Arnova-navodu-k-provozu-jina56czi1-02-(2604) 17 /79



Parametry Nastaveni z vyroby

Konfigurace digitalnich vstupt (pro Z&dné funkce
vSechny piny)
Jednotka miry netésnosti VAC (displeja mbar l/s

rozhrani)

Mira netésnosti horni hranice VAC 1,0x 107
(rozhrani)

Mira net&snosti dolni hranice VAC 1,0 x 107"
(rozhrani)

Rizeni ventilatoru Ventilator vzdy zap
Strojni faktor v Standby Vyp

Strojni faktor 1,0 (pro vSechny molarni hmotnosti)
Mass Argon

Modul na |/O pfipoji 101000

Jmenovity stav TMP Zap

ZkusSebni netésnost VAC (pro v8echny 9,9 x 10"
molarni hmotnosti)

Kontrolni netésnost interni 9,9x10"
Kontrolni netésnost interni otevrit Vyp

Méritko miry netésnosti 0,5V / dekada
Jazyk Anglictina
Otacky TMP 1500

Uroven triggeru 1 (2, 3, 4) 1 x 10° mbar /s
Test predzesilovace u CAL Zap

Zobrazit varovani jako chybu (1-8) No Entry
Hlaseni pro udrzbu TMP

ZERO pfri startu Vyp

Rezim ZERO Vse potlacit
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5.1 Prizplsobeni polohy pFipoji montaznim

5 Montaz

7

podminkam

Vyberte misto instalace

Pro mérici soustavu vyberte prostfedi, kde se vyskytuje co nejméné argonu. Pro
spolehlivé méreni pomoci tohoto pfistroje musi byt obsah argonu ve vzduchu nizsi
nez?2 %.

Pfirozené vzduch obsahuje 1 % argonu.

Namontujte box MSB

Aby bylo mozné optimalni prizplsobeni prostoru v misté montaze, mize byt MSB-
Box oto¢en a obracen.

MSB-Box sedi ve dvou vodicich listach a mze byt do télesa zasunut zleva nebo
zprava. V pripadé potfeby mlze byt také otocen, takze popisy jsou vzhlru nohama.

Pro vytazeni MSB-Boxu musi byt uvolnéna blokovaci podlozka.

Pokud se ma MSB-Box zasunout do télesa z druhé strany, nelze jej zajistit pomoci
blokovaci podlozky.

L&

Obr. 3: Blokovani

5.2 Montaz modulu hmotového spektrometru na

zkusebni zarizeni

Modul hmotového spektrometru mize byt namontovan ve vsech polohach. Pokud
neni MSB-Box zajistén blokovaci podlozkou, je nutné zvolit vodorovnou polohu.
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@

Obr. 4: Komponenty upevnovaciho prvku

1 Inbusovy Sroub M8 x 50 5 Matice M8 (pojistnd)
2 Podlozka 6 Zakladni ram

3 PryZzokovové ulozenf 7 Pryzova podlozka

4 Zkusebni zafizenf 8 Vedeni MSB-Boxu
Potrebujete:

- Pojistné matice M8
- Otevreny kli¢ vel. 13
- Kli¢ s vnitfnim Sestihranem vel. 6

- Otvory pro montaz do zkuSebniho zafizeni

Ve stavu pfi dodani jsou ulozeni upevnéna inbusovymi Srouby a transportnimi
maticemi na zakladnim ramu. Pro montaz modulu hmotového spektrometru pouzijte
dodané pojistné matice - nikoli transportni matice.

Misto instalace musi byt stabilni.
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5.3

AN\ Vystraha
Tézka zranéni v disledku vylomeni modulu hmotového spektrometru

Pokud modul hmotnostniho spektrometru neni dostatecné zajistén, mdze nahly
blokovaci rotor turbomolekuldrniho c¢erpadla zplsobit uvolnéni modulu

» Zajistéte, aby upevnéni modulu hmotového spektrometru mohlo pojmout brzdny
moment 820 Nm.

1 Vyvrtejte prichozi otvory:
- vzdalenost X: 283 mm
- vzdalenost Y: 121,5 mm
- prGchozi otvory do plechu: @ 9 mm
- upevnovaci Srouby: M8 x 50

Demontujte transportni matice.

3 Modul hmotového spektrometru nasadte na prlichozi otvory a prisroubujte
upevnovacimi prvky, jak je ukazano na hornim obrazku

Zvolit pripojeni ULTRA, FINE nebo GROSS

Provozni rezim pfipoje vakua a otacky turbomolekularni vyvévy urcuji:
« Nejmensi prokazatelnd mira netésnosti (KnL)
. Trvale pfipustny saci tlak (p,,.,)
- Vykon sanf (S)
Pro dosazeni KnL musi byt splnény nasledujici podminky:
« LDS Arnova musi byt minimalné 20 minut v provozu.
« Okolni podminky musi byt stabilni (teplota, zadné vibrace/rézy, Cisté prostredi).

« Kontrolovany objekt musi byt pfi vypnuté funkci ZERO pouzivan tak dlouho, az
je pozadi stabilni. Teprve potom smi byt funkce ZERO-zapnuta.

Ptipoj Otacky turbomolekularni vyvévy
1000 Hz 1500 Hz
ULTRA  KnL:
Argon 1 x 10°mbar /s 1 x 10°mbar /s
Vzduch 1 x 10 mbar /s 1 x 10 mbar /s
Prnax: 0,1 mbar 0,1 mbar
Prax Kratkodobé (< 3 s): 0,1 mbar 0,1 mbar
S: 3l/s 3 /s
FINE Prnax: 0,9 mbar 0,4 mbar
Prax Kratkodobé (< 3 s): 0,9 mbar 0,7 mbar
Sk 11/s 11/s
GROSS  pu: 18 mbar 15 mbar
Sh v zavislosti na vstupni vyveve

Prekroceni trvale pfipustného saciho tlaku generuje vystrazné hlaseni ,Prehrati
TMP”.
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UPOZORNENI

Vécné skody v disledku tlakovych raza

Tlakové razy, které prekracuji maximalni saci tlak, poskozuji modul hmotového
spektrometru.

» Neprekracujte maximalni saci tlak.

1

Provozni rezim pfipoje vakua a otacky turbomolekuldrni vyvévy stanovte
podle vakuoveé fyzikalnich vlastnosti zkusebniho zafizeni.

Modul hmotového spektrometru pripojte pomoci pripojd ,ULTRA”, ,FINE”,
nebo ,GROSS” na systém vakua zkuSebniho zafizeni.

Nastavte otacky turbomolekularni vyvévy, viz rovnéz ,Nastaveni otacek
turbomolekuldrni vyvévy [ 371",

5.4 Vytvoreni spojeni komponent

1
2
3

Snimac tlaku PSG500 pfipojte na jeden z pfipojid GROSS-/FOREPUMP.
Pripojte vstupni vyvévu na druhy pFipoj GROSS-/FOREPUMP.

Pokud je k dispozici, pfipojte interni kalibracni netésnost 561-501 na druhou
volnou prirubu (FINE popf. ULTRA) pripoje vakua.

5.5 Vytvoreni elektrickych propojeni

V8echna elektrickd spojeni probihaji od a k MSB-Boxu.

UPOZORNENI

Vécné skody v disledku chybné dimenzovaného nebo chybné pripojeného
sitového zdroje

Chybné dimenzovany nebo chybné pfipojeny sitovy zdroj mdze pristroj znicit.

» PouZijte vhodny sitovy zdroj: PouZijte sitovy zdroj, ktery dodava elektricky
bezpelné oddélené vystupni napéti: 24 V £5 %, jmenovity proud: min. 10 A

» Zajistéte ochranu proti zkratu 15 A pro napajeni LDS Arnova.

» Pourzijte napdjeci kabel s dostatecnym prirezem.

> Zajistéte, aby bylo mozné LDS Arnova v pfipadé nouze nebo pfFi opravach
odpojit od napajent:
Umistéte piistroj tak, abyste vzdy doséhli na sitovou zastréku a mohli jej odpojit.
Pripadné nainstalujte oznacené a snadno pristupné odpojovaci zafizeni.

1

Napadjeci kabel 24 V namontujte na pfilozeny konektor (pfipoje: +24 V na 1+
a GND na 1-).

Pripojte napajeci kabel na zditku ,24VDC”. Délka vedeni < 30 m.

Pripojte ovladaci jednotku na zditku ,Control Unit”. Délka datového kabelu
INFICON < 30 m.

Pripojte 1/O modul nebo modul sbérnice na zdifku ,1/O”. Délka datového
kabelu INFICON < 30 m.

Snimac tlaku PSG500 a, pokud je pouzita, zkuSebni netésnost 561-501
pripojte kabelem na zditku ,1“. Ke zdifce 1 viz ,MSB-Box [ 14]".
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6 Pripojte ventil plynového balastu na zdifku ,Output”.
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6 Provoz

A NEBEZPECI

Nebezpeci pro uzivatele implantatl a kardiostimulator(

Permanentni magnety v modulu hmotového spektrometru ohrozuji zdravi. Mize byt
ovlivnéna funkce implantata.

>

>

>

Dodrzujte vzdy minimalni vzdalenost 10 cm od modulu hmotového
spektrometru.

Pro zachovani minimalni vzdalenosti se vyhnéte vybalovani nebo montovani
modulu hmotového spektrometru.

Dale dodrzujte vzdalenosti, které uvadi vyrobce implantatu.

Ohrozeni Zivota a vécné skody v dlisledku nevhodnych provoznich podminek

Nevhodnymi provoznimi podminkami vznika ohrozeni zivota. MGze dojit k poSkozenf
pristroje.

= Vyvarujte se nahlych zmén polohy pfistroje.

= Vyvarujte se extrémnich cizich kmitl a réza.

6.1

Modul hmotového spektrometru mizete pouzivat prostfednictvim nésledujiciho
prisluSenstvi:

Ovladaci jednotka CU1000
Modul sbérnice BM1000
[/O modul I01000

Dalsi informace k ovlddaci jednotce, modulim a XL adaptéru ¢ichaci sondy (XL
Sniffer Adapter) jsou obsazeny v dokumentech:

Navod k provozu ovlédaci jednotky CU1000
Navod k provozu I/O modulu 101000
Navod k provozu modulu sbérnice BM1000

Popis rozhrani LDS Arnova

V dalSich ¢astech uvedené cesty v programu se vztahuji k ovladani modulu
hmotového spektrometru s ovladaci jednotkou CU1000. Pokud se pouzije modul
sbérnice nebo I/O modul, musi byt realizovany akce v ramci pouzitého protokolu.

Uvedeni cesty v programu pro ovladaci jednotku vzdy za¢ind v hlavnim menu.

Zapnuti pristroje

1 Zapnéte vstupni vyvévu.

2 Zapnéte napajeci napéti k modulu hmotového spektrometru.

= Systém automaticky nabiha.
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6.2 Prednastaveni

Volba jazyka Volba jazyka zobrazeni. Nastaveni z vyroby je v anglictiné.

Némcina, Anglictina, Francouzstina, Italstina, épanélétina, Portugalstina, Rustina,
Cinstina, Japonétina

Ovladaci jednotka Settings > Set up > Control unit > Language
LD protokol Prikaz 398
ASCII protokol *CONFig:LANGuage

Nastaveni data a ¢asu Nastaveni data

Format: TT.MM.JJ

Ovladaci jednotka Settings > Date/Time > Date
LD protokol Prikaz 450
ASCI| protokol *HOUR:DATE

Nastaveni ¢asu

Format: hh:mm

Ovladaci jednotka Settings > Date/Time > Time
LD protokol Prikaz 450
ASCI| protokol *HOUR:TIME

6.3 Volba jednotky miry netésnosti

Jednotka miry Vybér jednotky miry netésnosti v zobrazeni
netésnosti 0 mbar l/s (nastaveni z vyroby)
zobrazeni

1 Pa m®/s

2 atm cc/s

g Torr l/s

4 sccm

5 sft®/yr

Ovladaci Display > Units (display) > Leak rate unit

jednotka

LD protokol Prikaz 396

ASCII protokol  Prikaz *CONFig:UNIT:VACuum
Jednotka miry Vybér jednotky miry netésnosti rozhrani
netésnosti rozhrani 0 mbar l/s (nastaveni z vyroby)

1 Pa m®/s

2 atm cc/s

g Torr l/s

4 sccm

5 sft®/yr
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Ovladaci Settings > Set up > Interfaces > Units (interface) > Leak rate unit
jednotka
LD protokol Prikaz 431

ASCII protokol  Prikaz *CONFig:UNIT:LRVac

6.4 Volba jednotky tlaku

Volba jednotky tlaku rozhranfi

0 mbar (nastaveni z vyroby)

1 Pa

2 atm

3 Torr

Ovladaci Settings > Set up > Interfaces > Units (interface) > Pressure unit
jednotka

LD protokol PFrikaz 430

ASCI| protokol  Pfikaz *CONFig:UNIT:Pressure

6.5 Volba druhu plynu (molarni hmotnost)

Strojni a kalibra¢ni faktory jsou zavislé na nastavené molarni hmotnosti a jsou
ulozeny v modulu hmotového spektrometru.

Air Vzduch
Argon Argon

Ovladaci jednotka Settings > Mass
LD protokol PFikaz 506 (s hodnotou 0 nebo 2)
ASCI| protokol Pfikaz *CONFig:MASS (s hodnotou 0 nebo 2)

6.6 Kalibrace pristroje

6.6.1 Casovy okamzik a celkova prednastaveni

UPOZORNENI

Chybna kalibrace v disledku pfili$ nizké provozni teploty

Kdyz je pristroj kalibrovan ve studeném stavu, mize poskytovat chybné vysledky
mérent.

> Pro optimalni pfesnost by mél byt pFistroj zapnuty alespon 20 minut.

Doporucujeme pfistroj jednou za sménu kalibrovat pro pozadované plyny. Potom
muzete bez nové kalibrace zménit druh plynu.
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Vypnuti testu
predzesilovace

Aktivovani pozadavku
kalibrace

Kalibra¢ni vystraha
Wrné650

Zvlastnosti kalibrace

Pri kalibrovani testuje pristroj namontovany predzesilovac. Test predzesilovace
muzete vypnout. Tim se kalibrace zrychli, ale klesne spolehlivost.

0 VYP

1 ZAP

Ovladaci jednotka Settings > Set-up > MS-module > Preamplifier > Test >
Preamplifier test with CAL

LD protokol Prikaz 370

ASCII protokol Prikaz *CONFig:AMPTest (ON,OFF)

Kdyz je pozadavek kalibrace aktivovan, pozaduje pFistroj pfi zménach teploty
vetsich nez 5 °C a po 30 minutach po zapnuti kalibraci.

0 VYP

1 ZAP

Ovladaci jednotka Functions > CAL > Settings > CAL request > Calibration
request
nebo
Settings > Setup > Notifications > CAL request >
Calibration request

LD protokol Prikaz 419

ASCII protokol *CONFig:CALREQ (ON,OFF)

Vystrazné hlaseni Wrné650 ,Nedoporucuje se kalibrace v prvnich 20 minutach” je
mozné povolit nebo potlacit.

0 VYP (potlaceno)

1 ZAP (povoleno)

Ovladaci jednotka Functions > CAL > Settings > CAL request > Calibration
warning W650
nebo

Settings > Setup > Notifications > CAL request >
Calibration warning W650

LD protokol Prikaz 429
ASCI| protokol *CONFig:CALWarn (ON, OFF)

Pristroj lze kalibrovat interné nebo externé.

Vnitfni kalibraci lze provést pomoci volitelného vestavéného testu netésnosti. Pro
externi kalibraci je potfebna zvlastni kontrolni netésnost.

Externi kalibrace maji tu vyhodu, Ze se mohou provadét za podminek tlaku a doby
méreni, které jsou podobné pozdéjSimu mérfeni.

Internf - s interni kontrolni netésnosti
- Autotune (hmotnostni nastaven)
- stanoveni kalibraéniho faktoru pfi ustaleni signalu
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kontrolni netésnosti

- test predzesilovace

- stanoveni pozadi. V pfipadé potfeby po kalibraci
nastavte strojni faktor, viz ,Nastaveni strojniho faktoru
[ 30]”

Externi - s externi kontrolni netésnosti ve zkusebnim zarizeni
- zohlednénf charakteristik zkusebniho zafizeni (tlak,
pomeér dil¢ich proud)

- test predzesilovace

- Autotune (hmotnostni nastaven)

- stanoveni kalibraéniho faktoru po ustaleni signalu
kontrolni netésnosti

- stanoveni pozadi

6.6.2 Konfigurovani a start interni kalibrace

Mira netésnosti
kontrolni netésnosti
- interni

Kontrolni netésnost
otevrit/
zavrit

Upozornéni: Pro interni kalibraci nabizi spoleénost INFICON kalibraéni netésnost
561-501.

Predpokladem pro kalibraci s interni kontrolni netésnosti je jednorazové zadani miry
netésnosti kontrolni netésnosti.
Definovani miry netésnosti kontrolni netésnosti, ktera ma byt pouzita pfi kalibraci.
Bez zadani hodnoty neni kalibrace mozna.
1E-9 .. 9,9E-1 mbar l/s

Ovladaci jednotka  Settings > Configuration> Operating Mode > Vacuum >
Reference leak int. > Calibration leak internal

nebo

Functions > CAL > Settings > Calibration leak int.
LD protokol Prikaz 394
ASCI| protokol Pfikaz *CONFig:CALleak:INT

Kontrolni netésnost otevfit/zavrit. To se provadi automaticky pfi interni kalibraci.
Kdyz byla kontrolni netésnost oteviena pomoci ovladaci jednotky nebo rozhranf,

neni mozné proveést zadnou interni kalibraci. Kontrolni netésnost musite v tomto

pfipadé nejdrive znovu zavrit.

0 Zavreno

1 Otevreno

Ovladaci jednotka  Functions > Valves > Open internal calibration leak
LD protokol Prikaz 12
ASCI| protokol Pfikaz *STATus:VALVE:TestLeak (ON, OFF)
» Spustit kalibraci
Ovladaci jednotka: Functions > CAL > Intern
LD protokol: 4, parametr 0

ASCII protokol: *CAL:INT
I01000: CAL interni, viz ,Nastaveni pro I/O modul 101000 [ 38]”

= Kalibrace se provede automaticky.
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6.6.3 Konfigurovani a start externi kalibrace

Predpokladem pro kalibraci s externi kontrolni netésnosti je jednordzové zadani
miry netésnosti kontrolni netésnosti a otevfena kontrolni netésnost.

Zkusebni netésnost je namontovana ve zkuSebnim zafizeni nebo na ném a pred
kalibraci otevrena.

Mira netésnosti Definovani miry net&snosti kontrolni netésnosti, které ma byt pouzita pti kalibraci.
kontrolni netésnosti Bez zadani hodnoty neni kalibrace mozn4.
- externivakuum Pro kazdy plyn (molarni hmotnost) musi byt nastavena specifickd mira netésnosti.

1E-9 ... 9,9E-2 mbar /s

Ovladaci jednotka Settings > Set up > Operation modes > Vacuum > Ext.
calibration leak > Mass Argon (Air) > Ext. calibration leak
VAC Argon (Air)

nebo

Functions > CAL > Settings > Ext. calibration leak (pro
aktualni molarni hmotnost ve zvolené jednotce)

LD protokol Prikaz 390

ASCI| protokol Pfikaz *CONFig:CALleak:EXTVac (pro aktualni molarni
hmotnost ve zvolené jednotce)

6.6.4 Kontrola kalibrace

Abyste provéfili, zda je potrebna nova kalibrace, mlzete zkontrolovat stavajici.

6.6.4.1 Kontrola kalibrace s interni kontrolni netésnosti

» Spustit kontrolu:
Ovladaci jednotka: Functions > CAL > Test int.
LD protokol: 4, parametr 4
ASCII protokol: *CAL:PROOFINT
I01000: CAL kontrola interné, viz ,Nastaveni pro |/O modul I01000 [+ 38]”

= Kontrola se provede automaticky.

6.6.4.2 Kontrola kalibrace s externi kontrolni netésnosti

> Protokol LD a ASCII: Prabéh musi byt zjistovan pomoci: Piikaz 260 popfr.
*STATus:CAL

1 Otevrit externi kontrolni netésnost.
2 Pockat, nez se signal miry netésnosti ustali a je stabilni.

3 Spustit kontrolu:
Ovladaci jednotka: Functions > CAL > Test ext.
LD protokol: 4, parametr 5
ASCII protokol: *CAL:PROOFEXT
101000 srovnej obrézek v ,Konfigurovani a start externi kalibrace”.

= Pozadavek ,Zavrit kontrolni netésnost”
4 Zavrit kontrolni netésnost ve zkuSebnim zarizeni.

= Signal miry netésnosti klesne.
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5 Potvrdit stabilni zméfenou hodnotu pozadi:
Ovladaci jednotka: ,OK”
LD protokol: 11, parametr 1
ASCII protokol: *CAL:CLOSED
I01000 srovnej obrazek v ,Konfigurovani a start externi kalibrace”.

= Kontrola je ukoncena, kdyz:
Ovladaci jednotka: Vysledek kontroly se zobrazi
LD protokol: Jako u jinych krokd, musi byt pribéh zjistovan
ASCII protokol: Jako u jinych krokd, musi byt prabéh zjistovan
I01000 srovnej obrazek v ,Konfigurovani a start externi kalibrace”.

6.6.5 Zadani kalibracniho faktoru

Kalibra¢ni faktor se stanovi normalné odpovidajici kalibra¢ni rutinou. Proto nenf
normalné potifebné kalibracni faktor nastavovat manualné.

Nespravneé nastaveny kalibraéni faktor vede nucené k chybnému zobrazeni miry
netésnostil

Zadani kalibra¢nich faktorl pro molérni hmotnosti ,Air” a ,Argon”.

Hodnoty se pfi dalsi kalibraci prepisi.

0,01 ... 5000

Ovladaci jednotka Settings > Set up > Operation modes > Vacuum > Calibr. factor
> Mass Argon (Air) Calibration factor VAC Argon (Air)

LD protokol Prikaz 520
ASCII protokol Prikaz *FACtor:CALVac

6.6.6 Nastaveni strojniho faktoru

Interni kalibrace kalibruje vyhradné od zkuSebniho zafizeni odpojeny méfici systém
modulu hmotového spektrometru. Kdyz je ale méfici systém po interni kalibraci
pouzivan paralelné k dalsimu cerpacimu systému (podle principu dil¢ich proudd),
uddva mérici systém pfrilis nizkou miru netésnosti podle poméru dil¢ich proudd.
S pomoci korekéniho strojniho faktoru méfici systém udava skute¢nou miru
netésnosti. S témito faktory je tedy zohlednén pomeér efektivniho vykonu sanfi
mérficiho systému ve srovnani s vykonem sani mériciho systému na zkusebnim
zafizeni.
Postup v Modul hmotového spektrometru interné kalibrovan.
1 ZméfFit externi kontrolni netésnost zkusebnim zarizenim.
= PFistroj udava prilis nizkou miru netésnosti podle poméru dilcich proudd.
2 Nastaveni strojniho faktoru, viz nize.

= PFistroj zobrazuje skute¢nou miru netésnosti.

Opravuje pripadnou odchylku mezi interni a externi kalibraci.

Bez moznosti interni kontrolni netésnosti by mél mit hodnotu 1,00. Pri zméné
hodnoty se zobrazi mira netésnosti vyplyvajici z této zmény. Justovani se tak
zjednodusi.

Rozsah hodnot 1E-4...1E+5

30/79 LDS-Arnova-ndvodu-k-provozu-jinab6cz1-02-(2604)



INFICON Provoz | 6
Ovladaci jednotka Settings > Set up > Operation modes > Vacuum > Machine
factor > Mass Argon (Air) > Machine factor VAC Argon (Air)
LD protokol Prikaz 522
ASCII protokol Prikaz *FACtor:FACMachine
6.7 Spustit a zastavit méreni
Pfechazi mezi rezimem méreni a Standby
START = Standby --> Méreni
STOP = Méreni --> Standby
Ovladaci jednotka Functions > Start/Stop
LD protokol Prikaz 1, 2
ASCI| protokol Prikaz *STArt, *STOp
Béhem méreni Béhem Standby
ZERO je mozné. ZERO neni mozné.
Vystupy trigger( spinaji v zavislosti na Vystupy triggerl udavaji: Prahova
mife netésnosti a prahu triggeru. hodnota miry netésnosti prekrocena.
Pri aktivaci digitalniho vstupu CAL se Pri aktivaci digitalniho vstupu CAL se
spusti externfi kalibrace. spusti interni kalibrace.
Aktivovani/ Strojni faktor mize byt aktivovan nebo deaktivovan pfi opravé miry netésnosti pro

deaktivovani opravy
miry netésnosti v
rezimu Standby

Standby.
0 VYP (Strojni faktor neni v rezimu Standby zohlednén.)
1 ZAP (Strojni faktor je v rezimu Standby zohlednén.)

Ovladaci jednotka  Settings > Set up > Operation modes > LR correction >
Machine factor in standby

LD protokol Prikaz 524
ASCII protokol =

6.8 Ulozeni a nahrani parametru

Pro uloZeni a opétné obnoveni parametrt ovladdaci jednotky a modulu hmotového
spektrometru mize byt pouzita USB pamét na CU1000.

Ulozit parametry:

» ,Funktionen > Daten > Parameter > Speichern > Parameter speichern” (Funkce
> Data > Parametry > Ulozit > Ulozit parametry)

Nahrat parametry:

» ,Funktionen > Daten > Parameter > Laden > Parameter laden” (Funkce > Data
> Parametry > Nacist > Nacist parametry)
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6.9 Kopirovani zmérenych dat, vymazani
zmeérenych dat

Zmérena data mohou byt s CU1000 ulozena na USB paméti.
« “Functions > Data > Recorder > Copy > Copy files”
Zmérena data lze na CU1000 vymazat.

« “Functions > Data > Recorder > Delete > Delete files”

6.10 Potlaceni pozadi plynu funkcemi ,,ZERO*

Pomoci ZERO lze potlacit nechténa pozadi plynu. Kdyz je funkce ZERO aktivovana,
vyhodnoti se aktudlni zmérena hodnota miry netésnosti jako pozadi plynu a odecte
se od vSech nasledujicich zméfenych hodnot. Hodnota pozadi, ktera je funkci
+ZERO” potlacena, se automaticky prizplsobi, kdyz se pozadi v pfistroji zmensi.
Hodnota pozadi je automaticky prizplsobovéna v zavislosti na nastaveném c¢asu
ZERO s vyjimkou nastaveni filtru [«CAL, viz ,Zobrazeni vysledku méreni s filtry

signalu [ 35]”.
Aktivace a deaktivace  Aktivace/deaktivace funkce ZERO
+ZERO" 0 Zap
1 Vyp
Ovladact Function > ZERO > ZERO
jednotka
LD protokol Prikaz 6
ASCI| protokol  Prikaz *ZERO
~ZERO pfi startu” ZERO pfi startu automaticky potlacuje pozadi plynu pFi startu méFent.
aktivace a deaktivace 0 Zap
1 Vyp
Ovladaci Settings > ZERO/Filter > ZERO > ZERO pfi startu
jednotka
LD protokol Prikaz 409
ASCI| protokol  Prikaz *CONFig:ZEROSTART
Rezim ZERO-Modus Stanovuje stupen pozadi plynu potlaéeného pomoci ZERO (pouze s filtrem ,pevny”
nastaveni a ,2stupnovy”).
0 vSechny dekady
1 1 - 2 dekady
2 2 - 3 dekady
3 2 dekady
4 3 - 4 dekady
5 19/20 pozadi plynu se potlaci
Ovladaci Settings > ZERO/Filter > ZERO > ZERO mode
jednotka
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6.11

LD protokol Prikaz 410
ASCI| protokol  Prikaz *CONFig:DECADEZero

Potlaceni klesajiciho pozadi plynu s EcoBoost

Funkce EcoBoost nachdazi se v rané fazi vyvoje. Tato funkce mize stdle obsahovat
chyby, kvili kterym se produktivni pouzivani nedoporucuje. INFICON si vyslovné
vyhrazuje pravo tuto funkci v budoucich softwarovych verzich zménit nebo
odstranit.

Postup

EcoBoost je optimalizovano pro jasnéjsi rozpoznavani unikl pfi klesajicim pozadi
v dusledku od&erpani. Cim silné&ji pozadi b&hem méfeni klesa, tim je funkce
vypocitava predpovéd budouciho pribéhu a zohlednuje se pfi vypoctu miry
netésnosti.

EcoBoost doplhuje stavajici funkce ZERO, viz také ,Potlaceni pozadi plynu funkcemi
+ZERO” [ 32]".

v Nastavili jste EcoBoost.
Ovladaci jednotka: Nastaveni > EcoBoost > EcoBoost, tlac¢itko ,On”
LD protokol: 410 (hodnota = 6)
ASCI| protokol: *CONFig:DECADEZero ECOBOOST

v’ Tlacditko ,Favorite 1” nebo ,Favorite 2” v okné oblibenych polozek jste nahradili
,EcoBoost”. Pro nastaveni viz ,Nastaveni dotykového displeje”, ,Obsazeni
oblibenych”. Po tomto nastaveni je na displeji méreni CU1000 k dispozici tla¢itko
EcoBoost k dispozici pro ovladani.

Jinak by toto tlac¢itko na displeji chybélo a museli byste pouzit nabidku ,Funkce >
ZERO > EcoBoost”, tlac¢itko ,On”.

v’ Nastavili jste pozadovany typ plynu, viz ,Volba druhu plynu (moldrni hmotnost)
[+ 26]".

1 Abyste predesli faleSnym poplachim nebo necitlivym méFenim, nastavte
,Konstantu podtlaku EcoBoost”
ovladaci jednotky: ,Settings > EcoBoost”.

= Casova konstanta se vypod&ita z objemu méFici komory vydéleného
celkovym vykonem sani vSech Cerpadel v dobé méreni. Vychozi nastaveni
je b's, pficemz minimalni hodnota je 2 s a maximalni 20 s.

2 (OdcCerpejte podtlakovou komoru na maximalni saci tlak zvolené pripojky LDS
Arnova.

3 Otevrete ventil k LDS Arnova.

4 Pockejte 3 sekundy a aktivujte EcoBoost nasledujicim zplsobem.
Ovladaci jednotka: Pres idedlné sefizené tlacitko oblibenych, viz nahore.
LD protokol: 6 (hodnota = 1)
ASCII protokol: *ZERO (: ON)
Vstup PLC: Vstup s obsazenou funkci ,ZERO” nebo ,ZERO Puls” nastavte na
»aktivni”. Viz také ,Obsazeni digitalnich vstupd I/O modulu”.
Sbérnice pole: Pres cyklicka data na sbérnici provedte normalni ZERO
s ZeroMode 0 (tj. bit 2 a bit 3 v dolnim bytu pfikazového slova musi byt 0)

= Dalsi informace o chovani EcoBoost:
Aby se tato funkce aktivovala s povolenym EcoBoost musi se signal pozadi
béhem této doby stabilné snizovat a stavova zprava pro EcoBoost musi
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hlasit ,STABLE”.

Ovladaci jednotka: Zobrazeni stavu pro EcoBoost ukazuje ,STABLE” -
Viz také ,Prvky dotykového displeje”.

LD protokoll: 493

ASCII protokol: *STATus: STABLE?

PLC vystup: Vyhodnoceni vystupu s obsazenou funkci ,ZERO stabilni”, viz
také ,Obsazeni digitalnich vystupl I/O modulu”.

= Pokud stavova zprdva pro EcoBoost neprejde na ,STABLE” a nemUzete
tuto funkci aktivovat, pouzijte standardni funkci ZERO LDS Arnova, kdyz je
pozadi plynu stabilni, viz také ,Potlac¢eni pozadi plynu funkcemi ,ZERO”
[ 32]".
Ovladaci jednotka: Zobrazeni stavu ukazuje ,UNSTABLE” . Viz také
~Prvky dotykového displeje”.
LD protokol: 493
ASCII protokol: *STATus: STABLE?
PLC vystup: Vyhodnoceni vystupu s obsazenou funkci ,ZERO stabilni”. Viz
také ,Obsazeni digitalnich vystupl I/O modulu”.

= Po aktivaci se mira netésnosti snizi podle rychlosti Cerpani a objemu méfici
komory o faktor v rozmezi 10 az 100.

5 Napustte misto uniku / kontrolovany objekt zkusebnim plynem.

= Je-li vaSe jmenovitd mira netésnosti desetkrat vétsi nez zobrazené pozadi,
zobrazi se Unik. Pfipadné jsou zjistény i mensi Uniky.

3
1,00E-03 -
1,00E-04 4
1,00E-05 4
1,00E-06 +
1,00E-07 4 1N
1,00E-08 1
1,00E-09
1,00E-10 _
1,00E-11 4 S
1,00E-12 4 : e i
1,00E-13 +
1,00E-14 !
100E-15 unten]

Mira uniku s EcoBoost

iontovy proud

2 4

Obr. 5: Priklad krivek méreni (EcoBoost)

1 Krok 1, viz vyse ¢ast ,Postup”: Odc¢erpani podtlakové komory (bez
obrazku)

2 Krok 2: Otevreni ventilu
3 Krok 3: Aktivace EcoBoost
4  Krok 4: Naplnit kontrolovany objekt zkusebnim plynem

Znameé chovani:

« PFi témér stabilnim pozadi ma potlaceni pouze faktor 10. Pouzijte v tomto

pfipadé standardni funkci ZERO LDS Arnova. Viz také ,Potlaceni pozadi plynu
funkcemi ,ZERO” [ 32]“.
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« KdyzZ je EcoBoost aktivovan bez zpravy ,STABLE”, pFistroj pouziva predikci
pozadi ze signdlu poslednich 2 sekund. To mdze vést k faleSnym poplachdm a
také k vynechani uniku.

« Pokud vykon sani po aktivaci EcoBoost pfFili$ silné klesa, zobrazi se unik.
EcoBoost nepouzivejte v blizkosti kone¢ného tlaku pouzité predcerpavaci
VYVevy.

« Pripadné pridavné ¢erpadlo pro méfici komoru po aktivaci EcoBoost
nevypinejte. Jinak se zobrazi unik.

6.12 Zobrazeni vysledku méreni s filtry signalu

Volba filtru signalu

Nastaveni spinaci miry
netésnosti filtru

Nastaveni filtru ¢as
ZERO

S filtry signalu je mozné ovlivnit zobrazeni miry netésnosti vzhledem ke strmosti
hrany a chovani pfi Sumu.

Zpravidla se voli filtr signalu |+CAL.

[« CAL Miry netésnosti jsou v zavislosti na rozsahu miry netésnosti
primérovany v optimalizovanych ¢asovych intervalech.
Pouzity algoritmus nabizi vynikajici citlivost a dobu reakce.
Pouziti tohoto nastaveni se vyslovné doporucuje.

pevny Miry netésnosti jsou primérovany s pevnym ¢asem 0,2 s.
2stupnovy Cas prameérovani je prepinan v zavislosti na spinaci mire
netésnosti filtru.

Ovladaci jednotka  Settings > ZERO/Filter > Filter > Filter mode
LD protokol Prikaz 402
ASCII protokol Prikaz *CONFig:FILTer

Pozadi miry netésnosti v mbar l/s za dobu zprlimérovani. Pod touto hodnotou je
doba zprlimérovani 10,24 s. Nad touto hodnotou je doba zpriimérovani 160 ms.
Nastaveni plati pro filtr ,dvoustupnovy”.

1E-11 .. 9,9E-3

Ovlédaci jednotka  Settings > ZERO/Filter > Settings filter > 2-zone

LD protokol Prikaz 403

ASCI| protokol Prikaz *CONFig:LRFilter

Aktualizace intervalu pro hodnotu offsetu pFi negativnim signalu miry netésnosti (s
vyjimkou filtru l«CAL).

Rozliseni 0,1 s (60 = 5,0 s)

Ovladaci jednotka  Settings > ZERO/Filter > Settings filter > ZERO time
LD protokol Prikaz 411
ASCII protokol Pfikaz *CONFig:ZEROTIME
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6.13 Ovladani ventilu plynového balastu vstupni
Vyveévy
Modul hmotového spektrometru maze pripojem ,Output” ovlddat elektricky 24 V
ventil plynového balastu vstupni vyvévy.
Ovladani Ovladat ventil plynového balastu prostiednictvim digitalnich vystup(.

ventilu plynového
balastu

0 Vyp
1 Zap
2 Trvale ZAP

Ovladaci jednotka Functions > Valves > Gas Ballast
LD protokol Prikaz 228
ASCII protokol =

6.14 Volba hranic zobrazeni

Hranice zobrazeni

Snizeni a zvySeni omezeni zobrazeni:

Pokud nemate zadjem o velmi nizké miry netésnosti pro své pouziti, je mozné
zvednuti spodni omezeni zobrazeni, ktera usnadnuje posouzeni zobrazeni miry
netésnosti.

Dolni omezeni zobrazeni lze zvySit az na 14 dekad. Pokud nevhodnym nastavenim
vypadne uzitny rozsah nizsi nez jedna dekada, posune se horni hranice do té miry,
az je vidéet dekada.

Upozornéni: V ovladaci jednotce se pfi nastaveni mezi obéma nastavovacimi
parametry zobrazi aktualni hranice zobrazeni. Pfes LD protokol lze zjistit pFikazem
399 aktualni hranice zobrazeni.

Ovladaci Display > Display limits
jednotka
LD protokol Prikaz 397

ASCI| protokol  Prikaz: *CONFig:DISPL_LIM:HIGH
Pfikaz: *CONFig:DISPL_LIM:LOW

6.15 Nastaveni hodnot triggeru

Modul hmotového spektrometru ma ¢tyri nezavislé prahové hodnoty. Pokud
namerena mira netésnosti prekroci nastavené hodnoty spouste, aktivuji se
prislusné digitalni vystupy 101000.

Prekroceni spousté 1 je navic vizualné zvyraznéno na ovladaci jednotce.

1/2/3/4

Ovladaci Settings > Trigger > Trigger 1 (2, 3, 4) > Trigger level
jednotka
LD protokol Prikaz 385

ASCI| protokol  Prikaz *CONFig:TRIGger1 (2, 3, 4)
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6.16 Nastaveni otaéek turbomolekularni vyvévy

V nékterych aplikacich mize byt Ucelné snizeni otacek turbomolekuldrni vyvévy,
aby se zvySila citlivost pfistroje. Tim se snizi ovSem maximalné pfipustny saci tlak na
pfipoji GROSS, FINE a ULTRA. Po zméné otacek je potfebna opétovna kalibrace!

Otacky turbomolekuldrni vyvévy v Hz

1000

1500

Ovladaci Settings > Setup > MS module > TMP > Settings > TMP
jednotka rotational speed

LD protokol 501

ASCII protokol  *CONFig:SPEEDTMP

6.17 Zvolit katodu

Volba katody Hmotovy spektrometr obsahuje dvé katody. V nastaveni z vyroby pouziva pkistroj
katodu 1. Pokud je tato katoda vadna, pristroj se automaticky pfepne na druhou
katodu.

S timto nastavenim je mozné vybrat konkrétni katodu.

0 CATH1
CAT2
Auto Cat1 (automatické prepnuti na katodu 2, nastaveni z vyroby)

w N

Auto Cat2 (automatické prepnuti na katodu 1)
OFF

i

Ovladaci Settings > Set up > MS module > lon source > Cathode selection
jednotka

LD protokol 530

ASCII protokol *CONFig:CAThode
*STATus:CAThode

6.18 Vypnuti pristroje
1 Vypnéte pfistroj pomoci sitového zdroje.

2 Pockejte, nez turbomolekularni vyvéva dobéhne.
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/7 Pouziti rozsifujiciho modulu

7.1 Volba typu rozsirujiciho modulu

Volba rozsifujiciho
modulu

Volba typu modulu pfipojeného na |/O pFipoj
/O modul

Modul sbérnice

Ovladaci Settings > Configuration > Interfaces > Device Selection >
jednotka Module on |/O connection
nebo

Settings > Configuration > Accessories > Device Selection. >
Module on I/O connection

LD protokol =
ASCII protokol -

7.2 Nastaveni pro I/O modul I01000

7.2.1 Vseobecnd nastaveni rozhrani

Nastaveni protokolu
rozhrani

Nastaveni protokolu pro rozhrani (RS232 a RS485) na I/O modul. Toto nastaveni
muze byt prepsano prostrednictvim DIP spinacl na 101000.

LD

ASCII
Binarni
LDS1000

Ovladaci Settings > Set up > Interfaces > Protocol > |/O module protocol
jednotka

LD protokol 2593
ASCI| protokol  *CONFig:RS232

7.2.2 Obsazeni vstupl a vystupt

Obsazeni analogovych
vystupl 1/0 modulu

Analogové vystupy |/O modulu [O1000 mohou byt obsazeny riznymi zmérenymi
hodnotami.

Mozné funkce: viz nasledujici tabulka

Ovladaci Settings > Set up > Interfaces > |/O module > Analog outp. >
jednotka Config. Analog outputs 1/2
LD protokol Prikaz 222, 223, 224

ASCI| protokol  Prikaz *CONFig:RECorder:LINK1
PFikaz *CONFig:RECorder:LINK2
Prikaz *CONFig:RECorder:SCALE
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Prikaz *CONFig:RECorder:UPPEREXP
Pro vystupni napéti mohou byt definovany mezni hodnoty.
VAC: Min. 1 x 107™...1 x 10 mbar /s
Max. 1 x 10™...1 x 10" mbar /s
Ovladaci Settings > Set up > Interfaces > LR limits
jednotka
LD protokol Pfikaz 226 (Vac)
ASCII protokol  Prikaz *CONFig:LIMITS:VAC
Funkce, obsazeni analogovych vystupa:
Vyp Analogové vystupy jsou vypnuté

Tlak p1 / tlak p2

Mantisa miry netésnosti

(vystupni napéti = 0 V).
1...10V; 0,5V /dekada;
1V =1x10° mbar

1...10V; linearné; ve zvolené Ma smysl jen tehdy, pokud je
jednotce druhy analogovy vystup obsazen
,€Xponentem miry netésnosti”.

Exponent miry netésnosti 1...10V; 0,5V / dekada; Ma smysl jen tehdy, pokud je

Mira netésnosti linearné

stupnova funkce;

druhy analogovy vystup obsazen

»,mantisou miry netésnosti” nebo

1V =1x10"% ve zvolené jednotce

X ... 10 V; linedrng;

ve zvolené jednotce

»,Mmantisou miry netésnosti s
hysterezi”.

Horni hranice (=10 V) se nastavuje pomoci parametru ,Exponent horni mezni hodnoty”. Spodni hodnota je
vzdy 0 (mira netésnosti), coz odpovida vystupnimu napéti 0 V. Exponent horni mezni hodnoty je mozné
nastavit v celych dekédach, napf. 1 x 10 mbar I/s.

Settings > Set up > Interfaces > |/O module > Analog scale > AO exponent upper limit.

Toto nastaveni plati pro oba analogové vystupy, pokud byla zvolena prislusna funkce vystupu. Podle

zvolené jednotky miry netésnosti vznika druha absolutni hranice.

Zvoleny rozsah je mozné dodatecné zuzit hranicemi, které jsou platné pro vSechna rozhrani, viz vyse.
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Mira netésnosti log. X ... 10 V; logaritmicky;
ve zvolené jednotce

Horni hranice (=10 V) a méritko (V/dekada) se nastavuje pomoci parametru ,Exponent horni mezni
hodnoty” a ,Méritko miry netésnosti”. Priklad:

Horni hranice nastavena na 1 x 10° mbar I/s (= 10 V). Mé&fitko nastaveno na 5 V/dekada. Spodni hranice
¢ini 1 x 107 mbar I/s (= 0 V). U logaritmické funkce vystupu se nastavi jak stoupani v V/dekada, tak i horni
mezni hodnota (hodnota 10 V). Z toho vychazi nejmensi zobrazitelnd hodnota. Volitelnd jsou nasledujici
stoupani: 0.5, 1,2, 2.5, 3, 5, 10 V/dekada Cim vys$Si je nastavena hodnota stoupani, tim mensi je
zobrazitelna oblast. Logaritmicka nastaveni jsou nejucelné€jsi, kdyz je zobrazitelnych nékolik dekad, tedy
nastaveni < 10 V/dekada. Horni mezni hodnota je stejna pro oba analogové vystupy. Na obou nasledujicich
obréazcich jsou prikladné zobrazeny 1 V/dekéada a 5 V/dekada s rliznymi nastavenimi horni mezni hodnoty.
Podle zvolené jednotky miry netésnosti vznika druha absolutni hranice. Zvoleny rozsah je mozné dodatecné
zuzit hranicemi, které jsou platné pro vsechna rozhrani, viz vyse.

Prostfednictvim rozhrani Vystupni napéti mlze byt pro test stanoveno pomoci LD protokolu
prikazem 221.

Mantisa miry netésnosti s hyster. 0,7 ... 10 V; linearné; Ma smysl jen tehdy, pokud je druhy
analogovy vystup obsazen
Lexponentem miry netésnosti”.
Presahem mantisy v rozsahu 0,7 az
1,0 se zabrani trvalému skakani mezi
dvéma dekadami. 0,7 V odpovida
mire netésnosti 0,7 x 10™. 9,9 V
odpovida mife netésnosti 2,9 x 10~

ve zvolené jednotce

Tlak p1 (1 V/dek.)/ 1...10V; 1V /dekada;
Tlak p2 (1 V/dek.)/ 2,5V =1x10° mbar;
8,5V = 1000 mbar
Mira netésnosti log. h./ zvlastni funkce. Pouzit pouze
Mira netésnosti exp. Inv. na doporuceni firmy
INFICON.
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Analog output voltage
leak rate log. 1V / decade
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Obr. 6: Analogové vystupni napéti mira netésnosti log. 1 V/dekada
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Obr. 7: Analogové vystupni napéti mira netésnosti log. 5 V/dekada

Vystupni napéti v V pripadé chyby je na analogovych vystupech napéti 10,237 V.
pripadé chyby
Nacteni - Pro analogovy vstup neni zadna funkce konfigurovatelna.

analogového vstupu - Je rezervovan pro budouci aplikace.

- Prostrednictvim LD pfFikazu 220 lze nacist hodnotu napéti na analogovém vstupu.
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7.2.2.1 Obsazeni digitalnich vstupl 1/0 modulu

Digitalni vstupy PLC-IN 1 ... 10 I/O modulu mohou byt libovolné obsazeny funkcemi, které jsou k dispozici.
- Aktivni signal: typicky 24 V

- Neaktivni signal: typicky 0 V

Jako aktivni signal mlze byt pouzit 24 V vystup |/O modulu.

Kazda funkce mlze byt invertovana.

Mozné funkce: viz nasledujici tabulka

Ovladaci jednotka Settings > Set up > Interfaces > 1/O module > Digital inputs > Configuration PLC

Input
LD protokol Prikaz 438
ASCI| protokol *CONFig:PLCINLINK:1 (2 ... 10)
Klicovy spinac Prostrednictvim tff PLC vstupd maze byt externi klicovy spinac pfipojen na az tfi

spinaci vystupy. Klicovym spinacem muze byt zvolen stupen opravnéni uzivatele
ovladaci jednotky.

Tlacitko 1 - Operator

Tla¢itko 2 - Supervisor

Tlac¢itko 3 - Integrator

Pfiklad vhodného klicového spinace: Hopt+Schuler, ¢. 444-05

Funkce, obsazeni digitalnich vstup(:

Funkce Hrana/ Popis
stav:
Z&dn4 funkce - zadné funkce
CAL externi neaktivni = aktivni: Spustit externi kalibraci.
aktivni = neaktivni: Prevzit hodnotu pro pozadi a ukoncit kalibraci.
CAL interni neaktivni = aktivni: Spustit interni kalibraci.
Start neaktivni = aktivni: Pfrepnout na Meas. (Funkce ZERO je mozna, vSechny vystupy

triggert spinaji v zavislosti na mife netésnosti.)

Stop neaktivni = aktivni: Prepnout na Standby. (Funkce ZERO neni mozna, vSechny
vystupy triggerl vraci ,Prahové hodnota miry netésnosti
prekrocena”.)

ZERO neaktivni = aktivni: ZERO zapnout.
aktivni = neaktivni: ZERO vypnout.
ZERO puls neaktivni = aktivni: ZERO zapnout popf. vypnout.
Vymazat neaktivni = aktivni: Vymazat vystrazné nebo chybové hlaseni popf. prerusit
kalibraci.
Plynovy balast neaktivni = aktivni: Ventil plynového balastu otevrit.
aktivni = neaktivni: Ventil plynového balastu zavfit, pokud nenf trvale otevreny.
Start / Stop neaktivni = aktivni: Prepnout na Meas. (Funkce ZERO je moznd, vSechny vystupy

triggerl spinaji v zavislosti na mife netésnosti.)

Prepnout na Standby. (Funkce ZERO neni moznd, vSechny
vystupy triggerl vraci ,Fail”.)

aktivni = neaktivni:

Tlacitko 1 aktivni: Uzivatel ,Operator”
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Funkce Hrana/ Popis
stav:
Tlacitko 2 aktivni: Uzivatel ,Supervisor”
Tlacitko 3 aktivni: Uzivatel ,Integrator”
CAL neaktivni = aktivni: V rezimu Standby se spusti interni kalibrace.

V rezimu Meas se spusti externfi kalibrace.

ZERO aktualiz. neaktivni = aktivni: ZERO aktualizovat popf. zapnout
aktivni = neaktivni: zadna funkce
Kontrolni neaktivni = aktivni: Otevrit interni kontrolni netésnost
netésnost otev. aktivni = neaktivni: Zavrit interni kontrolni netésnost
Kontrolni neaktivni = aktivni: Kontrolni netésnost otevrit, kdyz zaviena, popr. zavrit, kdyz
netésnost na oteviena
puls
Kontrola CAL neaktivni = aktivni: Zkontrolovat kalibraci s interni kontrolni netésnosti
interni
Kontrola CAL neaktivni = aktivni: Zkontrolovat kalibraci s externi kontrolni netésnosti
externi
Start / Stop Puls neaktivni = aktivni: Prepinani mezi méricim provozem a Standby
Molarni neaktivni = aktivni: Aktivovat molarni hmotnost argonu
hmotnost Air / aktivni = neaktivni: Aktivovat molarni hmotnost Air
Molarnfi

hmotnost argonu

7.2.2.2 Obsazeni digitalnich vystupd |/O modulu

Digitalni vstupy PLC-OUT 1 ... 8 /O modulu mohou byt libovolné obsazeny funkcemi, které jsou k dispozici.
Kazda funkce mlze byt invertovana.

Mozné funkce: viz nasledujici tabulka

Ovladaci jednotka Settings > Set up > Interfaces > |/O module > Digital outputs > Configuration PLC

Output
LD protokol Prikaz 263
ASCII protokol *CONFig:PLCOUTLINK:1 (2 ... 8)

Funkce, obsazeni digitalnich vystup:

Funkce Stav: Popis

Otevreno otevren: vzdy zavren

Trigger 1 zavien: Prekrocena prahova hodnota miry netésnosti triggeru 1
otevren: Podkrocena prahova hodnota miry netésnosti triggeru 1

Trigger 2 zavren: Prekrocena prahova hodnota miry netésnosti triggeru 2
otevren: Podkrocena prahova hodnota miry netésnosti triggeru 2

Trigger 3 zavren: Prekro¢ena prahova hodnota miry netésnosti triggeru 3
otevren: Podkrocena prahova hodnota miry netésnosti triggeru 3

Trigger 4 zavren: PrekroCena prahova hodnota miry netésnosti triggeru 4
otevren: Podkrocena prahova hodnota miry netésnosti triggeru 4

LDS-Arnova-navodu-k-provozu-jinabécz1-02-(2604) 43 /79



7 | Pouziti rozsitujiciho modulu INFICON

Funkce Stav: Popis
Pripraven zavren: Emise zapnuta, proces kalibrace neaktivni, zadna chyba
otevren: Emise vypnuta nebo proces kalibrace aktivni nebo chyba
Vystraha zavren: Vystraha
otevren: zadna vystraha
Chyba zavren: Chyba
otevren: zadna chyba
CAL aktivni zavfen: Pristroj se kalibruje.
otevren: Pristroj se nekalibruje.
CAL pozad. zavfen: a zadna externi kalibrace: PoZzadavek kalibrace (pfi zméndach teploty vétsich

nez 5 °C nebo po 30 minutédch po zapnuti nebo po zméné zadani otacek)

a externi kalibrace nebo ,Kontrola CAL”: Pozadavek ,Otevrit nebo zavrit

zavren:
externi kalibracni netésnost”
otevren:
zadny pozadavek
Nabéh zavren: Nabéh
otevien: Zadny nabéh
ZERO zavfen: ZERO zapnuto
aktivni otevren: ZERO vypnuto
Emise zavren: Emise zapnuta
zapnuta otevren: Emise vypnuta
Méreni zavren: Méreni (Funkce ZERO je moznd, vSechny vystupy triggerl spinaji v zavislosti
na mife netésnosti.)
otevren: Standby nebo Emise vypnuty (Funkce ZERO neni moznd, vSechny vystupy
triggerQ vraci ,Prahova hodnota miry netésnosti prekro¢ena”.)
Standby zavren: Standby (Funkce ZERO neni moznd, vSechny vystupy trigger( vraci ,Prahova
hodnota miry netésnosti prekro¢ena”.)
e e Méreni (Funkce ZERO je moznd, vSechny vystupy triggerd spinaji v zavislosti
na mire netésnosti.)
Chyba nebo zavfen: Chyba nebo vystraha
vystraha otevren: Zadna chyba ani vystraha
Plynovy zavren: Plynovy balast je aktivni
balast otevien: Plynovy balast nenf aktivni
Kontrolni zavren: Kontrolni netésnost je aktivni
netésnost otevren: Kontrolni netésnost neni aktivni
otevfena
CAL stabilni zavren: Pozadavek , Otevrit nebo zavrit externi kalibracni netésnost” (viz
,Konfigurovani a start externi kalibrace [ 29]”)
otevren: Signal neni stabilni nebo kalibrace neni aktivni
Katoda 2 zavren: Katoda 2 je aktivni
otevren: Katoda 1 je aktivni
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Funkce Stav: Popis
ZERO zavren: EcoBoost hlaseni stabilni
stabilni otevien: EcoBoost hléeni nestabilni

Viz také ,Potlaceni klesajiciho pozadi plynu s EcoBoost [ 33]”.

7.3 Nastaveni pro modul sbérnice BM1000

Adresa modulu Nastaveni adresy pro modul sbérnice. (adresa uzlu u Profibus, MACID u
sbérnice DeviceNet)
0...255
Ovladaci Settings > Set up > Interfaces > Bus module > Address
jednotka

LD protokol 326
ASCII protokol -

LDS-Arnova-navodu-k-provozu-jina56czi1-02-(2604) 45 /79



8 | Vystrazna a chybova hlaseni INFICON

8 Vystrazna a chybova hlaseni
Pfistroj je vybaven rozsahlymi funkcemi vlastni diagnostiky.

Chybova hlaseni Chyby jsou jevy, které pfistroj nedokaze sam odstranit a které vedou k preruseni

provozu. Chybové hlaseni se skldda z jednoho Cisla a popisného textu.

Poté, co jste odstranily pFi¢inu poruchy, zapnéte opét provoz pomoci tla¢itka
Restart.
Vystrazné hlaseni Vystrahy varuji pfed stavy pristroje, které by mohly pfesnost méfeni zhorsit. Provoz
pfistroje se nepferusi.
Nasledujici tabulka ukazuje vSechna vystrazna a chybova hlaseni. Uvedou se mozné
pficiny poruchy a upozornéni k odstranéni poruchy.

Respektujte, ze prace oznacené hvézdickou smi provadet jen servisni personal,
ktery byl autorizovan firmou INFICON.

Vystraha Zobrazeni chyby Mezni hodnoty Pric¢ina

(Wrn)

Chyba
(Err)

1xx systémova chyba (RAM, ROM, EEPROM, hodiny, ...)

Wrni102

Prekroceni casu EEPROM MSB-Box
(pocet parametra)

Vadna EEPROM na IF desce nebo
MSB

Wrn104 Inicializovan parametr EEPROM Po aktualizaci softwaru nebo vadna
EEPROM

Wrn106 Inicializovan parametr EEPROM Po aktualizaci softwaru nebo vadna
EEPROM

Wrn110 Hodiny nejsou nastaveny Jumper hodin neni zastrcen, vybita

Wrni22

Wrn123

Wrn125
Wrn127

Zadna odpovéd z modulu sbérnice

Neni podporovana konfigurace
INFICON z BM1000

/O modul neni pripojen

Chybna verze bootloaderu

baterie, vadné hodiny

Spojeni s modulem sbérnice
preruseno

Zvolena konfigurace INFICON je
podporovana pripojenym typem polnf
sbérnice BM1000.

Spojeni' s /O modulem preruseno

Bootloader neni kompatibilni
s aplikaci

Err129  Nespravny pristroj (EEPROM) EEPROM neobsahuje zadna
kompatibilni data

Wrn150 Snimac tlaku 2 neni pfipojen Snimac tlaku P2 nepfripojen nebo
vadny.
IF-Board nebo MSB vadné

Wrn153 Verze softwaru CU1000 je zastarala Doporucujeme aktualizovat software

2xx chyba provozniho napéti

CuU1000

Wrn201 U24_MSB prili§ nizké 21,6V Sitovy zdroj 24 V

Wrn202 U24_MSB prilis vysoké 26,4V Sitovy zdroj 24 V

Wrn203 Napéti 24 V_PWR12 mimo rozsah 20V Zkrat na ventilu 1 (kalibra¢ni
(TL_valve/GB_valve) 30V netésnost) nebo ventilu 2 (plynovy
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Vystraha Zobrazeni chyby Mezni hodnoty Pficina
(Wrn)
Chyba
(Err)
Wrn204 Napéti 24 V_PWR34 mimo rozsah 20V Zkrat na ventilu 3 nebo ventilu 4
(valve 3/4) 30V
Wrn221 Interni napéti 24 V_RC mimo rozsah 20V Zkrat 24 V na vystupu ovladaci
30V jednotky
Wrn222 Interni napéti 24 V_IO mimo rozsah 20V Zkrat 24 V na vystupu 10
30V
Wrn223 Interni napéti 24 V_TMP mimo rozsah 20V Zkrat 24 V na TMP
30V
Wrn224 Interni napéti 24 V_1 (Pirani) mimo 20V Zkrat 24 V
FeZ5EN 30V Snimaé tlaku PSG500 (1,2,3)
Wrn240 Napéti +15 V mimo rozsah +15V prilis nizké, vadna deska IF
nebo MSB
Wrn241 Napéti -15 V mimo rozsah -15V prili§ nizké, zkrat na
predzesilovaci, vadna deska IF nebo
MSB
Err242  Napéti +15 V nebo -15 V zkratované + 15V nebo -15V prili§ nizké, zkrat na
predzesilovaci, vadna deska IF nebo
MSB
Wrn250 Napéti REF5V mimo rozsah 4,5V +15V nebo 5V pfilis nizké, zkrat na
5,5V predzesilovaci, vadna deska IF nebo
MSB
Err252  Napéti REF5V zkratované +15V nebo REF5V prilis nizké, zkrat

na predzesilovaci, vadna deska IF
nebo MSB

3xx systém prokazani (offset predzesilovace, test predzesilovace, emise, test katody)

Wrn300

Napéti na anode prilis nizké

7 V < pozadované
hodnoty

Zkrat napéti anody, pfrilis vysoky tlak
v hmotovém spektrometru, vadna
deska |IF, MSB nebo iontovy zdroj

Wrn301 Napéti anody prilis vysoké 7 V > pozadované Vadné MSB
hodnoty
Wrn302 Napéti supresoru prilis nizké 297V zkrat supresoru, vadna deska IF nebo
MSB
Wrn303 Napéti supresoru prilis vysoké 363V Vadné MSB
Wrn304 Napéti anoda-katoda pfilis nizké 40V zkrat na anodé nebo katodé, vadna
deska IF nebo MSB
Wrn305 Napéti anoda-katoda pfrilis vysoké 140V Vadné MSB
Err306 Napéti anody chybné 40 V odchylka od Napéti anody neodpovida zadané
zadané hodnoty hodnoté nebo zadana hodnota lezi
mimo pripustny rozsah nastaveni.
Wrn310 Katoda 1 vadna Vadna katoda, pferusené vedeni ke
katodé, vadna deska IF nebo MSB
Wrn311 Katoda 2 vadna Vadna katoda, prerusené vedeni ke
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Vystraha Zobrazeni chyby

(Wrn)

Chyba
(Err)
Err312

Err340

Wrn342

Wrn350

Wrn352

Err358

Wrn359

Wrn360

Wrn361

Wrn362
Wrn390

Katody vadné

Chyba emise

NepFipojeny katody

Nepfripojen supresor

NepFipojen predzesilovac

PFedzesilova¢ se pohybuje mezi 2
rozsahy

PredzesilovaC prebuzeny

Vystup predzesilovace pfilis nizky

Offset predzesilovace prilis vysoky

Chyba rozsahu predzesilovace
500 G mimo rozsah

4xx chyba TMP (také teplota)

Err400
Wrn401
Err402

Err403

Err404
Err405
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Cislo chyby TMP
Cislo vystrahy TMP

Z&dna komunikace s TMP

Otacky TMP prilis nizké

Odbér proudu TMP pfilis vysoky
Zadny nabéh TMP

Mezni hodnoty

<90 %
pozadované
hodnoty

> 110 %
pozadované
hodnoty

<-70 mV pfi
500 GQ

>+50 mV pfri
500 GQ,

>+10 mV pfi
15 GQ,

<+10 mV pfi
470 MQ,

<+9 mV pfri
13 MQ

450 GQ
550 GQ

<95 %
pozadované
hodnoty

3A

5 min.

INFICON

Vadna katoda, pferusené vedeni ke
katodé, vadna deska IF nebo MSB

Emise byla predtim stabilni, zfrejmé
vysoky tlak, hlaseni po 15 s

Obé katody pfi autotestu po zapnuti
vadné nebo konektor neni zastréen

Kabel supresoru pfi autotestu po
zapnuti nezastrcen nebo vadny

Vadny predzesilovac, kabel neni
zastrcen

Signal kolisa prilis silné (viz pfikaz
1120)

Vadny predzesilovac

Signal prilis velky, vadny
predzesilovac

Vadny iontovy zdroj nebo znecistény
hmotovy spektrometr

Vadny predzesilovac

Vadny predzesilova¢ nebo MSB-Box

Vadny predzesilovac, chyba na
supresoru, vadna deska IF nebo MSB

Kabel k TMP, TMP vadné, vadna
deska IF nebo MSB

Prilis vysoky tlak, vadné TMP

Prilis vysoky tlak, vadné TMP
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Vystraha Zobrazeni chyby

(Wrn)
Chyba

(Err)
Err410
Wrn411

Err420
Wrn421

Err422

Err423

Teplota TMP pfilis vysoka
Vysoka teplota TMP

Napéti TMP pfilis vysoké
Napéti TMP pfilis nizké

Zadny ndb&h TMP

Narast tlaku TMP

5xx chyba tlaku a toku

Wrn500

Wrn520
Wrn521

Wrn522

Nepripojen snimac tlaku

PFilis vysoky tlak
Narlst tlaku, zhrouceni napéti anody

Narast tlaku, emise zhroucena

6xx chyba kalibrace

Wrn600

Wrné601

Wrn602

Wrn603

Wrn604

Wrn605

Kalibra¢ni faktor prili§ nizky

Kalibra¢ni faktor prili§ vysoky

Kal. faktor niz8i nez pri poslednf
kalibraci

Kal. faktor vétsi nez pFi posledni
kalibraci

Int. kalibr. neni mozna, chybéjici
kontrola kontrolni netésnosti

Rozdil pfi kalibraci pfFilis maly
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Mezni hodnoty

8 min.

0,5V

18 mbar

< pozadovana

hodnota - 20 V

<90 %
pozadované
hodnoty

> 110 %
pozadované
hodnoty

0,01

10000

< 50 % staré
hodnoty

> 200 % staré
hodnoty
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PFicina

Chlazeni vypadlo, provérit podminky
pouziti MSB modulu

Chlazeni vypadlo, proveérit podminky
pouziti MSB modulu

Sitovy zdroj vadny, TMP vadny

PrGrez vodi¢e napdjeni 24 V pro MSB
moduly pFili§ nizky, vystupni proud
sitového zdroje 24 V pfili$ nizky (I <10
A), sitovy zdroj vadny, TMP vadny
Vstupni tlak TMP pfilis vysoky,
konec¢ny tlak vstupni vyvévy prilis
vysoky, netésnost systému vysokého
vakua, zavzdusnovaci ventil neni
zavreny, posSkozeni lozisek TMP, TMP
chybné

Vniknuti vzduchu, ventil zavzdusnéni
vadny nebo chybné dimenzovany

Snima¢ tlaku PSG500 P1 nepripojen,
vadna deska IF nebo MSB

Prilis vysoky tlak p1
Prilis vysoky tlak p1, hlaseni po 1,4 s

Emise byla predtim stabilni, prilis
vysoky tlak p1, hléSeni po 5 s

Chybné nastavena kalibraéni
netésnost nebo strojni faktor

Chybné nastavena kalibraéni
netésnost nebo strojni faktor, pfilis
velky faktor dil¢iho proudu

Kalibra¢ni netésnost, strojni faktor
nebo faktor dil¢iho proudu se zménily

Kalibra¢ni netésnost, strojni faktor
nebo faktor dil¢iho proudu se zménily

Kontrolni netésnost neni aktivovdna

Vadna kontrolni netésnost nebo pfilis
maly signal.
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Vystraha Zobrazeni chyby Mezni hodnoty Pficina

(Wrn)

Chyba

(Err)

Wrn625 Int. kontrolni netésnost neni Mira netésnosti int. kontrolnf
nastavena netésnosti ma jeSté nastaveni z vyroby

Wrn626 Ext. Kontrolni netésnost neni Mira kontrolni netésnosti ma jeste
nastavena nastaveni z vyroby

Wrn630 Pozadavek kalibrace Mimo jiné pri zméné zadani otacek

nebo zméneé teploty predzesilovace
0 5 °C od posledni kalibrace

Wrn650 V prvnich 20 minutéch se kalibrace Kalibrace se béhem prvnich 20 minut
nedoporucuje po spusténi (faze zahfivani motoru)
vyhledavace netésnosti nedoporucuje.
Vystrazné hlaseni je mozné vypnout:
- LD protokol: Bef 429
- ASCII: *CONFig:CALWarn
(ON,OFF)

Wrn670 Chyba pfi kalibrovani Jelikoz pri kalibrovani nastal
problém, musite kalibrovat znovu.

Wrné71 Spicka nenalezena Béhem vyhledavani Spicky byl signal
prilis neklidny. Kalibrace byla
prerusena.

Wrn680 Zjisténa odchylka od kalibrace Provéreni kalibrace ukazalo, ze jste
méli kalibrovat znovu.

7xx chyba teploty (predzesilovac, elektronika)

Wrn700 Teplota predzesilovace prilis nizka 2°C Prilis nizka teplota

Wrn702 Teplota predzesilovace prilis vysoka 60 °C Prilis vysoka teplota

Err709  Teplota MSB pfilis nizka =21 °C Teplota pfFilis nizka nebo vadny
snimac teploty

Wrn710 Teplota MSB prilis vysoka Bls °C Prilis vysoka teplota

Err711  Prekrocena max. teplota MSB 65 °C Prilis vysoka teplota

8xx nepouzito
9xx hlaseni pro udrzbu (napf. TMP)
Wrn901 Udrzba TMP 4 roky Potreba udrzby TMP

8.1 Zobrazeni chybovych kédl pomoci LED status

Chyba nebo varovani v MSB-Boxu jsou zobrazeny jednak jako chybovy kéd na
ovladaci jednotce i jako blikaci kéd pomoci LED status.

Blikaci kéd startuje dlouhym bilym signalem. Nasleduje ¢islo chyby popf. varovani.
Cislo chyby je zobrazeno ¢ervenymi signély, &islo varovani oranzovymi signaly
(oranzové signdly maji silny nddech do zelena):

-> Start blikaciho kédu: dlouhy bily signal

« Stovkova pozice: 0 ... 9 ¢ervené signaly pro chybu resp. 0 ... 9 oranzové signaly
pro vystrahy

« Oddéleni: modry signal
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8.2

« Desitkové misto: 0 ... 9 ¢ervené signaly pro chybu resp. 0 ... 9 oranzové signaly
pro vystrahy

. Oddéleni: modry signal

« Jednotkové misto: 0 ... 9 Cervené signaly pro chybu resp. 0 ... 9 oranzové
signaly pro vystrahy
Blikaci kéd se cyklicky opakuje.
Priklad: Tlak je pfFilis velky.
-> Kéd chyby = Vystraha 520
-> Blikaci kéd LED status: biléd (dlouho), 5x oranzova, modré, 2x oranzova, modra

Zobrazeni varovani jako chyby
Az 8 libovolnych vystraznych hlaSeni lze povysit na chybova hlaseni.

Na rozdil od varovani vedou chyby k pferuseni provozu pfistroje. PovySenim
vystraznych hlaseni na chybova hlaseni tak lze zabranit tomu, aby obsluha tato
varovani ignorovala a pracovala s pfistrojem dal.

Povyseni vybranych varovani na chyby
v Méte k dispozici ovladaci jednotku INFICON CU1000.
1 ,Settings > Setup > Notifications > Warning -> Error”
2 Provedte nastaveni v okné ,Zobrazit varovani jako chybu”.
= Vyberte z &isel 1-8 pozadované ,C. zéznamu v seznamu”.

= Vyberte z pfehledu Cisel varovani nize Cisla, ze kterych se maji stat
chybova hlaseni. Pokud vybrana Cisla drzite déle stisknutd, Cislo se zvySuje
v krocich po deseti.

= Pro zménu varovani, které bylo povyseno na chybu, zadejte do téhoz
»,C. zdznamu v seznamu” pozadované nové ¢islo varovani.

= Pro prehled se v dolni ¢asti okna zobrazi text prislusného varovani.
3 Potvrdte pomoci ,OK”.

= Alternativné mizete okno opustit bez ulozeni pomoci tlacitka ,X”.

Zruseni povyseni varovani na chyby
1 "Settings > Setup > Notifications > Warning -> Error"
2 Provedte nastaveni v okné ,Zobrazit varovani jako chybu”.

= Vyberte z &isel 1-8 pouzité ,C. zdznamu v seznamu” s pfifazenym &islem
varovani.

= V zobrazeném prehledu ¢&isel varovani nastavte hodnotu nizsi nez 100. Tim
se zobrazi ,Zadny zaznam”.

3 Potvrdte pomoci ,OK”.

LDS-Arnova-navodu-k-provozu-jina56czi1-02-(2604) 51/79



9 | Provoz CU1000 (volitelné) INFICON

9

9.1

Provoz CU1000 (volitelné)

Prvky indikace méreni

O ONONONONONGRO,

0.
@ REC & Zero

Int

- : 305 - i earkE
@ pl = 7.09E-2 mbar @

W &=

s — ©

Obr. 8: Zobrazeni méren(

1 Blokovani klavesnice 2  Status komunikace 3 Zaznam dat
4 Pracovnik obsluhy ZERO 6  Hlaseni
7 Testovaci plyn Provozni rezim 9@  Mira netésnosti s funkci Drzet
Spicku
10 Grafické znazornéni miry 11 Casova osa 12 Vstupni tlak
netésnosti a funkce Drzet Spicku
13 Tlacitko ,Favorit 2” 14 Tlacitko ,Favorit 1” 15 Menu

16 Osa hodnot

17 Mérna jednotka

1 - Blokovani klavesnice

Ovladaci jednotka se delsim stisknutim symbolu blokovani klavesnice zablokuje
nebo uvolni.
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2 - Symbol stavu komunikace
« Symbol propojen: Pfistroj komunikuje s modulem hmotového spektrometru.
« Symbol rozpojen: Pfistroj nekomunikuje s modulem hmotového spektrometru.
Vytvoreni komunikace:
1 Vynulovat ovlddaci jednotku (Reset).
2 Zkontrolovat status modulu hmotového spektrometru.

3 Zkontrolovat kabelové spojeni

3 - Symbol pro zdznam dat

Méreni se zaznamenava.

4 - Obsluha

Prihlaseny pracovnik obsluhy je zobrazen zkratkou.
Zobrazeni Vyznam
Ope Operator
Sup Supervisor
Int Integrator
Servis Servis

Dalsi informace viz “Typy pracovnikd obsluhy a opravnéni [ 58]”.

5-Zero

Potlaceni pozadi je aktivni.

6 - Symbol pro pozor
V pristroji jsou ulozena aktivni vystrazna hlaseni.

Aktivni vystrazna hlaseni mazete zobrazit v menu pomoci "Info > History > Active
warnings".

7 - Testovaci plyn

Nastaveny testovaci plyn a koncentrace testovaciho plynu v procentech.

Zobrazeni Vyznam
Air Vzduch
Argon Argon

8 - Provozni rezim

Nastaveny provozni rezim

Zobrazeni Provozni rezim
VAC Vakuum
SNIF Cichani

9 - Mira netésnosti

Aktualni zmeéfena hodnota miry netésnosti.
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10 — Graf

Grafické zobrazeni miry netésnosti Q(t).

11 - Casova osa

Casova osa miry netésnosti Q(t).

12 - Tlak pocate¢niho vakua
Vstupni tlak p1.

13 - Tlacitko ,Favorit 2“

Toto tlacitko lze pouzit k uloZzeni preferovanych parametrd, viz také “Nastavenfi
dotykového displeje”. Na obrdzku v ,Prvky indikace méfeni [ 52]” je napfiklad
tlacitku ,Oblibené 2” prifazena funkce ,ZERO”.

14 - Tlacitko ,Favorit 1*

Toto tlacitko lze pouzit k ulozeni preferovanych parametrd, viz také “Nastavenfi
dotykového displeje”. Na obrazku v ,Prvky indikace méfeni [ 52]” je napfiklad
tlacitku ,Oblibené 1” pfifazena funkce ,ZERO”.

15 - Symbol pro menu

VSechny funkce a parametry ovladaci jednotky jsou dostupné pomoci tlacitka
,Menu”.

16 - Osa hodnot

Osa hodnot miry netésnosti Q(t).

17 - Mérna jednotka

Mérna jednotka osy hodnot.
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@.2 Prvky pro zobrazeni chyb a varovani

Int

Vystraha
, Cislo: 500
Zobrazene Snimac¢ tlaku neni pfipojen
hlaseni
s detaily (hodnota = 4.23E-2)

K zobrazeni

Dalsi chyb o] ani v .,
SIS AL 4 dalSich aktivnich
chyb nebo

varovani

(pokud se vyskytuji)

Detailni zobrazeni
dalSich aktivnich
chyb nebo K potvrzeni

varovani - ) vSech hlaseni
. vySe zobrazenych
(pokud se vyskytuiji)
hlaseni

Pifehled moznych chyb a varovani najdete také v navodu k provozu pfipojeného
modulu hmotového spektrometru, kapitola ,Varovna a chybova hlaseni”.

9.3 Nastaveni a funkce

Dale jsou vysvétleny nastaveni a funkce ovlddaci jednotky. Nastaveni a funkce
modulu hmotového spektrometru, které se nastavuji pomoci ovlédaci jednotky, jsou
uvedeny v navodu k provozu modulu hmotového spektrometru.

9.3.1 Nastaveni dotykového displeje
Dotykovy displej ukazuje parametry Sede, kdyz

« uzivatel nesmi zménit hodnoty, viz také ,Typy pracovnikd obsluhy a opravnéni
[+ 58]".

« starsi verze softwaru modulu hmotového spektrometru LDS Arnova tento
parametr nepodporuje.

Méfitko osy Q(t) Linedrné nebo logaritmicky
Lin.
Log.
Ovladaci jednotka Display > Q(t) axis > Linear or logarithmic

Pocet dekad pfri logaritmickém zobrazeni
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Méfritko ¢asové osy

Zobrazované jednotky

Zobrazeni zmérené
hodnoty

Jas zobrazeni

Zobrazeni triggeru na
dotykovém displeji

A WON =

Ovladaci jednotka Display > Q(t) axis > Decades

Automatické méritko

Vyp: Vyp (kdyzZ je ,Vyp”, mlzete zménit zobrazeni tak, ze stisknete prisecik
souradnic a potom prstem pojedete podél pozadované osy a pustite, nebo
stisknete konec pozadované osy souradnic a prstem jedete ve sméru priseciku os
a pustite).

Zap: Zobrazeni se automaticky prizplsobi v zavislosti na mife netésnosti.

Ovladaci jednotka Display > Q(t) axis > Auto scale

Méritko ¢asové osy

15s 240 s

30s 480 s

60s 960 s

120 s

Ovladaci jednotka Display > Time axis > Time axis scale

Jednotka tlaku

mbar atm
Pa Torr
Ovladaci jednotka Display > Units (display) > Pressure unit

Druh grafického zobrazenf
Graf

Sloupcovy ukazatel

Ovladaci jednotka Display > Measurement view > Measurement view mode

Ciselné zobrazeni zmérenych hodnot

Vyp
Zap

Ovladaci jednotka Display > Measurement view > Show value

Jas zobrazeni
20 ... 100 %

Ovladaci jednotka Display > Brightness > Display brightness

Volba triggeru (prahové hodnota miry netésnosti), ktery se zobrazuje na
dotykovém displeji.
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A WON =

Ovladaci jednotka Settings > Trigger > Trigger sel.
Obsazeni oblibenych Tlagitka Oblibené poskytuji primy pFistup k jednotlivym funkcim. Mohou byt
obsazena uzivatelem s opravnénim ,Supervisor” nebo vyssim.
Favorit 1: Strednf tlacitko (viz obrazek v ¢asti ,Prvky indikace méreni”).
Favorit 2: Pravé tla¢itko
Favorit 3: Tlacitko vpravo dole v hlavnim menu.
Hlasitost ZERO (pfi EcoBoost misto ZERO:
Nastaveni zobrazenf EcoBoost)

Start/Stop CAL
Kontrola CAL

- - - (= bez funkce)

Zobrazeni zmérené hodnoty

Ovladaci jednotka Settings > Favorites > Favorite 1 (2, 3)
Zobrazeni vystrah na Zobrazeni vystrah na dotykové obrazovce lze povolit nebo zakazat.
dotykové ob
otykové obrazovce .
Zap

Ovladaci jednotka Settings > Set up > Control unit > Messages > Show
warnings

Zobrazeni kalibracniho  Zobrazit nebo potlagit kalibraéni pokyn s nésledujicim obsahem:
pokynu « Mira netésnosti pouzité kontrolni netésnosti

« V prvnich 20 minutach po zapnuti se nema kalibrovat
VYP (potlaceno)

ZAP (povoleno)

Ovladaci jednotka Settings > Set up > Control unit > Messages > Show
calibration notes

Zobrazeni pozadavku Zobrazeni kalibragniho pozadavku lze povolit nebo potlagit.

kalibrace Chcete-li aktivovat nebo deaktivovat kalibraéni pozadavek jako takovy, viz také
»Aktivace kalibraéniho poZadavku” (piiru¢ka (LDS Arnova, kapitola ,Cas a obecnd
vychozi nastaveni”).

VYP (potlaceno)
ZAP (povoleno)

Ovladaci jednotka Settings > Set up > Control unit > Messages > Show
calibration request

Nastaveni zvukového Vydani zvukového signélu v zavislosti na mife netésnosti

poplachu --- (z&dny ton)
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Automatické vypnuti
dotykového displeje

Proporcionalni: Frekvence akustického signalu proporcionalné odpovida
sloupcovému ukazateli popF. vySce grafu. Kmitoc¢tovy rozsah ¢ini 300 Hz az 3300
Hz.

Setpoint: Vyska ténu je proporcionalni k mife netésnosti. Je-li prekro¢ena mira
netésnosti zvoleného triggeru, je vydan ton.

Pinpoint: Ton akustického signalu méni svij kmitocet v ramci rozsahu miry
netésnosti. Dosah: Jedna dekdda pod zvolenym prahem triggeru az jedna dekada
nad nim. Pod timto rozsahem je tén konstantné nizky, nad timto rozsahem je tén
konstantné vysoky.

Trigger: PFi pfekroCeni prahu zvoleného triggeru se vyda dvoutdnovy signal.

Ovladaci jednotka Settings > Set up > Control unit > Audio > Audio alarm
mode

Chovani pfi vystrahach nebo chybovych hlasenich: Kdyz dotykovy displej zobrazuje
varovani nebo chybu, je vzdy soucasné vydan dvouténovy signal.

Pro Setfeni energie se mlze dotykovy displej automaticky vypnout po urcité dobé,
béhem které neprobéhne zadné ovladani.

30 s 10 min

1 min 30 min

2 min 1h

5 min oo (=nikdy)

Ovladaci jednotka Settings > Set up > Control unit > Energy > Display off after

9.3.2 Typy pracovnikl obsluhy a opravnéni

Existuji rGzné typy pracovnikl obsluhy, vyznacujici se rGznym opravnénim. Z vyroby
je prihlasen integrator.

Mohou byt prihlaseni dalsi pracovnici obsluhy. Nasledujici tabulka ukazuje moznosti
jednotlivych typl pracovnikd obsluhy a prihlaseni novych typl pracovnikl obsluhy.

Prihlaseni pracovnikd obsluhy

Prohlize¢ Operator Supervisor Integrator
= Operator Supervisor Integrator
Prohlize¢ Operator Supervisor
Prohlize¢ Operator
Prohlize¢

Pro typy ,Integrator”, ,Supervisor” a ,Operator” musi byt pfi pfihlaSeni zadan
¢tyrmistny PIN (0000 ... 9999). Z vyroby je pro vSechny pracovniky obsluhy zaddno
»,0000”.

Pokud si néktery pracovnik obsluhy ponecha PIN ,0000”, bude pfi startu systému
vzdy prihlasen tento pracovnik (bez dotazu na PIN).

Pokud je pfipojen I/0 modul, mize byt dodateéné k PIN pouzit kli¢ovy spinac.
Klicovy spinac je k 1/O modulu pripojen pomoci tfi digitalnich vstupl (viz ndvod

k provozu modulu hmotového spektrometru).

Ndasledujici tabulka ukazuje oprdvnéni jednotlivych typl pracovnikd obsluhy.
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Nahrat parametry

Ulozit parametry

Zobrazeni informaci o
chybach

Zobrazeni seznamu
parametrd a zména
parametri

Zobrazeni seznamu
parametrd a opravnéni
ke zméné parametri

Funkce Prohlize¢ Operator Supervisor Integrator
Zmeénit = X X X
parametr

Zmenit = X X X
zobrazeni

informace o

chybach

Vyvolani = = = X
nastaveni z

vyroby

Zapsat prabéh - = = X
udrzby
Menu ,Servis” je pfistupné pouze pro servis INFICON.

Ulozené/zabezpectené parametry ovladaci jednotky CU1000 a modulu hmotového
spektrometru mohou byt nahrany z USB paméti.

Ovladaci jednotka Function > Data > Parameters > Load

Parametry ovladaci jednotky CU1000 a modulu hmotového spektrometru mohou
byt zapsany na USB pamét.

Ovladaci jednotka Function > Data > Parameters > Save

ZpUsob zobrazeni informaci o chybach mlze byt nastaven rozdilné pro kazdy typ
pracovnika obsluhy. Integrator vzdy dostane kompletni informace.

Cislo: Prihlagovaci &islo

Text: Stru¢ny popis

Info: Rozsifené informace hlaseni

« Jen Cisla

. Cislo a text

. Cislo, text a info

Ovladaci jednotka Function > Data > Parameter > Error
info Viewer (Operator, Supervisor)

Parametry mohou byt zobrazeny jako abecedni seznam s nazvem a aktualni
hodnotou. Kazdy zéaznam v seznamu je tlac¢itko, jehoz stisknuti vyvola dialog
nastaveni parametru. Seznam parametrli zobrazuje parametry ovlédaci jednotky
a pfripojeného modulu hmotového spektrometru.

Ovladaci jednotka List > Parameters list nebo:

Functions > Data > Parameters > List

Parametry mohou byt zobrazeny jako abecedni seznam s nazvem a aktualnim
opravnenim ke zméné. Kazdy zaznam v seznamu je tlacitko, jehoz stisknuti zmeéni
opravnéni. Seznam parametrd zobrazuje parametry ovladaci jednotky a
pfipojeného modulu hmotového spektrometru. Zmény jsou mozné podle hierarchie
pracovnikl obsluhy.

Ovladaci jednotka Functions > Data > Parameters >
Parameter Access
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9.3.2.1 Odhlaseni pracovnika obsluhy

Pro odhlaseni aktivuje pracovnik obsluhy stupen opravnéni ,Prohlize¢”. "Access Ctrl
> Viewer"

9.3.3 Vynulovani nastaveni

Modul hmotového Nastaveni modulu hmotového spektrometru mohou byt navrécena na plivodni
spektrometru nastaveni z vyroby.
Ovladaci jednotka Functions > Data > Parameters > Reset

> MSB settings

Opravnéni Opravnéni pro zménu parametrd mohou byt vracena na plvodni nastaveni z
vyroby.
Ovladaci jednotka Functions > Data > Parameters > Reset

> Param. Access control

Ovladaci jednotka Nastaveni ovlddaci jednotky mohou byt vracena na pGvodni nastaveni z vyroby.

Ovladaci jednotka Functions > Data > Parameters > Reset
> Control unit settings

9.3.4 Zaznam dat

Data se ukladaji jako TXT soubor. V kazdém TXT souboru jsou obsazeny nasledujici
informace:

« Datum vypracovani

« Verze softwaru

« Sériové Cislo

. Cas startu

. Casové razitko (méFeni udava ofset ve vtefinach vigi éasu startu)
« Nazev souboru

. Casové razitko (ofset ve vtefindch v(&i ¢asu startu)

« Mira netésnosti (ve zvolené jednotce zobrazeni)

. Tlak p1 (ve zvolené jednotce zobrazeni)

« Stav pristroje

Zapnuti/vypnuti Zapnuti nebo vypnuti zéznamu dat
« Vyp
o Zap
Ovladaci jednotka Functions > Data > Recorder > Settings
> Data recording
Interval ukladani Interval mezi zdznamem dat
« 100 ms, 200 ms, 500 ms, 1s,2s,5s
Ovladaci jednotka Functions > Data > Recorder > Settings
> Record interval
Pamétové misto Data mohou byt uloZena v ovladaci jednotce nebo na USB paméti. Pamétové misto

v ovladaci jednotce je omezeno na zaznam 24 hodin méfeni. Vzdy po uplynuti
jedné hodiny se soubor uzavre a zaznam pokracuje v dalSim souboru.
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. USB pamét
« Ovladaci jednotka

Ovladaci jednotka Functions > Data > Recorder > Settings
> Storage location

Kopirovani dat Data z interni paméti ovladaci jednotky zkopirujte na pfipojenou pamét USB.
Ovladaci jednotka Functions > Data > Recorder > Copy >
Copy files
Vymazani dat Vymazani dat z interni paméti ovladaci jednotky
Ovladaci jednotka Functions > Data > Recorder > Delete >
Delete files

9.3.5 Vyvolani informaci

Pomoci menu Info mohou byt vyvolény rdzné informace a stavy zarizen.
Zmérené hodnoty « Predzesilovac¢
« Prostredi
« TMP
Teplota « Elektronika
« TMP
Energie a hodiny « Hodnoty energie: Informace k hodnotam spotreby
provozu « Hodiny provozu: Zobrazeni hodin provozu
« Napdjeci napéti: Informace k internim napajecim napétim
« Napdjeni: Informace k elektrickému napajeni ¢asti
Pribéh « Chyba, pribéh chyby/vystrahy
- Kalibrace, pribéh kalibrace
« Chyba TMP, pribéh TMP
« Vystrahy, aktivni vystrahy
. Udrzba, prabéh udrzby
Ovladaci jednotka « Verze ovladaci jednotky: Informace k verzi softwaru
« Pamét: Informace k disponibilni paméti
« Nastaveni: Nastaveni ovladaci jednotky.
« Pripojeni sériového portu: Informace ke komunikacnimu pFipoji

« Vymeéna dat: Informace k vyméné dat mezi modulem hmotového spektrometru a
ovladaci jednotkou

Modul hmotového « MSB (1): Informace k verzi softwaru
spektrometru « MSB (2): Informace k provoznim parametram

« TMP regulator (1): Informace k turbomolekularni vyvéve

« TMP regulator (2): Informace k turbomolekularni vyvéve, pokracovani
« lontovy zdroj: Informace k pouzitému iontovému zdroji

« Predzesilovac: Informace k pfedzesilovaci

« Test predzesilovaCe: Informace k testu pfedzesilovace.

Rozhrani « 1/O moduly (1): Informace k verzi softwaru, vstupdm a vystuptm
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« 1/O moduly (2): Vizualizované informace k digitalnim vstuplm

[;O module {
1 PLC inputs

o) kB =

d

Cal external 3
Cal internal
Clear
ZERO update
Mo Function
Mo Function

[my]

L Y |

Obr. 9:1/0 moduly (2): Vizualizované informace k digitalnim vstuptm

1 Stav vstupnich signald 2 Konfigurovana funkce (INV =
funkce je invertovana)
3 Stav funkce (aktivni nebo
neaktivni)
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« 1/O moduly (3): Vizualizované informace k digitalnim vystupdm

1/0 module

PLC outputs
Trigger
Trigger 2
Trigger 3
Trigger =
Ready . > 2

Ertor

CAL request
3 CIpEn

Obr. 10: Vizualizované informace k digitalnim vystuptm

1 Konfigurovana funkce (INV = 2 Stav vystupnich signald
funkce je invertovana)

8 Stav funkce (aktivni nebo
neaktivni)

« Modul sbérnice (1): Informace k modulu sbérnice

« Modul sbérnice (2): Informace k modulu sbérnice, pokra¢ovani

9.3.6 Aktualizace softwaru

Aktualizace softwaru firmy INFICON se nahravaji s pomoci USB paméti. Funkci
Update pfistroje najdete na "Functions > Data > Update".

Aktualizace je mozna,

« kdyz je na USB paméti k dispozici jedna nebo vice aktualizaci, ale nejvySe jedna
aktualizace pro typ (ovléddaci jednotka, MSB-Box, I/O modul).

« kdyz jsou tyto dily kromé toho pFipojeny bez poruchy a disponuji funkci Update.

Prislusna tla¢itka v menu Update jako ,ovladaci jednotka”, ,MSB-Box”, a ,1/O
modul” jsou potom aktivni a mohou byt jednotlivé stlacovana.

UPOZORNENI

Pieruseni spojeni

Ztrata dat pfi pferuseni spojeni

» Béhem aktualizovani softwaru nevypinejte pfistroj ani nevytahujte USB pamét.

» Po probéhlych aktualizacich softwaru pFistroj vypnéte a opét jej zapnéte.

LDS-Arnova-navodu-k-provozu-jina56czi1-02-(2604) 63 /79



9 | Provoz CU1000 (volitelné) INFICON

9.3.6.1 Aktualizace softwaru ovladaci jednotky

Software je obsazen ve dvou souborech se stejnym ndzvem, ale s rdznymi pfiponami
(,.exe” a ,.key”).

1 Zkopirujte soubor do hlavniho adresare USB paméti.
2 Zasunte USB pamét do USB pfipojky pfistroje.
3 Zvolte: "Functions > Data > Update > Control unit".
= Béhem aktualizovani softwaru nevypinejte pfistroj ani nevytahujte USB
pamét.
4 Zkontrolujte informace o verzi.

5 Zvolte tlacitko ,Start” ke spusténi aktualizace. Béhem aktualizovani softwaru
nevypinejte pfistroj ani nevytahujte USB pamét.

6 Ridte se pokyny na dotykové obrazovce a pockejte, dokud aktualizace
nebude ukoncena.

9.3.6.2 Kontrola a aktualizace verze softwaru MSB-Boxu
Aktualni software lze ziskat u technické podpory Inficon.
1 Zkopirujte soubor s pfiponou ,.bin” do hlavniho adresare USB paméti.
2 Zasunte USB pamét do USB pfipojky pfistroje.
3 Zvolte: "Functions > Data > Update > MSB".

= Zobrazi se informace k verzi aktudlniho softwaru, nového softwaru
a Bootloaderu.

4 Zkontrolujte informace o verzi.
= Zvolte tla¢itko ,Start” ke spusténi aktualizace.

= Béhem aktualizovani softwaru nevypinejte pfistroj ani nevytahujte USB
pamét! Béhem aktualizovani softwaru nevypinejte pfistroj ani nevytahujte
USB pamét.

5 Ridte se pokyny na dotykové obrazovce a pockejte, dokud aktualizace
nebude ukoncéena.

6 Pokud systém vyda vystrahu 104 nebo 106, potvrdte ji pomoci ,C”.

9.3.6.3 Aktualizace softwaru |/O modulu

Software /0O modulu mize byt aktualizovan z ovladaci jednotky, pokud ma modul
hmotového spektrometru verzi softwaru minimalné ,MS-Modul 1.02”.

1 Zkopirujte soubor s priponou ,.bin” do hlavniho adresare USB paméti.
2 Zasunte USB pamét do USB pfipojky pfistroje.
3 Zvolte: "Functions > Data > Update > |/O module"

= Zobrazi se informace k verzi nového softwaru, aktualniho softwaru
a aktualniho Bootloaderu.

4  Zkontrolujte informace o verzi.
5 Zvolte tlacitko ,Start” ke spusténi aktualizace.
= Béhem aktualizovani softwaru nevypinejte pfistroj ani nevytahujte USB
pamét.
6 Ridte se pokyny na dotykové obrazovce a pockejte, dokud aktualizace
nebude ukoncena.
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= Po zvoleni tla¢itka ,Start” se objevi na dotykové obrazovce nasledujici
pokyny:
« Pripojit a zapnout 101000.
« Aktivovat rezim bootovani (DIP S2.3 zapnout a opét vypnout).
o Kdyz blikd LED STATUS zeleng, stisknout OK.

Obr. 11: DIP spinace na |/O modulu
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10 Udrzba

10.1

Modul hmotového spektrometru je pristroj pro kontrolu tésnosti pro priimyslové
pouziti. Pouzité ¢asti a moduly jsou do zna¢né miry nendro¢né na udrzbu.

Doporucujeme uzavfeni servisni smlouvy s INFICON nebo s autorizovanym
servisnim partnerem INFICON.

Vseobecné pokyny pro udrzbu

Udrzbaiské prace na modulu hmotového spektrometru se déli do tfi stupil servisu:
« Stupen servisu |: Zakaznik bez technického vzdélani
« Stupen servisu |lI: Zakaznik s technickym vzdélanim a Skolenim INFICON

« Stupen servisu lll: Servis INFICON

A NEBEZPECI

Ohrozeni Zivota v dlsledku uderu el. proudem

Uvnitf pristroje jsou vysoka napéti. PFfi dotyku ¢asti pod elektrickym napétim je
ohrozen Zivot.

» Pred vSemi udrzbarskymi Cinnostmi pFistroj odpojte od napajeni.

UPOZORNENI

Vécné skody v dusledku znecisténi

Modul hmotového spektrometru je pfesny mérici pristroj. Jiz malé necCistoty mohou
pfistroj poskodit.

» PrivSech udrzbarskych Cinnostech dbejte na Cistotu okoli a pouzivejte Cisté
nastroje.

66 /79
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10.2 Vymeéna filtru pro provozni prostredky

Filtr pro provozni prostfedky turbomolekularni vyvévy lze vymeénit, viz také
,PEisludenstvi a ndhradni dily [ 75]“.

Vyjmuti starého filtru pro provozni prostiedky
v’ PFistroj je vypnuty, viz ,Vypnuti pfistroje [ 371”.

v’ PFistroj je odpojen od elektrického napajeni.

v Turbomolekuldrni vyvéva vychladla.

1 Odpojte kabel ventilatoru.

3 Pokud je na krytu turbomolekularni vyvévy umisténa plomba, odstrante ji.

Chcete-li turbomolekularni vyvévu naplnit vzduchem na atmosféricky tlak,
lehce povolte odvzdushovaci Sroub pomoci imbusového klice pfes otvor na
horni strané vzduchového krytu, pokud je tento otvor k dispozici.

Pfipadné sejméte vzduchovy kryt z turbomolekularni vyvévy.

= Turbomolekularni vyvévu lze nyni otevfrit.

5 Povolte Srouby na krytu a kryt sejméte.
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6 Odstrante ochranny krouzek kolem filtru pro provozni prostfedky.
7 p—
e ,- ii:?""

7 Vyjméte filtr pro provozni prostiedky.

— - z =il

B _F‘ =
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9 Vyjméte O-krouzek.

Vlozeni nového filtru pro provozni prostredky

1 Vlozte novy O-krouzek.

3 Osadte do drzaku novy filtr pro provozni prostiedky. Pfi tom dbejte na
spravnou orientaci filtru pro provozni prostiedky.
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4 Opatrné nasadte zpét ochranny krouzek. Dbejte pfitom na spravnou orientaci
ochranného krouzku.

5 Nasadte zpét kryt.

6 Upevnéte kryt pomoci Sroubt. PouzZijte utahovaci moment 1,4 Nm.
.

7 Umistéte ventildtor na kryt a pripevnéte jej pomoci Sroubd. PFi tom dbejte na
spravnou orientaci konektoru ventilatoru.
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10.3 Vyména MSB-Boxu

Pokud je MSB-Box vadny, lze jej vymeénit, viz také ,PFislusenstvi a ndhradni dily

[ 75]".

1 Ujistéte se, Ze je pristroj vypnuty a odpojeny od elektrického napajeni.

2 Uvolnéte zajistovaci podlozku MSB-boxu.
. , o

S o

-7 O &30 @Q

S o

)

3 Vyjméte stary MSB-Box.
4 Zasunte novy MSB-box do télesa.

5 Prisroubujte zajistovaci podlozku zpét na pfistroj.
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10.4 Plan udrzby

Udrzba

Turbomolekularn
i vyvéva
SplitFlow 80 Neo

Vzduch

Chladici systém

Pristroj na
kontrolu tésnosti

Provozni hodiny
Doba

Vymeéna filtru pro
provozni prostiedky
(volitelné),

€. nahradniho dilu
200015001

Vymeéna
turbomolekularni
vyvévy (povinna)
Kontrola funkce
Vycisténi ventilatoru
Demontaz ventila¢niho
potrubi

Cisténi komponent
a povrch(

Kontrola funkce
ventilatoru

Kalibrace

Legenda k planu udrzby:

24

8000 16000 24000 32000 40000 Uroved
1roky 2roky 3roky 4roky 5roky sluzeb

X [

X [

« | Z&dkaznik nebo vyssi stupen

« |l Zaskoleny zékaznik nebo vy3ssi stupen
« |l Servisni technik INFICON

« X Udrzbatské prace podle provoznich hodin nebo obdobi trvani

Intervaly udrzby jsou zalozeny na specifikacich vyrobce a podminkach prostfedi, jak
je popsano v ndvodu k obsluze. V pfipadé odchylek je tfeba upravit intervaly

udrzby.

10.5 Potvrzeni udrzbarskeé prace

v Ovladaci jednotka instalovana

v Opravnéni = integrator

» Potvrdte udrzbarskou praci v ovladaci jednotce: "Authorization > Integrator >
Maintenance > Maintenance Work”

72779
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11

11.1

11.2

Odstaveni z provozu

Likvidace pristroje
Pristroj mize byt likvidovan provozovatelem nebo zaslan firmé INFICON.

Pristroj se sklada z materiald, které mohou byt recyklovany. Aby se prechazelo
odpadidm a Setfilo se Zivotni prostifedi, méla by se tato moznost vyuzit.

» Prilikvidaci respektujte ekologicka a bezpecnostni ustanoveni vasi zemé.

Pristroj se nesmi likvidovat s domovnim odpadem.

Odeslani pristroje k udrzbé, opravé nebo
likvidaci

A\ Vystraha

Ohrozeni zdravi $kodlivymi latkami

Kontaminované pristroje mohou ohrozovat zdravi. ProhléaSeni o kontaminaci slouzi
k ochrané vSech osob, které prijdou do styku s pristrojem. Pfistroje, které byly
zaslany bez Cisla zpétného odeslani a vyplnéného prohlaseni o kontaminaci, zasle
vyrobce zpét odesilateli.

» Vyplite kompletné prohlaseni o kontaminaci.

1 Pred zaslanim prohlaseni kontaktujte vyrobce a poslete mu vyplnéné
prohlaseni o kontaminaci.

= Poté obdrzite zasilaci Cislo a adresu.
2 Pro zaslani zpét pouzijte originalni baleni.

3 Nez pfistroj odeslete, upevnéte kopii vyplnéného prohlaseni o kontaminaci na
vnéjsi stranu baleni.
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Declaration of Contamination |

The service, repair, and/or disposal of vacuum equipment and components will only be carried out if a correctly completed declaration has
been submitted. Non-completion will result in delay.
This declaration may only be completed (in block letters) and signed by authorized and qualified staff.

0 Description of product 9 Reason for return
Type
Article Number
Serial Number I

]

jo

9 Operating fluid(s) used (Must be drained before shipping.)

1 kb

o \/

Process related contamination of product:

toxic no O 1) yes O
caustic no 0 1) yes O
biological hazard no O yes 0 2)
explosive no Q yes 0 2)
radioactive no 0 yes 0 2)

other harmful substances no Q 1) yes Q
The product is free of any sub-
stances which are damaging to I—]

health yes O

2) Products thus contami-

—y =

1) or not containing any amount nated will not be ac-
of hazardous residues that cepted without written
exceed the permissible ex- evidence of decontami-
posure limits nation!

9 4

Harmful substances, gases and/or by-products
Please list all substances, gases, and by-products which the product may have come into contact with:
Trade/product name Chemical name Precautions associated Action if human contact
(or symbol) with substance
[ I
(6 R — ¢
Legally binding declaration:
l'we hereby declare that the information on this form is complete and accurate and that l/we will assume any further costs that may
arise. The contaminated product will be dispatched in accordance with the applicable regulations.
Organization/company
Address Post code, place
Phone Fax
Email
Name
Date and legally binding signature Company stamp
Copies:

Original for addressee - 1 copy for accompanying documents - 1 copy for file of sender
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12 Priloha

12.1 Prislusenstvi a nahradni dily

7z ¥

Popis Katalogové ¢islo

PrisluSenstvi pro modul hmotového spektrometru
Modul I/O0 1000

Modul BM1000 PROFIBUS

Datovy kabel, délka 2 m

Datovy kabel, délka 5 m
Datovy kabel, délka 10 m

Ridici jednotka CU1000

Propojovaci kabel CU1000, délka 5 m
Propojovaci kabel CU1000, délka 0,7 m

Sitovy zdroj DIN na listu 24 V, 10 A

Argonova kalibraéni netésnost TL4

Nahradni dily pro modul hmotového spektrometru
Filtr pro provozni prostredky

MSB-Box

560-310
560-315
560-332
560-335
560-340
560-320
551-102
551-103
560-324
561-501

200015001
200015172
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12.2 Prohlaseni o shodé CE

C € ¢ INFICON

EU Declaration of Conformity

We — INFICON GmbH - herewith declare that the The products meet the requirements of the following
products defined below meet the basic requirements Directives:

regarding safety and health and relevant provisions of 2 -

the relevant EU Directives by design, type and the “Biruction 2035300 (EMLE)
versions which are brought into circulation by us. This « Directive 2011/65/EU (RoHS)
declaration of conformity is issued under the sole

responsibility of INFICON GmbH.

In case of any products changes made, this declaration

will be void.
Designation of the product: Applied harmonized standards:
Mass spectrometer module *EN ISO 12100 :2010
*EN 61326-1:2013
Models: LDS Arnova Class A according to EN 55011

*EN IEC 63000:2018

Catalogue number:

560-500
Cologne, March 24th, 2026 Cologne, March 24th, 2026
v
W
4 v f. I.
p.p./ D e\~ e~ pro
Dr.H. Bruhns, Vice President LDT J. Khaoudi, Research and Development

INFICON GmbH

Bonner Strasse 498

D-50968 Cologne, Germany

Tel.: +49 (0)221 56788-0

www .inficon.com

E-mail: leakdetection@inficon.com
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12.3 Prohlaseni o montazi

¢ NFICON

EC DECLARATION OF INCORPORATION

We - INFICON GmbH - herewith declare that the
products defined below meet the basic requirements
regarding safety and health and relevant provisions of

The products meet the requirements of the following
Directives:

« Directive 2006/42/EC (Machinery)

the relevant EU Directives by design, type and the
versions which are brought into circulation by us. This
declaration of conformity is issued under the sole
responsibility of INFICON GmbH.

In case of any products changes made, this declaration
will be void.

Designation of the product: Applied harmonized standards:

Mass spectrometer module
*ENISO 12100 :2010

Models: LDS Arnova *ENIEC 61010-1:2020

Catalogue number:
560-500

The partly completed machinery must not be put into service until the final machinery into which it is to be
incorporated has been declared in conformity with the provisions of this Directive (2006/42/EC), where
appropriate.

The manufacturer will electronically transmit, in response to a reasoned request by the national authorities, relevant
information on the partly completed machinery.
The relevant technical documentation is compiled in accordance with part B of Annex VII.

Authorised person to compile the relevant technical files:
H. Rauch, INFICON GmbH, Bonner Strasse 498, D-50968 Cologne, Germany

The following essential health and safety requirements according to Annex Il of Directive 2006/42/EC were
fulfilled:

1.4:2,1.1.8,1.1.5,121,1:26, 131,132,133 134, 137, 151,1.52.1.54,15.5 156 15.8; 1.59;
1.5.10,1.5.11,1.5.13,1.6.1,16.3,1.71,1.7.2,1.7.3,1.74

Cologne, March 24rd, 2026 Cologne, March 24rd, 2026
— w
. ) }7
/ / ik ‘;/ /

N pro
Dr.H. Bruhns, Vice President LDT J. Khaoudi, Research and Development

INFICON GmbH

Bonner Strasse 498

D-50968 Cologne, Germany

Tel.: +49 (0)221 56788-0
www.inficon.com

E-mail: leakdetection@inficon.com
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12.4 RoHS
P A AR 0 TR A 015

Table of Hazardous Substance Names and Content Information in Products

LDS Amova: {7 1)
LDS Amova: Hazardous Substances
A |5 7K i e LW | 2R (SR SR TR (SR (SR TR
Bart Naifia Lead Mercury |Cadmium |Hexavalent|Poly- ik _FT | =% T BT |— (-zk
(Pb) (Ha) (Cd) Chromium |brominated |py.- i Diisobutyl  |Benzyl ) CLig
(Cr(V1))  [biphenyls - |brominated |pjbytyl  |phthalate  [butyl Bis (2-
(PBBs)  |diphenyl |phthalate |(DIBP) phthalate | ethylhexyl)
ethers (DBP) (BBP) phthalate
(PBDEs) (DEHP)
2y X o) 0 0 0 0 0 0 0 o)
Valve
KU X o o o] o o) o) o) o) o
Fan
23 [ £ X o o o o o o o o o
i) b, % T
Assembled
printed
circuit
boards
AL X o o o o o o o o o
Throttle

VE1: O FoR %A HEWIRAE ZMAEATA SRR R i & R AN ) L 2% L7 it 5 40 I PR o o P R S A K
X FomiZ AT E Y E ATE G E 92— SR b i 5 B Y F % e 7 o A o R (D [R] 2 betE R
VE 2: DLEARSIH AR, R AT S W00 S R AN ) H 28 R A A R o 5 P I SR A R

Note 1: O: Indicates that said hazardous substances contained in all the homogeneous materials for this part is below the
limit requirement of the national standard for the restriction of hazardous substances in electrical and electronic
products.

X: Indicates that said hazardous substances contained in at least one homogeneous material used for this part is
above the limit requirement of the national standard for the restriction of hazardous substances in electrical and
electronic products.

Note 2: Parts not listed above indicate that their hazardous substances are below the limit requirement of the national
standard.
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