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1| Acerca de estas instrucciones INFICON

.

1.1

1.2

Acerca de estas instrucciones

Este documento es valido para la version de software que se indica en la pagina del
titulo.

En el documento eventualmente se pueden mencionar nombres de productos que se
indican Unicamente para fines de identificacion y son propiedad del titular del
copyright.

Otros documentos aplicables

Nombre Numero de documento

Instrucciones de servicio unidad de jinab4
manejo CU1000

Instrucciones de servicio médulo de bus jigb10
Instrucciones de servicio médulo 1/0 jigc10

Descripcién de interfaces jirab6

Explicacidon de las advertencias

A PELIGRO

Peligro inminente que produce la muerte o lesiones graves

/\ ADVERTENCIA

Situacion peligrosa que puede provocar la muerte o lesiones graves

/A\ PRECAUCION

Situacidn peligrosa que puede provocar lesiones leves

INDICACION

Situacién peligrosa que puede provocar dafios materiales o
medioambientales

1.3

Grupos destinatarios

Estas instrucciones de servicio se dirigen a la empresa gestora y al personal técnico
cualificado y especializado con experiencia en el ambito de la tecnologia de
deteccion de fugas y la integracidn de detectores de fugas en instalaciones de
comprobacién de estanqueidad. Ademas, la instalacion y la aplicacion del aparato
exigen conocimientos en el manejo de interfaces electrdnicas.
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INFICON Acerca de estas instrucciones | 1

1.4 Definiciones de los términos

Ajuste automatico / ajuste de la masa

Esta funcidn ajusta el espectrometro de masas de forma que se alcanza una

visualizacién de las tasas de fugas maximas. Para detectar una corriente idnica
maxima con el detector de iones, el ordenador de control adapta la tensidén a la
aceleracion idnica dentro del correspondiente intervalo de masa seleccionado.

En cada calibracion se realiza un ajuste automatico.

FINE

FINE designa la conexién a la bomba turbomolecular para presiones de entrada de
hasta 0,4 mbar.

GROSS

GROSS designa la conexidén a la bomba turbomolecular con la sensibilidad mas
baja. Esta también permite presiones de entrada elevadas (hasta 15 mbar).

Tasa de fuga minima detectable

Tasa de fuga minima detectable que el detector de fugas puede registrar en
condiciones ideales.

ULTRA

ULTRA designa la conexidn a la bomba turbomolecular para el rango de medicién
con la mayor sensibilidad para presiones de entrada por debajo de 0,1 mbar
(ajustable).

Limite inferior
El argén es un componente natural del aire.

Antes de cada deteccidn de fugas, ya hay una cierta cantidad del gas de prueba
ajustado en el volumen, en los conductos de alimentacion e incluso en el propio
detector de fugas. Esta cierta cantidad de gas de prueba crea una seflal de medicién
que se llama «sefial de fondo». Mediante la evacuacién continua de la camara de
prueba se disminuye continuamente este limite inferior.

Presién de vacio previo

La presion de vacio previo entre la bomba turbomolecular y la bomba de vacio
previo.

ZERO

Hay argdn que, como componente natural del aire ambiente durante una medicion,
p. ej. unido débilmente a la superficie de un objeto de ensayo, se bombea
paulatinamente dentro del sistema de medicién del detector de fugas. Crea una
sefial de medicidn que baja lentamente.

En caso de que desee ocultar esta sefial de fondo o también la visualizacién de una
fuga existente, puede ajustar la funcién ZERO.

LDS-Arnova-manual-de-instrucciones-jinab6es1-02-(2604) 7 /81



2 | Seguridad

INFICON

2 Seguridad

2.1 Uso reglamentario

El aparato es un comprobador de estanqueidad modular para la incorporacién en
instalaciones industriales de comprobacion de estanqueidad. Los gases de prueba
con los que el aparato puede realizar mediciones son el argdén y el aire.

EL LDS Arnova es apto para pruebas de vacio.

= So6lo puede instalar, operar y mantener el dispositivo en interiores de acuerdo con
estas instrucciones de funcionamiento.

Usos no Evite los siguientes usos no reglamentarios:

reglamentarios

El uso no conforme con las especificaciones técnicas; consulte el apartado
«Datos técnicos».

Uso en zonas radiactivas. Los aparatos de deteccidn de fugas podrian
contaminarse.

La extraccidon con bomba de sustancias agresivas, inflamables, explosivas,
corrosivas, microbioldgicas, reactivas o téxicas, creando un peligro

Extraer con bomba liquidos o vapor condensables
Aspiracion de liquidos en el aparato

Uso con cargas de gas elevadas no permitidas

Uso con presién de entrada elevada no permitida

Uso con una temperatura ambiente demasiado elevada
Inundacion con tasas de inundacidn elevadas no permitidas

Uso del aparato en instalaciones donde hay cargas de choque y vibraciones o
fuerzas periddicas que actuan sobre el aparato

Aspiracion de mezclas de gases inflamables/explosivos por encima del limite
inferior de explosividad. Para la composicidn admitida de mezclas de gas
comercial, nos remitimos a las hojas de datos de seguridad del fabricante
respectivo.

Utilizacion del aparato en un lugar de instalacion que no sea lo suficientemente
estable

Uso sin sujecién adecuada

2.2 Obligaciones del operador

Leer, tener en cuenta y seguir la informacion en estas instrucciones de uso y en
las instrucciones de trabajo creadas por el propietario. Esto se refiere en
particular a las instrucciones de seguridad y advertencia.

Tenga siempre en cuenta el manual de instrucciones completo para todos los
trabajos.

Si tiene preguntas sobre la operacion o el mantenimiento que no se responden
en este manual, pédngase en contacto con el servicio al cliente.

8/ 81
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Seguridad | 2

2.3

2.4

Peligro para los
portadores implantes
como, por ejemplo,
marcapasos

Peligros derivados de
la energia eléctrica

Requisitos de la empresa gestora

Las siguientes indicaciones estan destinadas a la empresa o a aquellos responsables
de la seguridad y el uso efectivo del producto por parte del usuario, empleado o
terceros.

Trabajo consciente de la seguridad

« Opere el dispositivo solo si se encuentra en perfectas condiciones técnicas y no
presenta dafios.

« Utilice el aparato unicamente de forma reglamentaria, pensando en la seguridad
y en los posibles peligros y observando el manual de instrucciones.

« Siga las normas siguientes y vigile su cumplimiento:
- Uso reglamentario

- Normas de vigencia general en materia de seguridad y prevencién de
accidentes

- Normas y directivas de vigencia internacional, nacional y local
- Disposiciones y normas adicionales aplicables al aparato en particular
« Utilice unicamente piezas originales o aprobadas por el fabricante.

« Mantenga disponible este manual de instrucciones en el lugar de uso del
aparato.

Cualificacion del personal

« No deje trabajar con el aparato o en él mas que a personal instruido. El personal
instruido debera haber recibido formacidn practica en el uso del aparato.

. Cercidrese de que, antes de iniciar el trabajo, el personal encargado haya leido
y comprendido estas instrucciones y todos los demas documentos aplicables.

Peligros

El aparato se ha fabricado conforme a los ultimos adelantos técnicos y las reglas
técnicas de seguridad reconocidas. No obstante, en caso de uso no conforme a lo
previsto existe la posibilidad de riesgos para la vida y la integridad fisica del usuario
o de terceros o de dafios en el aparato y otros dafios materiales.

El mdédulo de espectrémetro de masas contiene imanes. Los campos magnéticos
pueden interferir en el funcionamiento de los implantes.

« Manténgase siempre por lo menos a 10 cm de distancia del mddulo de
espectrometro de masas.

« Para no situarse a una distancia inferior a la minima, evite desembalar o montar
el mddulo de espectrometro de masas.

- Ademas, siga las recomendaciones del fabricante del implante en lo referente a
distancias.

El aparato funciona con tensiones eléctricas de hasta 24 V. En el interior del
aparato existen unas tensiones netamente mas elevadas. Existe peligro de muerte al
tocar componentes eléctricos en el interior del aparato.

« Antes de iniciar cualquier trabajo de instalacion y mantenimiento, desconecte el
aparato de la alimentacion eléctrica. Cercidrese de que la alimentacion eléctrica
no se pueda volver a conectar sin autorizacién.

LDS-Arnova-manual-de-instrucciones-jinab6es1-02-(2604) 9 /81
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INFICON

Energia cinética

Peligro de lesiones por
estallido de objetos

« Antes de iniciar la comprobacion de fugas, corte la alimentacidn eléctrica de los
objetos de ensayo que funcionen con electricidad.

El aparato contiene componentes eléctricos que pueden resultar dafiados por
tensiones eléctricas elevadas.

« Antes de la conexidn a la alimentacion eléctrica, asegurese de que la tension de
alimentacion seade 24V +/- 5 %.

En caso de que los elementos rotatorios en la bomba turbomolecular quedaran
bloqueados como consecuencia de un defecto, se necesitan absorber las elevadas
fuerzas centrifugas. Si esto no se consigue, el médulo de espectrémetro de masas
se rompe y se pueden causar dafios materiales y personales.

« Asegurese de que la fijacion del médulo de espectrometro de masas pueda
absorber un par de frenado de 820 Nm.

Si un objeto de ensayo conectado o las conexiones al objeto de ensayo no resisten la
presién negativa de la operacién de vacio, existe peligro de que estalle el objeto.

« Tome medidas de proteccion adecuadas.

10/ 81
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INFICON Volumen de suministro, transporte, almacenamiento | 3

3 Volumen de suministro, transporte,
almacenamiento

Volumen de suministro Articulo Cantidad

Mddulo del espectrometro de masas

Clavija para conexion de 24 V 1
Sensor de presion PSG500 1
Tuercas autoblocantes 4
Clavija para Output 1
Clavija para Gauges Exit 1
Instrucciones de uso digitales, para descargar en PDF 1

desde www.inficon.com

» Cuando reciba el aparato, compruebe si el volumen de suministro esta
completo.

INDICACION

Dafios debidos al transporte en un embalaje inadecuado

Transporte

El aparato puede sufrir dafios si se transporta en un embalaje inadecuado.
» Conserve el embalaje original.

» No transporte el aparato si no es dentro del embalaje original.

INDICACION

Dafios materiales por una fijacién incorrecta del amortiguador

» Fije el amortiguador con los tornillos de transporte para evitar dafios por
vibraciones.

Almacenamiento » Almacene el aparato teniendo en cuenta los datos técnicos, consulte «Datos
técnicos [ 16]».

LDS-Arnova-manual-de-instrucciones-jinab6es1-02-(2604) 11 /81



4 | Descripcion

INFICON

Objetivo

Interfaces

4 Descripcion

4.1 Funcidon

El médulo de espectrometro de masas es un detector de los gases de prueba argdn
y aire. Cuando se integra en equipos de ensayo, el aparato sirve para detectar fugas
en el objeto de ensayo.

El médulo de espectrémetro de masas forma parte del sistema de deteccidn de
fugas LDS Arnova. Se puede utilizar en una instalacién de comprobacion junto con
un médulo de bus o un mdédulo 1/O y un cable de datos sin accesorios INFICON
adicionales.

La caja MSB emite datos a través de interfaces digitales a la unidad de manejo
CU1000, al moédulo [/O 101000 o al médulo de bus BM1000.

Para la calibracién interna, se puede conectar una fuga de calibracion interna
directamente al modulo del espectrometro de masas a través de una brida.

12/ 81
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Descripcion | 4

4.2 Estructura del aparato

4.2.1 Aparato completo

Fig. 1: Mdédulo del espectrometro de masas LDS Arnova

1

Bloque de conexidn. Conexiones para el equipo de ensayo, la bomba de
vacio previo, el sensor de presion PSG500 y la fuga de calibracidn interna;
véase también «Bloque de conexion [ 14]».

Sensor de presion PSG500 para medir la presién en la bomba de vacio
previo

Preamplificador del médulo de espectrémetro de masas
Bomba turbomolecular con unidad de refrigeracion

Caja MSB. Interfaces del moédulo del espectrémetro de masas (consulte
"Caja MSB [ 14]")

Convertidor turbobomba molecular

Elementos de fijacion para el montaje del médulo de espectrometro de
masas en una instalacion de comprobacion

Placa de caracteristicas con los datos caracteristicos del médulo de
espectrometro de masas

LDS-Arnova-manual-de-instrucciones-jinab6es1-02-(2604) 13/ 81



4 | Descripcién INFICON

4.2.2 Bloque de conexidén

T ®

@fﬁ,z

Fig. 2: Bloque de conexidn

1 Conexion ULTRA 3 Conexion GROSS/FOREPUMP
2 Conexion FINE/SNIFFER

4.2.3 Caja MSB

OUTPUT CONTROL STATUS i SERVICE O 3 ION SOURCE
e} UNIT ANYBUS o o

GAUGES, EXT

Conexién para puntos de medicion de presién externos opcionales (0 ... 10 V/0 ...
20 mA) para el servicio técnico INFICON

Asignacion de conectores
1 Salida de +24 V, max. 200 mA

2 Entrada para punto de medicion de presion del servicio técnico P3, 0... 10 V

3 GND

4 Referencia para la entrada para el punto de medicién de presién del servicio
técnico P3

5 Entrada de 20 mA para el punto de medicién de presién del servicio técnico
P

14 /81 LDS-Arnova-manual-de-instrucciones-jina56es1-02-(2604)
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1 (véase también la imagen caja MSB)

Conexidn para sensor de presion PSG500, fuga de calibracién y supresor en el
preamplificador (cable triple premontado)

2 (véase también la imagen caja MSB)

Conexidn para el convertidor de la bomba turbomolecular y el ventilador de la
bomba turbomolecular (cable doble premontado)

OUTPUT

Conexidn para gas de traza y tres valvulas

Asignacidén de conectores

1 Vaélvula 2 (gas de traza), 24 V, méx. 1 A

Vdlvula 3 (no se utiliza, reserva)

Valvula 4 (no se utiliza, reserva)
Valvula 6 (no se utiliza, reserva)

GND

o b 0N

CONTROL UNIT, 1I/O / ANYBUS

Conexién para médulo I/O o médulo de bus o unidad de manejo. Longitud del cable
de datos INFICON < 30 m. Para evitar que se muestren valores de medicién
erroneos se deberan respetar las longitudes de cable maximas mencionadas.

Las conexiones "Control Unit" y "I/O Anybus" tienen la misma funcionalidad. A
eleccidn, se pueden conectar:

- Unidad de manejo CU1000 + mddulo 1/0 101000
- Unidad de manejo CU1000 + mdédulo de bus BM1000

SERVICE

Conexion RS232 para el servicio técnico de INFICON.

24VDC

Conexion para la fuente de alimentacién de 24 V para la alimentacién del mddulo de
espectrometro de masas, unidad de manejo, médulo I/O y mddulo de bus. Longitud
del cable < 30 m.

ESTADO
LED de estado

ELLED de estado y el LED de potencia indican el estado de funcionamiento del
aparato.

LED de potencia (')/LED de estado

El LED de potencia y el LED de estado indican el estado de funcionamiento del

aparato.
LED de potencia LED de estado  Significado
Off Rojo Aparato no preparado
Verde Azul Bomba turbomolecular acelerando

LDS-Arnova-manual-de-instrucciones-jinab6es1-02-(2604) 15/ 81
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INFICON

LED de potencia LED de estado  Significado

Verde Naranja Se conecta la emisién

Verde Verde Emision estable

Verde Lila El numero de revoluciones de la bomba
turbomolecular no se encuentra en el
margen normal

Verde Cddigos de Distintas actividades del aparato

error del LED de

estado

Verde, parpadea
despacio

Verde, parpadea
deprisa

Verde, parpadea Off
Verde

Verde,

Tension de alimentacion < 21,6 V

Tensién de alimentacion > 26,4 V

Se estd actualizando el software

Se estd actualizando el software

parpadea

3 (véase también la imagen caja MSB)

Conexién para el preamplificador

ION SOURCE

Conexion para la fuente idnica

4.3 Datos técnicos

Datos mecanicos

Dimensiones (L x An x Al)

Peso

Brida de entrada

Datos eléctricos
Consumo de corriente

Tension de servicio

Grado de proteccion IP

Datos fisicos

Presion de entrada maxima

Tiempo de arranque

560-500

320 x 240 x 280 mm
(13x 10,6 x 11,5 pulg.)

16,4 kg

1 x DN25 KF
5x DN16 KF

560-500
max.10 A

24V == +/-5%

IEC/EN 60034-5 |P40
UL 50E tipo 1

560-500
0,1 mbar a 15 mbar
<150 s

16/ 81
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Gases detectables

Tasa de fuga minima detectable
Argoén

Aire

Fuente idnica

Condiciones ambientales

Temperatura ambiente maxima (en
funcionamiento)

Altitud max. sobre el nivel del mar

Campo magnético max. admisible

Humedad del aire max. con temperatura

hasta 31 °C

Humedad relativa del aire max. con
temperatura de 31 °C a 40 °C

Humedad relativa del aire max. con
temperatura superior a 40 °C

Temperatura de almacenamiento

Grado de contaminacion

4.4 Ajustes de fabrica

Parametros

Exponente limite superior
Indicacion reduccién limite superior
Indicacion aumento limite inferior
Modo de servicio

Direccion médulo de bus

Unidad de presidn (interfaz)
EcoBoost

Constante de tiempo de vacio del
EcoBoost

Emision

Filtro tasa de fuga de conmutacién
Filtro tiempo ZERO

Tipo de filtro

Porcentaje de gas (para todas las masas)

Gas de traza

Protocolo médulo |/O
Solicitud de calibrado
Factor de calibrado VAC

560-500

Argédn, aire

<1 x 10 mbar /s

<1 x 10 mbar /s

2 longlife filamentos de iridio, revestido

con itria

560-500
10°C ... 45°C

2000 m
7mT
80 %

Descenso lineal del 80 % al 50 %

50 %

-20 °C... .60 °C
2

Ajuste de fabrica
1x10°

5 décadas

1 década

Vacio

126

mbar

Off

50s

On
1x107°
5s
l«CAL
100 %
Off
ASCII
Off

1,0 (para todas las masas)
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Parametros

Seleccidn de catodos
Config. salida analdgica 1
Config. salida analdgica 2

Configuracion salidas digitales

Configuracion de entradas digitales
(para todos los pines)

Unidad de tasa de fuga VAC, (pantalla e
interfaz)

Tasa de fuga limite superior VAC
(interfaz)

Tasa de fuga limite inferior VAC
(interfaz)

Control de ventilador
Factor maquina en Standby
Factor maquina

Masa

Moddulo en la conexién |/O
Estado nominal TMP

Fuga de prueba externa VAC (para
todas las masas)

Fuga calibrada interna

Abrir fuga calibrada interna
Escala con tasa de fuga
Idioma

Numero de revoluciones TMP
Nivel de disparo 1 (2, 3, 4)

Comprobacion del preamplificador en
CAL

Mostrar advertencia como error (1 - 8)
Mensaje de mantenimiento

ZEROQO al iniciar

Modo ZERO

Ajuste de fabrica

Auto Cat1l

Mantisa tasa de fuga
Exponente tasa de fuga

Pin 1: Disparador 1, invertido
Pin 2: Disparador 2, invertido
Pin 3: Disparador 3, invertido
Pin 4: Disparador 4, invertido
Pin 5: Ready

Pin 6: Error, invertido

Pin 7: CAL solicitud, invertida
Pin 8: Open, invertido

Sin funcidén
mbar l/s
1,0x 10
1,0x 107"

Ventilador siempre conectado
Off

1,0 (para todas las masas)
Argodn

01000

On

9,9x 10"

9,9%x 10"

Off

0,5 V/década
Inglés

1500

1 x 10° mbar /s
On

Ninguna entrada
TMP
Off

Suprimir todo
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5 Montaje

5.1 Adaptar la posicidon de las conexiones a las
condiciones de montaje

Seleccionar la ubicacién

Escoja un entorno a ser posible libre de argén para llevar a cabo el procedimiento
de medicidn. Para obtener mediciones fiables con el aparato, el contenido de argén
en el aire debe ser menor al 2 %.

Por naturaleza, el aire contiene un 1 % de argdn.

Montar la caja MSB

Para poder adaptarse de manera dptima a las condiciones de espacio en la posicion
de montaje, la caja MSB se puede girar y voltear.

La caja MSB esta colocada en dos carriles guia y se puede introducir en la carcasa
desde la izquierda o la derecha. Si es necesario, también se puede girar, de manera
que las rotulaciones se encuentren boca abajo.

Para extraer la caja MSB se necesita soltar la arandela de bloqueo.

Si se introduce la caja MSB en la carcasa desde el otro lado, no es posible
bloquearla con la arandela de bloqueo.

L&

Fig. 3: Bloqueo

5.2 Montar el médulo de espectrometro de masas
en la instalacion de comprobacion

El médulo de espectrometro de masas se puede montar en todas las posiciones. Si
la caja MSB no esta bloqueada con la arandela de bloqueo, debe colocarse en
posicion horizontal.
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@

Fig. 4: Componentes de un elemento de fijacion

1 Tornillo Allen M8 x 50 5 Tuerca M8 (autobloqueante)
2 Arandela 6 Bastidor base

3 Cojinete MO 7 Goma amortiguadora

4 Instalaciéon de comprobacion 8 Guia caja MSB
Necesita:

- Tuercas autobloqueantes M8
- Llave de boca 13 mm
- Llave Allen 6 mm

- Agujeros para el montaje en la instalacion de comprobacion

En el estado de entrega, los cojinetes estan fijados en el bastidor base con la ayuda
de los tornillos Allen y las tuercas de transporte. Para el montaje del modulo de
espectrometro de masas, utilice las tuercas autobloqueantes adjuntas, no las
tuercas de transporte.

El punto de montaje debe ser estable.
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5.3

/N\ ADVERTENCIA
Lesiones graves en caso de rotura del médulo de espectrometro de masas

Si el médulo de espectrémetro de masas no esta atornillado lo suficiente, un
blogueo repentino del rotor de la bomba turbomolecular puede causar la rotura del
maodulo de espectrometro de masas. En este caso se pueden causar lesiones de
maxima gravedad.

> Asegurese de que la fijacion del médulo de espectrometro de masas pueda
absorber un par de frenado de 820 Nm.

1 Taladre los agujeros pasantes:
- Distancia X: 283 mm
-Distancia Y: 121,5 mm
-Agujero pasante en chapa: @ 9 mm
-Tornillos de fijacién: M8 x 50

Desmonte las tuercas de transporte.

3 Coloque el mdédulo de espectrometro de masas encima de los agujeros
pasantes y atornillelo con los elementos de fijacidn, tal como se muestra en la
imagen superior

Seleccionar conexion ULTRA, FINE o GROSS

El modo de servicio de la conexidon de vacio y el numero de revoluciones de la
bomba turbomolecular establecen:

» Tasa de fuga minima detectable (KnL)

« Presion de entrada admisible en permanencia (p,,,)

« Capacidad de aspiracion (S)

Para alcanzar la KnL se tienen que cumplir las siguientes condiciones:

« ELLDS Arnova debe estar en funcionamiento desde hace 20 minutos, como
minimo.

- Las condiciones ambientales deben ser estables (temperatura, ausencia de
vibraciones/choques, entorno limpio)

- El objeto de ensayo debe funcionar con la funcién ZERO desactivada hasta que
el limite inferior se haya estabilizado. Solo después se permite activar la funcion
ZERO.

Conexién Numero de revoluciones bomba
turbomolecular
1000 Hz 1500 Hz
ULTRA  KnL:
Argén 1 x 10 mbar l/s 1 x 10 mbar l/s
Aire 1 x 10 mbar l/s 1 x 10 mbar l/s
Prnax: 0,1 mbar 0,1 mbar
Pmax Prevemente (< 3 s): 0,1 mbar 0,1 mbar
S: 3l/s 3 /s
FINE Prnax: 0,9 mbar 0,4 mbar
Pmax Drevemente (< 3 s): 0,9 mbar 0,7 mbar
Sk 11/s 11l/s
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Conexion Numero de revoluciones bomba
turbomolecular
1000 Hz 1500 Hz
GROSS  ppax: 18 mbar 15 mbar
S8 en funcién de la bomba de vacio previo

La superacidn de la presion de entrada admisible en permanencia genera el mensaje
de advertencia "Sobrecalentamiento TMP".

INDICACION

Dafios materiales por golpes de presién

Los golpes de presién que superan la presiéon admisible maxima causan dafios en el
modulo de espectrometro de masas.

» No se permite superar la presidon de admisién maxima.

5.4

5.5

1 Defina el modo de servicio de la conexién de vacio y el nimero de
revoluciones de la bomba turbomolecular segun las condiciones fisicas de
vacio de la instalacion de comprobacion.

2 Conecte el médulo de espectrometro de masas a través de las conexiones
«ULTRA», «<FINE» 0 «<GROSS»l sistema de vacio de la instalacion de
comprobacion.

3 Para el ajuste de la velocidad de la bomba turbomolecular, véase también
“Ajuste el nimero de revoluciones de la bomba turbomolecular [ 37]”.

Establecer las conexiones de los componentes

1 Conecte el sensor de presién PSG500 a una de las conexiones GROSS/
FOREPUMP.

2 Conectar la bomba de vacio previo a la segunda conexion GROSS/
FOREPUMP.

3 Si existe, conecte la fuga de calibracién interna 561-501 a la segunda brida
libre (FINE o ULTRA) de la conexion de vacio.

Establecer las conexiones eléctricas

La totalidad de las conexiones eléctricas se tienden de y a la caja MSB.
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INDICACION

Dafios materiales en caso de dimensionado y conexién incorrectos de la
fuente de alimentacidn

Una fuente de alimentacion dimensionada o conectada incorrectamente puede
destruir el aparato.

» Utilice una fuente de alimentacidn apropiada: Utilice una fuente de alimentacion
que suministre una tension de salida con una separacion eléctrica segura,
tension de salida: 24 V +/-5%, corriente maxima admisible: min. 10 A

Se debe prever un cortocircuito de 15 A para el suministro del LDS Arnova.
Utilice un cable de alimentacion eléctrica con una seccidn transversal suficiente.

Aseglrese de que el LDS Arnova pueda desconectarse en caso de emergencia o
durante las reparaciones:

Coloque el aparato de forma que siempre pueda alcanzar el enchufe de red
para desenchufarlo.

Alternativamente, instale un dispositivo de desconexién marcado y facilmente
accesible.

Monte el cable de alimentacion eléctrica de 24 V en la clavija adjunta
(conexiones: +24 V en 1+ y GND en 1-).

Conecte el cable de alimentacion eléctrica al conector hembra «24VDCs.
Longitud del cable < 30 m.

Conecte la unidad de manejo al conector hembra «Control Unit». Longitud
del cable de datos INFICON < 30 m.

Conecte el mddulo de E/S o de bus a la hembrilla "I/O". Longitud del cable
de datos INFICON < 30 m.

Conecte el sensor de presion PSG500 vy, si se utiliza, la fuga de prueba
561-501 al cable de la hembirilla "1". Para la hembrilla 1, consulte «Caja MSB
[ 14]».

Conecte la valvula de gas de traza a la hembirilla "Output".
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6 Funcionamiento

A PELIGRO

Peligro para los portadores implantes como, por ejemplo, marcapasos

Los imanes permanentes del mddulo de espectrometro de masas son perjudiciales
para la salud. El funcionamiento de los implantes puede verse afectado.

» Manténgase siempre por lo menos a 10 cm de distancia del mddulo de
espectrometro de masas.

» Para no situarse a una distancia inferior a la minima, evite desembalar o montar
el médulo de espectrometro de masas.

» Ademas, siga las recomendaciones del fabricante del implante en lo referente a
distancias.

Peligro de muerte y dafios materiales en caso de condiciones de servicio
inadecuadas

En caso de condiciones de servicio inadecuadas existe peligro de muerte. El aparato
puede sufrir dafios.

> Evite cambios de posicién repentinos del aparato.

= Evite vibraciones externas y golpes extremos.

6.1

Puede utilizar el mdédulo de espectrometro de masas con los siguientes accesorios:
« Unidad de manejo CU1000
« Modulo de bus BM1000
« Modulo 1/0 101000

Mas informacién sobre la unidad de manejo, los mddulos y el XL Sniffer Adapter se
encuentran en los documentos:

« Instrucciones de servicio unidad de manejo CU1000
« Instrucciones de servicio mddulo I/0 101000

« Instrucciones de servicio médulo de bus BM1000

« Descripcién de interfaces de LDS Arnova

Las rutas indicadas en los siguientes apartados se refieren al manejo del mddulo de
espectrometro de masas con el panel de mando CU1000. En caso de utilizar el
modulo de bus o el mdédulo I/O, las acciones se tienen que realizar en el marco del
protocolo empleado.

La indicacion de la ruta para la unidad de manejo empieza siempre en el menu
principal.

Conectar el aparato

1 Conecte la bomba de vacio previo.

2 Establezca la alimentacidn de tensién hacia el médulo de espectrémetro de
masas.

= El sistema arranca automaticamente.
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6.2 Ajustes previos

Seleccionar el idioma

Ajuste de fecha y hora

Seleccione el idioma de visualizacion. Los ajustes de fabrica estan en inglés.

Aleman, inglés, francés, italiano, espafiol, portugués, ruso, chino, japonés

Unidad de manejo Ajustes > Configurar > Unidad de manejo > Idioma
Protocolo LD Comando 398
Protocolo ASCI|I *CONFig:LANGuage

Ajustar la fecha
Formato: DD.MM.AA

Unidad de manejo Ajustes > Fecha/hora > Fecha
Protocolo LD Comando 450
Protocolo ASCII *HOUR:DATE

Ajustar la hora

Formato hh:mm

Unidad de manejo Ajustes > Fecha/hora > Hora
Protocolo LD Comando 450
Protocolo ASCII *HOUR:TIME

6.3 Seleccionar la unidad para la tasa de fuga

Indicacién unidad
de tasa de fuga

Unidad de tasa de fuga
interfaz

Seleccién de la unidad de tasa de fuga en la pantalla

0 mbar l/s (Ajustes de fabrica)

1 Pam®/s

2 atm cc/s

3 Torr l/s

4 sccm

5 sft®/afio

Unidad de Indicacion > Unidades (indicacion) > Unidad de tasa de fuga
manejo

Protocolo LD Comando 396
Protocolo ASCII Comando *CONFig:UNIT:VACuum

Seleccion de la unidad de tasa de fuga de las interfases
0 mbar l/s (Ajustes de fabrica)
1 Pam®/s

2 atm cc/s

3 Torr l/s

4 sccm

5 sft®/afio
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Unidad de Ajustes > Configurar > Interfases > Unidades (interfase) >
manejo Unidad tasa de fuga

Protocolo LD Comando 431
Protocolo ASCII Comando *CONFig:UNIT:LRVac

6.4 Seleccionar la unidad para la presion

Seleccion de la unidad de presidn de las interfaces

0 mbar (Ajustes de fabrica)

1 Pa

2 atm

3 Torr

Unidad de Ajustes > Configurar > Interfaces > Unidades (interfaz) > Unidad
manejo de presion

Protocolo LD Comando 430
Protocolo ASCII Comando *CONFig:UNIT:Pressure

6.5 Seleccionar tipo de gas (masa)

El factor maquina y el factor de calibracién dependen de la masa ajustada y estan
guardados en el médulo de espectrometro de masas.

Air Aire

Argdén Argdn

Unidad de manejo Ajustes > Masa
Protocolo LD Comando 506 (con valor 0 o 2)
Protocolo ASCII Comando *CONFig:MASS (con valor 0 o 2)

6.6 Calibrar el aparato

6.6.1 Momento y ajustes previos generales

INDICACION

Calibracion incorrecta debido a una temperatura de funcionamiento
demasiado baja

Si se calibra el aparato cuando esta frio, puede suministrar resultados de medicién
incorrectos.

> Para una precision éptima, el aparato debe haber estado encendido por lo menos
20 minutos.
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Se recomienda calibrar el aparato una vez por cada turno para los gases deseados.
Después se puede cambiar entre los gases sin necesidad de realizar una nueva
calibracion.

Apagar la Durante la calibracion el aparato comprueba el preamplificador instalado. Puede

comprobacidn del
preamplificador

Activar solicitud de
calibracion

Advertencia de
calibracion Wrn650

desconectar la comprobacién del preamplificador. Asi la calibracién sera mas
rapida, pero disminuira la fiabilidad.

0 OFF

1 ON

Unidad de manejo Ajustes > Configurar > Mdédulo MS > Preamplificador >
Comprobacion > Comprobacion del preamplificador en
CAL

Protocolo LD Comando 370

Protocolo ASCI|I Comando *CONFig:AMPTest (ON,OFF)

Si la solicitud de calibracién esta activada, el aparato solicita una calibracion en
caso de variaciones de temperatura superiores a 5 °C y al cabo de 30 minutos
desde la conexidn.

0 OFF

1 ON

Unidad de manejo Funciones > CAL > Ajustes > Solic CAL > Solicitud de
calibrado
O bien
Ajustes > Configurar > Notificaciones > Solic. CAL >
Solicitud de calibrado

Protocolo LD Comando 419

Protocolo ASCII *CONFig:CALREQ (ON,OFF)

El mensaje de advertencia Wrn650 "Calibracién no recomendada en los primeros
20 minutos" se puede autorizar o suprimir.

0 OFF (suprimido)

1 ON (permitido)

Unidad de manejo Funciones > CAL > Ajustes > Solic CAL > Advertencia de
calibracion W650
O bien

Ajustes > Configurar > Notificaciones > Solic. CAL >
Advertencia de calibracion W650

Protocolo LD Comando 429
Protocolo ASCII *CONFig:CALWarn (ON, OFF)
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Particularidades de la
calibracion

6.6.2

Tasa de fuga de la fuga
calibrada
interna

Abrir/
cerrar fuga calibrada

El aparato se puede calibrar interna o externamente.

La calibracién interna se puede realizar utilizando la fuga de prueba incorporada
opcional. Para una calibracion externa se necesita una fuga calibrada separada.

Las calibraciones externas tienen la ventaja de que se pueden efectuar en
condiciones de presién o tiempo de medicidn iguales a las de la medicién posterior.

interna - con fuga calibrada interna
- Autotune (equilibrado de masa)
- Determinacioén del factor de calibracion con la sefial
estabilizada de la fuga calibradas
- Comprobacion del preamplificador
- Determinacion del fondo. Si es necesario, ajuste el factor
maquina tras la calibracién; consulte «Ajustar el factor
maquina [ 30]».

externa - Con una fuga de prueba externa en una instalacién de
comprobacion
- Consideracion de las caracteristicas de la instalacion de
comprobacion (presién, proporcion de flujo parcial)
- Comprobacién del preamplificador
- Autotune (equilibrado de masa)
- Determinacion del factor de calibracion una vez que se
haya estabilizado la sefial de la fuga de prueba
- Determinacioén del limite inferior

Configurar e iniciar calibracion interna

Indicacion: Para la calibracion interna, INFICON ofrece la fuga de calibracién
561-501.

El requisito para la calibracién con la fuga calibrada interna es la entrada unica de
la tasa de fuga de la fuga calibrada.

Definicion de la tasa de fuga de la fuga calibrada que sera utilizada para la
calibracién. Si no se introduce este valor, la calibracién no es posible.

1E-9 ... 9.9E-1 mbar /s

Unidad de manejo  Ajustes > Configurar > Modos de servicio > Vacio > Fuga cal.

int.

o

Funciones > CAL > Ajustes > Fuga cal. int.
Protocolo LD Comando 394
Protocolo ASCII Comando *CONFig:CALleak:INT

Abrir/cerrar fuga calibrada. Se realiza automaticamente con la calibracion interna.
Si la fuga calibrada se abre mediante la unidad de manejo o la interfaz, no se
puede realizar una calibracion interna. En este caso, primero se debe volver a
cerrar la fuga calibrada.

0 Cerrado
1 Abierto

Unidad de manejo  Funciones > Valvulas > Abrir fuga calibrada interna
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Tasa de fuga,
calibrada
externa vacio

6.6.3

fuga

6.6.4

6.6.4.1

6.6.4.2

Protocolo LD Comando 12
Protocolo ASCI| Comando *STATus:VALVE:TestLeak (ON, OFF)
» Iniciar la calibracién

Unidad de manejo: Funciones > CAL > interna

Protocolo LD: 4, Pardmetro 0

Protocolo ASCII: *CAL:INT
I01000: CAL interna, consulte "Ajustes para el médulo /0 101000 [ 391"

= La calibracion se realiza automaticamente.

Configurar e iniciar calibracion externa
El requisito para la calibracién con la fuga calibrada externa es la entrada Unica de
la tasa de fuga de la fuga calibrada y una fuga calibrada abierta.
La fuga de prueba se monta en la instalaciéon de comprobacién y se abre antes de la
calibracion.
Definicion de la tasa de fuga de la fuga calibrada que sera utilizada para la
calibracién. Si no se introduce este valor, la calibracién no es posible.

Para cada gas (masa) se tiene que ajustar una tasa de fuga especifica.
1E-9 ... 9.9E-2 mbar /s

Unidad de manejo Ajustes > Configurar >Modos de servicio > Vacio > Fuga
cal. ext. > Masa argon (Air) > Fuga de prueba externa VAC
argon (Air)

O bien

Funciones > CAL > Ajustes > Fuga cal. ext. (para la masa
actual en la unidad seleccionada)

Protocolo LD Comando 390

Protocolo ASCI|I Comando *CONFig:CALleak:EXTVac (para la masa actual
en la unidad seleccionada)

Comprobar calibracion

Para comprobar si una calibracion es necesaria, puede comprobar las existentes.

Comprobar calibracion con fuga calibrada interna

» Iniciar la comprobacidn
Unidad de manejo: Funciones > CAL >Compr.int.
Protocolo LD: 4, Parametro 4
Protocolo ASCII: *CAL:PROOFINT
I01000: Comprobacién CAL interno, consulte "Ajustes para el mdédulo 1/0
101000 [+ 39]"

= La prueba se realiza automaticamente.

Comprobar calibraciéon con fuga calibrada externa

= Protocolo LD y ASCII: el desarrollo se tiene que consultar a través de: Comando
260 o *STATus:CAL
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6.6.5

6.6.6

Abra la fuga de prueba externa.
Espere hasta que la sefial de la tasa de fuga se haya estabilizado.

3 Iniciar la comprobacion
Unidad de manejo: Funciones > CAL > Comprobacidn externa
Protocolo LD: 4, Paréametro 5
Protocolo ASCII: *CAL:PROOFEXT
I01000 compare la figura en "Configurar e iniciar calibracion externa".

= Solicitud "Cerrar fuga calibrada"
4 Cerrar la fuga calibrada en la instalacidon de comprobacion.
= La sefial de tasa de fuga desciende.

5 Confirme el valor medido de fondo estable:
Unidad de manejo: "OK"
Protocolo LD: 11, Pardametro 1
Protocolo ASCII: *CAL:CLOSED
I01000 compare la figura en "Configurar e iniciar calibracién externa".

= La comprobacién habra finalizado cuando:
Unidad de manejo: Se muestra el resultado de la prueba
Protocolo LD: Como en los otros pasos, se tiene que consultar el desarrollo
Protocolo ASCII: Como en los otros pasos, se tiene que consultar el desarrollo
IO1000 compare la imagen en "Configurar e iniciar calibracion externa".

Introducir el factor de calibrado

Normalmente se fija el factor de calibracién mediante la rutina de calibracion
correspondiente. Por tanto, normalmente no es necesario ajustar el factor de
calibracion manualmente.

iUn factor de calibracion mal ajustado inevitablemente provoca una visualizacién
incorrecta de la tasa de fuga!

Introduccidn de los factores de calibracion para las masas «Air» y «argén».

Los valores se sobrescriben en la siguiente calibracion.

0,01 ... 5000

Unidad de Ajustes > Configurar > Modos de servicio > Vacio > Fac.calib.
manejo > Masa argén (Air) > Factor de calibracion VAC argon (Air)
Protocolo LD Comando 520

Protocolo ASCII Comando *FACtor:CALVac

Ajustar el factor maquina

La calibracion interna calibra unicamente el sistema de medicion del médulo de
espectrometro de masas que se encuentra desacoplado de la instalacién de
comprobacion. En cambio, si, después de una calibracion interna, el sistema de
medicién se utiliza paralelamente a un sistema de bomba adicional (segun el
principio de flujo parcial), el sistema de medicidn indica una tasa de fuga demasiado
pequefia, conforme a la proporcién de flujo parcial. Mediante un factor maquina, el
sistema de medicién indica la tasa de fuga real. Con los factores se considera, por
lo tanto, la relacion de la capacidad de aspiracion efectiva del sistema de medicién
en comparacioén en la capacidad de aspiracion del sistema de medicidén en la
instalacion de comprobacion.

30/ 81

LDS-Arnova-manual-de-instrucciones-jina56es1-02-(2604)



INFICON

Funcionamiento | 6

Modo de proceder

v Mddulo de espectrometro de masas calibrado internamente.
1 Mida la fuga calibrada externa con la instalacion de comprobacion.

= El aparato indica una tasa de fuga demasiado pequefia, conforme a la
proporcion de flujo parcial.

2 Ajuste el factor maquina; véase mas abajo.

= El aparato indica la tasa de fuga efectiva.

Corrige una posible desviacién entre la calibracion interna y externa.

Sin la opcidn de fuga calibrada interna deberia ajustarse al valor 1,00. Al cambiar
el valor, se indica la tasa de fuga resultante del cambio. De este modo se facilita el
ajuste.

Rango de valores 1E-4...1E+5

Unidad de Ajustes > Configurar > Modos de servicio > Vacio > Factor
manejo maquina. > Masa argon (Air) > Factor maquina VAC argén (Air)
Protocolo LD Comando 522

Protocolo ASCI| Comando *FACtor:FACMachine

6.7 Iniciar y parar la medicidon

Activar/ desactivar la
correccion de la tasa
de fuga en Standby

Conmuta entre los modos de medicién y Standby
START = Standby --> Medicién
STOP = Medicion --> Standby

Unidad de manejo Funciones > Start/Stop
Protocolo LD Comando 1, 2

Protocolo ASCI|I Comando *STArt, *STOp
Durante la medicién Durante el standby
ZERO es posible. ZERO no es posible.

Las salidas de disparador conmutan en  Las salidas de disparador emiten: Valor
funcion de la tasa de fuga y del umbral  umbral de tasa de fuga sobrepasado.
de disparo.

Al activar la entrada digital CAL se inicia Al activar la entrada digital CAL se inicia
una calibracion externa. una calibracion interna.

El factor maquina se puede activar o desactivar al corregir la tasa de fuga en el
modo Standby.

0 OFF (el factor maquina no se tiene en cuenta en Standby.)

1 ON (el factor maquina se tiene en cuenta en Standby.)

Unidad de manejo  Ajustes > Configurar > Modos de servicio > Corr. TF > Fact
maquina en Standby

Protocolo LD Comando 524
Protocolo ASCII -
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6.8

6.9

6.10

Activacién y
desactivacion de
«ZERO»

Activacién y
desactivacion de
«ZERO»

al iniciar

Guardar y cargar parametros

Para salvar y restaurar los parametros de la unidad de manejo y del médulo de
espectrometro de masas se puede utilizar un lapiz USB en el CU1000.

Guardar parametros:
» «Funciones > Datos > Paréametro > Cargar > Guardar parametros»
Cargar parametros:

» «Funciones > Datos > Paréametro > Cargar > Cargar parametros»

Copiar datos de medicidn, borrar datos de
medicion
Los datos se pueden guardar con el CU1000 en un lapiz USB.

« «Funciones > Datos > Registrador > Copiar > Copiar archivos»

Los datos de medicién se pueden borrar en el CU1000.

« «Funciones > Datos > Registrador > Borrar > Borrar archivos»

Suprimir limites inferiores de gas con las
funciones ZERO

Con ZERO se pueden suprimir fondos de gas indeseados. Al activar ZERO, el valor
medido actual para la tasa de fuga se toma como fondo de gas y se resta de todos
los valores de medicién posteriores. El valor de fondo suprimido por ZERO se
adapta automaticamente cuando se reduce el limite inferior en el aparato. El valor
de fondo se adapta automaticamente en funcion del tiempo de ZERO ajustado,
excepto con el ajuste de filtro «CAL; consulte «Representacion de resultados de
medicion con filtros de sefiales [ 35]».

Activar/desactivar ZERO

0 On

1 Off

Unidad de Funcién > ZERO > ZERO
manejo

Protocolo LD Comando 6

Protocolo ASCII Comando *ZERO

ZERO al iniciar suprime el fondo de gas automaticamente al iniciar una medicion.
0 On
1 Off

Unidad de Ajustes > ZERO/Filtro > ZERO > ZERO al iniciar
manejo

Protocolo LD Comando 409
Protocolo ASCII Comando *CONFig:ZEROSTART
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Configuracién del
modoZERO

Se establece el grado del fondo de gas suprimido de ZERO (solo con el filtro «fijo»
y «2 niv»).

0 todas las décadas

1 1 - 2 décadas

2 2 - 3 décadas

3 2 décadas

4 3 - 4 décadas

5 Se suprimen 19/20 del fondo de gas

Unidad de Ajustes > ZERO/Filtro > ZERO > Modo ZERO
manejo

Protocolo LD Comando 410
Protocolo ASCII Comando *CONFig:DECADEZero

6.11 Suprimir limites inferiores de gas con EcoBoost

La funcién EcoBoost se encuentra en un estado de desarrollo temprano. Esta
funcion aun puede contener errores que pueden hacer que no se recomiende su uso
productivo. INFICON se reserva expresamente el derecho a modificar o a eliminar
esta funcidn en futuras versiones de software.

Modo de proceder

EcoBoost esta optimizado para la detecciéon mas precisa de fugas con limite inferior
decreciente debido a la extraccidon con bomba. Cuando mas desciende el limite
inferior durante la medicidn, tanto mas util es esta funcion. Con este fin, sobre la
base de la evolucidn de la sefial de los ultimos dos segundos, se establece una
prevision de la evolucion futura y se tiene en cuenta para el calculo de la tasa de
fuga.

EcoBoost complementa las funciones ZERO; consulte también «Suprimir limites
inferiores de gas con las funciones ZERO [ 32]».

v Ha configurado EcoBoost .
Unidad de manejo: Ajustes > EcoBoost > Ajustes EcoBoost, botdén «On»
Protocolo LD: 410 (valor = 6)
Protocolo ASCIl: *CONFig:DECADEZero ECOBOOST

v’ Ha sustituido la tecla «Favorito 1» o «Favorito 2» por «<EcoBoost». Para este
ajuste, véase «Ajustes de la pantalla tactil», «Asignar teclas de favoritos». Desde
este ajuste, un botdn EcoBoost esta disponible para su manejo en la pantalla de
medicién del CU1000.

De lo contrario, este botén no estaria en la pantalla de medicién y tendria que
utilizar el menud «Funcion > ZERO > EcoBoost», botén «On».

v Ha ajustado el tipo de gas deseado; consulte «Seleccionar tipo de gas (masa)
[ 26]».

1 Para evitar falsas alarmas o mediciones poco precisas, ajuste la «constante
de tiempo de vacio EcoBoost» en:
Unidad de manejo: «Ajustes > EcoBoost».

= La constante de tiempo se calcula a partir del volumen de la camara de
medicidn, dividido por la capacidad de aspiracion total de todas las
bombas en el momento de la medicién. El ajuste por defecto es de 5 s, con
un minimo de 2 s y un maximo de 20 s.
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2

3

Bombee la cdmara de vacio con la maxima presion de entrada del conector
de LDS Arnova seleccionado.

Abra la vélvula hacia LDS Arnova.

Espere tres segundos para activar después EcoBoost de la siguiente forma.
Unidad de manejo: a través de una tecla de favoritos correctamente
configurada, ver arriba.

Protocolo LD: 6 (valor = 1)

Protocolo ASCII: *ZERO ( : ON)

entrada de PLC: entrada con funcién asignada "ZERO" o situar "Impulso
ZERO en "activo". Véase también "Asignar las entradas digitales del mddulo
[/O".

Bus de campo: a través de datos ciclicos en el bus de campo, realice un
ZERO normal con ZeroMode 0 (es decir, el bit 2 y el bit 3 del byte bajo de la
palabra de control deberéan ser 0)

= Otras indicaciones sobre el comportamiento de EcoBoost:
para poder activar esta funcién cuando EcoBoost esta ajustado, el limite
inferior debe disminuir uniformemente durante este periodo y el mensaje
de estado para EcoBoost debe informar de un «<STABLE»>.
Unidad de manejo: la indicacion de estado para EcoBoost muestra
"STABLE" . Véase también "Elementos de la pantalla tactil".
Protocolo LD: 493
Protocolo ASCIl: *STATus: STABLE
Salida de PLC: evaluacion de la salida con funcién asignada «ZERO
estable»; consulte también «Asignar las salidas digitales del médulo [/O».

= Si el mensaje de estado para EcoBoost no pasa a «<STABLE» y no puede
activar esta funcion, utilice la funcién ZERO estandar del LDS Arnova con
limite inferior estable; consulte también «Suprimir limites inferiores de gas
con las funciones ZERO [ 32]».
Unidad de manejo: la indicacion de estado muestra «UNSTABLE» .
Consulte también «Elementos de la pantalla tactil».
Protocolo LD: 493
Protocolo ASCIl: *STATus: STABLE
Salida de PLC: evaluar la salida con funcion asignada "ZERO estable".
Véase también «Asignar las salidas digitales del médulo 1/0».

= Tras la activacidn, la tasa de fuga desciende en funcidn de la velocidad de
la bomba y del volumen de la camara de medicién en un factor entre 10 y
100.

5 Aplique gas de prueba a su fuga/objeto de ensayo.

= Si su tasa de fuga nominal es diez veces superior al limite inferior mostrado, se

mostrard su fuga. También es posible encontrar fugas menores.
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1,00E-03 -
1,00E-04
1,00E-05 |
1,00E-06
1,00E-07 | i

1,00E-08 |

1,00E-09

1,00E-10 1 _

1,00E-11 s

1,00E-12 + ! T —
1,00E-13 4
1,00E-14 !
1,00E-15 ableniy

Tasa de fugas con EcoBoost

Corriente i6nica

2 4

Fig. 5: Ejemplo de curvas de medicién (EcoBoost)

1 Paso 1, ver texto superior sobre «<Modo de proceder»: extraccién con
bomba la cdmara de vacio (sin figura)

2 Paso 2: abrir la valvula
3 Paso 3: activacion de EcoBoost

4 Paso 4: aplique gas de prueba al objeto de ensayo

Comportamiento conocido:

« Si el sustrato es casi estable, la supresidn es sélo un factor de 10. En este caso

emplee la funcidon ZERO estandar del LDS Arnova. Véase también «Suprimir
limites inferiores de gas con las funciones ZERO [ 32]».

Si EcoBoost se activa sin el mensaje «<STABLE», el aparato utiliza una prediccion
de limite inferior de la sefial de los ultimos dos segundos. Esto puede dar lugar
tanto a falsas alarmas como a que se pase por alto una fuga.

Si la capacidad de aspiracion desciende fuertemente tras la activacion de
EcoBoost, se mostrara una fuga. No emplee EcoBoost cerca la presidn final de
la bomba previa empleada.

No desconecte la posible bomba adicional empleada para la camara de
medicién después de haber activado EcoBoost. De lo contrario se mostrara una
fuga.

6.12 Representacion de resultados de medicién con

Seleccionar filtros de
senales

filtros de senales

Con los filtros de sefal se puede influir en la visualizacion de la tasa de fuga en
cuanto a la pendiente de frentes y el nivel de ruido.

Generalmente se debe seleccionar el filtro de senales [«CAL.

[« CAL Las tasas de fuga son promediadas en intervalos de tiempo

optimizados en funcién del margen de tasa de fuga. El
algoritmo usado ofrece una sensibilidad y tiempo de reaccion
excelentes. Se recomienda expresamente la utilizacion de
este ajuste.
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fijo Las tasas de fuga son promediadas con un tiempo fijo de 0,2
segundos.
2 niveles El tiempo de promediacion se conmuta en funcién de la tasa

Ajustar la tasa de fuga
de conmutacién del
filtro

Ajustar el tiempo
de filtro ZERO

6.13

Control de la
valvula de gas de traza

de fuga de conmutacion del filtro.

Unidad de manejo  Ajustes > ZERO/filtro > Filtro > Tipo de filtro
Protocolo LD Comando 402
Protocolo ASCII Comando *CONFig:FILTer

Fondo de tasa de fuga para la duracién de la promediacion en mbar |/s. Por
debajo de este valor, la duracion de la promediacién es de 10,24 s. Por encima de
este valor, la duracién de la promediacion es de 160 ms. El ajuste solamente es
valido para el filtro "2 niv".

1E-11 ... 9.9E-3

Unidad de manejo  Ajustes > ZERO/filtro > Ajustes filtro > 2 niveles
Protocolo LD Comando 403
Protocolo ASCI|I Comando *CONFig:LRFilter

Intervalo de actualizacion para el valor de offset con sefial de tasa de fuga negativa
(salvo para el filtro [+CAL).

Resolucion 0,1 s (50 = 5,0 s)

Unidad de manejo  Ajustes > ZERO/filtro > Ajustes filtro > Tiempo ZERO
Protocolo LD Comando 411
Protocolo ASCII Comando *CONFig:ZEROTIME

Control de la valvula de gas de traza de la
bomba de vacio previo

El médulo de espectrémetro de masas puede controlar a través de la conexidén
"Output" una valvula de gas de traza eléctrica de 24 V de la bomba de vacio previo.

Controle la valvula de gas de traza a través de salidas digitales.

0 Off

1 On

2 On permanente

Unidad de Funciones > Valvula > Gas de traza
manejo

Protocolo LD Comando 228

Protocolo ASCI| -
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6.14 Seleccionar limites de indicacion

Limites de indicacion Bajada y subida de los limites de indicacion:
si ninguna tasa de fuga es de interés para su aplicacién, un incremento de los
limites de indicacion puede facilitar la evaluacion de la indicacion de la tasa de
fuga.

El limite de indicacion puede ampliarse hasta 14 décadas. Si por un ajuste
inadecuado, el area util es de menos de una década, el limite superior se desplaza
hasta que sigue siendo visible una década.

Indicacion: En la unidad de manejo se muestran los limites de indicacidn actuales
al ajustar entre ambos parametros de ajuste. Mediante el protocolo LD se pueden
leer los limites de indicacion actuales con el comando 399.

Unidad de Visualizacion > Limites de visualizacion
manejo

Protocolo LD Comando 397

Protocolo ASCII  Comando: *CONFig:DISPL_LIM:HIGH
Comando: *CONFig:DISPL_LIM:LOW

6.15 Ajustar valores de disparo

El médulo de espectrémetro de masas posee cuatro valores de disparo
independientes. Si la tasa de fuga medida supera los valores de disparo ajustados,
se activan las correspondientes salidas digitales del 101000.

Ademas, la superacion del valor de disparo 1 se resalta visualmente en la unidad

de manejo.

1/2/3/4

Unidad de Ajustes > Disparador > Valor disparo 1 (2, 3, 4) > Nivel de
manejo disparo

Protocolo LD Comando 385
Protocolo ASCII  Comando *CONFig:TRIGger1 (2, 3, 4)

6.16 Ajuste el numero de revoluciones de la bomba
turbomolecular

En algunas aplicaciones puede tener sentido reducir el nimero de revoluciones de
la bomba turbomolecular para aumentar la sensibilidad del aparato. Sin embargo,
asi se disminuye la presion de admision maxima permitida en las conexiones
GROSS, FINE y ULTRA. jDespués de modificar el nimero de revoluciones es
necesario realizar una nueva calibracion!

Numero de revoluciones de la bomba turbomolecular en hertzios
1000
1500
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Unidad de Ajustes > Configurar > Médulo MS > TMP > Ajustes > TMP No.
manejo de revoluciones

Protocolo LD 501
Protocolo ASCII  *CONFig:SPEEDTMP

6.17 Seleccion del catodo

Seleccion de un catodo  E| espectrédmetro de masas tiene dos catodos. En los ajustes de fabrica el aparato
usa el catodo 1. Si esta esta defectuoso, el aparato cambia automaticamente al
otro catodo.

Con este ajuste es posible seleccionar un catodo concreto.

0 CATH

1 CAT2

2 Auto Cat1 (conmutacion automatica al catodo 2, ajustes de fabrica)

3 Auto Cat2 (conmutacién automatica al catodo 1)

4 OFF

Unidad de Ajustes > Configurar > Mdédulo MS > Fuente idnica > Seleccidon
manejo de catodos

Protocolo LD 530

Protocolo ASCII *CONFig:CAThode
*STATus:CAThode

6.18 Apagar el aparato

1 Apague el aparato desde la fuente de alimentacion.

2 Espere hasta que la bomba turbomolecular se haya detenido.
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7 Uso del médulo de ampliacion

7.1 Seleccionar el tipo del médulo de ampliacidén

Seleccionar el mdédulo
de ampliacién

Seleccione el tipo del médulo conectado a la conexién [/O
Médulo I/0
Mddulo de bus

Unidad de Ajustes > Configurar > Interfaces > Seleccién de aparato >
manejo Mddulo en la conexién |/O
o}

Ajustes > Configurar > Accesorios > Sel. apar. > Mdédulo en la
conexién /O

Protocolo LD =
Protocolo ASCII -

7.2 Ajustes para el médulo 1/0 101000

7.2.1 Ajustes generales de interfaz

Ajustar el protocolo de
interfaz

Configuracion del protocolo para las interfases (RS232 y RS485) en el médulo 1/0.
Este ajuste se puede sobrescribir a través de los interruptores DIP en el I01000.

LD

ASCII

Binario

LDS1000

Unidad de Ajustes > Configurar > Interfaces > Protocolo > Protocolo
manejo maodulo 1/0

Protocolo LD 2593
Protocolo ASCII  *CONFig:RS232

7.2.2 Asignar entradas y salidas

Asignar las salidas
analdgicas del médulo
1/0

Las salidas analdgicas del médulo 1/O |01000 se pueden asignar a diferentes
representaciones de valores medidos.

Posibles funciones: ver la siguiente tabla

Unidad de Ajustes > Configurar > Interfaces > Mdédulo |/O > Salida an. >
manejo Config. Salida analdgica 1/2

Protocolo LD Comando 222, 223, 224

Protocolo ASCII Comando *CONFig:RECorder:LINK1
Comando *CONFig:RECorder:LINK2
Comando *CONFig:RECorder:SCALE
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Comando *CONFig:RECorder:UPPEREXP
Para las tensiones de salida se pueden definir valores limite.

VAC: Min. 1 x 107™...1 x 10" mbar /s
Max. 1 x 10™...1 x 10" mbar /s

Unidad de Ajustes > Configurar > Interfaces > Limites TF
manejo

Protocolo LD Comando 226 (Vac)
Protocolo ASCII  Comando *CONFig:LIMITS:VAC

Funciones, asignacidn de las salidas analdgicas:

Off Las salidas analdgicas estan
desconectadas
(tensién de salida = 0 V).
Presién p1 / presion p2 1...10V; 0,5V / Década;
1V =1x10°mbar
Mantisa tasa de fuga 1...10V; lineal; en la unidad Solo tiene sentido si la otra salida
seleccionada analdgica esta asignada a
«Exponente tasa de fuga».
Exponente tasa de fuga 1...10V; 0,5V / Década; Solo tiene sentido si la otra salida

analdgica estd asignada a
«Mantisa tasa de fuga» o «Tasa de
fuga Ma. His.».

Funcién de escalera;

1V =1x10"; en la unidad
seleccionada

Tasa de fuga lineal X ... 10 V; lineal;
en la unidad seleccionada

El limite superior (=10 V) se ajusta a través del parametro «Exponente valor limite superior». El valor
inferior siempre es 0 (tasa de fuga), lo cual se corresponde con una tension de salida de 0 V. El exponente
del valor limite superior puede ajustarse en décadas enteras, p. ej. 1 x 10 mbar |/s.

Ajustes > Configurar > Interfaces > Mdédulo |/O > Escal. an. > Exponente limite superior.

Este ajuste es valido para ambas salidas analégicas, en caso de que se seleccione una funcién de salida
respectiva. En funcién de la unidad de tasa de fuga seleccionada, resulta otro valor absoluto.

El area seleccionada ademas se puede restringir mediante los limites que son validos para todas las
interfaces, véase mas arriba.
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Tasa de fuga log. X ... 10 V; logaritmico;
en la unidad seleccionada

El limite superior (=10 V) y la escala (V / décadas) se ajustan a través de los pardmetros «Exponente valor
limite superior» y «Escala con tasa de fuga». Ejemplo:

Limite superior ajustado a 1 x 10° mbar |/s (=10 V). Escala ajustada a 5 V/década. El limite inferior esta en
1 x 107 mbar I/s (= 0 V). Con la funcién de salida logaritmica, se ajusta tanto el aumento en V/década como
también el valor limite superior (Valor 10 V). Como resultado da el minimo valor visualizable. Se pueden
seleccionar las siguientes subidas: 0,5, 1,2, 2.5, 3, 5, 10 V/década Cuando mayor es el valor de subida
ajustado, menor es el area que se puede representar. Los ajustes logaritmicos tienen mas sentido cuando se
pueden representar varias décadas, es decir un ajuste de < 10 V/década. El valor superior es igual para
ambas salidas analdgicas. En las siguientes imagenes se representa a modo de ejemplo 1 V/décaday 5 V/
década con diferentes ajustes del valor limite superior. En funcién de la unidad de tasa de fuga
seleccionada, resulta otro valor absoluto. El area seleccionada ademas se puede restringir mediante los
limites que son validos para todas las interfaces, véase mas arriba.

Via interfaz La tensién de salida se puede establecer para efectuar pruebas a
través del comando de protocolo LD 221.

Tasa de fuga Ma. His. 0,7 ... 10 V; lineal; Solo tiene sentido si la otra salida
analdgica esta asignada a «Exponente
tasa de fuga». Mediante una
superposicion de la mantisa en el
areade 0,7 a 1,0, se evita un salto
permanente entre dos décadas. 0,7 V
corresponde a una tasa de fuga de
0,7 x10™. 9,9 V corresponde a una
tasa de fuga de 9,9 x 107™.

en la unidad seleccionada

Presion p1 (1 'V / dec.)/ 1...10V; 1V /Década;
Presion p2 (1 V / dec.) 2,5V =1x10° mbar;

8,5V = 1000 mbar
Tasa de fuga log. H./ Funciones especiales. Utilice

Unicamente por

Tasa de fuga exp. inv.
recomendacion de INFICON.
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Analog output voltage
leak rate log. 1 V / decade

5 5 T T T T T T

Upp‘ér limit (e’xponent}
-1

Leakrate in selected unit

-12 / s is L H . i i i
1x10 0 9

e 5 6
Analog output voltage [ V ]

Fig. 6: Tensién de salida analdgica Tasa de fuga log. 1 V/década

Analog output voltage
leak rate log. 5V / decade

1 T T T T T .

Upper limit (exponent)
-1
0.1}

0.01r
0.001

0.0001

1x1072

Leakrate in selected un
%
o
=
(=2

1x10°8

1x10?
1x10°10

1x1071t

-12 ; : . . . H
=S 1 2 3 4 5 6 7 8 ) 10
Analog output voltage [ V ]

Fig. 7: Tensidon de salida analdgica Tasa de fuga log. 5 V/década

Tensiones de salidaen En caso de error, se aplica una tension de 10,237 V a las salidas analdgicas.
caso de error

Leer entrada - Para la entrada analdgica no se puede configurar ninguna funcién.

analdgica - Esta reservada para aplicaciones futuras.
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- A través del comando LD 220 se puede leer el valor de tensién a la entrada

analdgica.

7.2.2.1 Asignar las entradas digitales del mdédulo 1/0

Las entradas digitales PLC-IN 1 ... 10 del médulo I/O se pueden asignar libremente a las funciones

disponibles.

- Sefial activa: tipi

camente 24 V

- Sefial inactiva: tipicamente 0 V.

Como sefal activa se puede utilizar la salida de 24 V del médulo /0.

Cada funcidn se p

Posibles funciones: ver la siguiente tabla

Unidad de manejo

Protocolo LD
Protocolo ASCII

Interruptor de llave

Funcidn

uede invertir.

Ajustes > Configurar > Interfaces > Mddulo |/O > Entr. dig. > Configuracién entrada

dig.

Comando 438

*CONFig:PLCINLINK:1 (2 ... 10)

A través de tres entradas de PLC se puede conectar un interruptor de llave externo
hasta con tres salidas de conmutacion. Con el interruptor de llave se puede
seleccionar el nivel de autorizacion del usuario de la unidad de manejo.

Tecla 1 - Operador

Tecla 2 - Supervisor

Tecla 3 - Integrador

Ejemplo de un interruptor de llave apropiado: Hopt+Schuler, n°® 444-05

Funciones, asignacion de las entradas digitales:

Flanco/

estado:

Sin funcioén
CAL externa

CAL interno
Start

STOP

ZERO

ZERQO impulso

Borrar

Gas de traza

LDS-Arnova-manual-de-instrucciones-jinab6es1-02-(2604)

inactivo = activo:
activo = inactivo:
inactivo = activo:

inactivo = activo:

inactivo = activo:

inactivo = activo:
activo = inactivo:
inactivo = activo:

inactivo = activo:

inactivo = activo:

activo = inactivo:

Descripcion

Sin funcién

Iniciar la calibracion externa.

Aplicar el valor para el limite inferior y terminar la calibracion.
Iniciar la calibracion interna.

Conmutar a Meas. (ZERO es posible, todas las salidas de
disparador conmutan en funcién de la tasa de fuga.)

Conmutar a Standby. (ZERO no es posible; todas las salidas
de disparador devuelven «Valor umbral de tasa de fuga
sobrepasado».)

Activar ZERO.
Desactivar ZERO.
Activar o desactivar ZERO.

Borrar mensaje de advertencia o de error o cancelar la
calibracién.

Abrir valvula de gas de traza.

Cerrar valvula de gas de traza si no esta abierta en
permanencia.
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Funcion

Start / Stop

Tecla 1
Tecla 2
Tecla 3
CAL

Actualizar ZERO

Abrir fuga
calibrada

Abrir fuga
calibrada
impulso

Comprobacion
CAL interno

Comprobacion
CAL externo

Start / Stop Puls

Masa de Air/
masa de argon

Flanco/
estado:

inactivo = activo:

activo = inactivo:

activo:
activo:

activo:

inactivo = activo:

inactivo = activo:
activo = inactivo:
inactivo = activo:
activo = inactivo:

inactivo = activo:

inactivo = activo:

inactivo = activo:

inactivo = activo:
inactivo = activo:

activo = inactivo:

INFICON

Descripcién

Conmutar a Meas. (ZERO es posible, todas las salidas de
disparador conmutan en funcién de la tasa de fuga.)

Conmutar a Standby. (ZERO no es posible; todas las salidas
de disparador devuelven «Fail».)

Usuario «Operator»

Usuario «Supervisors

Usuario «Integrator»

En Standby se inicia una calibracion interna.
En Meas se inicia una calibracidn externa.
Actualizar o activar ZERO

Sin funcién

Abrir fuga calibrada interna

Cerrar fuga calibrada interna

Abrir la fuga calibrada interna si esta cerrada, o cerrarla si
esta abierta
Comprobar la calibracién con una fuga calibrada interna

Comprobar la calibracion con una fuga calibrada externa

Cambia entre el modo de medicion y Standby
Activar masa de argon

Activar masa de Air

7.2.2.2 Asignar las salidas digitales del mdédulo 1/0

Las salidas digitales PLC-OUT 1 ... 8 del médulo I/O se pueden asignar libremente a las funciones

disponibles.

Cada funcion se puede invertir.

Posibles funciones: ver la siguiente tabla

Unidad de manejo
Protocolo LD
Protocolo ASCII

Ajustes >Configurar > Interfaces > Mddulo I/O > Sal. dig. > Configuracién Salida dig.

Comando 263

*CONFig:PLCOUTLINK:1 (2 ... 8)

Funciones, asignacidn de las salidas digitales:

Se ha sobrepasado el valor umbral de tasa de fuga disparo 1
Se ha pasado por debajo del valor umbral de tasa de fuga disparo 1
Se ha sobrepasado el valor umbral de tasa de fuga disparo 2

Funcion Estado: Descripcion
Abierto abierto: siempre abierto
Trigger 1 cerrado:

abierto:
Trigger 2 cerrado:

abierto:
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Se ha pasado por debajo del valor umbral de tasa de fuga disparo 2
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Funcién Estado: Descripcidn
Trigger 3 cerrado: Se ha sobrepasado el valor umbral de tasa de fuga disparo 3
abierto: Se ha pasado por debajo del valor umbral de tasa de fuga disparo 3
Trigger 4 cerrado: Se ha sobrepasado el valor umbral de tasa de fuga disparo 4
abierto: Se ha pasado por debajo del valor umbral de tasa de fuga disparo 4
Listo cerrado: Emision activada, proceso de calibracion inactivo, sin error
abierto: Emision desactivada, proceso de calibracion activo o error
Advertencia cerrado: Advertencia
abierto: ninguna advertencia
Error cerrado: Error
abierto: sin error
CAL activo  cerrado: El aparato se calibra.
abierto: El aparato no se calibra.
Solicitud cerrado: y sin calibracion externa: Solicitud de calibracion (con variacién de
CAL temperatura de 5 °C o 30 minutos después de la conexidn, o se ha

modificado la especificacion del nimero de revoluciones)

cerrado: . ) o .
y calibracion externa o "Comprobar CAL": Solicitud «Abrir o cerrar fuga de
calibracién»
abierto:
ninguna solicitud
Arranque cerrado: Arranque
abierto: sin aceleracion
ZERO activo cerrado: ZEROQO activado
abierto: ZERO desactivado
Emision ON cerrado: Emisidn activada
abierto: Emision desactivada
Medir cerrado: Medicién (ZERO es posible, todas las salidas de disparador conmutan en
funcion de la tasa de fuga.)
Ssierie Standby o emision desactivada (ZERO no es posible; todas las salidas de
disparador devuelven "Valor umbral de tasa de fuga sobrepasado".)
Standby cerrado: Standby (ZERO no es posible; todas las salidas de disparador devuelven
"Valor umbral de tasa de fuga sobrepasado”.)
abierto: Medicion (ZERO es posible, todas las salidas de disparador conmutan en
funcién de la tasa de fuga.)
Error o cerrado: Error o advertencia
advertencia abierto: Sin error o advertencia
Gas de traza cerrado: El gas de traza esta activo
abierto: El gas de traza no esta activo
Fuga cerrado: La fuga calibrada esta activa
calibrada abierto: La fuga calibrada no esta activa
abierta
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Funcidn Estado:

CAL estable cerrado:

abierto:
Catodo 2 cerrado:
abierto:
ZERO cerrado:
estable abierto:

Descripcidon

Solicitud «Abrir o cerrar fuga de calibracién externa» (consulte «Configurar e
iniciar calibracion externa [ 29]»)

Sefial no estable o calibracion no activa
El catodo 2 esta activado

El catodo 1 esta activado

Mensaje EcoBoost estable

Mensaje EcoBoost no estable

Véase también «Suprimir limites inferiores de gas con EcoBoost [ 33]».

7.3 Ajustes para el médulo de bus BM1000

Direccién mddulo de
bus

Ajustar la direccién para el médulo de bus. (Direccion del nodo en Profibus,
MACID en DeviceNet)

0...255

Unidad de Ajustes > Configurar > Interfaces > Mdédulo bus > Direccién
manejo

Protocolo LD 326
Protocolo ASCIl -
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8 Mensajes de advertencia y de error

El aparato esta dotado de funciones de autodiagndstico muy completas.

Los errores son incidencias que el aparato no puede subsanar por si mismo y
obligan a interrumpir el funcionamiento. Un mensaje de error consta de un nimero
y de un texto descriptivo.

Una vez subsanada la causa del error, el aparato se vuelve a poner en
funcionamiento con el pulsador Reiniciar.

Los mensajes de advertencia avisan de estados del aparato que pueden mermar la

advertencia precision de las mediciones. El funcionamiento del aparato no se interrumpe.
La tabla siguiente muestra todos los mensajes de advertencia y de error. En ella se
mencionan posibles causas del fallo y se indica cémo subsanarlo.
Tenga en cuenta que los trabajos marcados con una estrella solo deberan ser
realizados por personal del servicio técnico autorizado por INFICON.
Adverten Indicacién de error Valores limite Causa
cia (Wrn)
Error
(Err)
1xx error de sistema (RAM, ROM, EEPROM, reloj, ...)
Wrn102 Superacion del tiempo EEPROM caja EEPROM en tarjeta IF o en MSB
MSB (Numero de parametros) defectuosos
Wrn104 Un parametro EEPROM inicializado Después de una actualizacion de
software o un defecto del EEPROM
Wrn106 Pardmetro EEPROM inicializado Después de una actualizacion de
software o un defecto del EEPROM
Wrn110 Reloj no ajustado Puente para reloj no enchufado, pila
descargada o reloj defectuoso
Wrn122 El médulo de bus no responde Conexion con el médulo de bus
interrumpida
Wrn123 Configuracion INFICON de BM1000 La configuracion seleccionada de
no compatible INFICON no es compatible con el tipo
de bus de campo BM1000 conectado.
Wrn125 Mddulo 1/O no conectado Conexién con el médulo 1O
interrumpida
Wrn127 Versidn incorrecta cargador de Cargador de inicializacion no
inicializacion compatible con la aplicacién
Err129  Aparato erréneo (EEPROM) EL EEPROM no contiene datos
compatibles
Wrn150 Sensor de presion 2 no conectado Sensor de presion P2 no conectado o
averiado.

Tarjeta IF o MSB defectuosos.

Wrn153 La versiéon del CU1000 ha quedado Recomendamos actualizar el software

obsoleta

de CU1000

2xx error de tensiéon de servicio
Wrn201 U24_MSB demasiado baja 21,6 V Fuente de alimentacion de 24 V
Wrn202 U24_MSB demasiado alta 26,4V Fuente de alimentacion de 24 V
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Adverten Indicacién de error

cia (Wrn)

Error
(Err)

Wrn203

Wrn204

Wrn221

Wrn222

Wrn223

Wrn224

Wrn240

Wrn241

Err242

Wrn250

Err252

Tension 24V_PWR12 fuera del
margen (TL_valve/GB_valve)

Tension 24V _PWR34 fuera del
margen
(valve 3/4)

Tension interna 24V_RC fuera del
margen

Tension interna 24V _|0 fuera del
margen

Tension interna 24V_TMP fuera del
margen

Tensioén interna 24V _1 (Pirani) fuera
del margen

Tension +15 V fuera del margen

Tensién -15 V fuera del margen

Tension +15V o -15V conectada en
cortocircuito

Tension REF5V fuera del margen

Tensién REF5V conectada en
cortocircuito

Valores limite

20V
30V
20V
30V

20V
30V
20V
30V
20V
30V
20V
30V

4,5V
55V

INFICON

Causa

Cortocircuito en la valvula 1 (fuga de
calibracién) o valvula 2 (gas de traza)

Cortocircuito en la valvula 3 o valvula
4

Cortocircuito 24V en la salida Unidad
de manejo

Cortocircuito 24V en la salida 10

Cortocircuito 24V de TMP

Cortocircuito 24V
Sensor de presion PSG500 (1, 2, 3)

+15V demasiado pequefio, tarjeta IF
o MSB defectuosos

-15V demasiado pequefio,
cortocircuito en el preamplificador,
tarjeta IF o MSB defectuosos

+ 15V o -15V demasiado pequefios,
cortocircuito en el preamplificador,
tarjeta IF o MSB defectuosos

+15V o0 5V demasiado pequefios,
cortocircuito en el preamplificador,
tarjeta IF o MSB defectuosos

+15V o REF5V demasiado pequefios,
cortocircuito en el preamplificador,
tarjeta IF o MSB defectuosos

3xx sistema de deteccién (offset preamplificador, comprobacion del preamplificador, emisién, comprobacién
del catodo)

Wrn300

Wrn301

Wrn302

Wrn303
Wrn304

Wrn305
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Tension U anddica demasiado baja

Tension U anddica demasiado alta
Tension del supresor demasiado baja
Tension del supresor demasiado alta

Tension dnodo-cdtodo demasiado
baja

7V < del valor
nominal

7V > del valor
nominal

297 V

363V
40V

Tensién dnodo-catodo demasiado alta 140 V

Cortocircuito tension U anddica,
presidn excesiva en el espectrémetro
de masas, tarjeta IF, MSB o fuente
ionica defectuosos

MSB defectuoso

Cortocircuito supresor, tarjeta IF o
MSB defectuosos

MSB defectuoso

cortocircuito anodo-catodo, tarjeta IF
o MSB defectuosos

MSB defectuoso
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Adverten Indicacién de error

cia (Wrn)

Error
(Err)

Err306

Wrn310

Wrn311

Err312

Err340

Wrn342

Wrn350

Wrn352

Err358

Wrn359

Wrn360

Wrn361

Wrn362

U anddica defectuosa

Cétodo 1 defectuoso

Cétodo 2 defectuoso

Catodos defectuosos

Error de emisién

Catodos no conectados

Supresor no conectado

Preamplificador no conectado

El preamplificador varia entre 2 areas

Preamplificador sobrecontrolado

Salida preamplificador demasiado
baja

Offset preamplificador demasiado
grande

Error de margen preamplificador

Valores limite

40 V desviacion
del valor por
defecto

<90% del valor
nominal

>110% del valor
nominal

<-70 mV a
500 GQ

>+/-50 mV a
500 GQ,

>+/-10 mV a
15 GQ,

<+/-10mV a
470 MQ,

<+/-9mVa i3
MQ
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Causa

La U anddica no se corresponde con
el valor por defecto o el valor por
defecto esta fuera del intervalo de
ajuste permitido.

Catodo defectuoso, linea hacia el
catodo interrumpida, tarjeta IF o MSB
defectuosos

Cétodo defectuoso, linea hacia el
catodo interrumpida, tarjeta IF o MSB
defectuosos

Cétodo defectuoso, linea hacia el
catodo interrumpida, tarjeta IF o MSB
defectuosos

La emisién era estable anteriormente,
probablemente alta presion, mensaje
al cabo de 15s

Ambos catodos defectuosos en la
prueba interna tras la puesta en
marcha o conector no enchufado

Cable supresor no enchufado en la
prueba interna tras la puesta en
marcha o defectuoso

Preamplificador defectuoso, cable no
enchufado

La sefal oscila demasiado (véase
comando 1120)

Preamplificador defectuoso

Sefal demasiado grande,
preamplificador defectuoso

Fuente idnica deficiente o
espectrometro de masas sucio

Preamplificador defectuoso

Preamplificador o caja MSB
defectuosos
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INFICON

Adverten Indicacion de error Valores limite Causa

cia (Wrn)

Error

(Err)

Wrn390 500 G fuera del margen 450 GQ Preamplificador defectuoso, error en
550 GO el supresor, tarjeta IF o MSB

4xx Error TMP (también temperatura)

defectuosos

Err400 Numero de error del TMP

Wrn401 Numero de aviso del TMP

Err402 No hay comunicacién con TMP Cable hacia TMP, TMP defectuoso,
tarjeta IF o MSB defectuosos

Err403 Numero de revoluciones TMP < 95% del valor Presion demasiado alta, TMP

demasiado bajo nominal defectuoso
Err404 Consumo de corriente TMP 3A
demasiado alto

Err405 Sin aceleracion del TMP 5 min. Presion demasiado alta, TMP con
errores

Err410 Temperatura TMP demasiado alta Fallo de refrigeracién, comprobar las
condiciones de uso del médulo MSB

Wrn411 Temperatura TMP alta Fallo de refrigeracién, comprobar las
condiciones de uso del médulo MSB

Err420 Tension TMP demasiado alta Fuente de alimentacién defectuosa,
TMP defectuoso

Wrn421 Tension TMP demasiado baja Seccién transversal de conductor con
un suministro de 24 V para el médulo
MSB demasiado bajo, Corriente de
salida de la fuente de alimentacion de
24-V demasiado baja (I <10 A), fuente
de alimentacion defectuosa, TMP
defectuoso

Err422  Sin aceleracion TMP 8 min. Vacio previo de TMP demasiado alto,
Presion final de la bomba VV
demasiado alta, fuga en el sistema de
alto vacio, valvula para lastre no
cerrada, cojinete daflado de TMP,
TMP defectuoso

Err423  Aumento de presion TMP Irrupcion de aire, valvula para lastre
defectuosa o de dimensiones
incorrectas

5xx Error de presién y de flujo

Wrn500 Sensor de presién no conectado 0,5V Sensor de presiéon PSG500 P1 no
conectado, tarjeta IF o MSB
defectuosos

Wrn520 Presion demasiado alta 18 mbar Presion p1 demasiado alta

Wrn521 Aumento de presidn, caida tension U

anddica 20V
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< Valor nominal -

Presion p1 demasiado alta, mensaje al
cabo de 1,4s
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Adverten Indicacién de error

cia (Wrn)

Error
(Err)

Wrn522

Aumento de presion, caida emision

6xx Errores de calibracion

Wrn600

Wrné601

Wrn602

Wrn603

Wrn604

Wrn605

Wrné25

Wrné626

Wrné630

Wrné650

Wrné670

Wrné71

Factor de calibrado demasiado bajo

Factor de calibrado demasiado alto

FactorCal mas bajo que en la ultima
calibracion

FactorCal mas alto que en la ultima
calibracion

Calibrado interno no es posible; falta

control de fuga calibrada

Diferencia en la calibracion
insuficiente
Fuga calibrada interna no ajustada

Ext. Fuga calibrada no ajustada

Solicitud de calibrado

Calibracion no recomendada en los
primeros 20 minutos

Error en la calibracion

No se ha encontrado el pico

Valores limite

< 90% del valor
nominal

> 110% del valor
nominal

0,01

10000

< 50% del valor

antiguo

> 200% del valor
antiguo
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Causa

La emisidn era estable anteriormente,
presion p1 demasiado alta, mensaje al
cabo de 5s

Fuga de calibracion o factor maquina
ajustados incorrectamente

Fuga de calibracién o factor maquina
ajustados incorrectamente, factor de
flujo parcial demasiado grande

Fuga de calibracion, factor maquina o
proporcién de flujo parcial
modificados

Fuga de calibracion, factor maquina o
proporcién de flujo parcial
modificados

Fuga calibrada no habilitada

Fuga calibrada defectuosa o sefial
demasiado pequefia.

Tasa de fuga de la fuga calibrada
interna todavia en el ajuste de fabrica

Tasa de fuga de la fuga calibrada
todavia en el valor por defecto

Entre otros con variacion de la
especificacion del numero de
revoluciones o temperatura del
preamplificador en 5°C desde la
ultima calibracién

No se recomienda efectuar una
calibracién durante los primeros 20
minutos desde el arranque (fase de
calentamiento) del detector de fugas.

Se puede apagar el mensaje de
advertencia:

- Protocolo LD: Com 429

- ASCII: *"CONFig:CALWarn
(ON,OFF)

Como ha aparecido un problema
durante la calibracion, debe realizar
la calibracion de nuevo.

La sefial no estuvo lo suficientemente
inmovil durante la busqueda del peak.
La calibracién se canceld.
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Adverten Indicacion de error Valores limite Causa

cia (Wrn)

Error

(Err)

Wrn680 Desviacion de la calibracion fijada La comprobacion de la calibracién ha

mostrado que debe calibrar de nuevo.

7xx Error de temperatura (preamplificador, sistema electrénico)

Wrn700

Wrn702

Err709

Wrn710
Err711

8xx No utilizado

sobrepasada

Temp. preamplificador demasiado 2°C Temperatura demasiado baja

Temp. preamplificador demasiado 60 °C Temperatura demasiado alta

Temperatura MSB demasiado baja -21°C Temperatura demasiado baja o sensor
de temperatura defectuoso

Temperatura MSB demasiado alta Bi5 “C Temperatura demasiado alta

Temperatura maxima MSB 65 “C Temperatura demasiado alta

9xx Mensajes de mantenimiento (p. ej. TMP)

Wrn901

Mantenimiento TMP 4 anos Mantenimiento TMP necesario

8.1 Representacion del cédigo de error con la

ayuda de los LED de estado

Un error o una advertencia en la caja MSB se sefializa como cddigo de error desde
la unidad de manejo o como cddigo de intermitencia a través del LED de estado.

El cédigo de intermitencia se inicia con una sefial blanca prolongada. Le sigue el
ndmero de error o de advertencia. Un nimero de error se indica con sefales rojas,
un nuimero de advertencia con sefiales de color naranja (las sefiales de color naranja
tiran fuertemente al verde):

-> Inicio del cddigo de intermitencia: sefial blanca prolongada

« Centenas: 0 ... 9 sefiales rojas para errores 0 0 ... 9 sefiales naranjas para
advertencias

« Separacion: sefial azul

« Decenas: 0 ... 9 sefales rojas para errores o 0 ... 9 seflales naranjas para
advertencias

« Separacion: seflal azul

« Unidades: 0 ... 9 sefiales rojas para errores 0 0 ... 9 seflales naranjas para
advertencias

El codigo de intermitencia se repite ciclicamente.

Ejemplo: La presién es demasiado alta.

-> Cddigo de error = Advertencia 520

-> Codigo parpadeante del LED de estado: blanco (prolongado), 5-naranja, azul,
2-naranja, azul
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8.2 Mostrar advertencias como errores

Es posible pasar hasta 8 mensajes de advertencia aleatorios a la categoria de
mensajes de error.

A diferencia de las advertencias, los errores interrumpen el funcionamiento del
aparato. Al pasar los mensajes de advertencia a la categoria de mensajes de error
se puede prevenir que un usuario ignore estas advertencias y siga trabajando con el
aparato.

Pasar advertencias seleccionadas a la categoria de errores
v' Dispone de la unidad de manejo CU1000 de INFICON.

1
2

"Ajustes > Configurar > Notificaciones > Advertencia -> Error"
Realice sus ajustes en la ventana "Mostrar advertencia como error".
= Seleccione de las cifras 1 - 8 el "N.° de entrada de lista" deseado.

= En la vista general de nimeros de advertencias situada debajo, seleccione
el nimero que debe pasar a ser un mensaje de error. Si se mantienen
pulsadas las cifras durante un tiempo prolongado para la seleccion, el
ndimero aumentara en pasos de diez.

= Para modificar una advertencia que se ha pasado a la categoria de error,
introduzca en nimero de advertencia nuevo deseado en el mismo "N.° de
entrada de lista".

= Para mayor claridad, en la parte inferior de la ventana se mostrara el texto
de la advertencia correspondiente.

Confirme con «OK».

= Alternativamente puede salir de la ventana sin guardar los cambios con la
tecla "X".

Deshacer la clasificacion de advertencias como errores

1
2

"Ajustes > Configurar > Notificaciones > Advertencia -> Error"
Realice sus ajustes en la ventana "Mostrar advertencia como error".

= Seleccione de las cifras 1 - 8 el "N.° de entrada de lista" empleado con el
ndmero de advertencia correspondiente.

= En la vista general de nimeros mostrada de las advertencias establezca un
valor inferior a 100. De esta forma no se muestra "Ninguna entrada".

Confirme con «OK».
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9

9.1

1 Bloqueo del teclado

Funcionamiento CU1000 (opcional)

Elementos de la pantalla de medicidon

O ONONONONONGRO,

0.
@ REC & Zero

Int

@ [;ll = ?.I:I'EIE.:E' lr'r'||:|.E|r' — @

= =
L ' | 3 @

Fig. 8: Indicacion de medicion

2  Estado de comunicacion 3  Registro de datos

4 Operador 5 | Zero 6 Mensaje
7 Gas de prueba 8 Modo de servicio Q@ Tasa de fuga con la funcién
Peak Hold
10 Representacion grafica de latasa 11 Eje del tiempo 12 Presion de vacio previo
de fuga y de la funcién Peak Hold
13 Tecla "Favorito 2" 14 Tecla "Favorito 1" 15 Menu

16 Eje del valor

17 Unidad de medida

1 - Bloqueo de teclado

La unidad de manejo se bloquea o se libera mediante la pulsacién prolongada del
simbolo de bloqueo del teclado.
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2 - Simbolo para el estado de la comunicacién
« Simbolo unido: El aparato comunica con el médulo de espectrometro de masas.

« Simbolo separado: El aparato no comunica con el mddulo de espectrémetro de

masas.

Establecer la comunicacion:

1 Resetear unidad de manejo (Reset).

2 Comprobar el estado del médulo de espectrometro de masas.

3 Comprobar la conexion de cable

3 - Simbolo para el registro de datos

La medicion se registra.

4 - Operador
El operador que ha iniciado la sesidn se indica por medio de una abreviatura.
Pantalla Significado

Ope Operator

Sup Supervisor

Int Integrator

Servicio Servicio

Para mas informacién, véase “Tipos de operador y autorizaciones [ 60]”.

5-Zero

La supresion de fondo esta activa.

6 - Simbolo para atencién

En el aparato estan guardados unos mensajes de advertencia activos.

Los mensajes de advertencia activos se pueden visualizar a través del menu
«Informacioén > Historial > Advertencias activas».

7 - Gas de prueba

Gas de prueba ajustado y concentracion del gas de prueba en %.

Pantalla Significado
Air Aire
Argoén Argdn

8 - Modo de servicio

Modo de servicio ajustado

Pantalla Modo de servicio
VAC Vacio
SNIF Aspiracion

9 - Tasa de fuga

Valor medido actual de la tasa de fuga.
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10 - Gréafico

Representacion grafica de la tasa de fuga Q(t).

11 - Eje del tiempo
Eje del tiempo de la tasa de fuga Q(t).

12 - Presién de prevacio

Presion de vacio previo p1.

13 - Tecla "Favorito 2"

Bajo esta tecla se pueden guardar los parémetros favoritos, véase “Ajustes de la
pantalla tactil”. En la figura de "Elementos de la pantalla de medicién [ 54]", la
tecla "Favorito 2" tiene asignada la funcién "Indicacion de medicién" como ejemplo.

14 - Tecla "Favorito 1"

Bajo esta tecla se pueden guardar los parametros favoritos, véase “Ajustes de la
pantalla tactil”. En la figura de "Elementos de la pantalla de medicién [ 54]", la
tecla "Favorito 1" tiene asignada la funcion "Volumen" como ejemplo.

15 - Simbolo para el menu

Todas las funciones y parametros de la unidad de manejo se alcanzan a través de la
tecla «<Menu».

16 - Eje del valor
Eje del valor de la tasa de fuga Q(t).

17 - Unidad de medida

Unidad de medida del eje del valor.
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9.2 Elementos de visualizacién de errores y

advertencias
{ADVERTENCIA!
_ Numero: 500
Aviso Sensor de presion no conectado
mostrado

con detalles (Valor = 4.23E-2)
Para la visualizacién

Otros errores o advertencias
de otros errores
activos o

advertencias
(si existen)
Visualizacion detallada

de otros errores

activos o Informacion sobre i
dvertenci , Para confirmar

advertencias la causa o remedio _

(si existen) todos los avisos

del aviso que se muestra

mas arriba

También encontrara una vista general de los posibles errores u advertencias en las
instrucciones de servicio para el médulo del espectrometro de masas conectado,
capitulo "Mensajes de advertencia y de error".

9.3 Ajustes y funciones

A continuacién se explican los ajustes y las funciones de la unidad de manejo. Los
ajustes y las funciones del mdédulo de espectrémetro de masas que se ajustan a
través de la unidad de manejo estan listados en las instrucciones de servicio del
modulo de espectrometro de masas.

9.3.1 Ajustes de la pantalla tactil

La pantalla tactil muestra los parametros de color gris si

« el usuario no estd autorizado a modificar los valores, ver también "Tipos de
operador y autorizaciones [ 60]".

« la version mas antigua del software del mddulo de espectrémetro de masas LDS
Arnova no admite este parametro.

Escala del eje Q(t) Lineal o logaritmico
Lin.
Log.

Unidad de manejo Indicacion > Eje Q(t) > Lineal o logaritmico
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Escala del eje del
tiempo

Unidades de indicacién

Representacion de los

valores medidos

Luminosidad de la
pantalla

Numero de décadas en la representacion logaritmica
]

2
8
4

Unidad de manejo Indicacion > Eje Q(t) > Décadas

Escala automatica

OFF: Puede modificar la representacion presionando la interseccion de los ejes de
coordenadas y desplazando y soltando con el dedo el eje deseado o, si pulsa el
extremo del eje de coordinadas deseado, desplazando en el sentido de la
interseccion de los ejes y soltando.

ON: La representacion se adapta automaticamente en funcién de la tasa de fuga.

Unidad de manejo Indicacion > Eje Q(t) > Escala automatica

Escala del eje del tiempo

15s 240 s

30s 480 s

60s 960 s

120 s

Unidad de manejo Indicacion > Eje del tiempo > Escala eje del tiempo

Unidad de la presién

mbar atm
Pa Torr
Unidad de manejo Indicacion > Unidades (indicacién) > Unidad de presion

Tipo de visualizacion grafica
Diagrama

Indicador de barras

Unidad de manejo Indicacion > Indic.med. > Tipo indicacion medicion

Representacion numérica de los valores de medicion
Off
On

Unidad de manejo Indicacion > Indic.med. > Indicacidn de valores

Luminosidad de la pantalla
20 ... 100 %

Unidad de manejo Indicacion > Luminosidad > Luminosidad de la pantalla
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Indicacion del disparo Seleccion del valor de disparo (valor umbral de tasa de fuga) que se muestra en la
en la pantalla tactil pantalla tactil.

1

2
8
4

Unidad de manejo Ajustes > Disparador > Nivel de disparo
Asignar teclas de Las teclas de favoritos ofrecen el acceso directo a determinadas funciones. El
favoritos usuario puede asignarles la autorizacion «Supervisor» o superior.

Favorito 1: Boton central (vea la figura en “Elementos de la pantalla de medicién”).

Favorito 2: Tecla derecha

Favorito 3: Tecla abajo a la derecha en el menu principal.

Volumen ZERO (con EcoBoost en lugar de ZERO:
Ajustes de pantalla EcoBoost)

Start/Stop CAL
Comprobar CAL

- - - (= sin funcién)

Indicaciéon de valores de medicién

Unidad de manejo Ajustes > Favoritos > Favorito 1 (2, 3)
Visualizacion de La visualizacién de advertencias en la pantalla téctil se puede habilitar o
mensajes de deshabilitar.
advertencia en la Off
pantalla tactil

On

Unidad de manejo Ajustes > Configurar > Unidad de manejo > Mensajes >
Mostrar advertencias

Mostrar notas de Permitir o suprimir las notas de calibracion con el siguiente contenido:
calibracicn - Tasa de fuga de la fuga calibrada utilizada
« No se debe calibrar durante los primeros 20 minutos después del encendido
OFF (suprimido)

ON (permitido)

Unidad de manejo Ajustes > Configurar > Unidad de manejo > Mensajes >
Mostrar notas de calibracion

Mostrar solicitudes de | 3 visualizacidn de la solicitud de calibracién puede permitirse o suprimirse.

calibracion Para activar o desactivar la solicitud de calibracién como tal, véase también
«Activacion de la solicitud de calibracion» (manual de LDS Arnova, capitulo
«Ajustes horarios y generales por defecto»).

OFF (suprimido)
ON (permitido)

Unidad de manejo Ajustes > Configurar > Unidad de manejo > Mensajes >
Mostrar solicitudes de calibracion
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Ajuste de la alarma de
audio

Desconexioén
automatica pantalla
tactil

Emisién de una sefal acustica en funcidn de la tasa de fuga
--- (sin tono)

Proporcional: La frecuencia de la sefial acustica es proporcional al indicador de
barra o a la altura del diagrama. El intervalo de frecuencia va de 300 Hz hasta
3300 Hz.

Setpoint: La altura del sonido es proporcional a la tasa de fuga. Se emite el tono
cuando la tasa de fuga ha superado el disparador seleccionado.

Pinpoint: El tono de la sefial acustica cambia su frecuencia dentro de una ventana
de tasa de fuga. Alcance: Desde una década por debajo del umbral de disparo
seleccionado hasta una década por encima. Por debajo del margen, el tono es
constantemente bajo; por encima del margen, el tono es constantemente alto.

Disparador: Al superar el umbral de disparo seleccionado se emite una sefal de
dos tonos.

Unidad de manejo Ajustes > Configurar > Unidad de manejo > Audio > Tipo de
alarma de audio

Comportamiento en caso de advertencias o mensajes de error: Cuando la pantalla
tactil muestra una advertencia o un error, se emite siempre, al mismo tiempo, una
seflal de dos tonos.

Para ahorrar energia, la pantalla tactil se puede desconectar automaticamente al
cabo de un determinado lapso de tiempo durante el cual no se efectia ninguna
operacion.

30 s 10 min

1 min 30 min

2 min 1h

5 min oo (=nunca)

Unidad de manejo Ajustes > Configurar > Unidad de manejo > Energia >
Apagar pantalla tras

9.3.2 Tipos de operador y autorizaciones

Existen cuatro tipos de operador distintos que se caracterizan por sus diferentes
autorizaciones. Desde la fabrica esta registrado el Integrator.

Es posible registrar operadores adicionales. La siguiente tabla muestra las
posibilidades de los distintos tipos de operador de registrar nuevos tipos de
operador.

Registro de operadores

Viewer Operator Supervisor Integrator
= Operator Supervisor Integrator
Viewer Operator Supervisor
Viewer Operator
Viewer

Para los tipos "Integrator", "Supervisor" y "Operator" se necesita asignar un PIN de
cuatro digitos al efectuar el registro (0000 ... 9999). Desde la fabrica, se ha
asignado "0000" a todos los operadores.
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Carga de parametros

Guardado de
parametros

Mostrar informacion
de error

Mostrar y modificar
lista de parametros

Si un operador conserva el PIN "0000", se inicia siempre la sesidn con este operador
aliniciar el sistema (sin pedir el PIN).

Si esta conectado un médulo 1/O, se puede emplear un interruptor de llave ademas
del PIN. El interruptor de llave se conecta al médulo 1/O a través de tres entradas
digitales (consulte las instrucciones de servicio del espectrometro de masas).

La siguiente tabla muestra las autorizaciones de los distintos tipos de operador.

Funcién Viewer Operator Supervisor Integrator

Modificar = X X X
parametros

Modificar la = X X X
representacion

de la

informacién de

errores

Consultar los = = = X
ajustes de

fabrica

Introducir el = = = X
desarrollo del

mantenimiento

El menu "Service" solo es accesible para el Servicio técnico INFICON.

Los parametros guardados/salvados del panel de mando CU1000 y del médulo de
espectrometro de masas se pueden cargar desde un lapiz USB.

Unidad de manejo Funciones > Datos > Parametro >
Cargar

Los parametros de la unidad de manejo CU1000 y del mddulo de espectrometro
de masas se pueden escribir en un lapiz USB.

Unidad de manejo Funciones > Datos > Parametro >
Guardar

El tipo de informacidn de error se puede ajustar de manera diferente para cada
tipo de operador. El Integrator recibe siempre la informacién completa.
Numero: Numero de aviso

Texto: Descripcion breve

Informacién: Informacién ampliada sobre el mensaje

« Solo ndmeros
o Numero y texto
. N©, texto e informacion

Unidad de manejo Funciones > Datos > Parametro >
Inform. de error Viewer (Operator,
Supervisor)

Los parametros se pueden visualizar como lista alfabética con el nombre y el valor
actual. Cada entrada en la lista es un botén que, al ser pulsado, abre el didlogo de
ajuste del parametro. La lista de parametros muestra los parametros de la unidad

de manejo y del mddulo de espectréometro de masas conectado.

Unidad de manejo Lista > Lista de parametros o:

Funciones > Datos > Pardmetro > Lista
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Mostrar la lista de las Los parémetros se pueden visualizar como lista alfabética con el nombre y la
autorizaciones de autorizacién de modificacion actual. Cada entrada en la lista es un botdn que, al
modificacion de ser pulsado, modifica la autorizacién. La lista de parémetros muestra los
parametros parametros de la unidad de manejo y del mddulo de espectrémetro de masas
conectado. La modificacién es posible conforme a la jerarquia de los operadores.
Unidad de manejo Funciones > Datos > Parametro > Aut.
param.

9.3.2.1 Desregistrar operadores

Para el desregistro, el operador activa el nivel de autorizacion "Viewer". "Autoriz. >
Viewer"

9.3.3 Resetear los ajustes

Médulo del Es posible restablecer los ajustes de fabrica del médulo espectrémetro de masas.
espectrometro de Unidad de manejo Funciones > Datos > Parametro >
masas Resetear > Ajustes MSB
Autorizaciones Es posible restaurar el ajuste de fabrica para la autorizacion de modificacién de
parametros.
Unidad de manejo Funciones > Datos > Parametro >

Resetear > Autorizacidon Permiso

Unidad de manejo Es posible restaurar los ajustes de fébrica de la unidad de manejo.

Unidad de manejo Funciones > Datos > Parametro >
Resetear > Ajustes Unidad de manejo

9.3.4 Registrar datos

Los datos se almacenan como archivo TXT. Cada archivo TXT contiene la siguiente
informacion:

« Fecha de creacion

« Version del software

« Numero de serie

« Hora de inicio

« Sello horario (la medicidn indica el offset en segundos frente a la hora de inicio)
« Nombre de archivo

« Sello horario (offset en segundos frente a la hora de inicio)

» Tasa de fuga (en la unidad de indicacién seleccionada)

« Presion p1 (en la unidad de indicacion seleccionada)

. Estado del aparato

Activar/desactivar Activar o desactivar el registro de datos
. Off
« On

Unidad de manejo Funciones > Datos > Registrador >
Ajustes > Registro de datos
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Intervalo de
almacenamiento

Lugar de
almacenamiento

Copiar datos

Borrar datos

Intervalo entre la grabacidon de datos
« 100 ms, 200 ms, 500 ms, 1s,25s,5s

Unidad de manejo Funciones > Datos > Registrador >
Ajustes > Intervalo de almacenam.

Los datos se pueden guardar en la unidad de manejo o en un l&piz USB. La
capacidad de memoria de la unidad de manejo esta limitada al registro de una
medicién de 24 horas. Cada vez que transcurre una hora, se cierra el archivo y se
continua el registro en el archivo siguiente.

. Lapiz USB
« Unidad de manejo

Unidad de manejo Funciones > Datos > Registrador >
Ajustes > Lugar de almacenamiento

Copiar los datos de la memoria interna de la unidad de manejo en una memoria
USB enchufada.

Unidad de manejo Funciones > Datos > Registrador >
Copiar > Copiar archivos

Borrar los datos de la memoria interna de la unidad de manejo

Unidad de manejo Funciones > Datos > Registrador >
Borrar > Borrar archivos

9.3.5 Consultar informacion

Valores de medicién

Temperatura

Energia y horas de
servicio

Desarrollo

Unidad de manejo

A través del menu Informacion se pueden consultar diversos tipos de informacién y
los estados de la instalacion.

« Preamplifier

« Environment

« TMP

« Electronic

« TMP

« Energy values: informacion sobre los valores de consumo

« Operation hours: indicacion de las horas de servicio

« Supply voltages: informacion sobre las tensiones de alimentacion internas
« Power supply: informacion sobre la alimentacion de tension de los componentes
« Errores, desarrollo de errores/advertencias

« Calibracién, desarrollo de la calibracién

e Errores TMP, desarrollo TMP

« Advertencias, advertencias activas

« Mantenimiento, desarrollo del mantenimiento

« Version control unit: informacién sobre la version de software

« Memory: informacién sobre la capacidad de memoria disponible

. Settings: Ajustes de la unidad de manejo.

« Serial Port wired: informacidn sobre la conexidon de comunicacion
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« Data Exchange: informacion sobre el intercambio de datos entre el médulo de
espectrometro de masas y la unidad de manejo

Médulo del « MSB (1): informacién sobre la versién de software
espectrometro de « MSB (2): informacién sobre los pardmetros de funcionamiento
masas « TMP controller (1): informacién sobre la bomba turbomolecular
« TMP controller (2): informacion sobre la bomba turbomolecular, continuacion
« lon source: informacion sobre la fuente idnica utilizada
« Preamplifier: informacion sobre el preamplificador
« Preamplifier test: informacion sobre la prueba del preamplificador.
Interfaces « Mddulo I/0 (1): Informacion de la versidn de software, entradas y salidas

« Mddulo I/0 (2): Informacion visualizada de las entradas digitales

[/O module |
1 PLC inputs
. Select dyn/n

SMIF

od kB =

4

(my]

L |

Mo Function
Mo Function

Fig. 2: Médulo I/0 (2): Informacidn visualizada de las entradas digitales

1 Estado de la sefial de entrada 2 Funcion configurada (INV = la
funcién estd invertida)
3 Estado de la funcién (activo o
inactivo)
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« Moddulo I/0 (3): Informacién visualizada de las salidas digitales

1/0 module

PLC outputs
Trigger
Trigger 2
Trigger 3
Trigger =
Ready . > 2

Errar
CAL request

CIpEn

Fig. 10: Informacion visualizada de las salidas digitales

1 Funcion configurada (INV = la 2 Estado de la sefial de salida
funcidn esta invertida)

3 Estado de la funcion (activo o
inactivo)

« Mddulo de bus (1): Informacion del médulo de bus

« Mddulo de bus (2): Informacién del mddulo de bus, continuacién

9.3.6 Actualizar el software

Las actualizacion de software de INFICON serdn reproducidas con la ayuda de un
ldpiz USB. Encontraré la funcién de actualizacion del aparato en "Funciones >
Datos > Actualizacion".

Es posible una actualizacion,

« si hay una o varias actualizaciones en el lapiz USB, pero como maximo una
actualizacion por tipo (unidad de manejo, caja MSB, médulo 1/0),

. si estas piezas ademas estan conectadas y disponen de una funcidon de
actualizacion.

Las teclas correspondientes en el menu de actualizacion como "Unidad de manejo”,
"Caja MSB" y "Mddulo I/O" estan activas y puede activarse individualmente.
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INDICACION

Cancelacioén de la conexidon

Pérdida de datos por la cancelacién de la conexién

» No apague el aparato ni retire el lapiz USB mientras el software se esté
actualizando.

» Apague el aparato una vez se han finalizado las actualizaciones de software y
vuelva a encenderlo.

9.3.6.1 Actualizar el software de la unidad de manejo

El software esta incluido en dos archivos con el mismo nombre de archivo pero con
distintas extensiones (".exe" y ".key").

1
2
3

Copie los archivos en el directorio principal de un lapiz USB.
Conecte un lapiz USB al puerto USB del aparato.
Seleccione: "Funciones > Datos > Actualizacién > Unidad de manejo".

= No apague el aparato ni retire el [dpiz USB mientras el software se esté
actualizando.

Revise la informacion de la versidn.

Seleccione la tecla «Start» para iniciar la actualizacién. No apague el aparato
ni retire el lapiz USB mientras el software se esté actualizando.

Siga las instrucciones en la pantalla tactil y espere a que la actualizacion
finalice.

9.3.6.2 Comprobar y actualizar la versidn de software de la caja MSB

El software actual estd disponible a través del Soporte técnico de Inficon.

1

Copie el archivo con la extensién ".bin" en el directorio principal de un lapiz
USB.

Conecte un lapiz USB al puerto USB del aparato.
Seleccione: "Funciones > Datos > Actualizacion > MSB".

= Se muestra informacidon sobre la version del software actual, del software
nuevo y del cargador de inicializacion.

Revise la informacién de la version.
= Seleccione la tecla «Start» para iniciar la actualizacion.

= No apague el aparato ni retire el [dpiz USB mientras el software se esté
actualizando. No apague el aparato ni retire el lapiz USB mientras el
software se esté actualizando.

Siga las instrucciones en la pantalla tactil y espere a que la actualizacion
finalice.

Si el sistema emite la advertencia 104 o 106, confirmelo con «C».

9.3.6.3 Actualizar el software del médulo I/O

El software del médulo 1/O se puede actualizar desde la unidad de manejo si el
modulo de espectrometro de masas tiene al menos la versién de software "Mddulo
MS 1.02".
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Copie el archivo con la extension ".bin" en el directorio principal de un lapiz
USB.

Conecte un lapiz USB al puerto USB del aparato.
Seleccione: "Funciones > Datos > Actualizacién > Mdédulo 1/0"

= Se muestra informacion sobre la version del nuevo software actual, del
software actual y del cargador de inicializacion.

Revise la informacién de la version.
Seleccione la tecla «Start» para iniciar la actualizacion.

= No apague el aparato ni retire el lapiz USB mientras el software se esté
actualizando.

Siga las instrucciones en la pantalla tactil y espere a que la actualizacion
finalice.

= Tras pulsar la tecla «Start» en la pantalla tactil, apareceran las siguientes
instrucciones:

« Conectar y encender el 101000.
« Activar el modo de inicializacion (encender y apagar DIP S2.3 una vez).

« Cuando el LED de estado parpadea de color verde, pulse OK.

Fig. 11: Interruptores DIP en el médulo I/O
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10 Mantenimiento

10.1

El mdédulo de espectrémetro de masas es un detector de fugas para uso industrial.
Los componentes y grupos constructivos utilizados precisan generalmente poco
mantenimiento.

Recomendamos firmar un contrato de mantenimiento con INFICON o una
delegacion de servicio técnico autorizada por INFICON.

Indicaciones generales para el mantenimiento

Los trabajos de mantenimiento en el mdédulo de espectrémetro de masas se dividen
en tres niveles de mantenimiento:

« Nivel de mantenimiento |: Cliente sin formacidn técnica

« Nivel de mantenimiento II: Cliente con formacidn técnica e instruccion por
INFICON

« Nivel de mantenimiento IlI: Servicio técnico INFICON

A PELIGRO

Peligro de muerte por descarga eléctrica

En el interior del aparato existen altas tensiones. En caso de contacto con
elementos bajo tensidn eléctrica, existe peligro de muerte.

» Separe el aparato de la alimentacidn eléctrica antes de iniciar cualquier trabajo
de mantenimiento.

INDICACION

Dafios materiales por suciedad

El mdédulo de espectrémetro de masas es un aparato de medicidn de precision.
Incluso un leve ensuciamiento puede dafiar el equipo.

» Al ejecutar cualquier trabajo de mantenimiento, preste atencién a la limpieza del
entorno y utilice herramientas limpias.
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10.2 Sustitucion del velldn de los medios de
produccién

Se puede sustituir el velldn de los medios de produccién de la bomba
turbomolecular; consulte también «Accesorios y recambios [ 77]».

Retirada del velldn viejo de los medios de produccion
v’ El aparato estd apagado; consulte «Apagar el aparato [ 38]».
v’ El aparato esté desconectado de la fuente de alimentacion.

v' La bomba turbomolecular se ha enfriado.

1 Desenchufe el cable del ventilador.

3 Sihay un precinto en la tapa de cierre de la bomba turbomolecular, retirelo.

4 Para ventilar la bomba turbomolecular a presién atmosférica, abra
ligeramente el tornillo de ventilacién situado en la abertura de la parte
superior de la toma de aire con una llave Allen, si dicha abertura esta
presente.

Como alternativa, retire la toma de aire de la bomba turbomolecular.

= Ya se puede abrir la bomba turbomolecular.

5 Afloje los tornillos de la tapa de cierre y retirela.
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6 Retire el anillo protector de los bordes que rodea el velldn para los medios de

produccion.
8 i,

8 Retire las varillas capilares.
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Colocacion de un nuevo vellén para los medios de produccién

1 Coloque la nueva junta tdrica.

3 Coloque el nuevo vellén para los medios de produccion en el soporte. Tenga
en cuenta la orientacién del velldn para los medios de produccidn.
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4 Vuelva a colocar con cuidado el protector de bordes. Tenga en cuenta la
orientacion del protector de bordes.

& 7 -

5 Vuelva a colocar la tapa de cierre.

6 Fije la tapa de cierre con los tornillos. Aplique un par de apriete de 1,4 Nm.
.

7 Coloque el ventilador sobre la tapa de cierre y fijelo con los tornillos. Tenga
en cuenta la orientacién del conector del ventilador.
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10.3 Sustitucidon de la caja MSB

Si la caja MSB esta defectuosa, se puede sustituir; consulte también «Accesorios y
recambios [ 771».

1 Asegurese de que el aparato esté apagado y desconectado de la fuente de
alimentacion.

2 Suelte la arandela de bloqueo de la caja MSB.

© o
cEzo ()
D - O%o

) © twwio

)

3 Retire la caja MSB antigua.
4 Introduzca la nueva caja MSB en la carcasa.

5 Vuelva a atornillar la arandela de bloqueo al aparato.
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10.4 Plan de mantenimiento

Trabajos de Horas de servicio 24 8.000 16.000 24.000 32.000 40.000

mantenimiento  periodo de tiempo 1afio 2afios 3afios

Bomba Sustituir el vellén de los X
turbomolecular medios de produccion
SplitFlow 80 Neo (opcional), n.° de pieza

de recambio

200015001

Sustituir la bomba
turbomolecular
(obligatorio)

Ventilador Comprobar el X X
funcionamiento

Limpiar el ventilador X X

Sistema de Desmontar el conducto
refrigeracion de ventilacion

Limpiar los
componentes y las
superficies

Comprobar el
funcionamiento del
ventilador

Detector de fugas Calibracion X
Leyenda del plan de mantenimiento:
« | Cliente o nivel superior
« |l Cliente con formacion o nivel superior

« |ll Técnico de mantenimiento de INFICON

« X Trabajos de mantenimiento segun las horas de servicio o el tiempo

Nivel de
servicio

Los intervalos de mantenimiento se basan en las especificaciones del fabricante y en
las condiciones ambientales descritas en el manual de instrucciones. En caso de

desviaciones, deberan ajustarse los intervalos de mantenimiento.

10.5 Confirmar el trabajo de mantenimiento

v Unidad de manejo instalada

v’ Autorizacion = Integrator

» Confirmar el trabajo de mantenimiento en la unidad de manejo: "Autorizacion >

Integrator > Mantenimiento > Trabajo de mantenimiento"
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11

11.1

11.2

Puesta fuera de servicio

Eliminacidon del aparato

El aparato puede ser desechado por la empresa gestora o enviado a INFICON.

El aparato estd compuesto por materiales que pueden ser reutilizados. Para evitar

la generacion de residuos y proteger al medio ambiente, se deberia hacer uso de

esta posibilidad.

» Al desechar el aparato, observe las normas medioambientales y de seguridad de
su pais.

El aparato no se puede eliminar con la basura doméstica.

Envio del aparato para el mantenimiento, la
reparacion o la eliminacién

/N\ ADVERTENCIA
Peligro derivado de sustancias nocivas para la salud

Los aparatos contaminados pueden poner en peligro la salud. La declaracion de
contaminacion sirve para la proteccion de todas las personas que entran en
contacto con el aparato. Los aparatos que se envian sin nimero de devolucién y
declaracién de contaminacion rellena serdn devueltos por el fabricante al remitente.

» Cumplimente la declaracidon de contaminacion.

1 Antes de una devolucion, pdngase en contacto con el fabricante y envie una
declaracion de contaminacion rellenada.

= Recibira un numero de devolucion y una direccidn de envio.
2 Utilice el embalaje original para la devolucién.

3 Antes de enviar el aparato, fije un ejemplar de la declaracién de
contaminacion rellena a la parte externa del embalaje.
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Declaration of Contamination |

The service, repair, and/or disposal of vacuum equipment and components will only be carried out if a correctly completed declaration has
been submitted. Non-completion will result in delay.
This declaration may only be completed (in block letters) and signed by authorized and qualified staff.

0 Description of product 9 Reason for return
Type
Article Number
Serial Number I

]

jo

9 Operating fluid(s) used (Must be drained before shipping.)

1 kb

o \/

Process related contamination of product:

toxic no O 1) yes O
caustic no 0 1) yes O
biological hazard no O yes 0 2)
explosive no Q yes 0 2)
radioactive no 0 yes 0 2)

other harmful substances no Q 1) yes Q
The product is free of any sub-
stances which are damaging to I—]

health yes O

2) Products thus contami-

—y =

1) or not containing any amount nated will not be ac-
of hazardous residues that cepted without written
exceed the permissible ex- evidence of decontami-
posure limits nation!

9 4

Harmful substances, gases and/or by-products
Please list all substances, gases, and by-products which the product may have come into contact with:
Trade/product name Chemical name Precautions associated Action if human contact
(or symbol) with substance
[ I
(6 R — ¢
Legally binding declaration:
l'we hereby declare that the information on this form is complete and accurate and that l/we will assume any further costs that may
arise. The contaminated product will be dispatched in accordance with the applicable regulations.
Organization/company
Address Post code, place
Phone Fax
Email
Name
Date and legally binding signature Company stamp
Copies:

Original for addressee - 1 copy for accompanying documents - 1 copy for file of sender
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12 Anexo

12.1 Accesorios y recambios

Denominacién Numero de catalogo
Accesorios para el médulo de espectrometro de masas

Modulo I/0 1000 560-310
Mddulo BM1000 PROFIBUS 560-315
Cable de datos, 2 m de longitud 560-332
Cable de datos, 5 m de longitud 560-335
Cable de datos, 10 m de longitud 560-340
Unidad de control CU1000 560-320
Cable de conexion CU1000, 5 m de 551-102
longitud

Cable de conexion CU1000, 0,7 m de 551-103
longitud

Adaptador DIN de 24V, 10 A 560-324
Fuga de calibracion de argén TL4 561-501
Piezas de repuesto para el médulo del espectrémetro de masas
Vellén para los medios de produccion 200015001
Caja MSB 200015172
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12.2 Declaracion de conformidad CE

C € ¢ INFICON

EU Declaration of Conformity

We — INFICON GmbH - herewith declare that the The products meet the requirements of the following
products defined below meet the basic requirements Directives:

regarding safety and health and relevant provisions of 2 -

the relevant EU Directives by design, type and the “Biruction 2035300 (EMLE)
versions which are brought into circulation by us. This « Directive 2011/65/EU (RoHS)
declaration of conformity is issued under the sole

responsibility of INFICON GmbH.

In case of any products changes made, this declaration

will be void.
Designation of the product: Applied harmonized standards:
Mass spectrometer module *EN ISO 12100 :2010
*EN 61326-1:2013
Models: LDS Arnova Class A according to EN 55011

*EN IEC 63000:2018

Catalogue number:

560-500
Cologne, March 24th, 2026 Cologne, March 24th, 2026
v
W
4 v f. I.
p.p./ D e\~ e~ pro
Dr.H. Bruhns, Vice President LDT J. Khaoudi, Research and Development

INFICON GmbH

Bonner Strasse 498

D-50968 Cologne, Germany

Tel.: +49 (0)221 56788-0

www .inficon.com

E-mail: leakdetection@inficon.com
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12.3 Instrucciones de incorporacion

¢ NFICON

EC DECLARATION OF INCORPORATION

We - INFICON GmbH - herewith declare that the
products defined below meet the basic requirements
regarding safety and health and relevant provisions of

The products meet the requirements of the following
Directives:

« Directive 2006/42/EC (Machinery)

the relevant EU Directives by design, type and the
versions which are brought into circulation by us. This
declaration of conformity is issued under the sole
responsibility of INFICON GmbH.

In case of any products changes made, this declaration
will be void.

Designation of the product: Applied harmonized standards:

Mass spectrometer module
*ENISO 12100 :2010

Models: LDS Arnova *ENIEC 61010-1:2020

Catalogue number:
560-500

The partly completed machinery must not be put into service until the final machinery into which it is to be
incorporated has been declared in conformity with the provisions of this Directive (2006/42/EC), where
appropriate.

The manufacturer will electronically transmit, in response to a reasoned request by the national authorities, relevant
information on the partly completed machinery.
The relevant technical documentation is compiled in accordance with part B of Annex VII.

Authorised person to compile the relevant technical files:
H. Rauch, INFICON GmbH, Bonner Strasse 498, D-50968 Cologne, Germany

The following essential health and safety requirements according to Annex Il of Directive 2006/42/EC were
fulfilled:

1.4:2,1.1.8,1.1.5,121,1:26, 131,132,133 134, 137, 151,1.52.1.54,15.5 156 15.8; 1.59;
1.5.10,1.5.11,1.5.13,1.6.1,16.3,1.71,1.7.2,1.7.3,1.74

Cologne, March 24rd, 2026 Cologne, March 24rd, 2026
— w
. ) }7
/ / ik ‘;/ /

N pro
Dr.H. Bruhns, Vice President LDT J. Khaoudi, Research and Development

INFICON GmbH

Bonner Strasse 498

D-50968 Cologne, Germany

Tel.: +49 (0)221 56788-0
www.inficon.com

E-mail: leakdetection@inficon.com
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12.4 RoHS
P A AR 0 TR A 015

Table of Hazardous Substance Names and Content Information in Products

LDS Amova: {7 1)
LDS Amova: Hazardous Substances
A |5 7K i e LW | 2R (SR SR TR (SR (SR TR
Bart Naifia Lead Mercury |Cadmium |Hexavalent|Poly- ik _FT | =% T BT |— (-zk
(Pb) (Ha) (Cd) Chromium |brominated |py.- i Diisobutyl  |Benzyl ) CLig
(Cr(V1))  [biphenyls - |brominated |pjbytyl  |phthalate  [butyl Bis (2-
(PBBs)  |diphenyl |phthalate |(DIBP) phthalate | ethylhexyl)
ethers (DBP) (BBP) phthalate
(PBDEs) (DEHP)
2y X o) 0 0 0 0 0 0 0 o)
Valve
KU X o o o] o o) o) o) o) o
Fan
23 [ £ X o o o o o o o o o
i) b, % T
Assembled
printed
circuit
boards
AL X o o o o o o o o o
Throttle

VE1: O FoR %A HEWIRAE ZMAEATA SRR R i & R AN ) L 2% L7 it 5 40 I PR o o P R S A K
X FomiZ AT E Y E ATE G E 92— SR b i 5 B Y F % e 7 o A o R (D [R] 2 betE R
VE 2: DLEARSIH AR, R AT S W00 S R AN ) H 28 R A A R o 5 P I SR A R

Note 1: O: Indicates that said hazardous substances contained in all the homogeneous materials for this part is below the
limit requirement of the national standard for the restriction of hazardous substances in electrical and electronic
products.

X: Indicates that said hazardous substances contained in at least one homogeneous material used for this part is
above the limit requirement of the national standard for the restriction of hazardous substances in electrical and
electronic products.

Note 2: Parts not listed above indicate that their hazardous substances are below the limit requirement of the national
standard.
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