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1 有關本說明書
本文件適用於標題頁上所示之軟體版本。

在某些情況下本文件會提及產品名稱，其僅用於識別目的，且為各所有者的財產。

1.1 目標族群
本操作說明書主要針對設備的操作人員以及具備密封測漏技術領域經驗的技術專業人

員。

1.2 警示注意事項

 危險

可能導致死亡或重傷後果的立即性危險

 警告

可能導致死亡或重傷後果的危險情況

 小心

可能導致輕傷後果的危險情況

提示

可能導致財務損失或環境受損的危險情況

1.3 名詞定義

手冊中提及的氦氣

本設備是一種氦氣測漏儀。若未使用氦氣，而是使用合成氣體來證明是否含有氫氣，則

有關氦氣的注意事項亦適用於氫氣。
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自動調校 / 質量設定

此功能可設定質譜儀，即可達到最大的漏率顯示。為能利用離子探測器偵測到最大的離

子電流，控制計算器會適當地調整電壓，以在所選的質量範圍內進行離子加速。

每次校準時會進行自動調校。

運行模式

測漏儀有「真空」和「吸槍」兩種運行模式。進行「真空」運行模式時，原則上檢測氣

體會流入檢測物件內。檢測物件內的壓力小於環境壓力。

進行「吸槍」運行模式時，檢測氣體從檢測物件流出，被吸槍吸出。檢測物件內的壓力

大於環境壓力。

FINE

FINE 係為與渦輪分子泵的接口，入口壓力最大為 0.4 mbar。此接口亦適用於「吸槍」

運行模式。

合成氣體

合成氣體是氮氣和氫氣混合氣體的總稱。

GROSS

GROSS 係為與渦輪分子泵的接口，其靈敏度最低。其可容許較高的入口壓力（最大為

15 mbar）。

內部氦氣本底

測漏儀的測量系統一直都有一定殘餘量的氦氣。該系統會產生一個內部測量訊號部分

（本底訊號），該部分從一開始就與洩漏顯示重疊，因而會干擾到測漏作業。

為隱藏此本底訊號，已透過原廠設定啟動內部「本底抑制」。按下 START 按鍵，即可

手動將特定的內部測量訊號評估為氦氣本底，並從測量訊號中扣除。若測漏儀位於「待

機」或「通風」狀態下尚未達 20 秒鐘，則會扣除上一次使用的內部氦氣本底。

可檢測的最小洩漏率

測漏儀於理想條件下可偵測到最小可檢驗的漏率（< 5x10-12 mbar l/s）。



1 | 有關本說明書 INFICON

12 / 160 UL3000-Fab-操作手冊-iina73zh(tra)1-11-(2403)

MASSIVE

選擇真空範圍「MASSIVE」後，即可測量高於大氣壓力以上的粗漏。

ULTRA

ULTRA 係為與渦輪分子泵的接口，用於入口壓力低於 0.4 mbar（可設定）時以最大靈

敏度測量的測量範圍。

ULTRATEST™ 感應器技術

適用於原子質量 2、3 和 4 的高敏感性質譜儀。

本底訊號

氦氣或氫氣（水的成分）是空氣的天然成分。

運行模式「真空」：每一次進行測漏前，檢測室內、表面、輸入管線，甚至測漏儀本身

內部已經有一定數量的設定檢測氣體。這些檢測氣體量會產生一種稱之為「本底訊號」

的測量訊號。透過針對檢測室持續抽真空，本底訊號便會持續減少。

運行模式「吸槍」：環境空氣會透過吸槍線持續輸入測漏儀內。同時，空氣中自然產生

的氦氣量或氫氣量會產生一種恆定的本底訊號。

前級真空壓力

渦輪分子泵和前級真空泵之間的前級真空中的壓力。

ZERO

有氮氣，其在測量期間以環境空氣自然成分存在、且略微附著在檢測體的表面，並逐漸

被打入測漏儀的測量系統中。這些氮氣會產生緩慢下降的測量訊號。

若想隱藏這種本底訊號或既有洩漏的顯示，可使用 ZERO 功能。
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2 安全性

2.1 依規定使用
本設備是一種用以偵測和測量檢測物件內是否洩漏的測漏儀。本設備適用於根據真空法

和吸槍法的洩漏檢測。

• 僅可按照操作說明書中所描述方式操作本設備，以避免因錯誤使用而導致危險。

• 請遵守適用極限，請參閱「技術資料」。

錯誤使用 請避免以下未依規定的使用方式：

• 於技術規格之外的使用方式，請參閱「技術資料」

• 超過容許的漏孔環境條件

• 於放射性區域內使用

• 透過額外加裝而改變穩定性的設備變更。Inficon 附件不在此限。

• 使用未列於本操作說明書內的附件或備件

• 在含有如碳纖維導電粒子而可能導致內部短路的污染環境空氣中操作本設備。

• 檢測潮濕的檢測物件

• 泵送腐蝕性，易燃，易爆，腐蝕性，微生物，反應性或有毒物質，會造成危險

• 未顧及人體工學觀點，例如過度疲勞的設備操作

• 抽空可冷凝的液體或蒸氣

• 抽空被顆粒污染的氣體

• 將液體放置於檢漏儀上或波紋軟管支架中

• 突然的負載或振動

• 在設備和顯示器可能因墜落物體而受損的位置使用

• 使用泵打與氧氣結合可能會爆炸的氫氣濃度。有關市售混合氣體的允許成分組合，

請參閱各製造商的安全數據表。

• 在具爆炸性的環境中使用本設備

• 搜尋帶電線路或具備吸槍線的物件

• 真空系統突然進行通風

• 將本設備作為運輸物品或人員的工具使用
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• 將選配的瓶架作為運輸物品或人員的工具使用

• 將選配的瓶架作為階梯使用

• 如果工件或測試對像不能承受負壓，請勿在沒有破損保護的情況下連接它們

• 抽空含有氟或氯等鹵素的氣體、高濃度氣體或長時間抽空。用於檢測冷卻劑或

SF6。

• 視所使用的氣體種類而定，在通風不良的空間、未使用排氣管線的情況下使用本設

備

• 提示：此設備不適用於住家區域。
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2.2 操作人員的義務
• 請詳讀並遵照本說明書以及其所有人建立的工作指示文件上的資訊。特別是安全和

警示注意事項。

• 始終遵守所有工作的完整操作說明。

• 若有操作或維護問題，但無法從本操作說明書上找到答案，請洽詢 INFICON 服務

處。

2.3 對操作人員的要求
以下注意事項是專為企業主或有責任確保使用者、雇員或第三方有效使用產品之人員所

設計。

有安全意識地工作

• 僅於設備處於完美的技術狀態且無任何受損的情況下，才能操作該設備。

• 請依規定，並有安全和危險意識地操作設備，同時請遵守本操作說明書。

• 請符合以下規定，並監控是否確實遵守：

– 依規定使用

– 一般性安全和事故預防規定

– 國際、國內和當地現行標準和準則

– 附加的設備相關規定和規範

• 請僅使用原廠零件或製造商核可的零組件。

• 請在使用地點上備妥本操作說明書。

人員資格

• 請僅由受過訓練的人員使用本設備以及在設備上作業。受過訓練的人員必須完成設

備培訓。

• 請確認，受委託之人員於開始作業前已詳讀並已了解本說明書和所有適用文件。

2.4 危險
本設備是根據最新技術和認可的安全技術原則所製造。但不當使用仍可能危及使用者或

第三人的人身和生命或導致設備受損和其他財產損失。
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心臟起搏器等植入物佩

戴者的危險

在工作台下方靠近手柄之處裝有一個揚聲器。揚聲器的磁場會干擾植入物的功能。

• 若您是此類裝置的的配戴者，請將植入裝置和揚聲器磁鐵保持至少 10 公分距離。

• 還要考慮植入物製造商的安全說明。

電能造成的危險 觸摸設備內部帶電零組件可能會導致生命之虞。

• 進行所有安裝和維護作業前，請務必斷開設備的電源供應。請確認，未經授權，電

源無法重新恢復。

設備內含電氣零組件，其可能會因承受高電壓而受損。

• 在接通電源前，請確保現場的電源電壓在允許的工作電壓範圍內。

允許的工作電壓標明於設備上。

爆炸危險 氫氣至一種可燃且具爆炸特性的氣體。

• 請僅使用所含氫氣濃度與氧氣結合後不會爆炸的檢測氣體。有關市售混合氣體的允

許成分組合，請參閱各製造商的安全數據表。

因入口法蘭上的吸力效

果而導致危險

操作位於「真空」運行模式下的設備時，入口法蘭上會形成負壓。吸力效果可能會導致

雙手或四肢受傷或因驚嚇而導致動作失控。

• 使用遙控器時，請特別注意這種危險！

• 請注意，不能有任何物件掉入入口內。

• 防止長髮掉入開放的入口，例如使用髮網。

• 將入口法蘭與檢測設備連接或使用盲板將入口法蘭封住。

因物件爆裂造成受傷之

虞

若連接的檢測物件或與檢測物件的連接處因真空運作無法承受負壓，物件可能會爆裂，

而造成人員受傷。

• 請採取合適的防護措施。
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3 供貨範圍、運輸、存放
供貨範圍 品項 數量

UL3000 Fab 或 UL3000 Fab PLUS 1

KF 法蘭 DN25 排氣軟管轉接頭 1

鈎子1) 4

電源線拉繩握柄2) 1

螺栓 M6 x 12 5

安全墊圈 S6 8

電源連接電纜（特定國家/地區） 1

置中環3) 附過濾器（適用於有灰塵／髒污堆積時的應用） 1

扳手 T30 1

拆下的渦旋泵的電源供應插頭（在維修的情況下） 1

數位化操作說明，可從 www.inficon.com 下載 PDF 版本 1

拆箱說明書 1

漏孔檢測證書 1

測漏儀檢測證書 1

有關前級真空泵（渦旋泵）的資訊 1

有關渦輪泵的資訊 1

扳手 T25（僅限UL3000 Fab PLUS） 1

波紋軟管支架4)（僅限UL3000 Fab PLUS） 1

支架保護（僅限 UL3000 Fab PLUS） 1

自攻螺絲（僅限 UL3000 Fab PLUS） 2

此外，還有用以打開手柄下方的工具活門的 2 個扳手。

► 收到產品後檢查供貨範圍是否完整。

說明 1 用以將電源線或吸槍線纏繞在設備或選配的瓶架上。請參閱「整體設備

[} 24]」和「連接隨附附件。 [} 48]」。

2 用來將電源線從設備拉到地面（避免人員絆倒）。請參閱「連接隨附附件。

[} 48]」。

3 用以安裝在入口法蘭上，請參閱「入口 [} 34]」。
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4 用以將波紋軟管固定在設備的入口法蘭和檢測室或檢測物件之間。請參閱「連接

隨附附件。 [} 48]」。

運輸 運輸設備時，請留意以下注意事項：

 警告

不當運輸可移動式測漏儀上的氣瓶有導致受傷的危險

► 安裝測漏儀上的瓶架時請您依照單獨安裝說明中所描述處理步驟之順序進行操作。

► 將瓶架的腳部與氣瓶對齊安裝。

► 為了不影響測漏儀的穩定性，請勿運送中小型以外的氣瓶（最大 10 l，包含保護蓋最

大瓶身尺寸 98 cm，200 bar）

► 檢查隨附的張緊帶是否有外觀損壞。

► 請務必使用兩條張緊帶將瓶架上的瓶身固定。

► 運輸前請您將氣瓶的氣閥關上。

► 運輸前請您將連接的調壓器拆除。

► 運輸時請用氣閥保護蓋保護氣瓶的氣閥。

► 請注意切勿拉扯任何可能連接的噴管。

► 請遵守製造商關於處理氣瓶的安全說明。

 警告

因電擊導致人員受傷之虞

► 電源線未插上時，才能移動設備。

► 每次使用前，請檢查電源線是否受損。
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 警告

設備倒下或傾倒可能導致人員受傷

不當運輸時，拆裝的設備可能會倒下或傾倒，因而導致人員嚴重傷害。

► 可移動式測漏儀應在一個平整表面上運輸，不適合搬運或抬高運輸。請使用把手來推

動設備。

► 遇到小阻礙時，可兩人握住設備的把手，短暫單側抬升設備。例如：要越過電線、而

不使電線受損時，就必須這麼做。

► 若您使用如叉車等地面運輸工具進行運輸，請務必妥善固定測漏儀以防其墜落。

 小心

受限的制動器會使人員有受傷之虞

當制動器無法正常運作時，可能會導致設備意外移動和人員受傷。

► 為確保制動器能正常運作，請從輪上取下膠條。

 小心

四肢有壓傷危險

腿部可能會被設備輾過和擠壓。

► 腿部請遠離滾輪。

► 請勿拉動設備。

► 請僅握住預設的把手，來推動設備。

► 鎖止前輪，將設備固定在目的地上。

提示

無運輸包裝時導致運輸時的財物損失

若無法利用推的方式進行安全運輸，則應以原廠包裝來保護設備，避免其於運輸時受

損。

► 請妥善保存原廠包裝，以利於運輸時使用。
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提示

因地面運輸工具導致測漏儀受損

設備的底部備有一個風扇固定夾。叉車等地面運輸工具可能會損壞此夾。

► 若無法透過把手將設備推到目的地，我們建議使用原廠運輸箱。

► 若在未使用運輸箱的情況下使用地面運輸工具，請注意不可損壞設備底部的夾子（地

面風扇固定件）。叉車的貨叉在抬升前必須在不接觸該設備的情況下推到設備下方。

存放 請遵循技術資料之事項存放設備，請參閱「技術資料 [} 37]」。
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4 說明

4.1 功能
本設備是一種用以偵測和測量檢測物件內是否洩漏的測漏儀。本設備適用於根據真空法

和吸槍法的洩漏檢測。本設備採用 ULTRATESTTM 感應器技術。

• 進行真空法時，檢測物件會被抽真空，並從外部填入氦氣或合成氣體。此時必須在

設備和檢測物件建立真空連接。

• 進行吸槍法時，則檢測物件內必須利用氦氣或合成氣體產生超壓。然後再從外部利

用吸槍線探測檢測物件。

在執行測漏前，應先校準測漏儀。相關資訊亦請參閱「內部校準 [} 86]」和「外部校

準 [} 86]」。

4.2 運行模式

4.2.1 運行模式「真空」
設備上方設有入口法蘭。

為能根據真空法進行測漏，入口法蘭必須與所需的檢測體連接。

檢測體內的壓力若小於環境壓力，則在洩漏的情況下，噴在檢測體上的氦氣便會進入檢

測體。測漏儀會利用質譜儀證明有氦氣存在。

HYDRO•S（僅限 UL3000 Fab PLUS）

在「真空」運行模式下，可以使用 HYDRO•S 。在使用大型檢測物件時，HYDRO•S

可減少設備達測量就緒狀態前的準備時間。

檢測室內的水蒸氣解吸作用會產生不樂見的本底訊號。HYDRO•S會將這種訊號從氦氣

訊號中分離，並加以抑制，因此可能造成測試提前開始。切換至這種模式後，必須重新

進行校準。在 HYDRO•S模式下，檢測下限為 1 x 10-10 mbar l/s。

另見

2 外部校準 [} 86]
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4.2.2 「吸槍」運行模式
您可以連接 SL200 嗅探器管線以使用嗅探器探頭在超壓下掃描測試對象。

如果您有 UL3000 Fab PLUS，您也可以連接 SL3000 嗅探器線而不是 SL200 嗅探器

線。

SL200 吸槍線 SL200 的真空接口要連接在設備上方的入口法蘭上。

吸槍線 SL200 的電氣接口要與設備背面的「ACCESSORIES」插頭連接，請參閱「附件

和控制訊號接口 [} 36]」。同時還必須使用延長線，來進行電氣連接，請參閱「附件

和備件 [} 134]」。

SL3000（僅適用於

UL3000 Fab PLUS）

吸槍線 SL3000 要連接在設備背面的預設接口上，請參閱「附件和控制訊號接口

[} 36]」。透過此插頭可完成電氣連接以及與真空系統的連接。

由於無法與設備上方的入口法蘭連接，因此切換至「吸槍」運行模式時，無須拆卸已經

與輸入法蘭連接的真空組件。
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對比 SL200 SL3000

檢測限 < 5 x 10-8 mbar l/s < 2 x 10-7 mbar l/s

氣體流量，距離靈敏性 25 sccm 160 sccm

可使用長度 3.8 m 3 / 5 / 10 / 15 m

電纜護套 不鏽鋼 塑料

優劣顯示 是 是

ZERO透過按鍵 是 是

設備上的接口 在入口法蘭上以及透過電氣

連接

透過設備背面的獨立插座

可同時連接真空線和吸槍線 - 是

配備測量值顯示的顯示器 - 是

透過吸槍上的按鍵確認錯誤 - 是

透過吸槍上的按鍵結束待機 - 是

透過吸槍上的按鍵確認校準 - 是

4.2.3 「自動洩漏測試（Auto Leak Test）」運行模式
在此模式 下，可利用自動程序對密封的零組件進行測試。使用可選的 TC1000 實驗室

時，將在關閉實驗室蓋板時自動啟動檢測過程。

可在最短時間內獲得結果。測漏儀的內部漏孔用來進行動態校準，以平衡所需的測試循

環。

介於 10-9 mbar 範圍內的漏率可於 5 秒鐘內偵測到。

另見

2 設定自動洩漏測試 (Auto Leak Test) [} 76]

2 自動洩漏測試的結果顯示 [} 66]
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4.3 設備結構

4.3.1 整體設備

圖 1: 前視圖
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圖 2: 蓋子開啟時的前視圖。



4 | 說明 INFICON

26 / 160 UL3000-Fab-操作手冊-iina73zh(tra)1-11-(2403)

圖 3: 後視圖。圖為隨附的選配附件。
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4.3.2 控制單元

圖 4: 控制單元 - 前視圖

控制單元包括一個觸控螢幕以及外殼上備有按鍵 START、STOP 和 ZERO（本底抑制）

操作區。

相關資訊亦請參閱「觸控螢幕的結構 [} 31]」，相關資訊亦請參閱「START 按鍵

[} 28]」。

操作區上的按鍵 LED 照明會根據設備狀態變更其顏色，相關資訊亦請參閱「按鍵 LED

的照明 [} 30]」。

控制單元可旋轉。

如果您有一個帶有 HDMI 接口的控制單元，您可以連接一個觸摸顯示器。
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1 2 3 4
圖 5: 控制單元－後視圖

1 HDMI 插槽

• 用於連接觸控式顯示器的HDMI 插槽，最大線長 3 m。相關資訊亦請參閱

「使用外接顯示器 [} 101]」。

2／3 USB 2.0 接口

• 用於連接觸控式顯示器的 USB 線，最大線長 3 m。

• 用以插入包含更新資訊的 USB 記憶隨身碟，請參閱「更新軟體

[} 99]」。

• 用以插入複製測量資料的 USB 記憶隨身碟，請參閱「測量數據

[} 90]」。

• 用以插入無線連接的無線 USB 轉接頭，請參閱「透過網路瀏覽器操作測

漏儀（無線網路） [} 147]」。

4 乙太網路接口

• 用以與區域網路連接，最大線路長度 30 m（有屏蔽）

遙控器 RC1000 為選配，相關資訊亦請參閱「附件和備件 [} 134]」。

此外，也可以透過筆記型電腦或平板操作本設備，相關資訊亦請參閱「透過網路瀏覽器

操作測漏儀（無線網路） [} 147]」。

4.3.2.1 START 按鍵

• 用以啟動測量。

• 可在觸控螢幕或操作區上操作。



INFICON 說明 | 4

UL3000-Fab-操作手冊-iina73zh(tra)1-11-(2403) 29 / 160

• 若 於測量期間再次按下 START 按鍵，則會顯示 START 以後的最大漏率（Qmax）。

相關資訊亦請參閱「觸控螢幕的結構 [} 31]」。

• 若於測量期間再次按下操作區上的 START 按鍵，則會更新最大漏率的顯示。

功能 觸控螢幕 操作區

啟動 按鍵 START

顯示最大漏率 無法透過觸控螢幕操

作

重新按下按鍵 START。

4.3.2.2 STOP 按鍵

• 用以停止測量。

• 可在觸控螢幕或操作區上操作。

• 透過操作區上的按鍵 STOP 不僅能停止測量，也能進行通風。

功能 觸控螢幕 操作區

停止 按鍵 STOP

通風 重新按下按鍵 STOP，並維

持按住約 2 秒鐘。

（先決條件為「通風模式」

的設定為「手動」，相關資

訊請參閱「啟動真空範圍

[} 75]」。)

4.3.2.3 按鍵 ZERO

• 用以隱藏「本底訊號」，相關資訊亦請參閱「名詞定義 [} 10]」。

• 可在觸控螢幕或操作區上操作。

• 透過按鍵 ZERO 可開啟和關閉 ZERO。有關更多詳細資訊，請參閱「設定和使用

ZERO 功能 [} 80]」。
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功能 觸控螢幕 操作區

本底抑制啟動 按鍵 ZERO

本底抑制關閉 重新按下 ZERO 按鍵，並維持按住

約 2 秒鐘。

目前測得的漏率會被評估為本底訊號。視所選運行模式而定，本底訊號會被隱藏到各真

空範圍的顯示界線。

根據原廠設定的顯示界線：

MASSIVE為 1×10-1 mbar l/s 

GROSS為 1×10-7 mbar l/s

FINE為 1×10-10 mbar l/s

ULTRA為 1×10-12 mbar l/s

若要重新關閉功能 ZERO，請按住按鍵 ZERO 約 2 秒鐘。

應於漏率訊號穩定，未測得有洩漏時，再啟動功能 ZERO。相關資訊亦請參閱「設定和

使用 ZERO 功能 [} 80]」。

另見

2 啟動真空範圍 [} 75]

4.3.2.4 按鍵 LED 的照明

START LED 按鍵 STOP LED 按鍵 照明

關閉 閃紅燈 未與操作單元連接

藍色脈動 藍色脈動 啟動

關閉 綠色 已通風待機（通風閥已打開）

關閉 藍-綠 已抽空待機（通風閥已關閉）

綠色脈動 關閉 抽空

關閉 閃綠燈 內部校準

閃綠燈 關閉 外部校準

綠色 關閉 測量
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START LED 按鍵 STOP LED 按鍵 照明

黃色（警示，可能是錯誤

測量）

關閉 以未經確認的警示進行測量

關閉 紅色 錯誤

ZERO LED 按鍵

關閉 無測量運行

關閉 ZERO 已禁用

藍色 ZERO 關閉以及 HYDRO•S 關閉

綠色 ZERO 啟動

黃色 ZERO關閉以及 HYDRO•S 啟動

4.3.2.5 狀態 LED 的照明

狀態 LED 位於設備背面上附件和控制訊號連接板內，相關資訊亦請參閱「附件和控制訊

號接口 [} 36]」。

狀態 LED 照明

閃紅燈 未與設備操作裝置連接

閃藍燈 啟動

藍色 待機

閃綠燈 抽真空（泵）

閃綠燈 校準

閃綠燈 軟體隨即啟動（開啟設備後立即）

閃綠燈 啟動程式等待軟體更新（主機開始軟體更

新後）

綠色 測量

黃色 以未經確認的警示進行測量

紅色 錯誤

4.3.2.6 觸控螢幕的結構

顯示器為觸控螢幕。
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該觸控螢幕採觸控技術。為正確選取功能，請避免重壓。

導覽符號會一直顯示在顯示器上。

此外，根據關連性還會看到其他符號 和元件。

運行

下一頁
上一頁

用戶名稱

權限

設定

診斷

測量模式
運行模式

氣體資訊

導覽按鍵

導覽按鍵
導覽按鍵

導覽按鍵

設定值

測量值

Supervisor

ULTRA

真空
音量

校準

餅圖

ZERO

ZERO

開啟

關閉

測量數據
記錄

切換：
線圖
條形圖

HYDRO•S

漏率

測量值
入口壓力

漏率
最大

ZERO

(UL3000 Fab PLUS)

LAN
WLAN

導覽按鍵 這些按鍵有五種不同的顏色：

• 灰色：功能已禁用

• 深藍色：功能可啟動

• 淺藍色：功能已啟動

• 紅色：出現錯誤（診斷導覽按鍵）

• 橙色：警示（診斷導覽按鍵）

設定

運行

資訊

診斷

表 1: 導覽按鍵
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功能按鍵 這些按鍵有三種不同的顏色：

• 灰色：功能已禁用

• 淺藍色：功能可啟動

• 白色：功能已啟動

一般功能符號

取消進行中的功能

開啟目前功能的說明

確認輸入或選則

載入

儲存

編輯

複製

刪除

WLAN

LAN

前一頁

返回頁面

表 2: 功能按鍵

其他符號 「User」權限

「Operator」權限

「Supervisor」權限

查看時間或設定時間

相關資訊亦請參閱「權限群組概覽 [} 60]」。
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4.3.3 真空接口

4.3.3.1 入口

入口位於設備的上方。其在此處為 DN 25 KF 法蘭。

若選擇真空測漏模式，則將檢測物件或真空室連接在此法蘭上。

測量時若無法避免灰塵或髒污出現，請使用備有過濾器的 O 形環，請參閱「供貨範圍、

運輸、存放 [} 17]」。在這種情況下，抽空時間會延長。

您也可使用此入口，來連接吸槍線 SL200 或檢測室 TC1000。

4.3.3.2 廢氣口

 警告

有害健康的氣體可能導致中毒風險

視連接的容器和其內含的氣體而定，有害健康的氣體可能會透過測漏儀的廢氣接口排

出，進入環境中。

► 請採取保護措施，以避免吸入有害健康的氣體。

► 不要抽出任何可能有害的有毒，腐蝕性或爆炸性氣體。

► 請連接排氣軟管。排氣接口必須連續連接至排氣系統，且不得封閉。

設備背面設有廢氣口。該廢棄口是一個備有內外螺紋的管狀接口。若要連接排氣軟管轉

接頭，相關資訊亦請參閱「連接隨附附件。 [} 48]」。
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4.3.3.3 噴洗氣體接口

設備的背面設有噴洗氣體接口，請參閱「附件和控制訊號接口 [} 36]」。這是一個適

用於外徑 8 mm 軟管的快速接口。

沖洗時，請在大氣壓力下使用無氦氣體。環境空氣可能會因吹噴或填充入容器而含有大

量的氦氣。在這些情況下，請在噴洗氣體接口上連接一條供氣管線（亦即：氮氣、新鮮

空氣或類似氣體）。該供氣管線內的壓力不得比大氣壓力多出超過 100 mbar。

4.3.3.4 通風接口

通常在檢測結束後，檢測體內會灌入環境空氣。必要時，也可以透過通風接口在檢測體

內灌入其他氣體（例如：新鮮空氣、乾燥空氣、氮氣等）。通風接口上的壓力不得比大

氣壓力多出超過 100 mbar。

在這些情況下，必須在設備通風接口上連接一條通風軟管，請參閱「附件和控制訊號接

口 [} 36]」。
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4.3.4 附件和控制訊號接口

SNIFFER (UL3000 Fab PLUS) 電源開關

電源線接口

通風接口

噴洗氣體接口

ACCESSORIES

LD

REMOTE CONTROL

RS232

圖 6: 附件和控制訊號接口

SNIFFER（僅限 UL3000

Fab PLUS）

用以連接吸槍線 SL3000

ACCESSORIES 吸槍線 SL200 或檢測室 TC1000 的電氣接口

LD 總線模組 BM1000 或 I/O 模組 IO1000 接口，最大*) INFICON 數據線路長度為 30

m

REMOTE CONTROL 用以透過電線連接遙控器 RC1000，最大*) 線路長度 28 m，或用以透過轉接頭直

接連接無線電發射器。遙控器不包含在設備的標準供貨範圍內。

RS232 配件和維護用接口

電源線接口 用作設備供應電源

通風接口 適用於外徑 14 mm 的軟管，相關資訊亦請參閱「通風接口 [} 35]」

噴洗氣體接口 適用於外徑 8 mm 的軟管，相關資訊亦請參閱「噴洗氣體接口 [} 35]」

*) 為避免顯示錯誤測量數值，須遵守所述最大線路長度。

提示

設備的電子裝置可能會受損。

► 各接口上請僅連接規定適用的設備。

外部設備的接口與電源安全斷開，且位於安全低壓範圍內。
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4.3.5 設備上的標記

設備不得隨著家庭垃圾一起處理

在工作台下方靠近手柄之處裝有一個揚聲器。揚聲器的磁場會干擾植入物的

功能。

• 若您是此類裝置的的配戴者，請將植入裝置和揚聲器磁鐵保持至少 10 公

分距離。

• 還要考慮植入物製造商的安全說明。

4.4 技術資料

機械資料

UL3000 Fab 或 UL3000 Fab PLUS

尺寸（長x寬x高） 1050 mm × 472 mm × 990 mm

重量 118 kg

進氣法蘭 DN25 KF

螢幕

顯示器 配備電容式觸控螢幕的彩色顯示器

螢幕對角線 7 英吋

解析度 800 x 480 Pixel

顏色 16.7 M

背景照明 LED

電氣資料

UL3000 Fab 或 UL3000 Fab PLUS

工作電壓 100..240 V ±10%, 50/60 Hz

最大功耗 1500 VA

典型功耗

- 抽空時

- 測量模式下

1200 VA

700 VA
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UL3000 Fab 或 UL3000 Fab PLUS

最大電流消耗 110 V 13 A

最大電流消耗 230 V 6 A

短路強度（SCCR） 300 A

主保險絲 設備保護開關 20 A 熱熔保險絲

防護級 EN 60529 IP20

UL 50E Type 1

過電壓類別 II

電子端口 USB、乙太網路、HDMI、嗅探器、

ACCESSORIES、LD、REMOTE

CONTROL、SERVICE

物理性資料

UL3000 Fab 或 UL3000 Fab PLUS

真空模式可檢測的最小洩漏率 5·10-12 mbar l/s

反應時間，裝上盲板 < 1 s

最大入口壓力（MASSIVE 真空範圍） 環境壓力

氦氣吸力（真空範圍 ULTRA） 4 l/s

入口上的空氣吸力 25 m3/h

加速時間 < 3 分鐘

可測量的質量 4He、H2、質量 3（例如：H-D、3He 或

H3）

嗅探模式可檢測的最小洩漏率 < 5·10-8 mbar l/s

吸槍線 SL200 的氣體流量 25 sccm

吸槍線 SL3000 的氣體流量 160 sccm

測量範圍 12 個十進位數

待機時的聲壓級 < 61 dB (A) *)

離子源 2 個長壽型銥陰極，氧化釔塗層

*) 於進行設備所有預設之用途時，操作人員所在地上的 A 級排放音壓強度皆小於 61 dB

（A）。已根據統一標準 DIN EN ISO 3744:2011 提出噪音排放測量聲明。
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環境條件

UL3000 Fab 或 UL3000 Fab PLUS

最大海拔高度 2000 m

最大相對空氣濕度 30°C 時 80%，40°C 時線性遞減至 50%

倉儲溫度 0°C … +50°C

環境溫度 +10°C … +40°C

汙染程度 **） 2

**）根據 DIN EN 61010-1：僅非導電性汙染。由於冷凝作用偶爾會出現暫時性的導電

現象。

4.5 原廠設定
漏率設定值 1 1×10-9 mbar l/s

漏率設定值 2 1×10-8 mbar l/s

漏率設定值 3 1×10-7 mbar l/s

漏率設定值 4 1×10-6 mbar l/s

自動沖洗 啟動

音量 2

模式ZERO I•ZERO 2.0

校準請求 關閉

TMP 通風 啟動（僅可由維護人員變更）

真空模式漏率單位接口 mbar l/s

吸槍模式漏率單位接口 mbar l/s

壓力單位接口 mbar

質量 4（氦氣）

IO1000 RS232 接口上的記錄 ASCII

IO1000 管道 1 模擬輸出端 漏率尾數

IO1000 管道 2 模擬輸出端 漏率指數

IO1000 標度模擬輸出端 0.5 V / 十進位數

數位輸出端針腳 1（IO1000） Calibration-request（已轉化）
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數位輸出端針腳 2（IO1000） Error-or-warning（已轉化）

數位輸出端針腳 3（IO1000） Setpoint 1（已轉化）

數位輸出端針腳 4（IO1000） Setpoint 2（已轉化）

數位輸出端針腳 5（IO1000） Measuring

數位輸出端針腳 6（IO1000） ZERO-active 

數位輸出端針腳 7（IO1000） Ready for operation

數位輸出端針腳 8（IO1000） Calibration-active

數位輸入端針腳 1（IO1000） VENT

數位輸入端針腳 2（IO1000） Sniff

數位輸入端針腳 3（IO1000） 啟動

數位輸入端針腳 4（IO1000） 停止

數位輸入端針腳 5（IO1000） ZERO

數位輸入端針腳 6（IO1000） CAL

數位輸入端針腳 7（IO1000） Clear

數位輸入端針腳 8（IO1000） Purge

數位輸入端針腳 9（IO1000） Start/Stop

數位輸入端針腳 10（IO1000） No function

真空質量 2 儀器係數 1

真空質量 3 儀器係數 1

真空質量 4 儀器係數 1

漏率過濾器 I•CAL

陰極 陰極 1 自動（僅可由維護人員變更）

下限壓力毛細管 SL200 阻塞 0.1 mbar

上限壓力毛細管 SL200 破裂 1 mbar

音訊警報 TRIGGER

音頻警報延遲 60 s

通知提示音 啟動

質量 2 入口區域偏移 1.3×10-10 A

質量 3 入口區域偏移 6.7×10-14 A

質量 4 入口區域偏移 3.3×10-15 A
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模擬輸出端 IO1000 高指數 -5

壓力單位（顯示） mbar

真空模式漏率單位（顯示） mbar l/s

吸槍模式漏率單位（顯示） mbar l/s

運行模式 真空

校準期間進行放大器測試 啟動（僅可由維護人員變更）

交錯的前置放大器區域監控 啟動（僅可由維護人員變更）

壓力極限 MASSIVE -> GROSS 15.0 mbar

壓力極限 GROSS -> FINE 2.0 mbar

壓力極限 FINE -> ULTRA 0.3 mbar

粗漏對應的最長抽真空時間 600 s

最大抽真空時間測量 1800 s

漏率極限的粗漏保護 1×10-3 mbar l/s

粗漏保護 關閉

粒子保護 關閉

本底抑制 僅內部

通風延遲 手動

LD 接口上的設備 I/O 模組

維護訊息 全部啟動

真空範圍 MASSIVE、GROSS、FINE 和 ULTRA

（全部啟動）

總線模組位址 126

外置漏孔，真空，氫氣 1×10-7 mbar l/s

外置漏孔，真空，質量 3 1×10-7 mbar l/s

外置漏孔，真空，氦氣 1×10-7 mbar l/s

外置漏孔，吸槍，氫氣 1×10-5 mbar l/s

外置漏孔，吸槍，質量 3 1×10-5 mbar l/s

外置漏孔，吸槍，氦氣 1×10-5 mbar l/s

本地操作 發佈

時鐘格式 模擬
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在待機狀態下顯示本底 關閉

升高漏率下限 0

最小音量 0

排氣軟管連接注意事項 啟用

HYDRO•S（僅限 UL3000 Fab PLUS） 禁用

僅與 UL3000 Fab PLUS 連接的 SL3000

吸槍線 LED 指示燈警報配置 閃爍

吸槍線 LED 指示燈亮度 5

吸槍線蜂鳴器 設定值 1 時的聲音

下限壓力毛細管 SL3000 阻塞 80 mbar

上限壓力毛細管 SL3000 破裂 200 mbar

已設定的維護間隔

探尖過濾器 1000 h

空氣過濾器 2500 h

已設定的用戶

名稱 Supervisor

PIN 1111

語言 英語

自動洩漏測試 (Auto Leak Test)

最短測試時間 5 s

最長測試時間 10 s

零件編號 活性

零件編號 1

連續失敗測試的警示極限 5

圖表類型 線圖

線圖

標度 對數

十進位數 4

自動標度 啟動

圖表下限 1×10-12
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時間軸 30 s

條形圖

標度 對數

十進位數 4

自動標度 啟動

圖表下限 1×10-12

餅圖

十進位數 5

自動標度 啟動

圖表下限 1×10-12

數據記錄

匯出格式 CSV en

啟用 關閉

匯出元數據 啟動

WLAN

名稱（SSID） UL Series

網路金鑰 INFICONUL

啟用 啟動

LAN

方法 關閉
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5 安裝

5.1 架設

 危險

有電擊危險之虞

移動檢漏儀並拉緊電源線可能會損壞兩端連接的電源線或損壞插座。

水分滲入設備可能會導致電擊傷害或由於短路而造成財產損失。

► 每次使用前，請檢查電源線是否受損。

► 請注意絕不可拉緊電源線。

► 若欲移動設備，請中斷電源線與牆面插座的連接。

► 為防止意外移動，請用制動器鎖定滑輪，將設備固定在目標位置。

► 請僅於乾燥環境以及室內操作本設備。

► 操作設備的位置必須遠離液體和濕氣來源。

► 架設設備時請注意，必須可隨時觸及電源插頭，以便於緊急情況時能拔掉插頭。

► 操作位置的位置不能有積水，且設備不能處於滴水處或其他液體聚集處。

 警告

廢氣和蒸氣會危及健康

泵的廢氣和蒸氣可能會危及健康。

► 若要在通風不良的空間內進行危害健康氣體的操作，請將排氣管連接到排氣接口。
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 警告

過載、短路和過熱有導致火災之虞

► 請注意許可的環境條件。

► 請確保充分的通風，特別是出風口處：確保出風口前方、後方和側面至少保留 10 cm

的自由空間。

► 請勿阻塞配件匣中的入口。

► 設備應遠離熱源。

► 請確保隨時可輕易地找到電源開關或電源插頭。

► 如果設備冒煙，請立即將其與電源斷開。

 警告

本設備可能因地震而翻倒

► 在有地震危險的區域，於設備手柄上用短鍊或張緊帶（適用於 1000 N）將設備固

定。

圖 7: 設備手柄

 小心

失控滾動會使人員有受傷之虞

► 為確保制動器能正常運作，請從輪上取下膠條。

► 以制動器鎖止滑輪並將設備固定，以避免失控滾動。
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 小心

四肢有壓傷危險

腿部可能會被設備輾過和擠壓。手指可能會被夾住和壓傷。

► 腿部和手部請遠離滾輪。

► 請勿用手指鬆開輪煞車器，緊可使用腳步或工具。

► 請勿拉動設備。

► 請僅握住預設的把手，來推動設備。

► 以制動器鎖止滑輪，將設備固定在目標地點上。

 小心

電源線或其他線路可能造成絆倒危險。

► 為避免因傾斜懸掛的電源線而絆倒，請將整個電線纏繞起來或使用「電源線拉繩握

柄」，將電源線從設備上直接拉到地面上。相關資訊亦請參閱「連接隨附附件。

[} 48]」。

► 鋪設其他連接的線路時，應避免絆倒危險。

提示

作業系統可能會透過 USB 或乙太網路受到攻擊。

測漏儀所使用的 Linux 作業系統不會自動更新，因此可能會有安全漏洞。他人可能會透

過乙太網路和測漏儀的 USB 接口，利用這些安全漏洞，在未經授權的情況下進入系

統。

► 請確認，無人可在未經授權的情況下使用此接口，例如：使用 USB 連接埠鎖／乙太

網路連接埠鎖。

► 為保護貴公司網路的安全，切勿將測漏儀直接與公用網路連接。這也包括透過無線網

路以及透過乙太網路的連接。

► 但如果您想從遠端使用測漏儀的網路介面，我們建議使用加密的虛擬私人網路

（VPN）。但我們不保證透過第三方提供的 VPN 連接的安全性。
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避免因設備附近有氦氣源洩漏造成的測量錯誤

我們建議，定期檢查設備四周 10 m 範圍內所有大型氦氣源是否有大量洩漏的情形。此

時，可使用吸槍線來檢查。

請遵循運輸設備的注意事項，相關資訊亦請參閱「供貨範圍、運輸、存放 [} 17]」。

方法 • 為避免測量結果的失誤，請確保為設備提供一個盡可能恆溫的室內位置。

• 請移除滾輪上的膠帶，以確保滾輪和煞車器的正常功能。

• 為不阻塞到設備底部的排氣口，請將設備加設腳座，架設在固定且平坦的安裝面

上。

• 若能輕易地觸及到設備背面的電源開關，請確保設備後方要有足夠的自由空間。

• 設備請勿直接日曬。
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5.2 連接隨附附件。

安裝「電源線和吸槍線的鈎子」

供貨範圍（數量）：鈎子（4x），螺栓 M6 x 12（4x），安全墊圈 S6（4x）

工具（隨）: 扳手 T30

• 為將電源線固定在設備上以及於必要時將吸槍線固定在設備上，請如圖所示將鈎子

安裝在設備上。

• 若已有瓶架固定在設備上，則將鈎子安裝在瓶架上，然後使用隨附螺母固定螺栓。

1

3

2

1 鈎子 2 螺栓 M6 x 12

3 安全墊圈 S6
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圖 8: 設備或選配瓶架上的鈎子
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安裝「電源線拉繩握柄」

數量：

拉繩握柄

螺栓 M6 x 12

安全墊圈 S6

1

1

1

所需工具（隨附） 扳手 T30

• 為避免人員絆倒，可在設備上安裝「電源線拉繩握柄」。即可將電源線從設備拉到

地面上。

• 若已有瓶架固定在設備上，則將「電源線拉繩握柄」安裝在瓶架上，然後使用隨附

螺母固定螺栓。

1
32

1 螺栓 M6 x 12 2 安全墊圈 S6

3 拉繩握柄
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安裝「波紋軟管支架」（僅限UL3000 Fab PLUS）

供貨範圍（數量）：完整支架（1x），螺栓 M6 x 12（3x），安全墊圈 S6（3x），自攻

螺絲（2x）

工具（隨附）：T25 和 T30 鍵

用以將波紋軟管固定在入口法蘭和檢測室或檢測物件之間。

1

2

11

1

3

2

1 完整支架 3 自攻螺絲

2 螺栓 M6 x 12，安全墊圈 S6
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圖 9: 波紋軟管支架已安裝完成。

 警告

抽真空時，波紋軟管會縮短

在抽真空時，連接至入口的波紋軟管會縮短。

► 安裝波紋軟管時，應使其在縮短時不致危及設備的穩定性或剝落。

將排氣軟管轉接頭安裝在設備上

• 若將氣體從排氣軟管 DN25 排出，請將供貨範圍中所含的排氣軟管轉接頭 KF 法蘭

DN25 裝入設備背面的排氣口內。

• 在安裝排氣軟管轉接頭時，請使用防護手套，以避免割傷。

• 使用聚四氟乙烯帶將排氣軟管密封。順時針方向鎖緊轉接頭。
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• 若您有備有軟管插口（G ½ 英吋外螺紋）的排氣軟管，也可順時針方向旋轉將此軟

管插口固定在排氣口內。

 警告

有害健康的氣體可能導致中毒風險

視連接的容器和其內含的氣體而定，有害健康的氣體可能會透過測漏儀的廢氣接口排

出，進入環境中。

► 請採取保護措施，以避免吸入有害健康的氣體。

► 不要抽出任何可能有害的有毒，腐蝕性或爆炸性氣體。

► 請連接排氣軟管。排氣接口必須連續連接至排氣系統，且不得封閉。
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5.3 固定吸槍線 SL3000 固定座（附件，選配）

 警告

探尖可能造成人員受傷

例如：人員因電線而絆倒時，若眼睛接觸到探尖，可能造成嚴重傷害。

► 為避免嗅探尖造成傷害，請確保嗅探尖未對準操作員，即使在支架中也是如此。

探尖有其專屬固定座。該固定座可安裝在設備背面，相關資訊亦請參閱「整體設備

[} 24]」。

供貨範圍（數量）：

固定座（1x），螺栓 M6 x 12 mm（2x），墊圈 S6 x 10 x 0.7 mm（2x）

1 請如圖所示，利用 2 個螺栓和墊片將固定座安裝在設備背面。

2 不使用時，請將固定座的吸槍線調整到不朝向操作人員的方向。
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5.4 連接電源

 危險

有電擊危險之虞

未依規定接地或採取保障措施的產品在發生故障時，可能有致命危險。不得使用未連接

接地線的設備。

► 請僅使用隨附的 3 芯電源線。

► 電源線故障時，請更換。

► 在使用 NEMA 5-15 插頭類型的 100 至 120 V 電源的地區（如北美和中美洲、台灣和

日本），只能使用隨附的「醫院級」電源線。

► 若電線受損，則必須以原廠「醫院級」的備品更新（INFICON p/n 200000587）。

► 請注意，「醫院級」電源線必須標示與 NEMA 5-15 電源插頭相同的綠點。

► 確保始終可以方便地夠到設備插座（電源開關的插座）。相關資訊亦請參閱「附件和

控制訊號接口 [} 36]」。

► 如發現任何故障，請立即斷開設備與電源的連接。這也適用於冒煙情況時。

提示

電源電壓過高導致財物損失

電源電壓過高可能損壞設備。

► 在連接設備前，請檢查電源電壓規格是否符合當地使用的電源電壓。
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5.5 檢查設備的功能

提示

因猛然的設備移動造成渦輪分子泵受損

猛然的設備移動可能導致運行中的渦輪分子泵受損。

► 請避免運行期間或關機 2 分鐘內猛然的設備移動或振動。

環境溫度低於 10 °C 時，請勿啟動設備。

ü 客戶可選購 DN 25 KF 盲板（若尚未安裝在入口法蘭上）。

ü 客戶可選購氦氣漏孔（選配）。

1 拆開設備的包裝，檢查供貨內容，並檢查是否有明顯的受損情形。

2 檢查入口是否已裝上盲板。若無，請在設備上方的入口處接上備有 O 形環密封件

的盲板。

3 將設備接上電源。

4 按下電源開關，啟動測漏儀。

ð 設備啟動後，觸控螢幕上會顯示渦輪分子泵速度、前級真空壓力、排放和啟用

之陰極的狀態資訊。此啟動程序約需要 3 分鐘，最後以短暫訊號聲結束。設備

隨即進入「待機」（就緒）狀態。

5 按下按鍵 START。

ð 入口隨即抽真空，並於測量模式下顯示測得的漏率。

若已連接檢測物件，就可以開始從外部向該物件噴上氦氣。

6 若想抑制可能存在的本底訊號（檢測物件內的氦氣本底），請按下按鍵 ZERO。

若要取消本底抑制，則按住操作區上的 ZERO 按鍵 2 至 3 秒鐘，請參閱「按鍵

ZERO [} 29]」。

7 按下按鍵 STOP。

ð 設備隨即切換至「待機」狀態。

若按住操作區上的按鍵 STOP 數秒鐘，即可為設備的入口進行通風。

8 若現在想要完成檢測程序，可關閉設備。

9 若想要進行內部校準，可稍候 15 至 20 分鐘，直到設備完成暖機，以取得更好的

定量測量結果。

10 若要叫出校準選單，請按下按鈕 。
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11 選擇「內部」。

12 按下按鍵 。

ð 內部自動校準隨即啟動，需要進行 30 秒鐘。

13 若想利用選配的氦氣漏孔檢測設備的測量精準度，請移除入口的盲板，並將敞開

的氦氣漏孔連接在入口處。

14 按下按鍵 START。

ð 入口隨即抽真空，並開始測量和顯示檢測物件的漏率。

15 按下按鍵 STOP，即可中斷測量。

ð 測漏儀隨即切換至就緒狀態（待機）。

16 按下機殼上的按鍵 STOP，直到顯示器上出現待機 / VENTED 的訊息。

ð 表示入口此時位於通風狀態。

17 將氦氣漏孔從入口處拔下，重新在入口處裝上盲板。

18 按下電源開關，關閉設備。
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6 運行

6.1 啟動
► 若要啟動設備，請按下電源開關。

ð 在出貨狀態下，設備在啟動後會顯示此視窗「待機」。

圖 10: 視窗「待機」

開始測量 校準

沖洗 通風

提示

長時間停機恐造成損害

► 為確保測漏儀包括安裝在內的泵功能正常，應於停機 6 個月後至少啟動設備一次，維

持約 15 分鐘。
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長時間停頓後，營運準備狀態延遲

如果有SHIMADZU BT70渦輪分子幫浦的檢漏儀超過一年沒有運行，渦輪分子幫浦在啟

動時的軸承阻力可能會增加，導致其溫度顯著升高。已安裝的 涡轮分子泵，請參閱「維

護計畫 [} 130]」。

在這種情況下，洩漏測試儀會在開機後的啟動過程中自動調整渦輪分子幫浦。這種預處

理將渦輪分子泵加速到最大速度，然後再次減慢速度。這個過程連續進行5次，總共需

要20分鐘左右。

成功完成預處理後，檢漏儀即可再次使用，不受任何限制。

啟動時可能顯示一些通知或給使用者的提示。部分通知及提示可以開啟或關閉，相關資

訊請參閱「開啟或關閉通知 [} 73]」。

6.2 基本設定

您可隨時儲存設備的最新設定，以便稍後存取，相關資訊亦請參閱「儲存和管理參數集

[} 98]」。

6.2.1 設定用戶介面的語言
語言可在用戶設定中設定，請參閱「選擇、編輯、建議用戶配置檔案 [} 60]」。

6.2.2 設定日期、時間和時區
ü  Supervisor 權限

1  > 設置 > 一般 > 日期和時間

2 請進行設定。

3 請儲存 。

或按下上方視窗條上的 ，並進行所需的設定。
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6.2.3 用戶配置檔案設定

6.2.3.1 權限群組概覽

用戶的權限 取決於其分配的群組。

User  User 群組的成員可以

• 執行測量

• 查看測量結果歷史記錄

• 查看設備資訊

• 查看錯誤記錄

Operator  Operator 群組的成員擁有 User 群組的所有權限。除此之外，他們還能

• 建立／修改／刪除 User

• 匯出／刪除測量數據

• 變更測量設定

Supervisor  Supervisor 群組的成員擁有 User 和 Operator 群組的所有權限。除此之外，他們還

能

• 建立／修改／刪除 Operator

• 建立／修改／刪除 Supervisor

• 進行軟體更新

• 修改日期／時間

6.2.3.2 選擇、編輯、建議用戶配置檔案

ü   Operator 或 Supervisor 的權限

1  > 用戶帳號 > 管理用戶賬號

ð 已建立的用戶和分配的群組會以清單的方式顯示。

2 您有以下幾種方法：

若要建立新的用戶配置檔案，請在視窗下方區域內選擇 。

視窗「用戶配置檔案」隨即開啟。

視窗若未開啟，請按下一個已建立的用戶名稱，然後從顯示的工具列中選擇：
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，以載入用戶配置檔案。

登入視窗隨即開啟。

，以編輯用戶配置檔案。

視窗「用戶配置檔案」隨即開啟。

，以刪除用戶配置檔案。

隨即顯示一個安全提問。

3 選擇一些工具後，視窗「用戶配置檔案」會開啟。該視窗開啟時，必要時須填

入、變更或保留用戶名稱。

Mueller

用戶

Mueller

PIN

名稱

組別

語言 德語

用戶配置檔案

4 若「PIN」欄位尚未填寫或您想要變更其內容，請填入 4 位數的 PIN。

5 若要分配用戶的所需權限，請選擇一個群組。透過  和  選擇 User、Operator

或 Supervisor 群組。請參閱「權限群組概覽 [} 60]」。

6 透過  和  在「語言」欄位中為用戶分配一種語言。

7 請儲存 。

6.2.3.3 變更個人設定

即便權限有限制的用戶（User），也可修改語言或 PIN。修改後，其所屬的用戶配置檔

案便會適當調整。無須存取完整的用戶配置檔案。

1 按下顯示在顯示器左上方的您的名稱。
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ð 視窗「用戶帳號」隨即開啟。

2 視需求選擇功能按鈕「變更自己的 PIN 碼」或「變更自己的語言」。

另見

2 從設備登出 [} 105]

6.2.4 關閉自動登入

原廠設定

Login: Supervisor

PIN: 1111

語言英語

根據原廠設定，設備啟動後，「Supervisor」用戶會自動登入，且測量螢幕會開啟。此

外，此預設用戶具備「Supervisor」群組的權限。若不修改此設定，每位用戶皆可無限

制地操作所有設備功能。

您可以決定，啟動設備後不顯示自動登入 用戶，而是顯示登入視窗。

所有已在設備內註冊的用戶可在登入視窗上進行登入，請參閱「選擇、編輯、建議用戶

配置檔案 [} 60]」。

ü  Supervisor 權限

1  > 用戶帳號 > 管理自動登錄

2 在「管理自動登入」視窗上關閉「啟用」選項。

3 請儲存 。

ð 重新啟動設備後，便會套用最新設定。

6.2.5 啟動自動登入
您可決定，您所選擇的使用者在啟動設備後無須使用登入視窗，就能自動登入。

ü  Supervisor 權限

ü 所需用戶即已登入。請參閱「選擇、編輯、建議用戶配置檔案 [} 60]」。

1  > 用戶帳號 > 管理自動登錄

2 在「管理自動登入」視窗上啟動「啟用」選項。

3 在「名稱」欄位中填入用戶名稱。請注意大小寫。
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4 在「PIN」欄位中填入用戶配置檔案的最新 PIN。

5 請儲存 。

6.2.6 測量螢幕的顯示

若要切換不同的圖表顯示，請按下測量螢幕的左下圖示，請參閱「觸控螢幕的結構

[} 31]」。

您可選擇以下顯示：

• 線圖

• 條形圖

• 餅圖

各種不同的圖表顯示可再進行更多的配置。請參閱「變更線圖顯示 [} 63]」、「變更

條狀圖顯示 [} 64]」、「變更圓形圖顯示 [} 65]」。

另見

2 變更線圖顯示 [} 63]

2 變更條狀圖顯示 [} 64]

2 變更圓形圖顯示 [} 65]

6.2.6.1 變更線圖顯示

Supervisor

ULTRA

圖 11: 以線圖顯示
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ü   Operator 或 Supervisor 的權限

1  > 顯示 > 線圖

2 在「標度」欄位中選擇「線性」或「對數」。

3 選擇一個可顯示的「十進位數」。

4 啟動「自動標度」選項，即可動態調整漏率的上下限。

5 在「時間軸」欄位中選擇時間軸的長度「30」、「60」、「90」、「120」或

「240」秒鐘。

6 若「自動標度」選項未啟動，則在「圖表下限」欄位中選擇所需的十進位。

7 請儲存 。

6.2.6.2 變更條狀圖顯示

圖 12: 以條狀圖顯示

ü   Operator 或 Supervisor 的權限

1  > 顯示 > 條形圖

2 在「標度」欄位中選擇「線性」或「對數」。

3 選擇一個可顯示的「十進位數」。

4 啟動「自動標度」選項，即可動態調整漏率的上下限。

5 若「自動標度」選項未啟動，則在「圖表下限」欄位中選擇所需的十進位。

6 請儲存 。
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6.2.6.3 變更圓形圖顯示

圖 13: 以圓形圖顯示

ü   Operator 或 Supervisor 的權限

1  > 顯示 > 餅圖

2 若想要固定設定圓形圖上所示的十進位數，可在「十進位數」中選擇所示十進位

數的數量。僅在禁用了自動標度的情況下有效。

3 若希望顯示範圍可動態根據測得的漏率調整，則可透過「自動標度」選項啟動自

動標度。

4 在「圖表下限」欄位中選擇圓形圖的所需下限。此限制在啟動了「自動標度」時

也有效。

5 請儲存 。

6.2.6.4 變更一般顯示設定

ü   Operator 或 Supervisor 的權限

1  > 顯示 > 一般顯示設置

2 若您的應用領域不在乎極小的漏率，且您希望提高漏率下限，則可在「升高漏率

下限」選擇欄位中選擇一個十進位數，從 10 到 60。提高漏率下限可簡化對漏率

顯示的評估。

3 您可啟動或關閉「在待機狀態下顯示本底」選項，即可設定內部本底漏率是否顯

示在「待機」視窗上。



6 | 運行 INFICON

66 / 160 UL3000-Fab-操作手冊-iina73zh(tra)1-11-(2403)

ð 內部本底是由未完全抽空的剩餘氣體所產生。極度乾淨的系統，其本底位於

1x10-11 mbar l/s 之間。在正常條件下，會有 1x10-10 mbar l/s 或 1x10-9 mbar l/

s 的本底。有關內部本底的計算處理，請參閱「變更本底抑制 [} 83]」。

4 請儲存 。

6.2.7 自動洩漏測試的結果顯示

1

3

2

5

4

7
6

Supervisor

1 「零件編號」中會顯示上一次測試結果是「通過」或「失敗」。漏率若超過設定

值，表示測試失敗。

2 實際的測試時間，在設定界線之內，請參閱「設定自動洩漏測試 (Auto Leak

Test) [} 76]」

3 零件編號，於「零件編號」啟動時分配。零件編號會從起始編號開始自動遞增，

請參閱「設定自動洩漏測試 (Auto Leak Test) [} 76]」。

4 失敗的測試次數會連續遞增，直到警示極限。通過測試後，失敗計數會重置為

0，請參閱「設定自動洩漏測試 (Auto Leak Test) [} 76]」。

5 暫停自動洩漏測試：檢測室關閉後，按下此功能按鈕以及在後續視窗中進行確認

後，即可中斷測量。檢測室則維持在抽空的狀態。

6 測量結果

7 「自動洩漏測試（Auto Leak Test）」運行模式啟動，請參閱「選擇運行模式

[} 74]」
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6.2.8 變更單位
真空運行模式的單位可選擇「Torr·l/s」、「atm·cc/s」、「Pa·m3/s」或「mbar·l/

s」。

切換到「吸槍」運行模式後，除上述單位外，還可選擇「oz/yr」、「g/a」或「ppm」

等單位。

此外，還可選擇以下壓力單位：「mbar」、「Pa」、atm」和「Torr」。

ü   Operator 或 Supervisor 的權限

1  > 設置 > 一般 > 單位設置

2 必要時變更「真空漏率單位」、「吸槍漏率單位」和「壓力單位」的單位。

ð 「如顯示」選項已根據原廠設定啟動，因此接口的單位和設備的單位一致。

3 若要於必要時單獨設定接口的單位，則請關閉「如顯示」選項。

ð 設定接口單位的其他欄位隨即顯示。

4 若要於必要時重新設定，使接口也使用所選的單位接口，則請啟動「如顯示」選

項。

5 請儲存 。

6.2.9 變更音訊設定
除了視覺顯示測量結果以外，也可進行音量、通知提示音以及音訊警報的設定。

 小心

音量太大會導致聽覺受損

設備的警報等級可能會超過 85dB(A)。

► 請將音量調整到「5」以下。

► 音量設定超過「5」時，請採取合適的聽覺保護措施。

ü   Operator 或 Supervisor 的權限

1  > 音頻

2 若要變更音訊警報和通知音訊的音量，請選擇所需的「音量」。下一個欄位中，

請勿低於「最小音量」的設定值。

ð 設定範圍：0 … 15
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ð 可透過「測試」功能按鈕聽取設定的音量。

3 必要時，可變更最小音量。

ð 「最小音量」是聲音警報訊號的音量，不能再更低了。若您選擇大於 0 的數

值，按下測量螢幕上的音量符號後，最小音量設定就會被封鎖。此舉可防止，

未經授權者設定低於環境噪音的數值。

ð 設定範圍：0 … 15

4 若想更進一步設定音訊警報的觸發器和通知音訊的種類，可於設定「音頻警報類

型」時，選擇「漏率比例」、「PINPOINT」、「SETPOINT」、「TRIGGER」

或「關閉」。

ð “漏率比例“: 聲音訊號的頻率與條狀顯示或圖形高度成正比。頻率範圍為 300

Hz 至 3300 Hz。

ð “PINPOINT“: 聲音訊號的聲音會改變其在漏率範圍內的頻率。該範圍從低於

所選設定值十進位數一直到高於該設定值的下一個十進位數。低於此漏率範

圍，聲音恆低，高於該範圍，則恆高。

ð “SETPOINT“: 聲音高度比漏率成正比。當漏率超過所設定的設定值 1 時，便

會發出聲音。相關資訊亦請參閱「進行設定值的設定 [} 74]」。

ð “TRIGGER“: 超過設定的設定值 1 時，會發出一個雙音訊號。相關資訊亦請

參閱「進行設定值的設定 [} 74]」。

5 若在部分應用範圍時，您希望在按下按鍵 START 後抑制警報一段時間，則可設

定「音頻警報延遲」。範例：抽空檢測室系統期間。

ð 按下按鍵 START 後，漏率一旦低於設定值 1 或警報延遲時間到期後，便會啟

動聲音訊號。該設定僅適用於聲音警報種類「SETPOINT」和「TRIGGER」。

6 若希望有通知音訊，請啟動選項「通知提示音」。

7 請儲存 。

6.2.10 變更保護設定
這些設定可以保護設備，避免其於發生粗漏時遭到氦氣污染以及微粒進入設備內。此

外，您也能變更最大的抽真空時間。

ü  Supervisor 權限

1  > 設置 > 測量 > 保護
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2 若想要啟動粗漏保護，可啟動選項「粗漏保護」，並在「粗漏保護限制」中設定

關閉極限值。

ð 所測得的漏率一旦超過關閉極限值時，設備便會關閉所有入口閥。如此一來，

即可避免不必要的氦氣進入質譜儀。可防止測漏儀受到氦氣污染。進入檢測物

件內的氦氣，之後可透過外部泵抽出。若不使用外部泵，我們建議，在繼續進

行測量前，先讓檢測物件進行通風。

3 若想避免微粒被吸入設備內，請確保，先利用另一台同時運行的泵對檢測物件進

行抽空作業。同時還要啟動選項「粒子保護」。

ð 入口壓力低於 1 mbar 時，測漏儀才能開始進行抽空作業。

4 提示：若啟動「Massive」真空範圍，則以下設定無作用。相關資訊亦請參閱

「啟動真空範圍 [} 75]」：

若要在發生粗漏時變更最大抽真空時間，請在「粗漏抽真空時間」中填入所需時

間（單位：秒）。

ð 此設定決定，系統何時發出粗漏警示訊息。原廠設定為 600 秒。若入口壓力在

這段時間內為降至低於 100 mbar，便會發出錯誤訊息。此選單項目在相同的

檢測條件下非常實用，特別是進行批量檢測時。

按下按鍵 START 後，檢測體隨即進行抽真空。若在此處設定的時間內未達或

低於相應的壓力條件（p1 < 100 mbar）或，抽空程序隨即取消，顯示器上會

出現一則警示訊息。

待選擇的時間一方面取決於粗漏訊息的所需反應時間，另一方面則取決於檢測

物件的體積和有效的吸力。

若不要讓抽空程序中斷，請填入「0」。這等於是填入「無限」。

5 提示：若啟動「Massive」真空範圍，則以下設定無作用。相關資訊亦請參閱

「啟動真空範圍 [} 75]“: 

若要在測量運行模式前變更最大抽真空時間，請在「測量抽真空時間」中填入所

需時間（單位：秒）。

「測量抽真空時間」係指達到第一個核可測量範圍的時間。

原廠設定為 1800 秒。

ð 若抽真空時間期間未達預見的壓力條件，則抽真空時間到期後會顯示一則警示

訊息。有關於壓力條件，亦請參閱以下設定方法：

> 設置 > 測量 > 壓力極限

和

 > 設置 > 測量 > 真空 > 真空範圍
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6 請儲存 。

6.2.11 設定維護間隔「探尖過濾器」或「空氣過濾器」
若要根據設備所在地的髒污程度調整維護間隔 ，可選擇一個標準數值或自選維護間隔。

ü  Supervisor 權限

1  > 設置 > 維護計數器

2 請進行設定。

ð 為「探尖過濾器」填入一個自選時數或按下緊鄰的按鍵「標準數值」（1000

小時）。

ð 為「探尖過濾器」填入一個自選時數或按下緊鄰的按鍵「標準數值」（2500

小時）。

3 請儲存 。

執行維護後，請重新設定到下一次維護的時間。

另見

2 更換工具箱中的濾墊 [} 121]

2 更換設備底部的濾墊 [} 122]

2 更換吸槍線 SL200 的過濾器 [} 124]

2 更換吸槍線 SL3000 的過濾器 [} 125]

6.2.12 啟動或關閉維護請求
用於在超過相應維護時間時開啟或關閉警示。該處也會顯示至下一次維護的時間。

ü  Supervisor 權限

1  > 設置 > 維護請求

ð 在視窗「啟動／關閉維護要求」中可啟動或關閉以下組件的維護請求：

- 漏孔

- TMP

- 探尖過濾器
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- 前級真空泵

- 廢氣過濾器

- 空氣過濾器

2 請進行設定。

3 請儲存 。

6.2.13 啟動或關閉校準請求
若已關閉選項「校準請求」（原廠設定），您只會於以下情況下收到校準請求：

• 「Auto Leak Test」運行模式之前已啟動，且 Auto Leak Test 的時間曾變更。

• 連接了帶有新序列號的 SL3000 嗅探器線（僅限 UL3000 Fab PLUS）。

• 運行模式曾透過設備操作單元變更，且在新的運行模式下，在過去 24 小時內尚未進

行校準。

若已啟動選項「校準請求」，在以下情況下會收到期他的校準請求：

• 設備的運行時間超過 30 分鐘，且溫度差異相較於上一次校準大於 5 Kelvin。

• 在目前所選的運行模式下，過去 24 小時內尚未進行校準。

ü   Operator 或 Supervisor 的權限

1  > 設置 > 測量 > 其它

2 若要啟動其他校準請求，請啟動選項「校準請求」。若要關閉，則關閉該選項。

3 請儲存 。

6.2.14 延伸或限縮操作可能性
您可以一律透過觸控螢幕操作本設備。除此之外，您也可變更原廠設定，即可透過操作

區上的按鍵或遙控器操作本設備。

ü   Operator 或 Supervisor 的權限

1  > 設置 > 測量 > 其它

2 在「本地操作」中的選擇欄位中選擇：
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ð 核可

操作區上的按鍵 START、STOP 和 ZERO 以及遙控器的按鍵已被核可。但若未

登入用戶，則無法透過觸控螢幕進行操作。

ð 註冊後核可

操作區上的按鍵 START、STOP 和 ZERO 以及遙控器的按鍵於在設備上輸入有

效 PIN，並登入用戶後即可操作。

ð 禁用

設備僅能透過觸控螢幕進行操作。操作區上的按鍵 START、STOP 和 ZERO 已

被禁用。遙控器的按鍵同樣也無法使用。

3 請儲存 。

6.2.15 使用「我的最愛」
為縮短搜尋常用功能的時間，可在「我的最愛」視窗中建立可自由配置的選單按鍵。

開啟「我的最愛」：

► 按下具備您的權限 、 、  的圖示，然後按下「我的最愛」功能按鈕

或選擇

►  > 用戶帳號 > 收藏

ð 包含 9 個功能按鈕的「我的最愛」視窗隨即顯示。已配置的功能按鈕可用於快速

開啟所需功能。

建立「我的最愛」：

1 按下「我的最愛」視窗中其中一個空置的功能按鈕。

2 從顯示的清單概覽中選擇所需的選單名稱，然後透過  確認您的選擇。

ð 或者在「我的最愛」視窗中按下 ，選取空置的項目，然後透過顯示的  從

清單概覽中選擇所需的選單名稱。

變更或刪除我的最愛：

1 按下「我的最愛」視窗中的 。

ð 按一下所需項目，隨即開啟「管理」視窗。

ð 會顯示出圖示 和刪除圖示 。
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2 按下圖示 後，隨即顯示包含選單名稱的清單概覽，您可從中選擇，然後透過

 儲存您的選擇。

6.2.16 開啟或關閉通知
ü  Supervisor 權限

1  > 設置 > 一般 > 通知事項

2 若有需要，請更改「排氣軟管連接注意事項」欄位的設置。

ð 選項已啟用：將會顯示提示（原廠設定）

ð 選項已停用：無提示

3 若有需要，請更改「即將執行漏孔維護的提示」欄位的設置。

ð 選項已啟用：將會顯示提示（原廠設定）

ð 選項已停用：無提示

4 必要時變更「提示和漏孔維護要求間的週數」。

ð 設定範圍：1 至 12 週（原廠設定：4 週）

5 請儲存 。
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6.3 測量設定

6.3.1 選擇運行模式
ü   Operator 或 Supervisor 的權限

1  > 運行模式

2 在“真空”、“嗅探/SL200”或“自動洩漏測試”之間進行選擇。“嗅探/

SL3000”也可用於 UL3000 PLUS。

3 請儲存 。

6.3.2 選擇氣體

 危險

氫氣爆炸的危險

氫氣與氧氣結合可能會爆炸。有關市售混合氣體的允許成分組合，請參閱各製造商的安

全數據表。

► 請注意，氫氣比例不得超過所述濃度。

ü  Supervisor 權限

1  > 設置 > 測量 > 質量

2 請選擇：

「氫氣」H2（2 amu）

「氦氣」4He（4 amu）

「質量 3」3He（3 amu）

3 請儲存 。

6.3.3 進行設定值的設定
您可以針對設定值 1、2、3 和 4 單獨設置漏率。

超過設定值時：

• 超出了設定值 1 或 2 時，測量窗口中測量線的顏色將會發生變化。
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• 數位輸出端的設定值繼電器接通，相關資訊亦請參閱「I/O 模組 [} 138]」或接口說

明。

此外，設定值 1 定義了各種警報的觸發門檻，相關資訊亦請參閱「變更音訊設定

[} 67]」。此外，該值也是 I•ZERO 的限制值，相關資訊請參閱「設定和使用 ZERO 功

能 [} 80]」。

ü   Operator 或 Supervisor 的權限

1  > 設定值

2 請進行設定。

3 請儲存 。

6.3.4 啟動真空範圍
真空範圍 您可啟動測量的真空範圍 MASSIVE、GROSS、FINE 和 ULTRA。

這 4 個範圍可同時啟動。若已啟動數個範圍，它們會根據入口壓力自動切換。即可以不

同的靈敏度進行測量。

至少必須啟動一個範圍。

ü   Operator 或 Supervisor 的權限

1  > 設置 > 測量 > 真空 > 真空範圍

2 在「真空範圍」中啟動所需的真空範圍。

3 請儲存 。

6.3.5 影響前級真空泵轉數
ü  Supervisor 權限

1  > 設置 > 測量 > 真空 > 前級真空泵

2 必要時，請變更「前級真空泵模式」欄位的設定。

ð 「自動」（預設）

如有可能，降低前級真空泵轉數。

ð 「固定」

以固定轉數操作前級真空泵轉數。
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6.3.6 設定自動洩漏測試 (Auto Leak Test)
導入時，請注意有關運行模式「Auto Leak Test」的資訊和測量的注意事項。亦請參閱

「自動洩漏測試（Auto Leak Test）」運行模式 [} 23]、「選擇運行模式 [} 74]」、

「測量 [} 89]」和「自動洩漏測試的結果顯示 [} 66]」。

ü   Operator 或 Supervisor 的權限

1  > 設置 > 測量 > 真空 > 自動洩漏測試 (Auto Leak Test)

ð 您可編輯以下設定：

- 「最小測試時間」

- 「最大測試時間」

- 「漏率設定值 1」: 用於更改設定值 1。相同的設定值也可在「設定值」視窗

中設定，相關資訊請參閱「進行設定值的設定 [} 74]」。

- “零件編號“: 啟動此功能後，每一次測試會分配到一個編號。方便追蹤檢測

結果，相關資訊請參閱「開啟結果記錄 [} 97]」。

- “零件編號“: 分配零件編號。每次測量時，會從此零件編號作為起始編號開

始遞增。

- “連續失敗測試的警示極限“: 達到輸入的數字後，將顯示一則警示資訊。

2 請進行設定。

3 請儲存 。

6.3.6.1 考量到檢測室的本底

若出現未預期的測量結果，例如：顯示連續多次失敗的測試，我們建議進行「參考測

量」。可以定期重複進行這種測量。

ü 檢測室已安裝、清空，且已關閉。

ü 「自動洩漏測試」（Auto Leak Test）運行模式

ü 設備位於「待機」狀態。

1 按下 。

2 選擇「參考測量」。

3 按下 。

ð 檢測室將進行 3 次抽空和通風。

ð 徹底清潔後，隨即測量目前的氦氣本底。

ð 所測得的本底新數值會自動儲存，並從未來的測量結果中扣除。
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另見

2 自動洩漏測試的結果顯示 [} 66]

6.3.7 HYDRO•S（僅限 UL3000 Fab PLUS）
若要在真空運行模式下檢測大型的檢測物件，透過使用 HYDRO•S 可減少達到測量就

緒狀態的時間，相關資訊亦請參閱 運行模式「真空」 [} 21]。

6.3.7.1 設置 HYDRO • S (UL3000 Fab PLUS)

HYDRO•S 的可用性除了取決於此處所述的基本設定以外，還取決於所選運行模式和運

行狀態等其他先決條件，相關資訊請參閱「使用 HYDRO•S (UL3000 Fab PLUS)

[} 77]」。

ü  Supervisor 權限

1  > 設置 > 測量 > HYDRO•S

2 請選擇：

「關閉」（原廠設定），倘若您不使用 HYDRO•S，也不使用可手動切換功能。

「手動」，倘若您 HYDRO•S 想透過按壓測量螢幕上的  來啟動或關閉。相關

資訊亦請參閱「觸控螢幕的結構 [} 31]」。

「自動」，倘若您想盡量使用 HYDRO•S。

3 請儲存 。

4 在將 HYDRO•S 設定為「手動」或「自動」後，請執行一次校準，相關資訊請

參閱「校準 [} 86]」。

6.3.7.2 使用 HYDRO•S (UL3000 Fab PLUS)

手動 HYDRO•S ü HYDRO•S已設定為「手動，相關資訊請參閱「設置 HYDRO • S (UL3000 Fab

PLUS) [} 77]」。

ü 已選擇氦氣（質量 4）的氣體種類，相關資訊請參閱「選擇氣體 [} 74]」。

ü 「真空」運行模式已啟動。

ü 已達到真空範圍 ULTRA。

ü 設備位於「測量」狀態。
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ü 目前的漏率高於 3x10-10 mbar l/s。

ü ZERO 已關閉。啟動 HYDRO•S 後，可再次使用 ZERO。請參閱「設定和使用 ZERO

功能 [} 80]」。

► 按下測量螢幕上  的 ，以啟動或關閉 HYDRO•S。按下停止，即可關閉

HYDRO•S。

自動 HYDRO•S ü HYDRO•S 已設定為「自動」，相關資訊請參閱「設置 HYDRO • S (UL3000 Fab

PLUS) [} 77]」。

ü 上述手動操作的其他先決條件也符合了。

ü 測漏設備處於目前的測量範圍內至少 5 秒鐘。

► HYDRO•S 自動啟動。

ð HYDRO•S 在一個測量循環（停止／啟動）中只會自動啟動一次。

ð 您可以隨時透過  啟動和關閉 HYDRO•S，即便自動功能已啟動。

ð 手動啟動 HYDRO•S 會在下一次測量循環（停止／啟動）前關閉自動模式。

6.3.8 設定儀器係數
若在「真空」運行模式下進行測量，且同時使用一台外部泵系統，則相較於以內部校準

為基礎所測得的漏率，其所測得的漏率會太小。

若想補償此情況，可將測得的漏率乘以合適的儀器係數，然後顯示結果。此係數僅能於

真空模式下使用，不適用於吸槍模式。

您也可以利用設備的氦氣吸力來評估儀器係數。更精準的是，測量檢測物件上的外部漏

孔漏率兩次，一次開通外部泵，一次未開通外部泵。兩次結果的差異決定儀器係數。

此儀器係數還可用於根據空氣當量修正漏率顯示。此修正對應的儀器係數為 0.37。

ü   Operator 或 Supervisor 的權限

ü 已設定「真空」運行模式。

1  > 設置 > 測量 > 漏孔

ð 隨即顯示欄位「儀器係數，氦氣」。

2 請進行設定。

3 請儲存 。
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6.3.9 設定外部漏孔
為了可以使用外置漏孔 進行校準，請輸入漏孔的漏率。

ü   Operator 或 Supervisor 的權限

1  > 設置 > 測量 > 漏孔

2 從漏孔或證明文件上套用所列數值和其所屬單位。

請勿變更所列數值和其所屬單位的組合，即使您的設備設定了其他單位！

3 請儲存 。

另見

2 外部校準 [} 86]

6.3.10 變更壓力極限
真空模式的壓力極限。

使用此功能可變更原廠設定介於真空範圍  MASSIVE、GROSS、FINE 和 ULTRA 之間的

切換點。使用設備抽空別於空氣的其他氣體如：氬氣 時，就必須使用此功能。其原因在

於內部派藍尼（Pirani）壓力測量管的氣體種類依賴性。

通過更改預先設置的轉換點可就此進行均衡調整。視氣體種類而定的入口壓力顯示（派

藍尼）的壓力訊號會在調整設備的程序控制後，提供不同的切換值。

ü  Supervisor 權限

1  > 設置 > 測量 > 壓力極限

ð 您可以變更已設定的壓力極限。這適用於：

MASSIVE-> GROSS

GROSS -> FINE 

FINE -> ULTRA

2 如要在變更後透過按鈕重新恢復出廠設置，請按下「標準空氣」按鈕。

ð 這將設定成空氣的所有出廠設置。

ð 在需要時，可個別設定壓力極限。相關資訊亦請參閱「原廠設定 [} 39]」。

3 如要透過按鈕設定氬氣值，請按下「標準氬氣」按鈕。
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ð 則將採用以下不同於空氣出廠設置的設定：

MASSIVE-> GROSS: 4 mbar

GROSS -> FINE：1 mbar

FINE -> ULTRA：0.2 mbar

ð 在需要時，可個別設定壓力極限。

4 請儲存 。

6.3.11 設定和使用 ZERO 功能
為什麼要使用 ZERO 功

能？

為能更清楚地測量到小洩漏，應使用 ZERO 功能。

每次進行洩漏檢測時，「本底訊號」（請參閱「名詞定義 [} 10]」）都會干擾系統搜尋

或測量洩漏情形。

• 您可啟動 ZERO 功能，來隱藏本底訊號。

• 您也可以使用 ZERO，以隱藏目前顯示的洩漏，因為它會干擾後續的檢測或偵測小

洩漏。

透過 ZERO 可隱藏目前顯示的洩漏。

執行 ZERO 功能，不僅能隱藏本底訊號，還能隱藏目前洩漏的顯示。

► 若想避免此情形，僅請於未同時檢測洩漏時，啟動功能 ZERO。

啟動或關閉 ZERO ZERO 已透過原廠設定啟動。

ü  Supervisor 權限

1  > 設置 > 測量 > ZERO 和過濾器

2 必要時請變更「ZERO 模式」。原廠設定 為「I•ZERO 2.0」。

ð 您可以在「I•ZERO 2.0」、「ZERO」和「關閉」間選擇。

ð 若選擇「關閉」，則按鍵 ZERO 無作用。

3 請儲存 。

ð 若已啟動 ZERO，則請按下按鍵 ZERO，來啟動此功能。相關資訊亦請參閱「按鍵

ZERO [} 29]」。
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如何啟動此功能

ZERO？

按一下操作區上的按鍵 ZERO 或按下觸控螢幕 。

如何關閉此功能

ZERO？

按住操作區上的按鍵 ZERO 超過 2 秒鐘或按下觸控螢幕 。

運行模式「真空」，

ZERO 設置的作用

若您使用「I•ZERO 2.0」的設置，在按下按鍵 ZERO 後，所顯示的本底訊號會根據目

前的漂移隱藏。典型情況下，顯示界限將與此同時分多步下降。當前顯示界限的大小是

一個用於確定當前可測量洩漏的參數。測量時，應確保當前顯示界限至少低於預期測量

值一個十進位數。

若您使用「ZERO」的設置，在按下按鍵 ZERO 後，目前所顯示的漏率值會設為顯示下

限。

運作模式「真空」、

「HYDRO•S」已開

啟，設置「I•ZERO

2.0」或「ZERO」

若按下按鍵 ZERO，目前顯示的漏率值會設為顯示下限。

提示：不應在本底劇烈下降時按下 ZERO 按鍵，否則可能會錯誤地隱藏與本底變化相比

較小的漏率訊號。

運作模式「吸槍」、設

置「I•ZERO 2.0」或

「ZERO」

若按下按鍵 ZERO，目前顯示的漏率值會設為顯示下限。

6.3.12 通風、沖洗、重新產生
通風 在測量運行模式下，可使用此功能，以於測量後為設備的入口和透過該入口連接的檢測

體進行通風。無真空的抽吸作用時，可輕鬆更換檢測體。

ü   Operator 或 Supervisor 的權限

1  > 設置 > 測量 > 真空 > 通風

2 若有需要，請更改「通風延遲」欄位的設置。

ð 「立即」：若已啟動「立即」，則在切換至待機時立即觸發通風。

ð 「手動」：原廠設定。若已啟動「手動」，則在長按按鍵 STOP 或按下「待

機」視窗中的  時，即觸發通風。相關資訊亦請參閱「啟動 [} 58]」。

ð 「無通風」

3 若有需要，請更改「溫和通風」欄位的設置。
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ð 選項已啟用：入口僅會緩慢地通風。為避免在測試對象產生強烈的流動，該流

動可能會夾帶粒子，這可能有意義。

ð 選項已停用：原廠設定

4 請儲存 。

沖洗 透過啟動沖洗功能（進行乾式前級泵運作時），於「待機」狀態下會有小量氣體流量進

入前級真空泵內。該功能有助於清除前級真空泵汲取室內的冷凝水蒸氣或降低氦氣本

底。

 警告

氮氣或氬氣當作噴洗氣體，可能導致窒息危險

使用氮氣或氬氣作為噴洗氣體，當這些氣體在室內的濃度過高時，可能導致窒息。

► 採取預防措施，避免這些氣體在封閉空間內的濃度過高。

► 請連接一條排氣管。

► 確保通往吹掃氣體接口的氣體管線內壓力，其超壓不可超過大氣壓 100 mbar。

切換至「待機」時，可自動沖洗前級泵 20 秒鐘。

ü   Operator 或 Supervisor 的權限

1  > 設置 > 測量 > 真空 > 沖洗

2 必要時請啟動「自動沖洗」。

ð 若關閉自動沖洗，則可在待機視窗中按下  啟動或關閉沖洗。

3 請儲存 。

重新產生 可能會發生太多氦氣進入設備內部，因而無法進行精準的測量（氦氣污染）。重新產生

可讓使用者進行自動啟動和停止循環通風，以卸除增加的氦氣本底。

啟動的重新產生會顯示在顯示器上。

重新產生會在 60 分鐘後自動關閉。

ü   Operator 或 Supervisor 的權限

ü 您未在「通風模式」中（見上方）啟動「無通風」設定。

►  > 重新產生
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ð 您可在開啟的視窗中啟動重新產生，並隨意停止或等候 60 分鐘後重新產生自

動關閉。

6.3.13 變更漏率過濾器
漏率過濾器「I•CAL」已預設。I•CAL可確保，此平均時間會根據各漏率範圍進行最佳

調整。

I•CAL是 Intelligent「Calculation Algorithm for Leakrates」（智慧型漏率計算算

法）的縮寫。該法可確保，訊號會以最佳時間間隔傳輸，且以各漏率範圍為基礎。此

外，I•CAL 還會消除與漏率訊號不相干的干擾峰值，以及即使在極低漏率訊號時也能

提供異常短暫的反應時間。所使用的算法提供了絕佳的靈敏度和反應時間。

漏率過濾器「固定」也隨附具有固定時間常數的過濾器。

作法 ü  Supervisor 權限

1  > 設置 > 測量 > ZERO 和過濾器

2 在「漏率過濾器」中選擇「I•CAL」或「固定」。

3 請儲存 。

6.3.14 變更本底抑制
已預設了內部本底抑制。

測漏儀的測量系統即使在未連接檢測室時，也一直都會有一定殘餘量的氦氣和氫氣。該

殘餘量會產生一個內部測量訊號部分，其在按下按鍵 START 前便已存在。

啟動「本底抑制」後，內部本底以及也可選入口範圍內的本底從所示漏率中扣除。此作

業會在按下按鍵 START 後自動執行。

ü  Supervisor 權限

1  > 設置 > 測量 > ZERO 和過濾器

2 請在欄位「本底抑制」中選擇「僅內部」、「入口區域」或「關閉」。

ð 僅內部

原廠設定。每一次測量時，按下按鍵 START，就能扣除掉設備內部測量訊號部

分。測量結果的精準度就不會受到內部本底的影響。

有關按下按鍵 START 的時間點：

為確定新的內部本底，測漏儀必須處於「待機」狀態至少 20 秒鐘，且在這段
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時間內不得開啟沖洗閥或氣體壓載閥。若您想確認，接下來的測量運行模式是

否使用最新的內部本底，則於本底顯示在待機時從低不透明度（反灰）切換為

一般不透明度時，再按下 START。若要讓本底顯示於待機時清晰可見，請啟動

相應功能，相關資訊請參閱「變更一般顯示設定 [} 65]」。

ð 入口區域

除了扣掉內部本底以外，每一次測量時，也要按下 START 來扣掉入口範圍的

本底。

若想啟動此功能，請確認，入口範圍的本底已經確定，相關資訊請參閱「確定

入口範圍的本底 [} 84]」。建議應偶爾重複進行入口範圍的本底計算，因為設

備會在一段時間後抽空入口範圍內的既有本底。

ð 已關閉

無本底抑制。

3 請儲存 。

高本底值

若實際的本底高於 1×10-8 mbar l/s，則無法自動扣除。在這種情況下，必須抽出本

底。

另見

2 設定和使用 ZERO 功能 [} 80]

2 按鍵 ZERO [} 29]

6.3.14.1 確定入口範圍的本底

此功能可決定內部氦氣本底的數值。

若在「Zero 和過濾器」視窗的本底抑制中選擇了「入口範圍」數值，則該數值會在按

下 START 時從測得的訊號中扣除。相關資訊亦請參閱「變更本底抑制 [} 83]」。

ü 入口已裝上盲板

ü 真空運行模式

ü 設備位於「待機」或「測量」狀態。

1 按下 。

2 選擇校準「入口本底」。

3 若要開始自動確定入口本底，請按下 。
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6.3.15 更改 SL3000 的聲/光設置（僅限 UL3000 Fab PLUS）
您可以設定，除了顯示在觸控螢幕外，還能如何得知有關測量結果的資訊。這些設定於

設定值為 1 時有效。

ü   Operator 或 Supervisor 的權限

1  > 設置 > 測量 > 吸槍 > SL3000 吸槍線

2 選擇「吸槍線 LED 指示燈警報配置」。

ð 有「亮起」、「關閉」和「閃爍」可供選擇。

3 選擇「吸槍線 LED 指示燈亮度」。

ð 有關閉／1 至 6 可供選擇。

4 透過「吸槍線蜂鳴器」設定吸槍的訊號聲。

ð 有「關閉」和「設定值 1 時的聲音」可供選擇。

5 請儲存 。

6.3.16 變更吸槍線的壓力監控
在吸槍運行模式（SL200 或 SL3000）下，壓力監控會自動啟動。設定的壓力極限決定

最大和最小入口壓力。壓力若不在此範圍內，原則上毛細管會堵塞或破裂。系統會根據

以下規則發出錯誤訊息：

入口壓力 > 上限：毛細管故障。

入口壓力 < 下限：流經毛細管的氣流太小（毛細管阻塞）。

ü  Supervisor 權限

1  > 設置 > 測量 > 吸槍 > 毛細管監控

ð 可變更以下設定，有關預設值請參閱「原廠設定 [} 39]」。

“下限壓力毛細管 SL200 阻塞“ (下限)

“上限壓力毛細管 SL200 破裂“ (上限)

“下限壓力毛細管 SL3000 阻塞“ （下限，僅限 UL3000 Fab PLUS）

“上限壓力毛細管 SL3000 破裂“ （上限，僅限 UL3000 Fab PLUS）

2 請進行設定。

3 請儲存 。
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6.3.17 校準
為能正確測量漏率，必須定期透過校準正確設定測漏儀。校準時會自動調校質譜儀。

可透過設備內部的漏孔執行校準或使用外部漏孔。校準通常應每天執行一次或對設備的

測量能力有疑慮時。

► 使用氫氣或氦氣 3（3He）作為檢測氣體時，不能進行內部校準。這時請使用外部漏

孔。

► 真空和吸槍運行模式必須在外部校準時分別校準。

► 校準只能在設備達操作溫度時進行。啟動後必須等候至少 20 分鐘，才能進行校準。

► 設備與檢測物件的距離較大時，我們建議使用檢測物件位置上的外部漏孔。

► 使用內部漏孔時，請注意儀器係數的設定，相關資訊亦請參閱「設定儀器係數

[} 78]」。

6.3.17.1 內部校準

ü  User 的權限

ü 設備位於「待機」或「測量」狀態。

1 按下 。

2 選擇校準「內部」。

3 按下 。

ð 設備隨即進行內部校準。

6.3.17.2 外部校準

ü   Operator 或 Supervisor 的權限

1 將漏孔安裝在設備的入口上。

2  > 設置 > 測量 > 漏孔

3 設定所使用漏孔的漏率，相關資訊亦請參閱「設定外部漏孔 [} 79]」。

4 使設備進入「待機」或「測量」狀態。

5 按下 。

6 選擇校準「外部」。

7 按下 。
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8 依循螢幕上的指示。

6.3.17.3 使用氦氣校準（吸槍模式）

在地球大氣層底層，空氣含有約 5.2 ppm 的氦（體積分率）。

此氦氣濃度可用於校準吸槍模式下的測漏儀。

此處所述的校準方法並不精確！

► 為獲得最佳精度，請一律使用內部漏孔或一個經校準的外部漏孔。

1 連接一條吸槍線，並按以下方式配置測漏儀：

- 吸槍運行模式

- 質量 4（氦）

- 漏率單位 ppm

- 外部漏孔: 5.2 ppm

2 選擇校準類型「外部，不進行零點測量」並啟動校準程序。

3 請僅於測漏儀要求將吸槍持靠於外部漏孔時，才探測環境空氣。請確保室內氣體

中未含有額外的氦，例如由於使用噴氦裝置。

4 按下  確認測得的數值。

6.3.17.4 檢查校準

您也可以在未變更校準係數的情況下檢查校準。如此即可得知是否需要重新校準。

ü  User 的權限

ü 設備位於「待機」或「測量」狀態。

1 按下 。

2 選擇「Proof」。

ð 隨即開始進行檢查，並重新計算校準係數。

ð 同時會顯示重新計算的校準係數。

ð 若重新計算的校準係數與儲存的校準係數有很大的差異，便會顯示重新校準的

請求。

6.3.17.5 測量內置漏孔

ü  User 的權限
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ü 設備 位於「待機」或「測量」狀態。

1 按下 。

2 選擇「測量內部漏孔」。

3 按下 。

ð 漏孔隨即開啟，顯示測得的漏率，並與標準值比較。

若該內部漏孔之前已用於校準測漏儀，則內部漏孔的測量值與內部漏孔的預設值相符，

不能推斷整體測量系統的絕對精準度。相關資訊亦請參閱「設定儀器係數 [} 78]」。
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6.4 測量
ü 設備上方的入口法蘭已為待進行的測量準備妥當。該處原則上已連接了檢測體或吸槍

線 SL200。

ü 或者吸槍線 SL3000 連接在設備的背面（選配）。在這種情況下，設備上方的入口法

蘭應使用盲板封住。

ü 已在設備上設置好操作可能性的替代方案（選配）：

I/O 模組、總線模組、遙控器、與筆記型電腦或平板的無線網路連接。相關資訊亦請

參閱「附件和備件 [} 134]」和「透過網路瀏覽器操作測漏儀（無線網路）

[} 147]」。

1 按下電源開關，啟動測漏儀。

2 請確認，已設定好所需的運行模式（請參閱「選擇運行模式 [} 74]」）。

3 請確認，已完成正確基本設定和目前測量的設定。請參閱「基本設定 [} 59]」和

「測量設定 [} 74]」。

4 執行校準時，請注意 20 分鐘的暖機時間。請參閱「校準 [} 86]」。

5 在待機狀態下，按下按鍵 START，以開始測量程序。

ð 若想要確認，接下來的測量運行模式會使用最新的內部本底，請留意「變更本

底抑制 [} 83]」章節中的注意事項。

6 追蹤以線圖、條狀圖或圓形圖呈現的測量結果，相關資訊請參閱「測量螢幕的顯

示 [} 63]」和「觸控螢幕的結構 [} 31]」。

7 為能於必要時在測量程序期間在測量螢幕上顯示最大漏率（Qmax），請重新按下

按鍵 START。相關資訊亦請參閱「START 按鍵 [} 28]」和「觸控螢幕的結構

[} 31]」。

8 為能更清楚地測量到小洩漏，必要時請按下 按鍵 ZERO，相關資訊請參閱「設定

和使用 ZERO 功能 [} 80]」。

9 必要時請記錄測量值，相關資訊請參閱「啟動數據記錄，並設置匯出 [} 91]」

和「觸控螢幕的結構 [} 31]」。

10 關閉設備。

另見

2 使用 HYDRO•S (UL3000 Fab PLUS) [} 77]

2 變更一般顯示設定 [} 65]
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6.5 測量氦氣的環境濃度（僅限 UL3000 Fab

PLUS）
氦氣在環境空氣的自然含量為約 5.2 ppm。

您可以檢查環境空氣中的氦氣含量是否增加（氦氣污染），以確認後續測量的合適時間

點。

ü 已設定「真空」運行模式。

ü 氣體選擇了「氦氣」4He。相關資訊亦請參閱「選擇氣體 [} 74]」。

ü 「噴洗氣體接口」上未連接長軟管。空氣從該入進入要測量氦氣濃度的設備內。相關

資訊亦請參閱「附件和控制訊號接口 [} 36]」。

ü 設備位於「待機」狀態。

1 按下 。

2 選擇「I•CHECK」。

3 按下 。

4 追蹤測量結果。

6.6 測量數據
可將測量值記錄在內部資料庫內。該記錄作業會自動於測量期間進行或可透過測量螢幕

上的「記錄測量數據」按鍵進行。

相關資訊亦請參閱「啟動數據記錄，並設置匯出 [} 91]」。

也可將所顯示的測量值匯出。

相關資訊亦請參閱「顯示測量循環 [} 91]」。

若要匯出，可使用 USB 隨身碟或網路連接，相關資訊亦請參閱「透過網路匯出測量數

據 [} 92]」。
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6.6.1 啟動數據記錄，並設置匯出

提示

減少儲存器的使用壽命

記錄大量的測量值會減少內部儲存器的使用壽命。

► 不需要數據記錄時，請關閉數據記錄。

ü   Operator 或 Supervisor 的權限

1  > 設置 > 數據記錄

2 為在啟動測量後能立即記錄，請啟動選項「啟用」。

提示：數據記錄會在測量期間顯示在測量螢幕上。相關資訊亦請參閱「顯示測量

循環 [} 91]」。

ð 此選項標準是關閉的。若欲在未啟動該選項的情況下，開始或停止記錄，請按

下測量螢幕上的 。

3 在「匯出格式」中選擇「CSV en」、「CSV de」或「JSON」。

ð 標準為「CSV en」。

選擇「CSV en」時，欄位分隔符號為逗點。

選擇「CSV de」時，欄位分隔符號為分號。

「JSON」則為與語言無關的數據格式。

ð 匯出檔案的預設名稱包含時間戳和附檔名（例如：

icmeas20160720-082829.csv）。

4 於匯出測量數據時，除測量數據以外，若還要匯出其他資料如：設備序號，則須

啟動選項「匯出元數據」。

ð 提示：若除了測量數據，還要匯出其他數據，由於必須後處理數據，可能會增

加工作量。

5 請儲存 。

6.6.2 顯示測量循環
測量循環係指按下 START 按鍵到按下 STOP 按鍵之間的時間。可查看其所屬資訊，還

可編輯 2 個自由文本欄位。

1  > 測量數據 > 測量循環
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ð 隨即顯示儲存的測量循環，內容包括 ID、開始和結束時間。

2 若要查看測量循環的詳細資訊，按下 ，選取所需項目。

ð 所有測量循環相關的資訊和一張圖表都會顯示出來。

3 請按下  以編輯欄位「自由文本 1」（自由本文 1）和「自由文本 2」（自由本

文 2）中的文字。

ð 或者也可從「測量循環」視窗編輯「自由文本 1」和「自由文本 2」。此時須

按下 ，選取項目。

4 若要更改詳細檢視中圖表上所顯示的時間間隔，請在顯示器上向右或向左滑動。

若要更改時間軸，放大時間間隔請按  或按下 .以縮小時間間隔。數值軸始終

是自動調整的。

5 若要匯出顯示的循環，請將 USB 隨身碟（FAT32 格式化）與測漏儀連接，然後

按下 。

6.6.3 透過網路匯出測量數據
除了 可使用圖形化的用戶介面，還可從測漏儀調用所需的測量數據。

為達此目的，設備上備有一個數據接口（REST 介面）。

於傳輸有效參數時，當連接埠 3000 收到請求時，此接口會以要求的格式的數據回應。
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ü 已建立測漏儀和 PC 或平板之間的網路連接。

相關資訊亦請參閱「透過網路瀏覽器操作測漏儀（LAN） [} 145]」或「透過網路瀏

覽器操作測漏儀（無線網路） [} 147]」。

ü 測量數據已進行記錄。相關資訊亦請參閱「啟動數據記錄，並設置匯出 [} 91]」。

► 匯出所需的測量數據有兩種方法：

ð 最簡單的方法就是，先顯示測量循環，然後按下 。相關資訊亦請參閱「顯示

測量循環 [} 91]」。

從 PC 或平板啟動  後，系統會提供相關測量數據的檔案，以供下載。

ð 或者在瀏覽器中填入包含所需參數的請求，作為 URL。使用此方法時，您不僅

可以設定所需的時間（最多 24 小時內的時間塊），還可以選擇檔案格式和數

據範圍（包含或不含元數據）。

若要透過區域網路（LAN）進行連接，請使用 IP 位置，該位置可以在  > 設備

> 網路 中找到。

若要透過無線區域網路（WLAN）進行連接，請使用在  > 設置 > 網路 >

WLAN 中找到的連結。

範例 1：

http://192.168.11.124:3000/md?f=csv_en&c=4&d=mr

提供測量循環的測量值和元數據含 ID 4，格式為「csv_en」。

範例 2：

http://ul.inficon.com:3000/md?dts=2018-11-05T23:00:00.000Z&dte=

2018-11-06T23:00:00.000Z&f=json&d=r

提供 2018-11-05T23:00:00.000Z 到 2018-11-06T23:00:00.000Z 之間的測量值，格式為

「json」。

參數 名稱 說明 選項 範例

c 測量循環 透過 ID 查詢一個或數個測

量循環

測量循環的 ID。若有

數個，以逗點分隔

c=3

c=3,5,8

dts 啟動 要從數據中匯出時間範圍

的起始時間點。

UTC 時間的 ISO 格式

日期

dts=2018-08-02T17:15:12.000Z

dte 結束 要從數據中匯出時間範圍

的結束時間點。

UTC 時間的 ISO 格式

日期

dte=2018-08-02T17:45:35.000

Z
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參數 名稱 說明 選項 範例

f 格式 匯出的數據格式 json, csv_en, csv_de

標準：csv_en

f=json

f=csv_en

d 範圍 數據的範圍。包含或不含

元數據

mr: 元數據和測量值

m: 僅元數據

r：僅測量值

標準：mr

d=mr

d=r

6.6.4 測量數據資料庫：資訊
資料庫的最大容量相當於一個月內連續記錄產生的測量值數量。相當於約 1.5 GB 的資

料庫容量。

如果針對記錄需要使用儲存器，且已經超出了此處設置的最大資料庫容量（測量值

中），則會自動刪除最早的記錄，以騰出此處規定容量的 5% 用於記錄新數據。

ü  Supervisor 權限

►  > 測量數據 > 數據庫信息

ð 會顯示：

「目前的資料庫容量」，單位：[Byte]

「測量值」：資料庫內含的測量值數量

「最大資料庫容量」：資料庫可儲存的測量值數量

「可容納量」

「最舊的數據組」：最舊測量值的時間戳

「最新的數據組」：最新測量值的時間戳

另見

2 重置回原廠設定 [} 105]

6.7 資訊

6.7.1 開啟最新測量值的資訊
►  > 測量值 > 漏率和壓力

ð 隨即顯示漏率 和各種壓力值。
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►  > 測量值 > 溫度

ð 隨即顯示各種溫度值。

►  > 測量值 > 運行時間

ð 隨即開啟目前運行時間的資訊。

6.7.2 開啟目前校準值的資訊
►  > 校準

6.7.3 開啟連接附件的資訊
►  > 附件 > I/O 模組

ð 若已連接 I/O 模組，則可取得其詳細資訊。

►  > 附件 > 總線模組

ð 若已連接總線模組，則可取得其詳細資訊。

6.7.4 開啟設備資訊
隨即顯示各種設備資訊：軟體編號和序號、網路資訊和運行時數。

►  > 設備 > 識別

►  > 設備 > 網絡

►  > 設備 > 運行小時數

►  > 設備 > MSB

6.7.5 開啟組件資訊
隨即顯示以下組件的各種測量值和資訊：前級放大器、離子源、渦輪分子泵（TMP）、

處理器組件 MSB、前級泵和其變頻器。



6 | 運行 INFICON

96 / 160 UL3000-Fab-操作手冊-iina73zh(tra)1-11-(2403)

►  > 組件 > 前置放大器

►  > 組件 > 離子源

►  > 組件 > TMP

►  > 組件 > 前級真空泵

6.7.6 開啟能源數據的資訊
各種測量的供應電壓和電輸出會顯示出來。

►  > 能源 > 電壓 (1)

ð 此視窗顯示電壓資訊的第一部分。

►  > 能源 > 電壓 (2)

ð 此視窗顯示電壓資訊的第二部分。

►  > 能源 > 功率

6.7.7 調用有關 HYDRO•S（僅限 UL3000 Fab PLUS）的信息
隨即顯示 HYDRO•S 的內部參數。

►  > HYDRO•S

6.7.8 調用有關 SL3000 嗅探器系列的信息（僅限 UL3000 Fab

PLUS）
►  > 吸槍線
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6.8 協議

6.8.1 開啟錯誤和警示記錄
►  > 記錄 > 錯誤和警示

若有超過 20 個項目，則最舊的項目會被覆寫掉。

6.8.2 開啟校準記錄
這些項目基本上關係到設備的整個使用期間。若有超過約 20 個項目，則最舊的項目會

被覆寫掉。

►  > 記錄 > 校準

6.8.3 開啟維護記錄
►  > 記錄 > 維護

若有超過 20 個項目，則最舊的項目會被覆寫掉。

6.8.4 開啟結果記錄
用以顯示運行模式「Auto Leak Test」和「真空」（Qmax）下的檢測結果。

若有超過 50 個項目，則最舊的項目會被覆寫掉。

►  > 記錄 > 結果記錄

6.9 設備設定

6.9.1 查看和調整個別參數
您可以快速概覽，並在需要時修改設備的當前設定。

ü 您具備執行修改的所需權限。

1  > 參數集 > 參數清單

ð 設備設定會顯示在清單上。

2 必要時變更個別參數。
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3 請儲存 。

► 若要調整參數，還可以選擇在清單中點擊一個副標題。然後將會打開一個單獨的設

置窗口，在其中可進行更改和保存。

ð 在單獨的設定視窗中進行修改後，可透過  返回清單概覽。

6.9.2 儲存和管理參數集
參數集是參數與相關設備設定的組合。您可隨時將參數集儲存在文字檔中。您可查看以

概覽格式呈現的參數。

ü  Supervisor 權限

1  > 參數集 > 管理參數集

ð 已建立的參數集會以清單形式顯示。

若所儲存參數集的數值與目前的設備設定百分之百相符，則會顯示一個綠點。

2 若要建立新的參數集，可按下 。

ð 您可於以下視窗中填入您所選擇項目的說明。原則上，檔案名稱會自動套用前

綴「parameter set」和儲存日期。透過  進行儲存。最多可儲存 10 個參數

集。

3 若要開啟已建立參數集的快捷方式選單，可按下所需參數集以及選擇

，以顯示個別參數的進一步詳細資訊。與目前設備設定有差異的參數會標示一

個橙色圓點。

缺少設定處會標示一個紅色圓點（例如：軟體更新後）。建議在查看到缺少的設

定後，建立新的參數集，並刪除舊的參數集。

，以啟動參數集。

，以刪除參數集。
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6.9.3 匯出或匯入參數集
您可將儲存在內部儲存器的參數集傳輸到連接的 USB 隨身碟上，以及從該處重新匯

入。

ü  Supervisor 權限

1  > 參數集 > 管理參數集

2 若要將所有參數集匯出到 USB 隨身碟（FAT32 格式）上，請按下清單下方的 

。

3 若要將所有參數集從 USB 隨身碟匯入設備，則按下清單下方的 。

ð 透過匯入可將所有參數集檔案從 USB 隨身碟複製到設備上，只要數量不超過

10。在傳輸前，可利用 PC 刪除 USB 隨身碟上過多的參數集。

ð USB 隨身碟上參數集的個別參數會匯入前不得變更。若經變更，就無法再匯入

設備。

6.10 更新軟體
設備包含兩個不同的軟體版本：一個用於用戶介面，另一個用於主機。其各有一個彼此

不相關的版本編號。

6.10.1 更新用戶介面軟體
利用 USB 記憶隨身碟進行軟體更新。
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提示

連接中斷導致數據遺失

► 進行軟體更新時，請勿關閉設備，請勿移除 USB 記憶隨身碟。

ü  Supervisor 權限

1 將檔案複製到 FAT32 格式化的 USB 記憶隨身碟主目錄中。

2 將 USB 記憶隨身碟連接在設備的 USB 連接埠上。

3  > 更新 > 裝置操作單元更新

ð 視窗上方會顯示啟動的用戶介面軟體版本。

USB 記憶隨身碟上若有一個或數個軟體版本，則最新找到的版本會顯示在其下

方列中。若該版本比原本安裝的版本還要新，背景會呈現綠色，否則為紅色。

4 按下功能按鈕「更新」，以載入新的軟體版本。

ð 完成後，設備操作單元會自動重新啟動。

6.10.2 更新主機軟體
利用 USB 記憶隨身碟進行軟體更新。

提示

連接中斷導致數據遺失

► 進行軟體更新時，請勿關閉設備，請勿移除 USB 記憶隨身碟。

ü  Supervisor 權限

1 將檔案複製到 FAT32 格式化的 USB 記憶隨身碟主目錄中。

2 將 USB 記憶隨身碟連接在設備的 USB 連接埠上。

3  > 更新 > 主機更新

ð 視窗上方會顯示啟動的主機軟體版本。

USB 記憶隨身碟上若有一個或數個軟體版本，則最新找到的版本會顯示在其下

方列中。若該版本比原本安裝的版本還要新，背景會呈現綠色，否則為紅色。

4 按下功能按鈕「更新」，以載入新的軟體版本。

ð 完成後，系統會自動重新啟動。
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6.10.3 在專家模式下更新軟體
ü  Supervisor 權限

1  > 更新 > 更新設備操作/基本設備 > 裝置操作單元專家更新

ð 設備上已可使用的軟體版本會以清單形式顯示。

2 必要時選取任一軟體版本，然後從步驟 5 繼續。

ð 可重置回較舊的軟體版本。

3 或者若想新增新的軟體版本，則將包含更新檔案的 FAT32 格式化 USB 記憶隨身

碟連接在設備的 USB 連接埠上。

4 按下 ，以載入新的軟體版本。

5 選取所需清單項目，然後按下 ，以啟動新版本。

ð 完成後，系統會自動重新啟動。

6.10.4 開通附加功能
在  您測漏儀受支援的情況下，您可加購單項或多項附加功能，並透過開通代碼啟動。

ü 您已透過提供您測漏儀序號從製造商訂購了可用的附加功能。

ü 您已從製造商獲得一個開通代碼。

ü  Supervisor 權限

1  > 更新 > 開通功能

2 在「開通代碼」欄位中填入您的開通代碼。

3 請儲存 。

ð 成功開通後，即可顯示新的功能。

開通的功能在重置原廠設定時仍得以保留。

6.11 使用外接顯示器
您可以使用一個外接觸控式顯示器來代替內部顯示器。擇一使用內部顯示器或外接顯示

器。

ü 您可以使用一配備 HDMI 插槽的控制面板，請見圖「控制單元 [} 27]」。
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ü 您可以使用一配備 HDMI 和 USB 連接埠以及其所屬電源供應器的觸控式顯示器。

HDMI 用於進行圖像傳輸，USB 用於進行觸摸傳輸。

1 請您將觸控式顯示器的 HDMI 及 USB 傳輸線連接到測漏儀的連接板上，相關資

訊請參閱「附件和控制訊號接口 [} 36]」。為使功能運作正常，請您確保最大纜

線長度不超過 3 m。

2  > 顯示 > 切換顯示器

3 請您按下功能按鈕「外接顯示器」。

ð 影像即會顯示於外接顯示器上。

替代方法

► 作為切換顯示器的替代方法，您可以在開啟設備之前先行連接外接顯示器。

ð 影像即會於開機後顯示於外接顯示器上，毋須更改任何設定。

6.11.1 切換回內部顯示器

提示

斷開外接顯示器

► 若設備已開啟，請您先在選單中切換為內部顯示器，然後再斷開外接顯示器。

您可以在設備開啟時隨時切換至內部顯示器。

1  > 顯示 > 切換顯示器

2 請您按下功能按鈕「內部顯示器」。
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6.12 查看真空圖表
若想概覽式地查看測量系統的功能和運行模式狀態，可開啟簡易版的真空圖表。

►  > 真空圖表

1 2 3 4 5

7

8

6
V8

V7

V5

V4c

V4b

V4a
V3

V2b

V2aV1
p2

p1
MS

TL

圖 14: UL3000 Fab: 真空主要部件圖

1 進氣法蘭 5 質譜儀

2 p1 … p2：壓力測量點 6 渦輪分子泵

3 內部漏孔 7 前級真空壓力測量點

4 V1 … V8：控制氣體流量的電磁閥 8 前級泵
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1 2 3 4 5

7

6

810 9

V10

V9

V8

V7

V5

V4c

V4b

V4a
V3

V2b

V2aV1 p4 p2

p1
MS

TL

圖 15: UL3000 Fab PLUS: 真空主要部件圖

1 進氣法蘭 6 渦輪分子泵

2 p1 … p4：壓力測量點 7 前級真空壓力測量點

3 內部漏孔 8 流量監控的壓力測量點

4 V1 … V10：控制氣體流量的電磁

閥

9 吸槍線

5 質譜儀 10 前級泵
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6.13 重置回原廠設定
可將設備重置回原廠設定。

設定和測量數據遺失

重置回原廠設定後，設備儲存器內只有製造商的原廠設定。重置回原廠設定不會重置設

備軟體。

ü  Supervisor 權限

1  > 設置 > 一般 > 重置

2 請選擇：

ð 若想重置所有設定，按下功能按鈕「重置設定」。

ð 若想刪除所有記錄的測量數據和用戶帳戶，則按下功能按鈕「刪除資料」。

ð 若想將設備重置回出廠時狀態，則依序按下這兩個功能按鈕。

6.14 從設備登出
1 按下顯示在顯示器左上方的您的名稱或選則  > 用戶帳號。

ð 視窗「用戶帳號」隨即開啟。相關資訊亦請參閱「變更個人設定 [} 61]」。

2 透過功能按鈕「登出」，可從設備登出。

ð 登入視窗隨即開啟。

6.15 關閉設備
您可隨時利用電源開關關閉設備。設備內設定的參數則維持儲存狀態。
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7 警示和錯誤訊息
運行期間，顯示器會顯示協助您操作設備的資訊。除了測量值，還會顯示目前的設備狀

態、操作注意事項以及警示和錯誤訊息。本設備備有多項自我診斷功能。若偵測到電子

裝置出現錯誤狀態，設備會透過顯示器顯示該訊息，必要時會中斷運行。警示和錯誤訊

息包含一個編號、說明文字以及其所屬的測量值（例如：測得的電壓）。

警示訊息 當出現可能會影響到測量精準度的設備狀態時，會出現警示訊息。設備的運行不會中

斷。

若要得知有關原因和補救措施的詳細資訊，按下 。

讀取後，按下按鍵「清除」，以關閉警示訊息。

錯誤訊息 錯誤是會強迫運行中斷的事件。

若要得知有關原因和補救措施的詳細資訊，按下 。

若已經排除錯誤的原因，按下按鍵「清除」，即可繼續運行。

啟動的錯誤和警示 此選單項目僅於出現啟動的錯誤或警示時才會顯示：

►  > 錯誤和警告

已確認的警示 若確認已啟動的警示，但不排除警示的原因，則該警示會顯示在「已確認的警示」中。

►  > 已確認的警示

顯示器上的參考 錯誤和警示概覽請至：

►  > 幫助 > 錯誤和警告

特例 若供應電壓低於允許的工作電壓範圍（相關資訊請參閱「技術資料 [} 37]」），即便前

級泵繼續運轉，測漏儀內部的 24 V 電源仍可能會停止運轉。該情況很少發生。

1 若顯示器在設備開機的情況下未有任何顯示且設備上所有的 LED 燈皆未亮起，請

透過電源開關將設備關閉。

2 請將您的電源電壓交由專業的電工進行檢查。

3 若問題仍然存在，請洽詢客戶服務中心。

7.1 警示和錯誤消息清單
型號 信息 可能的錯誤原因 故障排除

W102 VI 板上的 EEPROM 通信時超

時

VI 板上的 EEPROM 損

壞或不存在

•請聯繫客戶服務部
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型號 信息 可能的錯誤原因 故障排除

W104 已初始化一個 EEPROM 參數 通過軟件更新引入了一

個新參數

•確認警報信息

•請檢查重新接通時是否出現消息

•請檢查新參數的出廠設置是否符合您的應

用

VI 板 EEPROM 損壞 •確認警報信息

•請檢查每次接通時是否出現消息

•請聯繫客戶服務部

W106 已初始化若干 EEPROM 參數 通過軟件更新引入新參

數

•確認警報信息

•請檢查重新接通時是否出現消息

•請檢查新參數的出廠是否符合您的應用

更新 VI 板上的

EEPROM

•確認警報信息

•請檢查重新接通時是否出現消息

•請檢查新參數的出廠是否符合您的應用

VI 板 EEPROM 損壞 •確認警報信息

•請檢查每次接通時是否出現消息

•請聯繫客戶服務部

E107 內部 IIC 通信錯誤 內部 IIC 通信錯誤 •請聯繫客戶服務部

E108 內部 IIC2 通信錯誤 內部 IIC2 通信錯誤 •請聯繫客戶服務部

W109 實時時鐘錯誤 實時時鐘可能故障 •請聯繫客戶服務部

W110 已重置實時時鐘！請輸入日

期和時間

未校準實時時鐘 •輸入正確的日期和時間

•請檢查重新接通時是否出現消息

MSB 上跨接器的電池未

插入

•請聯繫客戶服務部

MSB 上的電池已放電或

損壞

•請聯繫客戶服務部

實時時鐘損壞 •請聯繫客戶服務部
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型號 信息 可能的錯誤原因 故障排除

W111 最近 6 分鐘內有許多

EEPROM 寫入週期

透過接口執行了大量的

寫入命令。從長遠來

看，這會縮短 EEPROM

的使用壽命。

•從控制程序中刪除不必要的寫入存取權限

E112 DIP 開關未經允許的設定 MSB 上 的 DIP 開關位

置無效

•請聯繫客戶服務部

MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

W113 設備 ID與偵測到的前級真空

泵不符合

MSB 上 的 DIP 開關位

置無效

•請聯繫客戶服務部

未偵測到前級真空泵的

型號或偵測錯誤

•請聯繫客戶服務部

MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

W122 總線模塊無應答 與總線模塊的連接已中

斷

•請檢查到總線模塊的連接

•更換到總線模塊的連接電纜

總線模塊損壞 •更換總線模塊

設備上總線模塊的接口

損壞

•請聯繫客戶服務部

W125 I/O 模塊已關閉連接 與 I/O 模塊的連接中斷 •請檢查至 IO 模組的連線

•請更換連接至 IO 模組的連接線

I/O 模塊損壞 •請更換 IO 模組

設備上 I/O 模塊的接口

損壞

•請聯繫客戶服務部

W127 引導裝載程序版本錯誤 引導裝載程序與應用程

序不兼容

•請聯繫客戶服務部

E129 EEPROM 包含錯誤的設備級

別的數據

主機的軟件與 EEPROM

不協調

•請聯繫客戶服務部

EEPROM 與此設備級別

不相配

•請聯繫客戶服務部
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型號 信息 可能的錯誤原因 故障排除

W130 吸槍線未連接 不可用設備處理吸槍線 •檢查吸槍線與設備（斷開再重新連接）的

連接

•請聯繫客戶服務部

吸槍線損壞 •如有必要，請使用其他吸槍線

•請聯繫客戶服務部

W132 型號 (XL) 的吸槍線未許用 不能使用帶此類設備的

類型 (XL) 的吸槍線

•用一個設備支持的類型替換吸槍線

W151 與操作單元無通信 已執行軟件更新或參數

復位

•確認警報信息

•請檢查重新接通時是否出現消息

主機和操作單元之間存

在內部連接問題

•請聯繫客戶服務部

W152 與控制面板無通信 主機和控制面板之間存

在內部連接問題

•請聯繫客戶服務部

W153 操作單元軟件過時 有一個更新的操作單元

軟件。建議更新操作單

元軟件，以確保無故障

運行。

•請聯繫客戶服務部，以獲取最新的操作單

元軟件

E167 啟動受阻，「Interlock」功

能已啟動

Dongle 未連接在

ACCESSORIES 接口

•將 Dongle 插在 ACCESSORIES 接口

連接在 ACCESSORIES

接口的 Dongle 故障

•如可能，請使用另一個 Dongle

「Interlock」功能被不

慎啟動

•請停用「Interlock」功能

W171 CU1000 不支援 不可使用帶此類設備的

CU1000

•斷開 CU1000 與此設備的連接

W201 電壓 U24V_MSB 過低 24V 電源故障 •請聯繫客戶服務部

24V 電源電壓短路或超

負荷

•請聯繫客戶服務部

W202 電壓 U24V_MSB 過高 24V 電源故障 •請聯繫客戶服務部
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型號 信息 可能的錯誤原因 故障排除

W203 24V 閥電壓超出範圍 閥故障 •請聯繫客戶服務部

24V 閥電源電壓短路或

過載

•請聯繫客戶服務部

W206 24V 設備操作單元電壓超出

範圍

操作單元功能故障 •請聯繫客戶服務部

設備操作單元的 24V 電

源電壓短路或過載

•請聯繫客戶服務部

W207 內部 12V 電壓超出範圍 12V 電源電壓短路或超

負荷

•請聯繫客戶服務部

W208 24V 通風裝置電壓超出範圍 通風裝置故障 •請聯繫客戶服務部

24V 通風裝置電源電壓 •請聯繫客戶服務部

W209 24V DIV1 電壓超出範圍 24V DIV1 電源電壓短路

或過載

•請聯繫客戶服務部

W210 24V DIV2 電壓超出範圍 24V DIV2 電源電壓短路

或過載

•請聯繫客戶服務部

W211 5V 內部電壓超出範圍 內部 5V 電源電壓短路

或過載

•請聯繫客戶服務部

W212 5V 吸槍線電壓超出範圍 吸槍線損壞 •如有必要，請使用其他吸槍線

•請聯繫客戶服務部

吸槍線的 5V 電源電壓

短路或過載

•請聯繫客戶服務部

W221 內部電壓 24V_RC 超出範圍 遙控器損壞 •如有必要，請使用其他遙控器

與 REMOTE CONTROL

接口連接的電纜損壞

•如有必要，請使用其他電纜

與 ACCESSORIES 接口

連接的附件損壞

•如有必要，請使用其他附件

與 ACCESSORIES 接口

連接的電纜損壞

•如有必要，請使用其他電纜

24V_RC 電源電壓短路

或超負荷

•請聯繫客戶服務部
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型號 信息 可能的錯誤原因 故障排除

W222 內部電壓 24V_IO 超出範圍 與 LD 接口連接的模塊

損壞

•如有必要，請使用其他模塊

與 LD 接口連接的電纜

損壞

•如有必要，請使用其他電纜

24V_IO 電源電壓短路或

超負荷

•請聯繫客戶服務部

W223 內部電壓 24V_TMP1 超出範

圍

24V_TMP1 電源電壓短

路或超負荷

•請聯繫客戶服務部

W224 內部電壓 24V_PRESSURE

(Pirani) 超出範圍

24V_PRESSURE

(Pirani) 電源電壓短路

或超負荷

•請聯繫客戶服務部

W240 電壓 +15V 超出範圍 前置放大器短路 •請聯繫客戶服務部

VI-板或 MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

W241 電壓 -15V 超出範圍 前置放大器短路 •請聯繫客戶服務部

VI-板或 MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

E242 電壓 +15V 或 -15V 短路 前置放大器短路 •請聯繫客戶服務部

VI-板或 MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

W250 電壓 REF5V 超出範圍 前置放大器短路 •請聯繫客戶服務部

VI-板或 MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

E252 電壓 REF5V 短路 前置放大器短路 •請聯繫客戶服務部

VI-板或 MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

W254 閥電流在範圍之外 一個或多個降低的閥未

連接或存在故障

•請聯繫客戶服務部

VI-板或 MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

W255 通風裝置電流在範圍之外 通風裝置未連接 •請聯繫客戶服務部

通風裝置堵塞或損壞 •請聯繫客戶服務部

W300 陽極電壓過低 陽極電壓短路 •請聯繫客戶服務部

VI-板或 MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

W301 陽極電壓過高 MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部
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型號 信息 可能的錯誤原因 故障排除

W302 抑制極電壓過低 抑制極或前置放大器短

路

•請聯繫客戶服務部

VI-板或 MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

W303 抑制極電壓過高 MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

W304 陽極-陰極電壓過低 陽極和陰極之間短路 •請聯繫客戶服務部

VI-板或 MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

W305 陽極-陰極電壓過高 MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

E306 陽極電壓錯誤 陽極電壓額定值處於許

用的範圍外

•執行校準

•請聯繫客戶服務部

MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

W310 陰極 1 中斷 陰極損壞 •請檢查其他陰極是否已接通

•請聯繫客戶服務部

與陰極的連接中斷 •請聯繫客戶服務部

VI-板或 MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

W311 陰極 2 中斷 陰極損壞 •請檢查其他陰極是否已接通

•請聯繫客戶服務部

與陰極的連接中斷 •請聯繫客戶服務部

VI-板或 MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

E312 陰極中斷 兩個陰極損壞 •請聯繫客戶服務部

與陰極的連接中斷 •請聯繫客戶服務部

VI-板或 MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

E340 發射錯誤 老化了的陰極壓力過高 •請聯繫客戶服務部

W342 陰極未連接 在自測期間兩個陰極損

壞

•請聯繫客戶服務部

離子源的插頭未連接 •請聯繫客戶服務部

W350 抑制極未連接 抑制極電纜未連接或損

壞

•請聯繫客戶服務部
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型號 信息 可能的錯誤原因 故障排除

E352 前置放大器未連接 前置放大器損壞或電纜

未連接

•請聯繫客戶服務部

W358 變換前置放大器範圍 前置放大器損壞 •請聯繫客戶服務部

異常的漏率信號形式 •請聯繫客戶服務部

W359 前置放大器過度放大 質譜儀受污染 •檢查檢漏儀和測試對象之間連接的密封性

•降低設備所在的環境中的污染

•在「真空」運行模式中使用「再生」功能

離子源或前置放大器損

壞

•請聯繫客戶服務部

W360 前置放大器輸出信號過低 離子源欠佳 •請聯繫客戶服務部

質譜儀變髒 •請聯繫客戶服務部

W361 前置放大器的失調電壓過高 前置放大器損壞 •請聯繫客戶服務部

W362 前置放大器範圍錯誤 前置放大器損壞 •請聯繫客戶服務部

MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

W374 本底待機超出範圍 質譜儀受污染 •檢查檢漏儀和測試對象之間連接的密封性

•降低設備所在的環境中的污染

•在「真空」運行模式中使用「再生」功能

離子源或前置放大器損

壞

•請聯繫客戶服務部

W390 500 GOhm 的放大器電阻超

出範圍

前置放大器損壞 •請聯繫客戶服務部

MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

E400 TMP 故障消息 TMP 的未處理的故障消

息

•請聯繫客戶服務部

W401 TMP 警告消息 TMP 的未處理的警告消

息

•請聯繫客戶服務部

E402 與渦輪泵變壓器無通信 TMP 電纜損壞或未連接 •請聯繫客戶服務部

TMP 變壓器損壞 •請聯繫客戶服務部

MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部
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型號 信息 可能的錯誤原因 故障排除

E404 TMP 電流消耗過高 TMP 中的壓力過高 •請聯繫客戶服務部

W405 TMP 未起動 起動期間入口壓力過高 •檢查起動期間前級真空泵是否工作

•檢查起動期間壓力是否下降

•請聯繫客戶服務部

TMP 軸承損壞 •請聯繫客戶服務部

W406 不允許的 TMP 子類型 未偵測到 TMP 的子型或

偵測錯誤

•請聯繫客戶服務部

E410 TMP 溫度過高 環境溫度過高 •關閉設備並使其冷卻

•降低設備所在的環境中的溫度

空氣過濾器髒污 •請清潔通風口或更換濾板

通風裝置堵塞或損壞 •請聯繫客戶服務部

W411 較高的 TMP 溫度 環境溫度過高 •降低設備所在的環境中的溫度

空氣過濾器髒污 •請清潔通風口或更換濾板

通風裝置堵塞或損壞 •請聯繫客戶服務部

W421 TMP 電壓過低 TMP 的供電不足 •請聯繫客戶服務部

E422 TMP 未起動 起動期間入口壓力過高 •檢查起動期間前級真空泵是否工作

•檢查起動期間壓力是否下降

•請聯繫客戶服務部

TMP 軸承損壞 •請聯繫客戶服務部

E423 TMP 壓力上升 空氣滲入 TMP 中 •請聯繫客戶服務部

W449 需要 TMP2 緩啟動 TMP2 較長時間未啟動

或較長時間未運作

•等待至緩啟動結束。這須讓 TMP2 連續運

行數分鐘。在此期間，您可使用降低的氦

氣吸力繼續測量，因為 TMP2 的轉數只會

緩慢增加。當 TMP2 的狀態在此通知後首

次切換到「Normal」，表示緩啟動已結束

（請參見 TMP2 的相關資訊）。

E450 TMP2 轉換器溫度過高 環境溫度過高 •降低設備所在的環境中的溫度

通風裝置堵塞或損壞 •請聯繫客戶服務部

TMP2 轉換器損壞 •請聯繫客戶服務部
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型號 信息 可能的錯誤原因 故障排除

E451 前級真空泵的溫度預警 環境溫度過高 •降低設備所在的環境中的溫度

環境溫度過低 •提高設備所在的環境中的溫度

通風裝置堵塞或損壞 •請聯繫客戶服務部

前級真空泵的溫度感應

器故障。

•請聯繫客戶服務部

W452 與前級真空泵無通信 前級真空泵的控制電纜

損壞或未連接

•請聯繫客戶服務部

前級真空泵無供電 •請聯繫客戶服務部

前級真空泵的變壓器損

壞

•請聯繫客戶服務部

VI-板或 MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

E453 前級真空泵錯誤 前級真空泵的未處理的

故障消息

•請聯繫客戶服務部

E454 前級真空泵的錯誤：低電壓 檢漏儀中的前級真空泵

電源輸入電壓過低

•請確保使用隨附的電源線

•請由合格的電工檢查電源電壓的安裝。

前級真空泵的變壓器損

壞

•請聯繫客戶服務部

W455 前級真空泵的轉數過低 前級真空泵未起動 •請聯繫客戶服務部

W456 前級真空泵的操作被鎖定 前級真空泵變頻器的接

口 P1 處的插頭損壞或

未插入

•請聯繫客戶服務部

E457 前級真空泵的錯誤：電源中

斷

檢漏儀中的前級真空泵

電源輸入電壓錯誤

•請確保使用隨附的電源線

•目視檢查電源線是否損壞

•請由合格的電工檢查電源電壓的安裝。
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型號 信息 可能的錯誤原因 故障排除

W458 前級真空泵因過冷而無法啟

動。刪除警告，自擔風險將

泵啟動。

環境溫度過低 •提高設備所在的環境中的溫度

•如果將檢漏儀從寒冷的外部環境帶到內部

區域，請至少等待一個小時再打開檢漏儀

前級真空泵的溫度感應

器故障。

•請聯繫客戶服務部

前級真空泵的變壓器損

壞

•請聯繫客戶服務部

W459 前級真空泵的加速時間耗時

過長

排氣口關閉 •確保排氣軟管連接正確

前級真空泵損壞 •請聯繫客戶服務部

W460 與 TMP2 轉換器無通信 TMP 電纜損壞或未連接 •請聯繫客戶服務部

TMP2 轉換器損壞 •請聯繫客戶服務部

MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

E461 TMP2 未處理的錯誤訊息 TMP2 轉換器損壞 •請聯繫客戶服務部

TMP2 損壞 •請聯繫客戶服務部

E462 TMP2 泵溫度過高 環境溫度過高 •降低設備所在的環境中的溫度

通風裝置堵塞或損壞 •請聯繫客戶服務部

TMP2 損壞 •請聯繫客戶服務部

E463 前級真空泵的溫度誤差 環境溫度過高 •降低設備所在的環境中的溫度

通風裝置堵塞或損壞 •請聯繫客戶服務部

環境溫度過低 •提高設備所在的環境中的溫度

前級真空泵的溫度感應

器故障。

•請聯繫客戶服務部

E464 前級真空泵電流消耗過高 排氣口關閉 •確保排氣軟管連接正確

高負載運行 •請聯繫客戶服務部

E465 前級真空泵的流向錯誤 煙氣通過排氣口的超壓

流入設備

•排除排氣口的超壓

E466 前級真空泵加速錯誤 / 轉速

過低

排氣口關閉 •確保排氣軟管連接正確

前級真空泵損壞 •請聯繫客戶服務部
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型號 信息 可能的錯誤原因 故障排除

E467 前級真空泵的過載保護 排氣口關閉 •確保排氣軟管連接正確

前級真空泵損壞 •請聯繫客戶服務部

W468 前級真空泵的未處理警告訊

息

前級真空泵的未處理的

故障消息

•請聯繫客戶服務部

E500 壓力傳感器 P1 未連接 壓力傳感器未連接或電

纜損壞

•請聯繫客戶服務部

VI-板或 MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

E502 壓力傳感器 P2 未連接 壓力傳感器未連接或電

纜損壞

•請聯繫客戶服務部

VI-板或 MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

E504 壓力傳感器 P3 未連接 壓力傳感器未連接或電

纜損壞

•請聯繫客戶服務部

VI-板或 MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

E505 壓力傳感器 P4 未連接 壓力傳感器 p4 不用於

VI 板中

•請聯繫客戶服務部

VI-板或 MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

W509 與壓力感應器 p5 無通訊 壓力傳感器未連接或電

纜損壞

•請聯繫客戶服務部

VI-板或 MSB 損壞 •請聯繫客戶服務部

E520 壓力過高 對於至少 15s 壓力 p2

過高

•請聯繫客戶服務部

E521 壓力上升，陽極電壓斷開 壓力傳感器 p2 壓力上

升、陽極電壓中斷

•請聯繫客戶服務部

W522 壓力上升，發射電流斷開 壓力傳感器 p2 壓力上

升、發射電流中斷

•請聯繫客戶服務部
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型號 信息 可能的錯誤原因 故障排除

W540 通過毛細管的流量過小！可

能無法檢測到洩漏

過濾器髒污 •更換探尖中的過濾器

探尖或毛細管堵塞 •移除探尖的閉鎖裝置

•如有必要，請使用其他吸槍線

•請聯繫客戶服務部

堵塞的毛細管的壓力限

值設置過高

•檢查並在必要時更改壓力限值

W541 通過毛細管的流量明顯過

低！可能無法檢測到洩漏

過濾器髒污 •更換探尖中的過濾器

探尖或毛細管堵塞 •移除探尖的閉鎖裝置

•如有必要，請使用其他吸槍線

•請聯繫客戶服務部

堵塞的毛細管的壓力限

值設置過高

•檢查並在必要時更改壓力限值

W542 通過毛細管的流量過大 毛細管破裂或洩漏 •如有必要，請使用其他吸槍線

•請聯繫客戶服務部

破裂的毛細管的壓力限

值設置過低

•檢查並在必要時更改壓力限值

W559 漏率過高！將其切換到待機

狀態，以避免污染！

樣品件或測試對象接口

粗漏

•檢查檢漏儀和測試對象之間連接的密封性

粗漏保護限制設置過低 •檢查並在必要時更改粗漏保護限制

無線電報警延遲時間設

置過短

•檢查並在必要時更改無線電報警延遲時間

W580 已超過最大抽真空時間（至

100 mbar）

樣品件或測試對象接口

粗漏

•檢查檢漏儀和測試對象之間連接的密封性

•如有必要使用其他測試對象

粗漏的最大抽真空時間

的設置值過低

•檢查並在必要時更改粗漏的最大抽真空時

間

W581 已超過最大抽真空時間（至

測量操作）

樣品件或測試對象接口

粗漏

•檢查檢漏儀和測試對象之間連接的密封性

•如有必要使用其他測試對象

到測量的抽真空時間的

設置值過低

•檢查並在必要時更改到測量的最大抽真空

時間
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型號 信息 可能的錯誤原因 故障排除

W618 I•BOOST 漏率下跌較預期

快（5 秒通知）

已連接真空系統的

「I•BOOST 時間常

數」尚未測定，或在測

定「I•BOOST 時間常

數」後，已連接的真空

系統發生了變化

•重新執行「I•BOOST 時間常數」測定流

程

W619 I•BOOST 漏率下跌較預期

快（30 秒通知）

已連接真空系統的

「I•BOOST 時間常

數」尚未測定，或在測

定「I•BOOST 時間常

數」後，已連接的真空

系統發生了變化

•重新執行「I•BOOST 時間常數」測定流

程

W625 內部測試漏孔的漏率仍尚未

設置

EEPROM 參數已重置 •輸入內部漏孔的正確漏率

W630 校準請求 運行模式或質量已更改 •執行校準

HYDRO•S 已啟動（若

有提供此功能）

•執行校準

自動洩漏測試已激活並

且測試時間已更改

•執行校準

已連接新的 SL3000 吸

槍線（若有提供此功

能）

•執行校準

自上次校準以來，運行

時間超過 30 分鐘，且

溫度為 5 開爾文

•執行校準

24 小時以來，運行時間

超過 30 分鐘，且無校

準

•執行校準

W640 自動洩漏測試：太多的連續

測試失敗

漏率設定值 1 不符合測

試對象

•檢查並在必要時更改漏率的設定值 1

測試室不密封 •如有必要使用其他測試室
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型號 信息 可能的錯誤原因 故障排除

W670 校準錯誤（發射電流斷開） 校準期間發射瓦解 •請檢查執行新的校準時消息是否會再次出

現

•請聯繫客戶服務部

W700 前置放大器溫度過低 環境溫度過低 •提高設備所在的環境中的溫度

溫度傳感器損壞 •請聯繫客戶服務部

W702 前置放大器溫度過高 環境溫度過高 •降低設備所在的環境中的溫度

空氣過濾器髒污 •請清潔通風口或更換濾板

通風裝置堵塞或損壞 •請聯繫客戶服務部

E709 MSB 溫度過低 環境溫度過低 •提高設備所在的環境中的溫度

溫度傳感器損壞 •請聯繫客戶服務部

W710 MSB 溫度過高 環境溫度過高 •降低設備所在的環境中的溫度

空氣過濾器髒污 •請清潔通風口或更換濾板

通風裝置堵塞或損壞 •請聯繫客戶服務部

E711 已超過最大 MSB 溫度 環境溫度過高 •降低設備所在的環境中的溫度

空氣過濾器髒污 •請清潔通風口或更換濾板

通風裝置堵塞或損壞 •請聯繫客戶服務部

W901 維護：TMP 軸承/潤滑劑 超過 TMP 軸承/潤滑劑

的維護間隔

•請聯繫客戶服務部

W903 維護：漏孔漏水 超過漏孔的維護間隔 •請聯繫客戶服務部

W904 維護：探尖過濾器 超過探尖過濾器的維護

間隔

•請聯繫客戶服務部

W910 維護：前級真空泵 超過前級真空泵的維護

間隔

•請聯繫客戶服務部

W920 維護：排氣過濾器 超過排氣過濾器的維護

間隔

•請聯繫客戶服務部

W925 維護：空氣過濾器 超過空氣過濾器的維護

間隔

•請聯繫客戶服務部
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8 清潔和維護
所有在此所描述的清潔和維護作業，僅可在不打開設備的情況下進行。

 危險

電擊可能有致死的危險

設備內部承受高電壓。觸摸帶有電壓的零組件，可能有危及生命的危險。

► 進行所有 清潔和維護作業前，請務必斷開設備的電源供應。請確認，未經授權，電

源無法重新恢復。

► 請勿打開設備！

8.1 清潔機殼機殼
使用濕軟布擦拭機殼。

僅能使用水浸濕。避免使用含有酒精、油脂或油液的清潔劑。

8.2 更換工具箱中的濾墊
工具箱中的濾墊

所需工具 無

視使用地點而定，工具箱中的濾墊可能會髒污。定期檢查濾墊，並於嚴重髒污時更換。

ü 您準備了新的濾墊。

1 請確認，已拔下電源插頭，斷開設備的電源供應。

2 使用隨附的扳手打開工具箱。

3 取出塑料網格。該網格只透過卡止凸耳固定。
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4 將用過的空氣過濾器從塑料網格中取出，然後裝入新的。

5 重新裝入備有新空氣過濾器的塑料網格。

8.3 更換設備底部的濾墊
設備底部的濾墊

所需工具 螺絲起子

定期檢查濾墊，並於嚴重髒污時更換。

ü 您準備了新的濾墊。

1 請確認，已拔下電源插頭，斷開設備的電源供應。

2 鬆開下方設備正面上的滾花螺栓，以觸及到濾墊。

3 取出鐵板和濾墊。斜置鐵板，即可輕鬆地拉出。
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4 鬆開將濾墊固定在鐵板上的螺栓。

5 更換濾墊。

6 鎖緊新濾墊，重新裝入鐵板，然後鎖緊滾花螺栓。
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8.4 更換吸槍線 SL200 的過濾器
探尖的結構

圖 16: 探尖

1 毛細管過濾器（塑料；標準） 4 十字螺栓

2 毛氈墊圈 5 燒結過濾器

3 毛細管過濾器（金屬含密封件；選

配）

6 密封件

探尖堵塞的原因可能是：

毛細管過濾器堵塞 -> 更換毛氈墊圈或毛細管過濾器

燒結過濾器堵塞 -> 檢查或更換燒結過濾器

探尖內的毛細管堵塞 -> 更換探尖

探尖受損 -> 更換探尖

吸槍線受損 / 堵塞 -> 更換 SL 200。
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更換毛氈墊圈或毛細管

過濾器

• 關閉測漏設備或將吸槍線從設備斷開。

• 使用鑷子拆除髒污的毛氈墊圈，然後更換新的毛氈墊圈。

或

• 旋下毛細管過濾器，並更換新的毛細管過濾器。若是金屬規格，不要忘記密封件！

檢查或更換燒結過濾器 1 關閉測漏設備或將吸槍線從設備斷開。

2 拆除兩個十字螺栓。

3 取出燒結過濾器連同密封件。

4 檢查過濾器外觀是否髒污。

ð 若無髒污或僅稍微髒污，請繼續使用該燒結過濾器連同密封件。

圖 17: 燒結過濾器稍微髒污

ð 嚴重髒污時，更換燒結過濾器連同密封件。

圖 18: 燒結過濾器嚴重髒污

5 重新鎖緊探尖。

ð 吸槍線再度達到可使用狀態。

若您設備的維護請求顯示已啟動，請重新根據所需的時間設定維護間隔。相關資訊亦請

參閱「啟動或關閉維護請求 [} 70]」和「設定維護間隔「探尖過濾器」或「空氣過濾

器」 [} 70]」。

8.5 更換吸槍線 SL3000 的過濾器
更換毛細管過濾器和防

水探尖的濾芯

塑料毛細管過濾器、金屬毛細管過濾器和防水探尖皆備有濾芯。

金屬毛細管過濾器和防水探尖下方有一個圓錐形密封件。

在塑料毛細管過濾器上，該密封件為內建型。
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表 3: 毛細管監控

1 吸槍線末端 4 塑料毛細管過濾器

2 圓錐形密封件 5 防水探尖

3 金屬毛細管過濾器

毛細管過濾器和防水探尖鎖在吸槍線的末端。濾芯已塞入，位於也已塞入的小型金屬網

格前方。

更換濾芯時，請如下作業：

1 關閉測漏儀。

2 旋下毛細管過濾器或防水探尖。請注意，圓錐形密封件不能掉出來。

3 壓下舊的過濾器墊，將金屬網格從後方壓出。

圖 19: 將濾芯從毛細管過濾器壓出

4 舊濾芯進行廢棄出裡，並清潔金屬網格。

5 推動金屬網格，然後將兩個新濾芯從前方推入過濾器內。請注意，網格和濾芯不

能傾斜。

6 啟動測漏儀。

7 用一根手指關閉探尖。防水探尖的側面開口也要封住。現在應該能感受到負壓。

若不行，則表示有洩漏，必須檢查螺栓旋接。也有可能是因為圓錐形密封件掉出

來。
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8 若您設備的維護請求顯示已啟動，請重新根據所需的時間設定維護間隔。相關資

訊亦請參閱「啟動或關閉維護請求 [} 70]」和「設定維護間隔「探尖過濾器」或

「空氣過濾器」 [} 70]」。

更換吸槍手柄的的燒結

過濾器

燒結過濾器位於吸槍手柄內。更換濾芯時，請如下作業：

1 關閉測漏儀。

2 旋出固定探尖的兩個十字螺栓。

3 拆除燒結過濾器連同 O 形環。

圖 20: 吸槍手柄內的燒結過濾器

4 檢查過濾器是否有明顯的髒污。

5 將新的燒結過濾器連同 O 形環裝入濾嘴腳架內。

6 重新鎖緊探尖。

7 啟動測漏儀。

8 用一根手指關閉探尖。您應該能感受到負壓。若不行，則表示有洩漏，必須檢查

探尖和手柄。

9 必要時，根據新的所需時間設定維護間隔。相關資訊亦請參閱「設定維護間隔

「探尖過濾器」或「空氣過濾器」 [} 70]」。

8.6 安裝或更換氣瓶
使用可選購的瓶架時，請遵守以下注意事項：
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 警告

不當固定可移動式測漏儀上的氣瓶有導致受傷的危險

► 安裝測漏儀上的瓶架時請您依照單獨安裝說明中所描述處理步驟之順序進行操作。

► 將瓶架的腳部與氣瓶對齊安裝。

► 為了不影響測漏儀的穩定性，請勿運送中小型以外的氣瓶（最大 10 l，包含保護蓋最

大瓶身尺寸 98 cm，200 bar）

► 檢查隨附的張緊帶是否有外觀損壞。

► 請務必使用兩條張緊帶將瓶架上的瓶身固定。

► 請注意切勿拉扯任何可能連接的噴管。

► 請遵守製造商關於處理氣瓶的安全說明。

8.7 建立螢幕截圖
可將 設備目前的螢幕內容儲存在一個圖檔上。例如：可將這種檔案運用於保養情況時的

溝通上。

1 在 USB 隨身碟（FAT 32 格式）上建立一個命名為「螢幕截圖s」的目錄。

2 建立螢幕截圖時，將 USB 隨身碟連接在測漏設備的 USB 連接埠上，亦請參閱

「控制單元 [} 27]」的背面。

ð 螢幕截圖便會自動建立，並儲存在 USB 隨身碟的目錄中。同時也會儲存日期和

時間。

3 若要建立其他的螢幕截圖，將 USB 隨身碟從 USB 連接埠拔下，然後重新將它與

測漏設備連接。

ð 之前已經儲存的螢幕截圖在建立其他螢幕截圖時不會被覆寫掉。

8.8 將設備進行保養或維修處理

 警告

因有害健康的物質造成危險

受到污染的設備可能會危及健康。污染聲明的作用在於保護會與設備接觸的人員。

► 請完整填寫污染聲明。
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設備內部的維護作業只能由製造商執行。我們建議，設備每 4000 小時或每年維護一

次。

您可將設備寄給 INFICON，以進行維護或維修。有關更多詳細資訊，請參閱「將設備寄

送保養、維修或回收 [} 132]」。
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8.9 維護計畫
組件 維護作業 運行時數 / 年 服務等

級

備件編號

1500 4000 8000 16000 24000

1/4 1 2 3 4

真空系統

安捷倫 TS620

渦旋泵

更換尖端密封件 X1 X1 X1 III 200001671

更換滾動頭 X1 III 200001665R

效期至三月底

（銘牌

3/2024）：

TMP Pfeiffer

SF80 *)

更換油池盒 X3 II 200003801

更換軸承和更換油芯盒 X2 III 200003800

200003800R

2024/4 以前的

設備

（型號銘

牌）：

TMP

SHIMADZU

BT70

檢查性能－如有必要：

寄回 TMP 以進行預防性檢

修

X3 III

更換 TMP

寄回 TMP 以進行檢修

X III 200012580

200012580R

閥塊 清潔閥 X3 X X X III

更換閥門密封件 X3 X X X III 200007630

拆解和清潔閥塊 X3 X X3 III

吹掃氣體管線 更換過濾器 X3 X1 X1 X1 II 200000683

200001095

UL3000排氣過

濾器

檢查，空 X X X X X II, III

更換濾芯 X1 X1 X1 II, III 200000694

電子裝置

風扇組件 噴吹風扇機箱和 TMP X3 X1 X1 X1 X1 II
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組件 維護作業 運行時數 / 年 服務等

級

備件編號

1500 4000 8000 16000 24000

1/4 1 2 3 4

檢查空氣過濾器套件，必

要時進行更換

X3 X1 X1 X1 X1 I 200007656

維護計畫圖例 *) 如有必要，Pfeiffer SplitFlow 80 渦輪分子幫浦將再次安裝在 2024 年 3 月底之前製造

的洩漏測試儀中。

I 服務水平 I 客戶

II 服務等級 II，為接受過技術訓練的客戶提供服務

III 服務級別 III 授權 INFICON 服務技術人員

X 根據運行時數或時間進行的維護作業

X1 沒有時間限制，只考慮使用時間

X2 在時間結束後進行維護工作

X3 取決於環境影響、操作條件、污染和應用流程（可選）
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9 停機

9.1 設備廢棄處理
本設備可由操作單位進行廢棄處理或運送至製造商。本設備由可重複使用的材料所製

成。為了避免廢棄物和保護環境，您應該使用此方式。

廢棄處理時，請遵守您所在國家／地區的環境和安全法規。

設備不得隨著家庭垃圾一起處理

9.2 將設備寄送保養、維修或回收

 警告

因有害健康的物質造成危險

受到污染的設備可能會危及健康。污染聲明的作用在於保護會與設備接觸的人員。寄送

時未附返件編號和已填寫污染聲明的設備將由製造商退回給寄件人。

► 請完整填寫污染聲明。

1 寄回前請聯絡製造商，並寄出一份填寫完整的污染聲明。

ð 您將收到一個返件編號和寄送地址。

2 寄回時，請使用原廠包裝。

3 在寄出設備之前，請將一份已完整填寫的污染聲明 固定在包裝箱上。

有關關於污染聲明，請參見以下
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10 附件和接口

10.1 附件和備件
下列零組件可額外訂購：

總線模組

BM1000 PROFIBUS 560-315

BM1000 PROFINET IO 560-316

BM1000 DeviceNet 560-317

BM1000 EtherNet/IP 560-318

I/O 模組

IO1000 模組 560-310

數據線 0.5m 560-334

數據線 5m 560-335

數據線 10m 560-340

用於 UL3000 Fab 的嗅探器線 SL200

吸槍線 SL200，長度 3.8 m（連接 UL3000 Fab 設備時，另需一條

延長線）

14005

用於 SL200 電氣連接的延長線 551-205

吸槍線 SL200 和用於電氣連接得延長線（套件） 551-210

用於 UL3000 Fab PLUS 的嗅探器線 SL3000

線路 SL3000-3，長度 3 m 525-001

線路 SL3000-5，長度 5 m 525-002

線路 SL3000-10，長度 10 m 525-003

線路 SL3000-15，長度 15 m 525-004

吸槍線 SL3000 支架 551-203

用於系統整合的吸槍線（機器人應用） 525-015

SL3000 的探尖

吸槍 / ST312，長度 120 mm，剛性 12213

吸槍 / FT312，長度 120 mm，彈性 12214
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吸槍 / ST200，長度 200 mm，剛性 12218

吸槍 / FT250，長度 250 mm，彈性 12266

探尖 ST385，長度 385 mm，剛性 12215

探尖 FT385，長度 385 mm，彈性 12216

探尖 FT600，長度 600 mm，彈性 12209

探尖，剛性，500 mm，45°（ST 500） 12272

SL3000 的其他附件

標準過濾器濾氈 SL3xx，50 件 200001116

金屬規格的毛細管過濾器（1 件） 12217

SL 300 的標準過濾器，一組 5 件（塑料毛細管過濾器） 20003501

SL3xx 的內部過濾器，一組 5 件（配備 O 形環的燒結過濾器） 20003500

防水探尖（1 件） 122 46

SL3000 固定座 551-203

遙控器 RC1000

遙控器 RC1000WL，無線 551-015

遙控器 RC1000C，有線 551-010

遙控器的延長線 14022

檢測室 TC1000

檢測室 TC1000 551-005

用於 TC1000 電氣連接的延長線 551-205

其它

氦氣瓶架 551-201

噴槍測試氣體，附軟管 16555

SMART-Spray 配備 2 個 HeliCan 氦氣容器 50 毫升、電池、充電

線、手帶、BT-Dongle、BT-Dongle 轉接器電纜

551-050

吸槍線 SL200

藉由使用吸槍線，可輕易地將測漏儀該裝成吸槍測漏儀。吸槍線的長度為 3.8 m。

操作此吸槍線，您還需要用於電氣連接的延長線。

有關安裝用以纏繞電源線或吸槍線的鈎子，請參閱「連接隨附附件。 [} 48]」。
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吸槍線 SL3000

吸槍線 SL3000 要連接在測漏儀背面，如此一來，在切換至「吸槍」運行模式時，才無

須拆卸測漏儀上方輸入端法蘭上的真空安裝裝置。吸槍線的長度有 3、5、10 或 15 m。

有關安裝用以纏繞電源線或吸槍線的鈎子，請參閱「連接隨附附件。 [} 48]」。

氦氣瓶架

有了氦氣瓶架，即可將儲備氦氣連同噴槍和測漏儀一起運輸。只適用於小型至中等尺寸

的瓶子（最大 10 l，200 bar），不會影響到設備的穩定性。

安裝說明書會於出貨時以單獨文件隨附於瓶架中。

遙控器 RC1000C 和 RC1000WL

使用遙控器 RC1000C 可透過長度最大達 28 m 的電纜操作測漏儀。

使用無線遙控器 RC1000WL，可從最大 100 m 的距離操作測漏儀。

透過遙控器可操控 START、STOP/VENT（停止／通風）、ZERO（本底）功能。遙控

器的顯示器上會以條狀圖、數值或圖表顯示測得的漏率（請參閱 RC1000 的技術手

冊）。

測量值可於最長 24 小時的記錄時間內儲存在 RC1000 的內部儲存器中。您可輕鬆地將

數據傳輸到 USB 記憶隨身碟。

您可以設定於超過設定值時的內部警示設定值。警示會以視覺方式顯示在顯示器上以及

以聽覺方式透過安裝的喇叭或連接的耳機輸出。

遙控器裝在堅固耐用且符合人體工學原理的機殼內。其底部的磁鐵可吸附在平行和垂直

的金屬表面上。

圖 21: 無線遙控器 RC1000WL
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圖 22: 發射器可用隨附的魔鬼氈固定在空置的地方。

從測漏儀搜尋無線遙控器

若不知道無線遙控器 RC1000WL 放在何處，可從測漏儀觸發該遙控器的聲音訊號。

1  > 設置 > 附件 > RC1000

2 在欄位「尋呼請求」中選擇設定「啟動」。

ð 遙控器便會發送聲音訊號。

3 若要在找到遙控器後停止訊號產生，請在欄位「尋呼請求」中選擇設定「關

閉」。

檢測室 TC1000

此檢測室 能讓測漏儀變成一個完整的工作場所，來測試密封組件。也能根據 MIL-STD

883 標準輕鬆、快速以及精準檢測。檢測室蓋關閉時，檢測即自動開始執行。測量時間

和不良率等測試參數可在選單「Auto Leak Test」中設定。檢測會自動執行，檢測結果

會透過裝設在檢測室上 LED 燈，以紅色或綠色來表示。

操作此檢測室，您還需要用於電氣連接的延長線。

圖 23: 檢測室 TC1000
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10.2 I/O 模組

10.2.1 建立設備和 I/O 模組之間的連接
ü  Supervisor 權限

1 透過數據線將 INFICON I/O 模組 連接在設備背面上的 LD 插座上，相關資訊請參

閱「附件和控制訊號接口 [} 36]」。

2  > 設置 > 附件 > 設備選擇

3 選擇「IO 模組」。

4 請儲存 。

10.2.2 配置模擬輸出端
ü  Supervisor 權限

1  > 設置 > 附件 > I/O 模組 > 模擬量輸出端配置

2 請設定「模擬量輸出端 1」。

ð 可選擇「關閉」、「壓力 p1」、「壓力 p2」、「漏率尾數」、「漏率指

數」、「漏率線性」、「漏率對數」、「漏率尾數滯後」、「透過介面」。

3 請設定「模擬量輸出端 2」。

ð 可選擇「關閉」、「壓力 p1」、「壓力 p2」、「漏率尾數」、「漏率指

數」、「漏率線性」、「漏率對數」、「漏率尾數滯後」、「透過介面」。

4 請設定「模擬量輸出端標度」。

ð 可選擇「0.5 V / decade」、「1 V / decade」、「2 V / decade」、「2.5 V /

decade」、「3 V / decade」、「5 V / decade」、「10 V / decade」。

5 請設定「指數上限」。

6 請儲存 。

設定「模擬輸出端標度」和「上限指數」會根據所選功能對兩個模擬輸出端造成影響，

請見下方概覽表。
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模擬輸出端的功能和配置：

關閉 模擬輸出端已關閉

（輸出電壓 = 0 V）。

壓力 p1 / 壓力 p2 1 ...10 V；0.5 V / 十進位數；

對數

1 V = 1 x 10-3 mbar

漏率尾數 1 ...10 V；線性；以所選單位

表示

只有在其他模擬輸出端已配置為「漏率指數」時才有

意義。

漏率指數 1 ...10 V；0.5 V / 十進位數；

地毯功能；

1 V = 1 x 10-12；以所選單位

表示

只有在其他模擬輸出端已配置為「漏率尾數」或「漏

率尾數滯後」時才有意義。

漏率線性 0 ...10 V；線性；

以所選單位表示

上限（= 10 V）可透過整個十位進數的參數「指數上

限」來設定。下限值始終為 0（漏率），與 0 V 輸出電

壓一致。

若已選擇其一相關的輸出功能，此設定適用於兩個模

擬輸出端。視所選漏率單位而定，還有另一個絕對極

限。

所選範圍可透過適用於所有接口的極限值進行額外的

限制。
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漏率對數 0 ...10 V；對數；

以所選單位表示

上限（= 10 V）和標度（V / 十進位數）可透過參數

「指數上限」和「模擬量輸出端標度」設定。

範例：

上限已設定在 1 x 10-5 mbar l/s（= 10 V）。標度已設

定在 5 V / 十進位數。因此，下限位於 1 x 10-7 mbar l/

s（= 0 V）。使用對數輸出功能，則可設定斜率 V / 十

進位數以及上限（10-V 數值）。由此可得出最小可顯

示的數值。可選以下斜率：0.5、1、2、2.5、3、5、

10 V / 十進位數，所設斜率值越高，可顯示範圍越小。

兩個模擬輸出端的上限值相同。視所選漏率單位而

定，還有另一個絕對極限。

通過接口 輸出電壓可透過測試 LD 記錄指令 221 確定。

漏率尾數滯後 0.7 ...10 V；線性；

以所選單位表示

只有在其他模擬輸出端已配置為「漏率指數」時才有

意義。尾數在 0.7 到 1.0 範圍內重疊，可防止在兩個十

進位數之間永久性跳躍。0.7 V 相當於漏率為 0.7 x 10-

x。9.9 V 相當於漏率為 9.9 x 10-x。

10.2.3 配置數位輸入端
可使用這些輸入端，以利用可設定的控制裝置（SPS）運行設備。

I/O 模組的數位輸入端 PLC-IN 1 至10 可任意配置可使用的功能。

– 啟動的訊號：一般為 24 V

– 未啟動的訊號：一般為 0 V。

I/O 模組的 24 V 輸出可作為啟動的訊號。

每一種功能皆可反轉。

ü  Supervisor 權限

1  > 設置 > 附件 > I/O 模組 > 數字量輸入端配置

2 選擇所需的「數位輸入端」。

ð 可使用輸入端 PLC_IN 1 至 10。

3 選擇所需的功能，請參閱下方概覽表。

4 選擇所需模式。
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ð 有「標準」或「逆轉」模式可選。

有關模式「逆轉」：在以下概覽表中，「過渡」欄中箭頭所示的過渡方向必須

為反向。

5 請儲存 。

功能 過渡 說明

VENT 未啟動 → 啟動： 給入口通風（僅在待機狀態下）

CAL 未啟動 → 啟動：

啟動 → 未啟動：

啟動校準。

應用本底數值，並完成校準。

No function - 輸入端無功能。未使用輸入端的推薦設置。

Clear 未啟動 → 啟動： 刪除警示或錯誤資訊或中斷校準。

Sniff 未啟動 → 啟動：

啟動 → 未啟動：

啟用吸槍模式。

啟用真空模式。

Purge 未啟動 → 啟動：

啟動 → 未啟動：

開啟沖洗（僅在待機狀態下）。

關閉沖洗（僅在待機狀態下）。

啟動 未啟動 → 啟動： 切換到測量運行模式。

Start/Stop 未啟動 → 啟動：

啟動 → 未啟動：

切換到測量運行模式。

切換到待機模式。

停止 未啟動 → 啟動： 切換到待機模式。

ZERO 未啟動 → 啟動：

啟動 → 未啟動：

啟動 ZERO。

關閉 ZERO。

10.2.4 配置數位輸出端
I/O 模組的數位輸出端 PLC-OUT 1 至8 可任意配置可使用的功能。

ü  Supervisor 權限

1  > 設置 > 附件 > I/O 模組 > 數字量輸出端配置

2 選擇所需的「數位輸出端」。

ð 可使用輸出端 PLC-OUT 1 至 8。

3 選擇所需「功能」，請參閱下方概覽表。

4 選擇所需「模式」。
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ð 有「標準」或「逆轉」模式可選。

有關模式「逆轉」：在概覽表中，狀態說明「已打開」必須更換為「已關

閉」。

5 請儲存 。

功能 狀態： 說明

Off (open) 已打開： 一直打開

Ready for operation 已關閉： 發射已開啟、校準過程未啟用、無錯誤。

已打開： 發射已關閉或校準過程已啟用或存在錯誤。

Emission-on 已關閉： 發射已開啟

已打開： 發射已關閉

Error 已關閉： 錯誤

已打開： 無錯誤

Error-or-warning 已關閉： 錯誤或警示

已打開： 無錯誤或警示

Run-up 已關閉： 啟動

已打開： 未開機

Calibration-request 已關閉： 無外部校準：必須進行校準

執行外部校準或「檢查 CAL」時：「打開或

關閉外部校準洩漏」請求。

已打開： 無請求：無須進行校準

Calibration-active 已關閉： 校準設備。

已打開： 不校準設備。

Calibration-stable 已關閉： 使用漏孔進行的校準已完成

已打開： 訊號不穩定或者校準未啟用

Cathode2 已關閉： 陰極 2 已啟動

已打開： 陰極 1 已啟動

Measuring 已關閉： 可進行測量（ZERO，所有設定值輸出端會根

據漏率開通。）

已打開： 待機或排放已關閉（無法使用 ZERO，所有設

定值輸出端回應「已超過漏率設定值」。）

Open 已打開： 一直打開
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功能 狀態： 說明

Sniff 已關閉： 吸槍運行模式已啟用

已打開： 真空運行模式已啟用

Setpoint 1 已關閉： 測得的漏率超過了設定值 1

已打開： 測得的漏率低於設定值 1

Setpoint 2 已關閉： 測得的漏率超過了設定值 2

已打開： 測得的漏率低於設定值 2

Setpoint 3 已關閉： 測得的漏率超過了設定值 3

已打開： 測得的漏率低於設定值 3

Setpoint 4 已關閉： 測得的漏率超過了設定值 4

已打開： 測得的漏率低於設定值 4

Purge 已關閉： 沖洗閥已打開

已打開： 沖洗閥已關閉

Vent 已關閉： 內部通風閥已打開

已打開： 內部通風閥已關閉

待機 or evacuate 已關閉： 待機或抽真空狀態已啟用

已打開： 待機或抽真空狀態未啟用，例如進行測量時

Status calibration

leak valve

已關閉： 漏孔閥已打開

已打開： 漏孔閥已關閉

Warning 已關閉： 警示

已打開： 無警示

ZERO-active 已關閉： ZERO 已啟動

已打開： ZERO已關閉

10.2.5 I/O 模組記錄設置
用以在 ASCII 和 LD 記錄之間切換。

ü  Supervisor 權限

1  > 設置 > 附件 > I/O 模組 > I/O 模塊協議

2 請進行設定。

3 請儲存 。
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10.3 總線模組
在設備和總線模組 BM1000 隨附的 USB 隨身碟上可找到有關總線模組議題的其他檔

案。其中也包括 PROFIBUS 的 GSD 檔案，其位於「..\Manuals\Interface

Description」檔案夾中。

INFICON 各種總線模組相關資訊亦請參閱「附件和備件 [} 134]」。

10.3.1 建立設備和總線模組之間的連接
若要建立測漏儀和總線模組 之間的連接，請如下處理：

1 關閉測漏儀。

2 透過數據線將 INFICON 總線模組連接在設備的 LD 插座上，相關資訊請參閱「附

件和控制訊號接口 [} 36]」。

3 啟動測漏儀。

4  > 設置 > 附件 > 設備選擇

5 選擇「總線模組」作為設備。

6 按下 ，進行確認。

10.3.2 設定總線模組位址
您可設定現場總線位址的標準值。若是 PROFIBUS®，則是節點位址。若是

DeviceNet，則是 MAC ID。

Profinet 和 乙太網路／IP 的此設定無照明。

1  > 設置 > 附件 > 總線模組

2 在欄位「總線模組位址」中填入所需位址。

3 按下 ，進行確認。

ð 所設定的數值在測漏儀重新啟動時才會被套用。因此，請關閉電源供應，然後再

重新啟動。

10.4 建立設備和 SMART-Spray 之間的連接
ü  Supervisor 權限
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ü 您的檢漏儀上安裝了軟體版本 V1.42（基本裝置）和 V1.64（裝置操作）或更高版

本。

ü 您有一台正常運轉的氦噴霧器 SMART-Spray。

ü 它們有一個單獨的 BT-Dongle（無線電發射器）和一個用於 BT-Dongle 的適配器電

纜。

1 使用適配器電纜將 BT-Dongle 連接到檢漏儀背面的 REMOTE 接口，請參閱「附

件和控制訊號接口 [} 36]」。

2  > 設置 > 附件 > 設備選擇

3 對於 REMOTE 連接，選擇“SMART-Spray”。

4 請儲存 。

另請參閱氦噴霧器“SMART-Spray”的單獨操作說明。

10.5 網絡

10.5.1 透過網路瀏覽器操作測漏儀（LAN）

提示

作業系統可能會透過 USB 或乙太網路受到攻擊。

測漏儀所使用的 Linux 作業系統不會自動更新，因此可能會有安全漏洞。他人可能會透

過乙太網路和測漏儀的 USB 接口，利用這些安全漏洞，在未經授權的情況下進入系

統。

► 請確認，無人可在未經授權的情況下使用此接口，例如：使用 USB 連接埠鎖／乙太

網路連接埠鎖。

► 為保護貴公司網路的安全，切勿將測漏儀直接與公用網路連接。這也包括透過無線網

路以及透過乙太網路的連接。

► 但如果您想從遠端使用測漏儀的網路介面，我們建議使用加密的虛擬私人網路

（VPN）。但我們不保證透過第三方提供的 VPN 連接的安全性。

10.5.1.1 配置測漏儀的 LAN 連接

ü  Supervisor 權限
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1  > 設置 > 網絡 > LAN 設置

ð 或 在選單列中按下 。

2 在「方法」欄位中選擇您的 LAN 設定：

ð 關閉：即便已連接網路線（RJ45 插座），也無網路連接。

ð DHCP測漏設備會自動透過其所連入的網路取得一個 IP 位址。

ð 靜態：IP 位址、網路遮罩和閘道器必須手動配置，才能在網路中找到測漏設

備。必要時請聯絡網路管理員。

3 請儲存 。

10.5.1.2 設定 PC 或平板的 LAN 連接

LAN 連接 - 快速啟動

若已執行過一次此處所示之步驟，在有數個設備時，於重複情況下只須輸入 IP 位址。

ü PC 已與和測漏設備相同的網路連接。

ü 在測漏儀的配置中已建立 LAN 設定，相關資訊亦請參閱「配置測漏儀的 LAN 連接

[} 145]」。

ü 您已記下測漏儀的 IP 位址。該位址可於測漏儀上的「診斷 > 資訊 > 設備 > 網路」中

找到。

ü 網路瀏覽器上的 JavaScript 已啟動。我們建議使用最新版本的 Chrome™、Firefox®

或 Safari® 網路瀏覽器。

► 為能透過 PC 或平板的網路瀏覽器存取測漏儀，請如下填入測漏儀的 IP 位址：

http://<IP 位址>

ð 測漏儀最新啟動的用戶介面隨即開啟。

ð PC 或平板上的功能和在測漏儀觸控螢幕上相同。

10.5.1.3 允許客戶端存取

ü  Supervisor 權限

1  > 設置 > 網絡 > 客戶端訪問

2 若 要允許透過 PC 或平板操作測漏儀，請啟動選項「客戶端存取」。

ð 若未啟動選項「客戶端存取」，則無法透過 PC 或平板操作測漏儀。這樣就無

法變更設定。
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3 請儲存 。

顯示所有連接的客戶端

ü 已建立測漏儀和一個或數個 PC 或平板之間的網路連接，相關資訊請參閱「設定 PC

或平板的 LAN 連接 [} 146]」。

►  > 設置 > 網路 > 連接的客戶端

10.5.2 透過網路瀏覽器操作測漏儀（無線網路）

提示

作業系統可能會透過 USB 或乙太網路受到攻擊。

測漏儀所使用的 Linux 作業系統不會自動更新，因此可能會有安全漏洞。他人可能會透

過乙太網路和測漏儀的 USB 接口，利用這些安全漏洞，在未經授權的情況下進入系

統。

► 請確認，無人可在未經授權的情況下使用此接口，例如：使用 USB 連接埠鎖／乙太

網路連接埠鎖。

► 為保護貴公司網路的安全，切勿將測漏儀直接與公用網路連接。這也包括透過無線網

路以及透過乙太網路的連接。

► 但如果您想從遠端使用測漏儀的網路介面，我們建議使用加密的虛擬私人網路

（VPN）。但我們不保證透過第三方提供的 VPN 連接的安全性。

為了能夠通過無線網路存取設備的用戶介面，則必須在控制單元的背面插入一個採

WLAN Access Point 技術的無線網路 USB 轉接頭。

無線網路 USB 轉接頭的最低要求：

• 接口：USB 2.0

• USB 連接埠：Type A

• 晶片組：RTL819x 或相同規格

• 支援：Access Point Client 模式

符合這些要求，且經測漏儀測試過的無線網路 USB 轉接頭，為「EDIMAX EW-7612UAn

V2」。
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無線網路連接很容易受到干擾。其穩定性取決於作用範圍、屏蔽牆、其他無線網路、附

近具干擾的無線電電台和其他因素。

10.5.2.1 配置測漏儀的無線網路連接

ü  Supervisor 權限

1  > 設置 > 網絡 > WLAN 設置

ð 或 在選單列中按下 。

2 若要設定設備能支援無線網路連接，請啟動選項「啟用無線網路」。

3 在「無線網路名稱（SSID）」欄位中填入所需的網路名稱，並在「無線網路 網

路金鑰」欄位中填入所需的 網路金鑰。

ð 「無線網路名稱（SSID）」和「無線網路 網路金鑰」已預先配置以下數值：

「UL Series」或「INFICONUL」。網路金鑰 必須至少有 8 位數。

網路金鑰不會以純文字顯示，所有字元由點狀取代。若您不希望如此，可透過

輸入欄後方的符號  切換顯示方式。

4 請儲存 。

ð 若已插入具無線網路功能的 USB 轉接頭，該轉接頭會自動作為 Access Point 啟

動。但若要配置測漏儀的無線網路連接，無須插入的 USB 轉接頭。

10.5.2.2 設定 PC 或平板的無線網路連接

無線網路連接 - 快速啟動

若已執行過一次此處所示之步驟，在有數個設備時，於重複情況下只須輸入 URL。

ü 採 WLAN Access Point 技術且具無線網路 功能的 USB 轉接頭已連接在測漏儀的 USB

連接埠上，相關資訊請參閱「控制單元 [} 27]」。

ü 在測漏儀的配置中，選項「啟用」已啟動，相關資訊請參閱 配置測漏儀的無線網路

連接 [} 148]。

ü 無線網路連接會自動由客戶端識別。

ü 若為舊版設備，則可能必須設定 WPA2 作為加密。

ü 網路瀏覽器上的 JavaScript 已啟動。我們建議使用最新版本的 Chrome™、Firefox®

或 Safari® 網路瀏覽器。

1 檢查您的 PC 或平板 的無線網路設定，是否已與測漏儀的無線網路連接。
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2 若未與測漏儀的無線網路連接，則選擇測漏儀的無線網路，必要時輸入 網路金

鑰，相關資訊請參閱「配置測漏儀的無線網路連接 [} 148]」。

3 為能透過 PC 或平板的網路瀏覽器存取測漏儀，請使用以下 URL：

ul.inficon.com

ð 測漏儀最新啟動的用戶介面隨即開啟。

ð PC 或平板上的功能和在測漏儀觸控螢幕上相同。

10.5.2.3 允許客戶端存取

ü  Supervisor 權限

1  > 設置 > 網絡 > 客戶端訪問

2 若 要允許透過 PC 或平板操作測漏儀，請啟動選項「客戶端存取」。

ð 若未啟動選項「客戶端存取」，則無法透過 PC 或平板操作測漏儀。這樣就無

法變更設定。

3 請儲存 。

顯示所有連接的客戶端

ü 已建立測漏儀和一個或數個 PC 或平板之間的網路連接，相關資訊請參閱「設定 PC

或平板的無線網路連接 [} 148]」。

►  > 設置 > 網路 > 連接的客戶端
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11 附件

11.1 選單路徑
無論您之前在選單或子選單中，透過導覽按鍵 即可返回測量顯示。

11.1.1 診斷
1  > 已確認的警示

ð 僅於啟動時能看見。

2  > 錯誤和警告

ð 僅於啟動時能看見。

3  > 測量數據 > 數據記錄

4  > 測量數據 > 數據庫信息

5  > 測量數據 > 測量循環

6  > 測量數據 > 導出測量數據

7  > 更新 > 裝置操作單元更新

8  > 更新 > 裝置操作單元更新 > 裝置操作單元專家更新

9  > 更新 > 主機更新

10  > 更新 > 主機更新 > 主機專家更新

11  > 真空圖表

12  > 協議 > 結果記錄

13  > 協議 > 維護記錄

14  > 協議 > 錯誤和警告

15  > 協議 > 校準記錄

16  > 重新產生

11.1.2 設定
1  > 顯示 > 一般顯示設置

2  > 顯示 > 條形圖
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3  > 顯示 > 餅圖

4  > 顯示 > 線圖

5  > 顯示 > 切換顯示器

6  > 音頻

7  > 用戶帳號 > 退出登錄

8  > 用戶帳號 > 管理自動登錄

9  > 用戶帳號 > 管理用戶賬號

10  > 用戶帳號 > 變更自己的 PIN 碼

11  > 用戶帳號 > 變更自己的語言

12  > 用戶帳號 > 收藏

13  > 運行模式

14  > 設置 > 一般 > 通知事項

15  > 設置 > 一般 > 日期和時間

16  > 設置 > 一般 > 單位設置

17  > 設置 > 一般 > 重置

18  > 設置 > 數據記錄

19  > 設置 > 測量 > 壓力極限

20  > 設置 > 測量 > HYDRO•S

21  > 設置 > 測量 > 質量

22  > 設置 > 測量 > 漏孔

23  > 設置 > 測量 > 吸槍 > 毛細管監控

24  > 設置 > 測量 > 吸槍 > SL3000 吸槍線

25  > 設置 > 測量 > 保護

26  > 設置 > 測量 > 其它

27  > 設置 > 測量 > 真空 > 真空範圍

28  > 設置 > 測量 > 真空 > 自動洩漏測試 (Auto Leak Test)

29  > 設置 > 測量 > 真空 > 沖洗

30  > 設置 > 測量 > 真空 > 通風

31  > 設置 > 測量 > ZERO 和過濾器
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32  > 設置 > 網絡 > 客戶端訪問

33  > 設置 > 網絡 > LAN 設置

34  > 設置 > 網絡 > 已連接的客戶端

35  > 設置 > 網絡 > WLAN 設置

36  > 設置 > 維護請求

37  > 設置 > 維護計數器

38  > 設置 > 附件 > 總線模組

39  > 設置 > 附件 > 設備選擇

40  > 設置 > 附件 > I/O 模組 > I/O 模塊協議

41  > 設置 > 附件 > I/O 模組 > 模擬量輸出端配置

42  > 設置 > 附件 > I/O 模組 > 數字量輸出端配置

43  > 設置 > 附件 > I/O 模組 > 數字量輸入端配置

44  > 設置 > 附件 > RC1000

45  > 參數集 > 參數清單

46  > 參數集 > 管理參數集

47  > 設定值

11.1.3 資訊
1  > 組件 > 離子源

2  > 組件 > TMP

3  > 組件 > 前級真空泵

4  > 組件 > 前置放大器

5  > 能源 > 功率

6  > 能源 > 電壓 (1)

7  > 能源 > 電壓 (2)

8  > 設備 > 運行小時數

9  > 設備 > MSB

10  > 設備 > 網絡

11  > 設備 > 識別
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12  > 幫助 > 錯誤和警告

13  > HYDRO•S

14  > 校準

15  > 測量值 > 運行時間

16  > 測量值 > 漏率和壓力

17  > 測量值 > 溫度

18  > 吸槍線

19  > 附件 > 總線模組

20  > 附件 > I/O 模組
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11.2 CE 符合性聲明
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11.3 RoHS
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關鍵字索引

符號
切換顯示器  101, 102

功能說明  21

本底抑制  11, 83, 84

本底訊號  12

用戶配置檔案

刪除  61

建立  60

載入  61

編輯  61

名詞定義  11

污染聲明  132

自動洩漏測試 (Auto Leak Test)

設定  76

結果顯示  66

運行模式（定義）  23

選擇運行模式  74

自動洩漏測試（Auto Leak Test）運行模式  74

自動登入

啟動  62

關閉  62

吸槍運行模式  22, 74

吸槍線

更換過濾器  124

壓力監控  85

吸槍線 SL200  135

吸槍線 SL3000  136

技術資料  37

抽空氬氣

真空範圍之間的壓力極限  79

建立螢幕截圖  128

重新產生  82

重置原廠設定  105

原廠設定  39

校準

內部校準  86

外部校準  86

使用氦氣  87

起始情況  86

校準請求  71

氦氣瓶架  136

真空運行模式  21, 74

真空圖表  103, 150

真空範圍

FINE  79

GROSS  79

MASSIVE  79

ULTRA  79

針對測量啟動  75

變更壓力極限  79

參數集

刪除  98

載入  98

啟動  58

寄送  128, 129, 132

清潔作業  121

粗漏抽真空時間  69

設定外部漏孔  79

設定語言  61

軟體

更新主機  100

更新用戶介面  99

通知事項  73

通風  81
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連接吸槍線 SL200  22, 34

連接吸槍線 SL3000  22

備有過濾器的 O 形環  34

測量抽真空時間  69

測量數據

透過網路匯出  92

匯出格式  91

無線網路  147

允許客戶端存取  146

進行設定值的設定  74

開通  101

開通附加功能  101

搜尋 RC1000 WL（Paging）  137

搜尋遙控器（Paging）  137

零點測量  87

維護  121

維護計畫  130

維護間隔

空氣過濾器  70

探尖過濾器  70

維護請求  70

網路瀏覽器  147

遙控器 RC1000  136

儀器係數  78

廢氣口  34, 52

操作

PC，平板  148

操作可能性  71

選擇氣體  74

選擇通風模式  81

選擇運行模式  74

檢查校準  87

檢查漏孔  88

檢測室 TC1000  137

總線模組  144

關閉  105

觸控式顯示器  28

觸控螢幕  32

符號  32

權利  60

權限  60

變更音訊設定  67

變更音量  67

變更個人設定  61

變更單位  67

顯示本底漏率  65

顯示最大漏率  29

顯示溫度值  95

顯示運行時間  95

顯示漏率和壓力  94

H
HYDRO•S

使用  77

定義  21

設定  77

I
I/O 模組  138

L
LAN  146

允許客戶端存取  146, 149

配置測漏儀  146

設定 PC 或平板  146

O
Operator  60
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P
Proof  87

Q
Qmax  29

S
SMART-Spray  135, 145

Supervisor  60, 62

U
User  60

W
WLAN

允許客戶端存取  149

配置測漏儀  148

設定 PC 或平板  148

Z
ZERO  89

按鍵  29

原廠設定  80
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